CS 269502 Bl

ssosovens Al POPIS VYNALEZU |269 502

REPUBLIKA _
(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENIU | @V
(13) B
(21) PV 9863-86.2Z (51) Int. CL*
(22) Prihlasené 23 12 86 . H 05 X 13/00

FEDERALNI URAD (40) Zverejnené 12 09 89
PRO VYNALEZY (45) Vydané 31 08 90

ONDREJOVIC ANTON, KONECNY JAROSLAV, SEVCECH
(75) MARIAN ing., VACLAV STEFAN, CHLAPIK JAN,
Autor vvnalezu NOVE MESTO NAD VAHOM, ISTEN{X PETER ing.,
y vI3NOVS, DUREC MILAN, STRAKA VLADIMIR ing.,
CINGALEK JAN, NOVE MESTO NAD VAHOM, MINA-
RECH VILIAM ing., PIESTANY, KEDRO MILOSLAV,
BZINCE POD JAVORINOU

(54) Ohybaci kotd zariadenia na tvarovanie
dvojvyvodovych sui&iastok

(57) Bo&né drdiky ohybacieho kotuda
smerujd od obvodovych 13%Zok mimo os
ohybacieho kotd¥a, maximdlne 11 mm
oproti smeru ich otdZania. Profil
bo&nych drdZiek je ¥tvorhranny a ich
hibka je va%sia ako priemer vyvodov.
Na hrane obvodového 18%ka s bo&nou
drdZkou Je vytvorend zaoblenie.
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Vyndlez sa tyka ohybacieho kotiu&a zariadenia na tvarovanie dvojvyvodovych si-
¢iastok naprfklad odporov, alebo kondenzdtorov.

Doteraz zndme ohybacle kotile zariadenia na tvarovanie vyvodov dvojvyvodovych
si&iastok sdi po obvode opatrenéd bo¥nymi drdZkami v tvare kvapky vychddzajice zo
stredu zubovej nedzery kotdéas, kde Je tdto drdZfka naj3ir8ia a najhlb3ia, priZom tdto
sa k stredu kotifa postupne zufuje a zniZuje sa i jej hlbka. Nedostatkom tfchto ohy-
bacich kotd¥ov je obtainost presnej vy¥roby kvapkovitych drdfiek najma rovnakej ich
3irky a hfbkm %o mé za ndsledok poBkodenie a% odstrihovanie vyvodov tvarovanych si-
giastok. Nevyhodou nepresne vytvarovanych sd¥iastok je pri dal3om spracovdvanf vznik
z4dr2iek, &o zniZfuje vykon zariadenia.

Vy33ie uvedend nevyhody odstranuje a technicky problém riedi ohybact kotd& za-
riadenia na tvarovanie dvojvyvodovich si&iastok podla vyndlezu, ktorého podstatou
je, Ze bo&né drdiky ohybacf{ch kotudov smerujd od obvodovych 18%ok mimo os ohybacich
kotddov proti smeru ich otd&ania. Profil bo&nych drdiiek je ¥tvorhranny a ich hibka
je vad3ia ako priemer vyvodov. Obvodové 13%ko ohybacich kotuidov je tvorend zo zad-
nej strany rovnobeine s bo&nou drdZfkou opornou plochou a na hrane obvodového 1B%ka
s bo&nou drdikou jJe vytvorend zaoblenie.

Ohybacim kotiZom zariadenia na tvarovanie dvojvyvodovych su¥iastok sa docieli
spolahlivé a presné vytvarovanie vyvodov. Vyhodou Je najma to, %e obidva v¥vody sd
vytvarovanéd rovnako bez ich po3kodenia,bez moZnosti vzniku zddrZfiek. Vyroba ohyba-
cieho kotdZa nie je tak ndro¥nd na presnost,&o je dané usporiadanfm tvarovacf{ch
drdZiek na ohybacom kotu&i.

Na pripojenom vykrese je zndzornenéd prikladné rieSenie ohybacieho kotdZa zaria-
denia na tvarovanie dvojvyvodovych su¥iastok, kde na obr. 1 je nakresleny ndrys ohy-
bacieho kotd&a, na obr. 2 Je nakresleny zvad¥eny detail "A" z obr.l, na obr.3 je
nakresleny rez rovinou B-B z obr.l a na obr.4 Jje nakresleny rez rovinou C-C z obr.3.

Ohybacf kotd& 1 zariadenia na tvarovanie dvojvyvodovych sd¥¥ilastok md po obvo-
de vytvorend obvodow 13%ka 3. Vnitornd strana ohybacieho kotu¥a 1 je opatrend bo&-
nyml drédikami 2 smerujdcimi od obvodovych 16%0k 3 mimo os 4 ohybacieho kotiula 1,
proti smeru jeho otdlania. Profil boénych drdZ%iek 2 je Stvorhranny a ich hlbka jJe
va&¥ia ako priemer vyvodov. Obvodové 13%iko 3 ohybacieho koty2a 1 je tvorené zo zad-
nej strany rovnobeZne s bo&nou drdZfkou 2 opornou plochou 6. Na hrane obvodového
lozka 3 s bo&nou drdikou 2 je vytvorené zaoblenie 7.

Do obvodovych 1620k 3 s dopravované dvojvyvodové siiastky, ktorych vivody
sy tvarovanéd prostrednfctvom tvarovacfth noZov (na obr. nezakreslend) v bo&nych
drdikach 2. Tvarovacle noZe zatlalia vyvody do bolnych drdZiek 2 a pretoZe tieto
sd hlb3ie ako Je priemer vy¥vodov, nie sd vyvody po3kodzované ohybacimi noZmi.

Si¥iastky s takto vytvarovanymi vyvodmi sa ruéne alebo strojne zakladaji do
otvorov dosiek s plo3nymi spojmi.

Vyndlez m3%e byt vyuZity v elektrotechnickom priemysle.
PREDMET VYNALEZU

Ohybaci kotd& zariadenia na tvarovanie dvojvy¥vodovych siliastok opatreny ob-
vodovymi 18%kami a na vnitornej strane bo¥nymi drdZkami vyznafujici sa tym, Ze
bo¥né drdiky (2) ohybacieho kotdda (1) smerujd od obvodovych 18%0k (3) mimo os (4)

ohybacieho kotd&a (1), maximdlne 11 mm oproii smeru otdZania ohybacieho’ kotiZa (1),
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prifom profil bo¥nych drdZiek (2) je 3tvorhranny a ich hlbka je va3Zia ako priemer vy-
vodov ohybanych sd¥iastok, zatial &o obvodové 18%Zko (3) ohybacieho kotuZa (1) je tvo-
rené zo zadnej strany rovnobeZne s boZnou drdikou (2) opornou plochou (6) a na hrane
obvodového 1G%ka (3) s boZnou drdfkou (2) je vytvorené zaoblenie (7).

1 vykres



/ obr.2



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

