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Foreliggende oppfinnelse angdr en fremgangsmate og
et apparat for forming av granuler av naturlig fuktige natur-
fibre eller syntetiske fibre.

En metode for fremstilling av slike granuler er be-
skrevet i fransk patentskrift nr. 1 422 835, og bestar i at fibre
oppélemmes'i en vaske, hvoretter suspensjonen utsettes for en
svak turbulens ved at den bringes i rotasjon, hvorved det oppstar
hastighetsforandringer slik at de fibre som bringes i slik be-
vegelse at de b3de sirkulerer og roterer om seg selv forskjellig
fra nabofibrenes bevegelse, er tilbgyelig til & tiltrekke disse
ndr de m¢tes,‘élik at det dannes fibergranuler. En prosess av
denne art kan p& enkel mite foregd i en sYlipderformet tank som
til tilnmrmet 2/3 av sitt volum er oppfylt med suspensjonen og

som roterer om sin stort sett horisontale akse.

For anvendelse‘i industriell mélesﬁokk er ovennevnte
prosess imidlertid ufbrdélaktig,'sett fra et gkonomisk syhspunkt.
Vatbehandlingen ei forholdgvis‘tidkrevende, idet den varer mellom
8 til 10 timer. Kraftforbruket pr. vektenhet granuler er bety-
delig, og anleggsomkdstningene”vil bli h¢yé i forhold til pro-
duksjonen. ' :

En forbedret videreutvikling avvovennevnte metode
beskrives i norsk patentsgknad 1630/68. Forbedringen bestadr i
det vesentlige i at suspensjonens hovedrotasjonsbevegelse kom-
bineres med en pulserende bevegelse som frembringer stigende og
fallende nivad i suspensijonen., Det enkleste utstyr som muliggjgr
denne forbedrede fremgangsmidten omfatter en faststaende tank hvori
det er anordnet en sylinderformet rotor som er montert eksentrisk
i forhold til sin rotasjonsakse, idet i det minste rommet mellom

tanken og rotoren er fylt med den suspénsjonen som skal behandles.
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Denne forbedrede prosess har den fordel overfor den
tidiigere omtalte prosess at behandlingstiden reduseres, idet den
kan nedskj=zres til ca. tre timer. Prosessen har imidlertid frem-
deles den ulempe. at den er meget kostbar da omkostningene ved
anlegget er store, kraftforbruket hgyt og utbyttet vanligvis util-
strekkelig, da fremgangsmiaten ngdvendiggjgr resirkulasjon i be-

tydelig utstrekning.

Under forskningsarbeid for andre formdl er det utfgrt
forsgk 1 forbindelse med anvendelse av en tgrr-metode. Disse
forsgk besto i at fibermassen ble satt i bevegelse uten medvirk-
ning av noen hjelpevzske. Disse fibre er i virkeligheten ikke
fullstendig tgrre, da deres vanninnhold utgjgr mellom 5 og 35
vektprosent. Det viste seg mu;ig a fremstille fibergranuler, men
dimensjonghe var ikke enéérﬁeﬁ, og vedheftningéévnen visfe seg a
vere meget liten.. Produksjonsomkostningene var pa den annen side

meget rimelige.

. -Mad_kan,séledeé si at de granuler som frembringes
ved vat-metoden er av ytterst stor betydning i betraktning av.
sine egensképer, men at de er. for kostbare, pad den ene siden pa
grunn av de hgye omkostninger i forbindelse med fremstillings—
prosessen, og pd den annen side pd grunn av innskrenkingen i valg
av utgangsfibre, da disse ma vzre forholdsvis lange ( 2 til 3
millimeter) og av god kvalitet, da de korte fibre av f.eks. lgv-
trzr (0,5 til 1,5 millimeter) vanskeligere lar seg behandle. Det
kan likeledes sies at fibergranulene som frembringes ved tgrr-
metoden er billigere, men derimot ikke egnet for industriell'an-v

vendelse pa grunn av deres mangelfulle kohesjon.

Det er blitt utfgrt et visst antall eksperimenter
som har muliggjort utviklingen av den nye prosess i henhold til

den foreliggende oppfinnelse.

Det er ogsd blitt utfgrt forsgk i forbindelse med vat-
metoden, hvorunder det ble konstatert at en vesentlig del av .den
medgdtte tid ved denne prosess anvendes for dannelse av primzer-
granuler som frembringes av et antall fibre ved adhesjon, slik
at den egentlige granuleringsprosess som bestar i gkning av pri-

mergranulenes stgrrelse, er meget kortvarigere enn man har antatt.

Det anses pd det rene at vat-behandling av en suspen- -

sjon med hgy fiberkonsentrasjon kan medfgre kortere behandlings-
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tid og h¢yere utbytte pr. volumenhet suspensjon, enn hvis behand-

lingen utfgres med lav konsentrasjonsgrad.

Patentsgkerne har derfor kommet til den erkjennelse
at det ved valget av fibersuspensjonens konsentrasjonsgrad skulle
vere mulig & innvirke pa de frembrakte granulers struktur, tett-

het, kohesjon, granulstgrrelse og de derav f@glgende egenskaper.

Hovedformalet for foreliggende oppfinnelse er sdledes
a tilveiebringe en forbedret eller mer effektiv fremgangsmite
for forming av dgranuler av naturlig fuktige naturfibre eller
syntetiske fibre.

2

Et videre formal for oppfinnelsen er & komme frem
til en fremgangsmidte for forming av granuler som muliggjgr at
en kan variere granulenes struktur og egenskaper, for det fgrste
ved valget av utgangsfibrenes egenskaper, samt valget av behand-

lingsmetode .

Fremgangsmaten ifglge foreliggende oppfinnelse for
forming av granuler av naturlig fuktige naturfibre eller synte-
tiske fibre, er sdledes av den art hvor det gjennom en ved rota-
sjon frembrakt, kontrollert turbulens av en veskesuspensjon av
individuelle fibr@gse primzrlegemer akkummuleres ytterligere fibre
pa disse, og fremgangsmaten ifglge foreliggende oppfinnelse kar-
akteriseres ved at primerlegemene dannes ved at fibermassen i
t¢rr‘tilstand, dvs. uten tilsetning av vxske, eventuelt under til-
setning av damp, pavirkes av en roterende bevegelse om en stort
sett horisontal akse, hvorved fibrene i massen bringes i en sam-
mensatt rullende og fallende bevegelse, hvoretter primzrlegemer
av valgt, passende st¢rrelse separeres fra tgrrstoff og for store
prim®zrlegemer, og suspenderes i veske til en suspensjonskonsen-
trasjon pa 2-20 vektdeler primzrlegemer av vasken, idet den kon-
trollerte turbulens eventuelt, som i og for ség kjent, kombineres

med en pulsasjon.

Ved en foretrukket utfgrelsesform utgjgr konsentra-
sjonen av fibrdgse primariegemer i vzskesuspensjonen 2-10 vekt-
prosent, hvorved de frembrakte granuler blir relativt lette.

Ved en annen likeledes foretrukket utfgrelsesform holdes konsen-
trasjonen av fibrgse primzrlegemer i veskesuspensjonen pa 8-20
vektprosent, hvorved de frembrakte partikler eller granuler far
relativt stor tetthet.
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Oppfinnelsen angdr videre et apparat til fremgangs-
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matens utfgrelse, og dette karakteriseres ved i det minste

én roterbar trommel for fremstilling av primmre fiberlegemer fra
en naturtgrr fibermasse, hvilken trommel har utlgp til en sorte-
ringsanordning som har et fgrste utlgp som er forbundet med et
vétprosess-granuleringsanlegg av typen med roterende trommel,"
eventuelt med pulsasjonsanordning, og gjennom hvilket utlgp pri-
mere fiberlegemer av passende stgrrelse uttas, et andre utlgp
gjennom hvilket for store fiberlegemer uttas og et tredje utlgp
for frasorterte fibre, og en resirkulasjonskrets for transport
av fraskilte fibre og for store fiberlegemer fra sorteringsan-

ordningen tilbake til t@rrbehandlingstrommelen.

Oppfinnelsen skal beskrives nzrmere under henvisning:

til vedlagte tegninger, hvor:-
Fig. 1 viser et skjematiék oppfiss av et anlégg i
henhold til oppfinnelsen. B
Fig. 2 Qiser)'ogsé i skjematisk form, ét‘lengdesnitt
av tgrrprosess—-trommelen o6g den roterende sorteringsinnretning.

Fig. 3 og 4 viser i forstgrret mdlestokk snitt etter
linjene henholdsvis III-III og IV-IV pa fig. 2.

Fig. 5 viser et riss i likhet med det pa fig. 2 av

vatprosessens granuleringsanordning.

) Fig. 6 viser et sideriss etter linjen VI-VI pa fig. 5,
og ' Fig. 7 viser skjematisk det pneumatiske kretslgp som
er anordnet for resirkulasjon etter avsluttet tgrrprosess.

Det henvises til tegningene, hvorav fig. 1 viser et
anlegg i henhold til oppfinnelsen, som omfatter en roterende trom-
mel 1 som ef anordnet for fibrenes tgrrbehandling. Denne trommel
bestdr fortrinnsvis av en sylinder, hvis akse stort sett er hori-
sontal. Den er montert frittbzrende og drives i kontinuerlig
rotasjon om sin akse. Dens ytterside kan i dette gyemed vaere for-
synt med sirkelformede l@pekranser 2 som hviler mot fritt drei-
bare ruller 3 i en ramme. Trommelen er videre forbundet med en
drivanordning, f.eks. en motor, ved hﬂelp av et overfgringssystem
som kan vere av belte-, kjede-, tannhjulsdrev-, friksjons; eller

annen type.
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Fibrene, som tilfgres ved hjelp av et transportband
4, tippes i den ¢gvre ende av trommelen 1 via en fordelingskanal
5, som er fasf anbrakt. De fibre som befinner seg i rotasjons~
trommelen 1 tvinges av denne til’é rotere, men da de under tyngde-
kraftens pavirkning har tendens til & falle tilbake, resulterer
dette i at fibrene passerer nedad i en roterende bevegelse som
medfgrer dannelse av fiberansamlinger. Den nedadgaende sirkula-
sjonsbevegelse som foradrsakes av tyngden, foregadr i virkeligheten
i et langsommére tempo enn den oppadgdende som bevirkes av trom-
melen, hvorved fiberansamlingene foretar en oppadgaende bevegelse
som ender med at de passerer nedad langs trommelen. Under denne
rekkefglge av stigende og fallende bevegelser gker disse ansam-
linger i stgrrelse og splittes, alt ettersom fibrenes innbyrdes
adhesjon er sterk eller svak. Resultatet av den fullfgrte pro-
sess er en blanding av lgse fibre og materiale i pulverform i

forening med fibr¢gse primerlegemer som er lgst forbundet.

Den sdkalte "tgrr"-behandling som foregdr i trommelen
1 kan forbedres ved injeksjon av vanndamp i trommelen, hvorved
fibrene tilfgres ny fuktighet og oppvarmes. Det er ogsd mulig
a tilsette andre pulveriserte produkter for & padskynde og/eller

fremme t@grr-granuleringsprosessen.

Trommelens 1 innvéndige sideflate kan vere glatt.
Den kan ogsd vzre forsynt med innvendige fremspring, f.eks. i
form av langsgdende rifler, for & understgtte fibrenes oppadgaende
bevegelse. o - ' 7

Det kan vzre ¢gnskelig & intensivere tgrr-prosessen,
og for dette formal kan trommelens 1 rotasjonsakse'anordnes ek-
sentrisk i forhold til dens geometriske akse, bare ved & anbringe

styreflensene 2 eksentrisk.

Trommelen 1, som er vist skjematisk pa& tegningene,

er utformet for anvendelse ved en kontinuerlig prosess, og det er

"derfor fordelaktig at den er forholdsvis lang, samt innvendig

forsynt med en fremf¢ringsénordning.' Denne kan vzre i form av
en Arkimedes' skrue som er anbrakt koaksialt eller i form av inn-
vendige, spiralformede spor. Uansett hvilken anordning som be-
nyttes, vil det fibermateriale som er under behandling forflyttes
i langsgdende retning. Matérialet bestdr ved trommelens inntaks-
ende utelukkende av lgse fibre, mens det ved utlgpsenden bestéf
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vesentlig av granulat.

Trommelen 1 for tgrrprosessen er i sin avlgpsende
forbundet med en sorteringsinnretning 6 som kan vere av hvilken
som helst type, forutsatt at dén erlistand til 3 utskille pulver-
formede produkter og lgse fibre, savel som overdrevent store

fibr@gse masser, samt masser av egnet stgrrelse for vat-prosessen,

I den utfgrelsesformen vist pa fig. 1 er sorterings-
innretningen 6 av den roterende og vibrerende type. Den er for-
synt med to konsentriske, sylinderformede siktanordninger 7 og 8,
som er fastgjort til.en ramme 9. Denne ramme er forbundet med
den ene av de styreflenser 2 som er beskrevet i det ovenstdende,
ved hjelp av fleksible forbindelseselementer 10, som virker som
stgtdempere og som kan. vere utformet som gummimansjetter. Inn-
retningen kan vere tilkoplet en roterende drivanordning, men det
er fordelaktigere at den drives av trommelen 1, og i dette gyemed
er trommelen og sorteringsinnretningen i fellesskap forbundet med
den ene av lgpekransene 2. Endelig samvirker rammen 9, som tjener
som barekonsfruksjon, med vibrasjonsfrembringende ofganer, slik.
at de produkter som skal sorteres ufsettes for en kombinert

dreiende og vibrerende bevegelse.

Den indreiéikt 7 har stgrre maskevidde enn den ytre gikt
8. Fibrgse primerlegemer av overstor dimehsjon tilbakeholdes av
sikten 7, mens-fibr¢se primzer legemer av egnet stgrrelse, samt
filtermateriale passerer gjennom denne. De fibrgse primzrlegemer
av.egnet stdrrelse tilbakeholdes pad lignende mate av sikten 8,

mens finmaterialet (pulver, lgse fibre etc.) passerer gjennom denne,

Sorteringsinnretningens 6 midtre avdeling 11, som
dannes av sikten 7, er ved sin oppstrgmsende forbundet med den
roterende trommel 1, slik at den kan tilfdres materiale fra trom-
melen. Trommelens 1 nedstrgmsende kan for dette formal vare ut-

formet som vist pa fig. 2 og 4.

Trommelen 1 er delvis avstengt ved hjelp av en tverr-
vegg 12, som pd dertil egnet mdte gar over i den sylinder formede
trommelvegg. Denne tverrvegg danner et vindu 13 (fig. 2 og 4)
som strekker seg ut til periferien og som har form av en sirkel-
sektor. Vinduet 13 danner normalt en forbindelse i trommelen 1
mellom dens indre rom 14 for behandlingsprosessen og et kammer
15 som er beliggende ved dens nedstrgmsende. Materialoverfg@gringen
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fra rommet 14 til kammeret 15 foregar i realiteten med periodiske
avbrudd, idet den finner sted -hver gang vinduet 13 befinner seg

i den laveste del av sin sirkelformede bane. Det er innlysende
at den materialmengde som overfgres ved hver omdreining, er av-
hengig av vindusdpningens 13 tverrmdl. Det kan videre til en

viss grad vere fordelaktig at stgrrelsen av dette kan reguleres.

Veggen 12 er for dette formdl forsynt med en blende
16 (fig. 2 og 3) som er svingbart fastgjort til en tapp 17, som
fortrinnsvis er anbrakt i sentrum av veggen. Blenden 16 er av
tilstrekkeliqg stgrrelse til at den, i en av sine stillinger, kan
dekke vinduet 13 fullstendig. Ved svingning av blenden er det
imidlertid mulig & avdekke en stgrre eller mindre del av vinduet
13. Ved den viste utfgrelsesform styres denne svingebevegelse
ved hjelp av en kabel 18, som strekker seg delvis innenfor og
delvis utenfor trommelen. Kabelen er fgrt over lederuller 19
som er anbrakt pd trommelen. Mellom de to ruller er den ene ende
av kabelen fastgjort direkte til en radiell forlengelse av blenden
16, hyorunder den annen ende av kabelen er forbundet med denne
forlengelse ved hjelp av en fjer 21, for kompensasjon av de varia-
sjoner i lengde som skyldes den sirkelformede bane som gjennom-
lgpes av fastgjgringspunktet. Kabelen samvirker utenfor trommelen
med en drivanordning som frembringer blendens svingebevegelse.
I det viste eksempel bestar drivanordningen av et tannhjulsdrev
22 som befinner seg i inngrep med en drivkjede 23, som erstatter
en del av kabelen 18. Drevet 22 er anbrakt fritt dreibart om en
aksel 24, som efrfastgjort til trommelen og dessuten forbundet
med et tangentielt hjul 25 som er i inngrep med en skrue 26, som

drives ved hjelp av et handratt 27.

Det er innlysende at tverrveggen 12 kan vere forsynt
med mer enn én regulerbar &pning, idet hver av disse bestldr av

et vindu 13 og en blende 16.

For viderebefordring til sorteringsinnretningens
indre avdeling 11 av det materiale som fremfgres til kammeret 15,
kan trommelen vare forsynt med en tgmmeskovl 28, som vist pa
fig. 2 og 4. Denne skovl bestar av et spiralformet stykke metall-
blikk som strekker seg fra en sentral uttaksdpning 29 i kammeret
15 til periferien av dette kammer. Denne del er fastgjort til
tverrveggen 12, samt til en ringformet endevegg 30. Nar trommelen

=
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1 roterer, vil de produkter som er fremfgrt til kammeret 15
rotere om sine egne akser, idet de forblir i trommelens bunnparti.
De innfanges av skovlen 28 ved hver omdreining, som pa grunn av
sin spiralform transporterer dem mot midten og i en aksiell ret-
ning. Disse produkter fremfgres pd denne mdten til dpningen 29,
hvoretter de faller ned i sorteringsinnretningens 6 midtre av-
deling 11.

Under innvirkning av denne rotasjon og vibrasjon'som
overfgres til denne innretning, vil det materiale som befinner
seg 1 den midtre avdeling 11 utsettes for rystelser, samt for-
flyttes i aksial retning. Samtidig med at de for store fiber-
granuler tilbakeholdes i den indre avdeling 11, passerer fiber-
granulene av egnet stgrrelse gjennom sikten 7, idet de oppsamles
i den ytre avdeling 31, hvorunder de samtidig beveger seg i ak-

siell retning,

De produkter som er av for stor finﬁetsgrad passerer
suksessivt gjennom siktene 7 og 8, og oppsamles i en beholder
32 (fig. 1).

Som vist pd fig. 2 er dén midtre avdeling 11 ved sin
nedstrgmsende forbundet med utsiden ved hjelp av i det minste én
radiell passasje 33 (tre stykker i det viste eksempel) som er
fast pd rammen 9. Disse passasjer har utlgp til en oppsamlings-
renne 34 som er fast anbrakt, idet primeerlegemene av for stor
dimensjon som oppsamles p& denne mite, transporteres av tyngde-
kféften inn i en kanal 35 som leder til en opprivningsanordning
36. Denne anordning kan med fordel bestd av en roterende karde-
maskin. De frembrakte fibre faller deretter ned i en transport-

renne 37.

Fig. 2 viser videre den ytre avdeling 31 som stir i
forbindelse med utsiden via et kammer 38 som er beliggende i av-
lgpsenden. Forbindelsen mellom avdelingen 31 og dette kammer
opprettholdes ved hjelp av passasjer 39 som er anbrakt mellom
passasjene 33. Fibergranulene av egnet st@grrelse fremfgres til
kammeret hvor de opphopes i kammerets bunnparti. Herfra fjernes
de periodisk ved hjelp av en tgmmeskovl 40 som er identisk med
skovlen 28.- Skovlen 40 oppsamler granuler ved hver omdreining
og transporterer disse mot midten og mot nedstr¢gmsenden som er
forsynt med en midtapning 41. Fibergranulene som passerer gjennom
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midtdpningen 41 underkastes den pafglgende vat-prosess.

Det er ngdvendig at det finmateriale som fremfgres
til beholderen 32 og transportrennen 37 resirkuleres, hvilket

inneb=zrer at de transporteres tilbake til trommelen 1.

Av denne grunn er det, i henhold til den utfgrelses-
form som er vist skjematisk pa fig. 7. anbrakt en syklon 42 oven-
for fordelingskanalen 5. Denne anordning omfatter et kammer,
hvori det frembringes turbulens ved hjelp av en vifte 43 som er
anbrakt over kammeret. Den gvre del av syklonen er forsynt med
et tangentielt inntaksrgr 44 som via en ledning 45 som danner et
pneumatisk transportsystem, er forbundet med en roterende for-
delingsanordning 46, som via kardemaskinens uttaksledning 37
og ledningen 45 forsynes med fibre eller finmateriale. Fibrene
transporteres pd denne madte til syklonen, idet de holdes svevende
i luftstrgmmer. Under tyngdekraftens innvirkning faller de ned
til bunnen av syklonen 42, hvorfra de fgres til kanalen 5 ved
hjelp av en tgmmeanordning som fortrinnsvis er av roterende art.
Denne anordning bestdr av en rotor som er forsynt med blad og
som fjerner fibrene fra syklonen og transpbrterér dem til for-
delingskanalen. Disse blad er imidlertid fordelt pd slik mite
at den fullstendige tetning av syklonen opprettholdes. Den pneu-
matiske re-sirkulasjonskrets kan anvendes slik som beskrevet i
det ovenstidende, men det er da ngdvendig & anbringe en stgvfjerner
ved viftens 43 utbldsingsende. For & unngd dette kan viftens 43
utblasingskanal ved hjelp av en rgrledning 47 forbindes med led-
ningen 45, slik at det dannes en sluttet krets. I dette tilfelle
er det ngdvendig & anbringe en dekompresjonssylinder 48 pa den
roterende fordelingsanordnings 46 motstrgmsside.

Fibergranulene av egnet stgrrelse (dvs. mellom 3 og
10 millimeter) som uttgmmes gjennom sorteringsanordningens 6 ut-
taksapning 41 fgres til en granuleringsanordning 49, som er basert
pd vat-metoden. Denne anordning kan vere forbundet med trommelen
1 og sorteringsinnretningen 6, eller den kan vere atskilt fra
denne. I det sistnevnte tilfelle, slik som vist pad fig. 1, fgres
granulene fra sorteringsinnretningen 6 til granuleringsanordningen

49 ved hijelp av et transportband 50.

Denne granuleringsanordning 49 for anvendelse av vat-

metoden kan vzre av periodisk.eller‘kontinuerlig virkende type,
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og kan sdledes vare i overensstemmelse med en vilkarlig av de
utfgrelsesformer som er beskrevet i det franske patentskrift nr.
1 422 835, ellexr den norske s¢gknad nr. 1630/68 som er omtalt i

det ovenstdende.

Den utfgrelsesform som er vist pa fig. 5 og.6 om-
fatter en sylinderformet tank 51, som er forsynt med lgpekranser
som er opplagret pa fritt dreibare ruller, samt med en drivmeka-
nisme. Tanken 51 er apen i sin gvre ende, idet den mottar en til-
fgrselsrenne 52 som er -anbrakt nedenfor transportbdndet 50.

Tilfgrselsrennen 52 er fast anbrakt, og for & sikre
fullstendig tetning mellom rennen og den roterende tank, er den'
smale spalte mellom disse lukket ved hjelp av en lerstrimmel 53,
som er anbrakt mellom demi og som forlgper prakﬁisk talt langs
hele deres omkrets, idet dette lzrband hpldés iiéfrukket tiléﬁand.

Den roterende tanks 51 nedstrgmsende er lukket ved -
hjelp av en massiv endéplate 54; Ved den viste utfgrelsesform er
imidlertid denne ehdeplate forsynt med to diametralt motsatt be-
liggende,:sirkelsektorformede épninger 55, som er plassert i pla-
tens periféri fo; a muliggjgre fjerning av de .granuler som er-
dannet. Hver omdreining av tanken 51 resulterer i to granul-
utstrgmninger, dvs. gjenncm hver av apningene i rekkefglge. Det
vil vere fordelaktig & kunne regulere den granulmengde som fjernes,
og av denne grunn er endestykket 54 dekket av en plate 56 som er
sentrert ved hielp av‘en flens som er anbrakt pad dette endestykket.
Platen 56 er videxe-forsynt med to vinduer 58 som kan bringes i
overensstemmelse med vinduene 55, for det tilfelle at passasjens
tverrmdl skal oppgd til et maksimum. For minsking av passasjens
tverrmdl er det tilstrekkelig & dreie platen 56 i forhold til
endestykket 54, hvoretter disse deler fastlases innbyrdes. Ende-
stykket 54 er i dette gyemed forsynt med gjengéde tapper 59 som
griper inn i bueformede slisser 60 i den ovennevnte plate, idet

de samvirker med lasmuttere.

Det granulat som uttgmmes fra granuleringsanordningen

49 gjennom 3pningene 55 og 58, fgres til et tgrkeanlegq.
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1. Fremgangsmate for forming av granuler av naturlig

fuktige naturfibre, eller syntetiske fibre, ved at det gjennom

en ved rotasjon frembrakt, kontrollert turbulens av en veskesus-
pensjon av individuelle fibrgse prim=zrlegemer akkumuleres ytter-
ligere fibre pd disse, k arak terisert ve.d at pri-

mer legemene dannes ved at fibermassen i tgrr tilstand, dvs. -uten

tilsetning av veske, eventuelt under tilsetning av damp, pavirkes -

av en roterende bevegelse om en stort sett horisontal akse, hvor-
ved fibrene i massen bringes i en sammehsatt rullende og fallende
bevegelse, hvoretter prim®rlegemer av valgt, passende stgrrelse
separeres fra tgrrstoff og for store prim&rlegemerf Oog suspen=-
deres 1 vaeske til en'suspensjonskonsentrasjon pd 2-20 vektdeler
primerlegemer av v=sken, idet den kontroilerte turbulens eventu-

elt, som i og for seg kjent, kombineres med en pulsasjon.

2, Fremgangsméfe som angitt i krav 1, k ar a k te -
risexrt ved at konsentrasjonen av fibrgse primerlegemer
i veeskesuspensjonen utgjgr 2-10 vektproéent, hvorved de frem-
brakte granuler blir relativt lette. '

3. Fremgangsmate som angitt i krav 1, kK a r a k te-
risert ved atkonsentrasjonen av fibrgse primzrlegemer
i veskesuspensjonen utgjgr 8-20 vektprosent, hvorved de frem-

brakte granuler far relativt stor tetthet.

4, Apparat til & utf¢re fremgangsmdten som angitt i
hvilket som helst av foregaende krav, k arak terisert
ved i det minste én roterbar trommel (1) for fremstilling
av primere fiberlegemer fra en naturtgrr fibermasse, hvilken
trommel (1) har utlgp (28) til en sorteringsanordning (6) som har
et fgrste utlgp (41l) som er forbundet med et vatprosess~granu-
leringsanlegg (49) av typen med roterende trommel, eventuelt med
pulsasjonsanordning, og gjennom hvilket utlgp (44) primere fiber-
legemer av passende stgrrelse uttas, et andre utlgp (33) gjennom
hvilket for store fiberlegemer uttas og et tredje utlgp (32) for
frasorterte fibre, og en re-sirkulasjonskrets (36,37,45,42) for
transport av fraskilte fibre og for store fiberlegemer fra sor-
teringsanordningen (6) tilbake til tgrrbehandlingstrommelen (1).
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5. Apparat som angitt i krav 4, karak ter i~
sert ved at re-sirkulasjonskretsen omfatter en syklon (42)
med et aksialt spissutlgp som er forbundet med det faste innlgpet
(5) pad den roterbare trommelen (1) ved hjelp av en ekstraksjons-
1&s som fortrinnsvis er en roterende cellemater, og at et tangen-
tialt innlgpsrgr (44) til syklonen er forbundet over en pneumatisk
transportledning (45) med en roterende samleanordning (46) som
tilfgres materiale fra sorteringsanordhingens\(6) finprodukts-
utldp (32) og fra en opprivningsanordning (36), f.eks. en karde-
maskin, som er forbundet med utlgpet (35) for overstore fibrdse

legemer fra sorteringsanordningen (6).

6. Apparat som angitt i krav 4, Kk arak terisert
v ed at t¢rrbehandlingstrommelen (1) har en tversgiende vegg
(12) som er plassert pd trommelens nedstrgmsside og er utfgrt i
ett med trommelen, og at trommelen videre har en eksentrisk ut-
tgmmingsapning (13) , hvis frie &pning er regulerbar ved hjelp av
en blendé (16) som kan anbringes mot veggen og er montert drei-
bar om en akse Kl?) i veggen og som er forbundet med et styre-
organ (18-27). o

7. Apparat som angitt i krav-6, karakteri-
sert ve a at sorteringsanordningen (6) er av den roterende,
vibrerende typen og omfatter to konsentriske sylindriske sikter
{7,8) med forskjellig maskestgrrelse, og at det midfre rommet (11)
som avgrenses av den indre sikten, ved sin oppstrgmsende kommuni-‘
serer med et kammer (15) i trommelen over en sentral &pning (29)
og ved sin nedstrgmsende kommuniserer med utsiden i det minste
over én radiell passasje (33), idet ringrommet (31) mellom de to
siktene (7,8) gjennom passasjen (39) som strekker seg pad begge
sider av passasijen (33), er apent inn i et kammer (38) pa ned-
strgmssiden idet veggene til kammeret (15) i trommelen (1) og
kammeret (38) i sorteringsanordningen er utfgrt i ett med de res-
pektive tgmmeskovliene (28 og 40), hvilke er tildannet som en spi-
ral fra omkretsen av den eksentriske regulerbare &phningen (13) i
trommelen (1), resp. passasjen (39) i rommet (31) og opp til den
sentrale Apningen (29) i kammeret (15) for matning av sorterings-
anordningen (6), resp. den sentrale apningen (41) i kammeret (38)

for matning av granuleringsanlegget (49).
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