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Anwendungszebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fixieren von Scha-
blonen, die zu Schnittbildern zusammengefiigt sind und deren
Umrisse durch farbige Substanzen auf Fliachengebilde, insbe-
sondere textile Flichengebilde, libertragen werden.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsunzen

Es ist bereits aus der DDR-Patentschrift 123 269 ein Ver-
fahren zum Erzeugen von Schnittbildern auf Flichengebilden
bekannt, bei dem die Schnittschablonen auf einem Untergit-
ter ausgelegt und zwecks Positionierung der Schablonen diese
zwischen einem Untergitter und einem Obergitter eingeklemmt
werden,

Die beiden Gitter mit den dazwischenliegenden Schablonen
werden mittels Hubmechanismus vertikal bewegt, Dieses Ver-
fahren hat den Nachteil, dal zum Fixieren der Schnittschablo-
nen zwel Gitter erforderlich sind. Das notwendige zweite
Gitter verteuert die Anlage und bringt zusitzliche Wartungs-—
und Reinigungskosten mit sich., AuBerdem ist dieses Verfahren
an eine kostecnaufwindige, nur fir GrofSbetriebe wirtschaft-
liche Anlage gebunden,

Weiterhin sind aus der BRD-~-0S 1460115 ein Verfahren und eine
Schablone zum Aufbringen von Schnittmustern auf textile Stoffe
bekannt, bei denen nach dem Siebdruckverfahren gearbeitet
wirde
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Das Sieb besteht aus einem Drahtgewebe oder perforiertem
Papier, wobel beides auf eine Rolle aufgewickelt wird.,

Aus diesem Sieb werden die Schnittschablonen mit einem

heiB siegelfihigen Leim in einem gesonderten Arbeitsvor-
gang durch Varmeeinwirkung aufgeklebt, Dieses Verfahren

hat den Nachteil, daB eine grofe Menge Siebgewebe und eine
groBe Menge Schnittschablonen zur Verfiigung stehen miissen,
AuBerdem ist zum Aufbringen der Schablonen auf das Sieb

ein zusidtzlicher Arpeitsgang erforderlich, Ein AblGsen der
Schablonen ist nicht moéglich, Aus der schwedischen Patent-
schrift 192634 ist ebenfalls ein Verfaldren zum Erzeugen von
Schnittbildern bekannt, bei dem auf eine Textilbahn Schnitt-
schablonen ausgelegt und mittels eines dariiber gespannten
Netzes gegen Verrutschen gesichert werden, AnschlieBend er-
folgt der Farbauftrag in Form eines Nadspriihverfahrens,

Nach erfolgtem Farbauftrag wurden nacheinander Netz, Scha-
blonen und Textilbahn entfernt. Das gleiche Schnittbild wird
dann auf der nichsten Materialbahn wieder ausgelegti und mit
dem Netz abgedeckt.

Dieses Verfahren hat den Nachteil, daB es nicht mdglich ist,
Wiederholbilder herzustellen, d.h, wenn das gleiche Schnitt-
bild mehrmals hintereinander auf mehrere Materialbshnen iiber-
tragen werden soll, muBl es Jjedesmal neu ausgelegt werden,
Diese Verfahrensweise erfordert viel Zeit. AuBerdem kann es
nur im Zusammenhang mit einer ebenfalls kostenaufwendigen
Anlage durchgefiihrt werden,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, ein Verfahren zu ent-
wickeln, das in Betrieben unterschiedlicher GréBe mit hoher
6konomischer Effektivitdt anwendbar ist.
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Darlegung des Vesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Verfahren

zunm Fixieren von Schablonen zu schaffen, bei dem die zu
Schnittbildern ausgelegten Schablonen zwecks Herstellung

von Wiederholbildern mit einfachen Mitteln in ihrer Lage
fixiert werden und bei Bedarf ohne groBen zusitzlichen Auf-
wand aus der Fixierung losbar sind.

Erfindungsgemd wird die Aufgabe dadurch geldst, daB bei
einer Vorrichtung zum Erzeugen von Schnittbildern bzw. un-
abhingig von einer Vorrichtung auf einem Arbeitstisch die
Schablonen auf einer Materialbahn ausgelegt werden, einm Git-
ter auf die Schablonen abgesenkt und anschliefend ein lMar-
kierungsmittel mit Haftwirkung aufgebracht wird., Dieses lMar-
kierungsmittel erstarrt unmittelbar nach dem Auftrag und ver-
klebt die Schablonen mit dem Gitter, Danach wird das Gitter
mit den an der Unterseite haftenden Schablonen von der mar-
kierten Materialbahn gbgehoben und diese entfernt.

Zwecks Aufzeichnung des gleichen Schnittbildes auf eine neue
Materialbahn bringt man das Gitter mit den an der Unterseite
haftenden Schablonen auf diese Materialbshn auf, Danach er-
folgt ein weiterer Markierungsmittelauftrag. Das einmal aus-
gelegte Schnittbild wird auf diese ‘Jeise wiederholt auf mehre-
re Materialbahnen aufgezeichnet, Wenn die Serie dieses Schnitt-
bildes ausgelaufen ist, werden die Schablonen auf physikali-
schem oder mechanischem Weg von dem Gitter geldst und das Mar-
kierungsmittel durch physikalische Behandlung zuriickgewonnen,
Als Markierungsmittel wird eine schmelzbare Substanz, die
vorzugsweise als Schmelze aufgebracht wird, eingesetzt. Nach-
dem die Stilickzahl der Schnittserie erreicht ist, werden die
Schablonen auf mechanischem oder physikalischem Wege von Git-
ter getrennt. Das auf Arbeitstisch, Schablonen und Gitter be-
findliche Markierungsmittel wird durch Wirmebehandlung zu-—
riickgewonnen,



Diese schmelzbare Substanz ist vorzugsweise ein Paraffin
mit einem Schmelzbereich von 40 bis 80° C, das in fliissigem
Zustand aufgebracht wird. Es ist auch mdglich statt Paraffin
einen thermoplastischen Kunststoff mit einem Schmelzpunkt
unter 100°C einzusetzen.

Ausfihrungsbeispiel

Die auf einem textilen Fliéchengebilde zwecks Aufzeichnung

von Schnittbildern ausgelegten Schablonen werden unter Ver-
wendung eines Rahmens mit gespanntem Polyamidgitter gegen
Verschieben gesichert., AnschlieBend erfolgt ein Bespriihen mit
gefarbtem fliissigen Paraffin, das auf eine Temperatur von

70° C erwvdarmt wurde. Das Paraffin erstarrt beim Auftreffen
auf die Schablonen bzw, die Textilbahn und bildet eine haf-
tende Schicht, die gleichzeitig die Schablonen mit dem Git-
ter verklebt, Nachdem die Markierung erfolgt ist, wird das
Gitter wieder angehoben. Das Anheben und Absenken erfolgt ent-
weder manuell oder mechanisch nach dem Wirkprinzip der be-~
kannten Anlagen zum Erzeugen von Schnittbildern, An ihm haf-
ten jetzt die Schablonent, die nun gegen Verschieben gesichert
an der Unterseite des Gitters positioniert sind. Bei den fol-
genden Arbeitsgingen wird das Gitter mit den Schablonen auf
die zu markierende Materialbahn abgesenkt, erneut mit Paraffin
bespritht und wieder angehoben.

Das spétere Losen der Schablonen von dem Gitter erfolgt durch
Erwéraen. Ein Thermoaggregat wird iiber das Gitter gefahren
und schmilzt das das Gitter mit den Schablonen verbindende
Paraffin, so daB sich die Schablonen vom Gitter ldsen, wobeil
gleichzeitig eine Széuberung des Gitters von dem anhaftenden
Paraffin erfolgt. Durch Auffangen wird das Paraffin zurlickge-
wonnen,

Es ist auch mdglich, aas an den Schablonen anhaftende Markie-
rungsmittel durch Abschmelzen in einem Thermoschrank zu ent-
fernen,
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Die Beseitigung der am Gitter befindlichen Paraffinriick-
stinde erfolgt unter Verwendung wvon Thermoaggregaten, die
bei Uberfahren der betreffenden Teile das Paraffin agbschmel-
zen,

Bei vorhandenen Transportbindern am Arbeitstisch werden die
dort anhaftenden Paraffinteile an den Umlenkrollen mittels
Schabern entfernt.

Die BErfindung ist anwendbar zum Ubertragen von Schnittbildern
auf Flachengebilde, wobei die einmal ausgelegten Schablonen
in dieser Lage fixiert werden, indem sie von unten wihrend
des Markierungsvorganges an ein daraufgelegtes Gitter ange-
klebt werden, Dasso am Gitter positionierte Schnittbild wird
nacheinander auf mehrere zu markierende Materialbahnen aufge-
legt und anschlieB3end mit Markierungsmittel wversehen, d.h,

es werden Wiederholbilder hergestellt, Dabei ist es gleich,
ob das Gitter fest in einer Vorrichtung zum Ubertragen wvon
Schnittbildern installiert ist, oder als ein manuell abnehm-
bares im Rahmen eingespanntes oder aufrollbares Netz im Zu-
sammenhang mit liblichen Arbeitstischen verwendet wird.



Erfindungsanspruch
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Verfahren zum Fixieren von Schablonen, bei dem die
Schablonen auf der Materialbahn ausgelegt und ein Git-

ter auf die Schablonen aufgebracht wird, das die Scha-
blonen gegen Verrutschen sichert, wobei ein Markierungs-
mittelauftrag erfolgt, gekennzeichnet dadurch, daB8 auf
Schablonen, Gitter und Materialbahn ein Markierungsmittel
nit Haftwirkung aufgebracht und somit das Gitter mit den
Schablonen verbunden wird, wonach das Gitter mit den an
der Unterseite haftenden Schablonen von der Materialbahn
mechanisch oder manuell abgehoben und nach Auslegen der
nachsten Materialbahn auf diese aufgebracht wird; nach
Erreichen der Stiickzahl der Schnittserie werden auf physi-
kalischem oder manuellem Vege die Schablonen vom Gitter
gelost und durch physikalische Behandlung das auf den Scha-
blonen, dem Gitter sowie dem Arbeitstisch haftende Markie-
rungsmittel zurickgewonnen,

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB als
Markierungsmittel eine farbige schmelzbare Substanz und
zum Losen der Schablonen vom Gitter eine Wirmegquelle ver—
wendet wird.

Verfahren nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daf als
schmelzbare Substanz vorzugsweise Paraffin bzw. ein thermo-
pPlastischer Kunststoff mit einem Schmelzpunkt unter 100° ¢
verwendet werden, wobei diese Substanzen als Schmelzen
aufgebracht werden.
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