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Plaska wloknina filtracyjna
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Przedmiotem wynalazku jest plaska wioknina
filtracyjna o zmiennym ukladzie polgczen migdzy-
wiokiennych i wysokiej masie wlasciwej, prze-
znaczona do- filtracji plynéw o $rednim nasyceniu
zanieczyszczeniami.

Wyroby wloékninowe o zroznmowanych struk-
turach wewnetrznych, w tym takze filtracyjne s3
znane w technice wlékienniczej. Wynikaja one z
potaczen runa zgrzeblarkowego za pomocg ptyn-
nych $rodkéw wigzacych, termicznego. sklejania,
iglowania albo wykurczania. Istnieja réwniez moz-
liwosci stosowania kombinowanych systeméw wy-
twarzania wloknin w zaleznosci od ich przezna-
czenia. :

Znany jest wklad filtracyjny wilékninowy o
zmiennej i zarazem luznej strukturze, przeznaczo-
ny do filtracji powietrza. Wioknina na taki wkiad
wytwarzana jest co najmniej z dwoch warstw runa
w niezupelnie cigglej linii produkcyjnej i stosun-
kowo duzych porach miedzywlékiennych, natomiast
kazda nastepna warstwa ma strukture..bardziej
$cislg.

wylgeznie iglowaniu, a calo§é¢ jest natrywsk1wana
z dwoch stron plynnym S$rodkiem wigzacym.

W sklad omawianego wkladu filtracyjnego wcho-
dza wlokna syntetyczne i maturalne o réinej gru-
bosci i dlugosci, przy czym w warstwie luzniej-
szej stosowane sg wlokna grubsze i odwrotnie.
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Warstwy runa poddawane sa w tym przypadku’
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Wyréb taki jest stosunkowo miegkki i luzny, sta-
nowigc znaczng mase objetoSciowa, racjonalng dla
potrzeb filtracji powietrza.

Wibkninowy wkiad filtracyjny, z uwagi na swoi-

sta strukture wewngtrzng, nie madaje sie do filt-
racji jakichkolwiek plynéw, gdyz stanowi zbyt
luzng strukture.
" Odmiennym wyrobem jest wielowarstwowa lecz
jednocze$nie plaska wi6knina filtracyjna wedlug
wynalazku, posiadajaca Scista i odporng na zry-
wanie budowe, spelniajgcg wysokie wymogi filt-
racji plyndw o $rednim zanieczyszczeniu.

W poréwnaniu do znanej wlékniny na cele filt-
racyjne, rozwigzanie wedlug wymalazku posiada
korzystne cechy, wyrazajace si¢ odpowiednio wy-
sokg masg wilasciwg, znaczng spoistosciag i wyso-
ka wytrzymaloscia na zrywanie przy jednoczeénic
korzystnych wlasciwosciach filtracyjnych. Walory
te sa niezmiernie wazne przy lehracu plynéw o

‘réznej konsystem:Jl

Istota wynalazku. polega na tym, ze plaska
widknina filtracyjna sklada sie z co najmniej czte-
rech warstw runa zgrzeblarkowego o roéznych ma-
sach powierzchniowych trwale z sobg powigzanych
za pomocg procesu zgrzewania w temperaturze do
200°C. Poszozegdélne warstwy runa zawieraja

wlokna o zmiennym udziale wldkien termopla-

stycznych o wlasciwosciach . sklejajacych i o gru-
bosci nie przekraczajacej 6 tex, przy czym wilékna



- o 111 606

"
termoplastyczne sg korzystnie 1,2 do 3 razy grub-
sze od widkien nietermoplastycznych wypelniaja-
cyeh i wystepuja w runie lgcznie z surowcem
wypelniajgcym nietermoplastycznym, przy czym
udzial wlékien termoplastycznych wynosi 60—90%e.
Wyréb finalny posiada mase 1 m2 najwyzej 100 3
a masa wlasciwa nie przekracza 320 kg/m2,

Skilad surowcowy nakladanych jednocze$nie na
siebie warstw runa, réini sie zwlaszcza udzialem
wlokien termoplastycznych grubszych. i wypelnia-
jacych cienszych. W wyniku stosowania znanych
procesb6w przygotowania i wyntwarzania wloknin
oraz olbrébkl termicznej, wyréb finalny w przed-
sta,w;ﬁoilgm gkladme wuzyskuje takie wlasciwosci, ze
jest w pefm przydatny do filtracji plynow.

Przedrrmot wynalazku jest pogladowo pokazany
na ‘rysunkaeh; gdzie fig. 1 przedstawia schemat
uklade siatki’ pr‘zﬁatnze&mej wlokien i ich polaczen
we wldlmmle, a fig. 2 przykladowe proporcje
grubosdci warstw we wldkninie.

Grubsze i termoplastyczne wibkna 1 sg prze-

plecione w sposéb nieuporzadkowany z wypeinia--

jacymi wibéknami 2 i sklejone w punktach 3. Fig.
2 obrazuje przykladowe grubosci warstw a, b, ¢
i d we wibdkninie.

Poszczegblne warstwy runa a, b, ¢ i d s3 na-

kladane na siebie w procesie cigglym i nastepnie
poddawane termicznemu zgrzewaniu w tempera-
turze 150—200°C. Wyrdb skladajgcy- sie z kilku
warstw posiada mase w zakresie 30—100 g/m2,
przy czym po prasowaniu masa wlasciwa tego
wyrobu wynosi 250—320 kg/ma3. )

W wyniku przeprowadzonego procesu  zgrzewa-
nia i prasowania, uzyslkl.ije‘ sie trwala plaska
strukture wyrobu o wysokiej wytrzymalo$ci na
rozrywanie, odpowiedniej sztywnosci i jednocze$-
nie o takim zapelnieniu przestrzennej siatki ukla-
du polgczen wildkien, ze zapewnia ona osiggniecie
optymalnych wiasciwosci filtracyjnych plynnego
medium.
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Wibéknina - filtracyjna wykonana w takich wla-
runkach, posiada zdolno$é. wychwytywania zanie-
czyszczen o wielko$ci drobin powyzej 50 mikro-
metréw. Jest to mozliwe, gdy stosuje sie wlékna
termoplastyczne 0o gruboSciach 2—6 dtex, przy
czym wibkna te posiadajg wlasnosci sklejajace w

‘zakresie temperatur do 150°C. Udziat wldékien ter-

moplastycznych we wldkninie filtracyjnej waha
sie w granicach 60 do 90%, a ich gruboé¢ jest 1,2
do 3 razy wieksza od wldkien nietermoplastycz-
nych wypelniajgcych.

Grubo$é warstw i gnubos$é wldkien jest dobie-
rana w.zaleznosci od wielko$ci zanieczyszczen filt-.
rowanego medium.

Stosowanie ukladu o mniej zwartej siatce po-
tagczen od strony dzialajgcego medium pozwala na
uzyskanie dluzszego czasokresu uzytkowania wiék-
niny wedlug wynalazku w porownwamu z filtrami

papierniczymi.

Zastrzezenia patentowe

; .
1. Plaska wil6knina filtracyjna o zmiennym uk-
ladzie polaczen miedzywlokiennych i trwalej struk-
turze wewnetrznej z udzialem wldkien termopla-
stycznych i wypeiniajgcych, znamienna tym, ze
sktada sie z co najmniej czterech warstw runa
zzrzeblarkowego o réznych masach powierzchnio-
wych, trwale z sobg powigzanych za pomocg zgrze-
wania w temperaturze do 200°C, przy czym u-
dzial wldékien termoplastycznych wynosi 60 do 90%
i ich grubo&é nie przekracza 6 dtex. .

2. Plaska witknina wedlug zastrz. 1, znmamienna
tym, ze wyréb finalny posiada’ mase 1 m2 naj-
wyzej 100 g, a masa wlasciwa nie przekracza 320
kg/m3.

3. Plaska wildéknina wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze wlokna termoplastyczne sg 1,2 do 3 razy
grubsze od wldkien nietermoplastycanych wypel-

-niajgcych.
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