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Patentanspruch:

Schutzmittel fiir Bohrungen oder Ausarbeitungen gegen Verzunderung bei der Warmebehandlung
von Bauteilen in pastenférmigem Zustand, gekennzeichnet dadurch, dafd eine wasserlosliche,
knetbare Masse aus den Bestandteilen

2 Volumenanteile Kochsalz (NaCl)

2 Volumenanteile Baugips (CaCOs}

2 Volumenanteile Zelleim-Granuiat und

1 Volumenanteil Wasser (H,0)

gemischt wird und die Bohrungen oder Ausarbeitungen biindig damit auszufillen und bearbeitete
Flichen mit einer mindestens 6mm dicken Schicht zu verspachteln sind.

Anwendungsgeblat der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Schutzmittel fir Bohrungen oder Ausarbeitungen gegen Vuorzunderung bei nachfolgender
Wirmebsehandlung, wie es beispielsweise bei der Fertigung von Rohrbdden fiir Warmeiibertrager erforderlich ist.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bestimmte Bauteile, wie z.B. Rohrbbden, werden oftmals nach erfolgter mechanischer Bearbeitung als Schwaeifteile weiter
veraibeitet und sind anschlisBend zum Abbau der Spannungen ciner Wiarmebehandiung zu unterziehen, die zumeistim
Temperaturbereich zwischen 550-650°C liegt. Dabei tritt als unerwiinschter Effekt in Abhingigkeit von der
Legisrungszusammensetzung des Rohrbodenwerkstoffes, insbesondere bei einem Cr-Gehalt unter 2%, eine Verzuriderung kzw.
Oxydation an den blanken, fertig bearbeiteten Bauteilfunktionsflachen, beispielsweise den Durchgangsbohrungen, auf. Diese
miissen jedoch metallisch blank bleiben, um in Verbindung mit dem Rohreinwalzproze® und dem stirnseitigen Verschweiflen
des Rohres mit dem Rohrboden einen dichtenden Spaltkorrosionsschutz zu gewdhrleisten.

Um das Verzundern zu unterbinden, wendet man u.a. das Blankgliihverfahren an, bei dem wihrend des Gliihens die 2u
schiitzenden Bauteilflichen mit einem sich passiv verhaltenden Spiilgas angeblasen werden und der roaktionsfihige
Luftsauerstoff auf diese Weise verdréngt wird. Die dazu erforderliche vollstindige Abschirmung des Bauteils mit speziellen
Vorrichtungen und die Bereitsteliung groBer Mengen von Spiilgas machen dieses Verfahren jedoch duBerst kostenaufwendig.
Eine weitere Moglichkeit zum Schutz der Funktionsflachen besteht darin, einen Ansirich aus einer Kalkemulsion aufzutragen. Mit
dem Verdunsten des Wasseranteils bildet sich eine Schutzschicht aus Kalk aus, dis eine Metall-Sauerstoff-Oxydation verhindert.
Der Nachteil dieser Lésung besteht darin, da durch das Gliihen die Spiilwasserl&slichkeit so verringertist, daB die Oberfliche
verunreinigt bleibt und eine intensive Nacharbeit erfordert.

Aus der DD-PS 150476 ist weiterhin ein streichfahiger Schutziiberzug aus bestimmten Anteilen Antimar, Verfestigungsmittel
und hitzebestéandigem Klarlack bekannt.

Das teure Antimon und seine bedingt durch die Giftigkeit notwendigen Sicherheitsvorkehrungen machen auch die Anwendung
dieser Lésung kostenintensiv und aufwendig.

Die Verwendung von borhaltig n Aufschlammungen bzw. Pasten, wie sie in der DE-AS 2433892 offenbart sind, ist zudem fir
Bauteile des Kernkraftwerkbausektors wegen der Férderung von Neutronenansammiungen grundsétzlich untersagt und
erfordern 2udem eine Waschung mit 10%iger Phosphorsiure als Losungsmittel.

Zie! der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, bearbeitete Funktionsflichen wie Bohrungen oder Ausarbeitungen von Stahlbauteilen bei
giner nachfolgenden Wirmebehandlung bis zu 650°C kostenglinstig gegen Verzunderung und andere Verunreinigungen zu
schutzen.

Darieguny des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Schutzmittel gagen Verzunderung zu entwickeln, das eine ausreichende
Dichtfahigkeit besitzt, leicht entfernt werden kann, fir KKW-Bauteila unbedenklich ist und keine gesundheitsschidigenden
Stoffe enthalt.

Erfindungsgemas wird die Aufgabe geldst, indem als Schutzmittel eine knatbare Masse, bestehend aus je 2 Volumenanteilen
Kochsalz, Baugips und Zelleim-Granulat und 1 Volumenanieil Wasser gemischt wird.

Die zu schiitzenden Fléchen sind vor dem Warmebehandlungsproze® mit einer mindestens 6mm dicken Schicht dieses
Schutzmittels abzudecken, um eine ausreichende Sicherheit gegen Verzunderung zu erreichen.

Neben der guten Haftfahigkeit des Schutzmittels, das im Temperaturbereich bis 700°C einsetzbar ist, ist seine toxische
Unbedenklichkeit bzw. ungeféhrlicho Verarbeitung z2u nennen. Die leichtléslichen Komponenten im Mischungsverhaltnis
sichernzudem in der Wirkung eine riickstandsfreie Sduberung der geschiitzten Elichen durch Befluten des Bauteils mit Wasser,
dem zur Beschleunigung des Losungsprozesses Essigsaure im Verhaltnis 100:1 hinzugetigt werden kann. Autgrund der
borfreien Mischungszusammensetzung ist der Einsatz des Schutzmittels auch fir KKW-Bauteile zulissig.
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Ausfithrungsbelspiel

Die Erfindung wird nachstehend am Beispiel eines Rohrbodens néher erléutert.

Rohrbdden sind zumeist kreisformig gestaltet und bilden den stirnseitigen Abschlu der Rohrbiindelenden im
Wairmeiibertrager. Sie bestehen aus bis zu 1600mm dicken Schmiedeplatten, haben einen Durchmesser bis zu 4000mm und
sind siebartig mii ca. 20mm groRen Bohrungen zur Aufnahme der Rohrenden versehen, die nach dem
wirmebehandlungsprozeB eingezogen, eingewalzt und verschweifit werden.

Die Bohrungen werden vorab biindig mit dem erfindungsgemaRen Schutzmittel ausgefiillt. Der Trocknungsprozef erfolgtin der
ersten Phase der Warmebehandlurg, wobei die gute Haftfahigkeit an der Wandfldche stérker ist als der Schwund im Kern des
Stopfens und somit eine vollstar.dige Abdeckung der Bohrungswandung gegen den Luftsauerstoff erhalten bleibt. Nach der
Wirmebehandlung erfolgt das Entfernen der Stopfen durch Befluten mit Wasser, wozu die Schweikonstruktion so gestellt wird,
daB der Roarboden waagerecht ausgerichtet ist und die zargenformige Ausbildung der angeschweiBten Mantelringe einen
ausreichenden Wassarspeicher bilden.

Mit dem in Lésung gehenden Schutzmittel fallen die Stopfen selbsttétig heraus.

Zur Beschleunigung des Losungsvorganges kann dem Spiilwasser l8sungsaktivierende Essigsaure beigefiigt werden.

Das erfindungsgemaRe Schutzmittel hat die Vortsile, daB es kostenglinstig und einfach herstellbar ist, sich leicht verarbeiten
14Rt, eine gute Schutzwirkung aufweist und keine Gesundheits- oder Umweltschédigungen bewirkt,
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