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Vyndlez se tykd vst¥ikovacich forem
na termoplasty, kde je ¥eSen pFevod toku
gaveniny z roviny kolmé do roviny rovno-
b&¥né s osou oteviranf, Podstata vyndlezu T
spodivd v tom, Ze ve form& je v soustavi ¥
kendlkd slespon jedna komora, do ni% je J /1
vloZeno t&leso z tepelnd vodivého materid-
lu se zekFivenymi drdZikami o nestejném
prifezu.

Vyndlezu miZe byt vyuZito v oboru
néstrojd pro vst¥ikovéni termoplastid.
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Vynélez se tykd vstfikovacich forem ne termoplasty, u nich% se Ped{ pfevod toku tave-
niny z roviny kolmé do poviny rovnob&%iné s osou otevirdni. U vst¥ikovécich strojd se vst¥i-
kem rovnob&Znym s d&lici rovinou se dosud pou¥ivé forem s vtokovym systémem, ktery je pro-
veden v d¥&licf rovind formy. Tato konstrukce vylu¥uje ufitf vst¥ikovacich strojd u vyrobky,
kde vst¥ik taveniny kolmy na podélnou osu vyrobku neni z technologického hlediska.%ddouct
nebo u vyrobkd, jejichf rozmér v podélné ose nedovoluje vestavini mezi upinaci desku a vatfi-
kovaci trysku stroje. Maximdlni vzddlenost upihaci desky e vst¥ikovacf trysky Je ddna typem
stroje. Vst¥ikovaci stroje Jsou mdlo vyt¥¥ovény, nebof Jejich ostatni paremetry Jjako zavi-
racl o vst¥ikovaci sfle umo¥nuj{ zprecovén{ podstatns rozmdrn&jSich vyst¥ikd.

V§3e uvedené nedostatky jsou odstrensny formou s vtokovou vloZkou mimo d¥licf rovinu
formy a s prevodnikem vtokového systému podle vyndlezu, jeho% podstatou Jje soustava vyh¥i-
vanych a vodot&sn& propojenych kandld opat¥enych alespon v Jednom mist¥ komorou, do ni¥ jJe
vloZeno t&leso z tepeln& vodivého materidlu se zakFivenymi drdZkemi o nestejném prifezu.

Vlivem vlo¥eného t¥lesa zvy¥f protékajfci tavenina rychlost a zm&ni sm&r: proudéni.
Zm&nou sméru toku taveniny se dosdhne zvdtSen{ technologické vy8ky pevné &dsti formy, col
umoZni vyu¥it{ vst¥ikovaciho stroje na vyrobu podstatnd vyS8ich v¥st¥ikd. Ddle dochdzi
pisobenim t¥lesa s drédfkami o nestejném priPezu umistdného v komode soustavy kendld k do-
konale 81 homogenizaci taveniny vytvd¥ené v pistové plastifiksdni Komode stroje, &im% se
zvy3uje kwalita vyrobku. ReZenim podle vyndlezu je ddle uméZn¥no vstdikovéni bez vtokového
zbytku, které u pivodniha ¥e3eni nebylo moZné.

Na pfipojeném vykresu je zndzorn&n p¥iklad provedeni vstPikovaci formy s pfevodnikem
vtokového systému & s vtokovou vlo¥kou mimo d&lici rovinu formy v ¥ezu vedeném rovinou
osy formy.

Forma se soustavou vyh¥ivenych a vodot&snd propojenych kandld 3 md Jednodilnou vtoko-
vou vloZku 1 umifstdnou mimo d¥lici rovinu formy a opatienou sitkem 2, kterym prochdzi tave-
nina do kendlu 3 a do komory 4 s vloZenym t&lesem 5 z tepeln® vodivého materidlu s drdika-
mi 10, JeZ m&ni rychlost a sm&r toku taveniny. Kandlkem 6 je tavenina vedena do vtokové
Spidky 7 a ddle do tverové dutiny 8. Pokud je ve form¥ tvarovych dutin 8 vice, forma je
vicendsobnd, je nutno do rozvodu teveniny zefedit rozvodné tdleso 9. Viokovy systém je -
uloZen v rozvodovém dile 12 formy vytdp&ném odporovym topenim a tepeln& izolovaném vzdu-
chovou mezerou 11 kolem rozvodového dilu 12.

PREDMET VYNALEZU

Vst¥ikovaci forme ne termoplssty pro stroje se vst¥ikem do d&lict roviny vyznééené
tim, Ze vtokovd vloZka (1) je umistdne mimo d&lic{ rovinu formy a v, soustavd vyh#ivanych
a vodot&snd propojenych kandld (3) je alespon jedna komora (4) s vloZenym t&lesem (5)

Z tepelnd vodivého materidlu s dré¥kemi (10).

1 1ist vykresd
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