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Sposéb cynkowania drutu stalowego o niskiej zawartosci wegla
oraz urzgdzenie do stosowania tego sposobu

Patent trwa od dnia 7 maja 1960 r.

Wynalazek dotyczy sposobu cynkowania
drutu stalowego o niskiej zawarbto§ci wegla,
ponizej 0,29, oraz urzadzenia do stosowania
tego sposobu.

Do cynkowania drutéw w przemy$le dru-
ciarskim stosuje sie agregaty na metodzie
kwasowej. W agregatach tych druty przecho-
dza z krazka nawojowego do pieca zarzelnicze-
go, w ktorym ulegajg wyzarzeniu w tempera-
turze okolo 800° C, nastepnie po wyptukaniu
woda trawi sie je w kwasie nieorganicznym,
np. w kwasie solnym, po czym plucze woda,
przepuszcza przez kapiel w chlorku cynku, su-
szy ponownie
roztopiong kapiel cynkowa.

i wreszcie przepusicza przez

*) Wiasciciel patentu ofwiadezyl, ze tworca
wynalazku jest mgr inz. Henryk Wolski.

Klasyczna ta metoda posiada szereg wad.
Stosowanie kapieli trawiacych z kwasami nie-
organicznymi stwarza bardzo ucigiliwe wa-
runki pracy dla obshugi, a opary kwasowe
dzialaja niszczaco na aparature i .']oonstrrukcje
metalowa budynku. Metoda ta wymaga zuzy-
wania bardzo duzej ilofci energii cieplnej do
wyzarzania drutéw. Agregaty zaé stosowane
przy metodzie kwasowej majg bardzo duze
gabaryty.

Znana jest roéwniez bezkwasowa metoda
cynkowania drutéw lub blach. Metoda ta po-
lega na wyzarzaniu wstepnym drutéw lub
blach w atmosferze powietrza, dalszym wy-
zarzaniu w atmosferze redukujgcej 1 prze-
puszczaniu przez kapiel cynkows. Przy stoso-
waniu tej metody, proces wyzarzania wstepnego
oraz wyzarzanie w atmosferze redukujacej



przeprowadza si¢ w piecach grzequych, ogrze-
wanych paliwem gazowym, cieklym lub elek-
trycznoscia. Piece te s3 malo ekonomiczne,
wskutek czego»prcceé wyzarzania wymaga zu-
zywania duzej ilofci energii cieplnej.

Przewodnia myS$lg wynalazku jest znaczne
zaoszczedzenie energii cieplnej przy. cynkowa-
niu drutéw metodg bezkwasowag przez wyko-
rzystanie wopornosci poddawanego cynkowaniu
drutu stalowego w zamknietym obwodzie pra-
du elektrycznego.

Spos6b wedtug wynalazku polega na tym,
ze drut stalowy, stale przeciggany przez kapiel
cynkowa, na odcinku od krazkéw podawczych
do wanny z kapiela cynkows jest wlaczony
w obwéd pradu elektrycznego, przy czym
krazki podawcze stanowig jeden styk, a drugi
styk stanowi wanna z kapielg cynkows. Na-
piecie pradu elektrycznego powinno byé do-
brane tak, aby przy danej oporno$ci odcinka
drutu, wlgczonego w obwdéd tego pradu, ply-
ngl! w tym obwodzie prad o natezeniu wystar-
czajacym do rozgrzania drutu do wymaganej
temperatury wyZarzania, wynoszacej 780 —
800° C. .

Przy stosowaniu sposobu wedlug wynalazku
wstepne wyzarzanie drutéow do temperatury
okolo 300° C przebiega na otwartym powietrzu,
a dalsze wyzarzanie w atmosferze gazu re-
dukujacego. .

Do wykonywania sposobu wedlug wynalazku
stosuje sie wurzadzenie uwidocznione tytulem
przykladu schematycznie na rysunku.

Urzgdzenie sklada sie¢ z waltka podawczego
1, z walka prowadniczego 2, z wanny 3 zawie-

rajgoej roztopiony cynk oraz z bebna nawojo-

wego 4, przy czym walek podawczy 1 stanowi
jeden styk, a wanna 3 drugi styk. Pomiedzy
walkiem prowadniczym 2 a wanng 3 umiesz-
czona jest rura 5, do ktérej doprowadza sie
gaz o wlasciwosciach redukujgcych, np. miesza-
nine wodoru z azotem, lub gaz czadnicowy,
przewodem 6. .Przez te rure przeciggany jest

stale drut stalowy 7. Dolny koniec rury 5 jest .

zanurzony w kapieli cynkowej, w celu unie-

mozliwienia utleniania ‘sie drutu rczzarzonego
do wysokiej temperatury. '

Prad grzewczy jest doprowadzany do sty-
kow z wtérnego uzwojenia transformatora
grzewczego 8, ktory jest zasilany z transforma-
tora - regulacyjnego 9. Transformator regula-
cyjny 9 zasila caly szereg transformatoréw
grzewczych 8, ktérych liczba odpowiada licz-
bie drutéw poddawanych cynkowaniu i prze-
cigganych réwnolegle przez kapiel cynkowa.
Zadaniem transformatora regulujacego 9 jest
utrzymywanie stalej wielkofci napiecia usta-
lonej procesem technologicznym w zalezno$ci
od $rednicy drutu poddawanego cynkowaniu
oraz predko$ci przeciagania przez kapiel cyn-

" kowa.

Podczas przeciggania drutu od walka podaw-
czego 1 do wlotu rury 5 drut ten rozgrzewa sie
stopniowo do temperatury okolo 300°C, przy
czym nastepuje utlenienie na jego powierzchni
wszystkich zanieczyszczeh organicznych, nato-
miast podczas przeciagania drutu przez rure 5,
dzieki obecnoéci w niej atmosfery redukujg-
cej, nastepuje redukcja tlenkéw zelaza przy
jednoczesnym rozzarzaniu sie do temperatury
780—800° C.

Na przyklad przy cynkowaniu drutéw o §red-
nicy 2,95 mm i dlugo$ci odcinka drutéw wig-
czonych w obwdéd pradu wynoszacej 5 m oraz
predkosci przeciggania 12,5 m/min, napiecie
miedzy stykami wynosi 60 V przy natezeniu
pradu 142 A.

Przy stosowaniu sposobu wedlug wynalazku
uzyskuje sie woszczedno$é energii' : cieplnej w
stosunku do znanych metod cynkowania, wy-
moszaca okoto 509,.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b cynkowania drutu stalowego o nis-
kiej zawartofci wegla, przez wstepne ogrze-
wanie drutu w atmosferze powietrza do
temperatury okoto 300°C i dalszym wy-
zarzaniu w atmosferze gazéw redukujacych
do temperatury okolo 780—800° C, znamien-
ny tym, ze drut poddawany cynkowaniu

—_2 —



i stale przeciagany przez kapiel cynkowa
na odcinku od watka podawczego do wanny
z kapielg cynkowa jest wlaczony w obwoéd
pradu elektrycznego, przy czym walek po-
dajacy stanowi jeden styk, a wanna z kapie-
la cynkowa drugi styk, tak iz drut podda-
wany cynkowaniu jest rozzarzany pradem
elektrycznym bezposrednio.

. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne t{ym, ze sklada sie
z watka podawczego (1), z rury (5), przez
ktora przepuszczany jest gaz o wlasciwo$-
ciach redukujacych, z wanny (3) zawierajg-
cej roztopiony cynk oraz z transformatora

grzewczego (8), przy czym odcinek drutu od
walka podawczego (1), stanowigcego jeden
styk, do wanny (3) stanowiacej drugi styk

" jest wlaczony w obwdéd pradu plynacego

z transformatora (8).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne

tym, ze koniec wylotowy rury (5), do ktérej
gaz redukujacy jest doprowadzany prze-
wodem (6), jest zanurzony w roztopionym
cynku w wannie (3).

Zaktady Przemyslowe

s2Komuna Paryska”

Zastepca: mgr inz. Aleksander Samujito
rzecznik patentowy
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