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163), der indeholder grenkanalerne. Skillefladen for den skruefri
forbindelse er udformet mellem grenkanalernes udstrgmningsabninger
(95;153-158) og fluidkanalernes (28-30) indstrgmningsdbninger. Form-
(57) Sammendrag: segmentet (21} kan med en forbindelsesflade (159;190) som skilleflade,
der indeholder indstrgmningsdbningerne, understgttes umiddelbart p8
en pé fluidiordelerkassen (144;163) udformet komplementzer modflade
(160;189), der indeholder grenkanalernes med indstrgmnings8bninger-
ne flugtende udstrgmnings8bninger (153-158). Der kan ogsd mellem
skillefladen og fluidkanalernes (28-30) indstrgmnings&bninger (91}
vere fastgjort en med forbindelseskanaler (90;114-117) udformet
forbindelseskasse (89;113) til formsegmentet (21;77).

4291-81

ved en fordelingsanordning til et trykfluid, isaer luft, til
kgling af et formeveerkig] (22) ved en maskine til forarbejdning af
termoplastisk materiate, isar smelteflydende glas, har formevarktgjet
(22) i det mindste én delt form, hvis formsegmenter (21;77) hver
bzres ved hjzlp af en formsegmentholder (7,8;78) og kan bevages i
forhold til hinanden. Fluidfordelingsorganer (38;88;99), der er for-
bundne med en fluidkilde, er bevagelige sammen med formsegment-
holderne (7,8;78), og kan med deres udstrgmningsébninger ved hjzlp
af forbindelsesmidler, der definerer en skilleflade for en Igsbar skrue-
fri forbindelse, forbindes skruefrit med indstrgmningsabninger til i en
vag (31) af formevarktgjet (22) udformede fluidkanaler (28,30).
Fluidfordelingskanalerne (38;88;99) ti! hvert formsegment (21;77) er
forsynet med mindst to grenkanaler (62,63,64,71,72,73;106-111; 164~
168), der hver kan forbindes med indstrgmningsdbningen til i det
mindste én af de fra hinanden adskilte fluidkanater (25-30). Fluidfor-
delingsorganerne har endvidere en til den tilhgrende formsegmenthol-
der (7,8; 78), fortrinsvis Igsbart fastgjort fluidfordelerkasse (87;144;

fortsettes



DK 1565598




10

15

20

25

30

35

DK 156559 B

1

Opfindelsen angar en fordelingsanordning til et trykfluid,
isar luft, til keling af et formevarktgj ved en maskine til forar-
bejdning af termoplastisk materiale, iser smelteflydende glas, hvor
formevarktgjet har i det mindste én delt form, hvis formsegmenter
hver bazres af en formsegmentholder og kan bevages i forhold til
hinanden, og hvor fluidfordelingsorganer, der er forbundne med en
fluidkilde er bevaegelige sammen med formsegmentholderne, og
fluidfordelingsorganernes udstrgmningsabninger ved hjelp af forbin-
delsesmidler, der definerer en skilleflade for en Tgsbar skruefri
forbindelse, kan forbindes skruefrit med indstrgmningsabninger til i
en veg af formevarktdjet udformede fluidkanaler.

Ved en fra beskrivelsen til britisk patent nr. 1.337.292
kendt fordelingsanordning er ved en trippelform de som fordelerrgr
udformede fluidfordelingsorganer fastgjorte til den som en drejelig
tangpart udformede formsegmentholder. Hvert fordelerrgr har for
hvert formsegment kun en udstrgmningsabning, i hvilken de som en
studs udformede forbindelsesorganer er forspandt ved hjelp af en
trykfjeder og kan forskydes aksialt ved hjalp af det tilhgrende
formsegment. Studsen 1ligger under driften i en for alle
formsegmentets fluidkanaler falles indstrgmningsabning tilnarmel-
sesvis i formsegmentets lzngdemidte. Fordelerrgret tilfgres kgleluft
gennem en pa tangparten fastgjort forsyningsledning. Denne kendte
anordning kraver stor plads mod siden og er begraznset til tilfgrsel
af kgleluft til kun én indstrgmningsabning i formsegmentets langde-
midte. Derved er en differentieret tilfgrsel af trykfluid til
fluidkanalerne i et formsegment udelukket.

Fra beskrivelsen til ansggerens tyske patent nr. 2.537.037
er det i og for sig kendt at anbringe fluidkanalerne til hvert
formsegment i hvert sit plan, hvor samtlige af disse planer inde-
holder Tengdeaksen gennem den tilhgrende forms hulrum og styret
og/eller reguleret at indstille fluidkanalens og/eller en eller
flere grupper af fluidkanalers betjening med fluid uafhzngigt af
hinanden. Hertil sammenskrues forskellige fluidtilforselselementer i
forbindelse med  fluidkanalernes indstrgmningsabninger  med
formsegmentet. Skgnt der dermed muligggres en forskellig betjening
af hvert formsegments fluidkanaler med kglefluid, er montering og
demontering af tilfgrselselementerne ved montering og udskiftning af
forme omstazndelig og tidskrzvende. Hertil kommer at der ved mange
maskiner kun er meget begranset plads til radighed i omradet ved
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formene, sidledes at anbringelsen af de kendte tilfgrselselementer pa
formsegmenterne er meget vanskelig, hvis ikke udelukket.

Fra beskrivelsen til USA patent nr. 4.142.884 er det i og
for sig kendt at fede hver fluidkanal 14 over en tilhgrende grenka-
nal 14 fra en til hvert formsegment af hver part af formevarktgjet
12 hgrende fordelerkanal 17. Fordelerkanalerne 17 er hver over en
delkanal forbundet med en felles forsyningsstuds 21, der er sluttet
til en fluidkilde 28. Det er her en ulempe, at for hver formvaerk-
tgjsparts to formsegmenter er alle fluidkanaler 14, alle grenkanaler
14, de to fordelerkanaler 17, de to delkanaler og fordelingsstudsen
21 fast forbundne med hinanden og med formsegmenterne og optager
stor plads oven over formsegmenterne. Ved den udskiftning af form-
segmenterne, der periodisk skal foretages pa grund af slid, og nar
der skal fremstilles andre genstande, skal samtlige nye formsegmen-
ter vere forsynede med den komplicerede og pladskravende
trykfluidfordeleranordning, herunder ogsa studsen 21. Dette vanske-
ligger montering og lagerfering af formsegmenterne.

Formalet med opfindelsen er ved hjelp af midler, der kun
krever ringe plads og kan handteres nemt og hurtigt, at opna en
differentieret betjening af hvert formsegments fluidkanaler med kg-
lefluid.

Denne opgave lgses ifglge opfindelsen ved at indrette den
indledningsvis navnte fordelingsanordning som angivet i krav 1's
kendetegnende del. Da hver grenkanal kun forsyner en del af det
tilhgrende formsegments fluidkanaler med trykfluid, kan den placeres
med bedst mulig udnyttelse af den plads, som er til radighed ved
maskinen. Udformningen af grenkanalernes tvarsnit kan optimeres til
opnaelse af gnskede strgmningsforhold af  trykfluidet i
fluidkanalerne. Formsegmenternes masse kan holdes minimal. Man opnar
meget korte formudskiftningstider. Ved udskiftning af formsegmen-
terne forbliver fluidfordelerkassen siddende pa formsegmentholderen,
hvorunder indstillingen af drgvieventiler, der set i strgmningsret-
ningen eventuelt er anbragt fgr skillefladen, kan bibeholdes, dersom
det hidtidige formsegment udskiftes med et tilsvarende nyt formseg-
ment.

De i krav 2 angivne delkanaler er fordelagtige ved sarlige
rumlige forhold i maskinens indre og kan ogsd bidrage til opnaelse
af sarlige strgmningsforhold i fluidkanalerne og til forenkling af
den differentierede betjening af fluidkanalerne med kglefluid.
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Ved hjelp af de i krav 3 angivne drevleventiler kan tryk-
fluidets tryk andres mellem O og 100%. Drgvleventilerne kan vare
manuelt eller motorisk indstillelige og kan i sidstnzvnte tilfzlde
vere styrbart eller regulerbart indstillelige.

Den i krav 4 angivne szrlige udformning har den fordel, at
vippen henholdsvis en vippebolt, som danner vippens drejningsleje,
ikke belastes af andre konstruktionselementer.

Ved hjelp af de i krav 5 angivne ejendommeligheder opnas en
serlig enkel og direkte forbindelse af fluidfordelerkassen med
fluidkanalernes dindstrgmningsdbninger. Et sarligt tatningstryk i
skillefladen er overflgdigt, idet der ved hulglasfremstilling
sedvanligvis anvendes et trykfluid, f.eks. keleluft, med et 1ille
blesertryk i sterrelsesordenen 50 X 102 pascal, og formsegmentet
desuden pa grund af dets egenvegt tilvejebringer en tilstraekkelig
tztningsforbindelse ved skillefladen. Endvidere er udskiftning af
formsegmenterne sarlig enkel ved denne konstruktion. Desuden kan
relativbevegelser i tvarretningen mellem formsegmentet og formseg-
mentholderen uden videre kompenseres ved skillefladen. Sadanne
tverbevegelser forekommer under driften pd grund af den for det
meste med spillerum i tvarretningen forsynede ophzngning af form-
segmenterne pa formsegmentholderne.

De i krav 6 angivne foranstaltninger tjener til en pladsbe-
sparende anbringelse og kontrolleret betjening af fluidkanalerne med
trykfluid. De som kamre udformede delkanaler medfgrer en strom-
ningsberoligelse, sdledes at den for en ensartet betjening af
fluidkanalerne skadelige dynamiske andel af trykfluidet ggres
uvirksom.

Den i krav 7 angivne udformning har navnlig vist sig at vare
fordelagtig ved fluidkanaler ifglge beskrivelsen til det forannavnte
tyske patent nr. 2.537.037. Pi denne made kan temperaturprofilet ved
den flade af formsegmentet, som traeder i forbindelse med det termo-
plastiske materiale, indstilles og opretholdes med den gnskede
ngjagtighed.

De i krav 8 angivne ejendommeligheder muliggsr en enkel
forsyning af fluidkanalerne ogsd i tilfelde af, at en direkte
tilslutning af fluidkanalerne til grenkanalernes udstrgmningsabning
ikke er mulig af konstruktive grunde. Eventuelle drgvleventiler
anbringes hensigtsmessigt set i strgmningsretningen foran skille-
fladen, saledes at den en gang udfundne optimale indstilling af
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drgvlieventilerne kan bibeholdes ved udskiftning af forme.

De i krav 9 angivne forbindelsesorganer udgsr et funk-
tionssikkert og vedligeholdelsesfrit forbindelseselement. Alterna-
tivt kan disse forbindelsesorganer ogsd vare anbragt pa
fluidfordelerkassen og med deres frie kant vere understgttet pa en
komplementar modflade pa forbindelseskassen, der omgiver den tilhsg-
rende forbindelseskanals indstrgmningsabning.

Ved hjzlp af de i krav 10 angivne foranstaltninger opnas
under alle forhold et tilstrakkeligt tetningstryk. I stedet for
vagtelementet kan der ogsa vare anbragt en trykfjeder mellem for-
bindelsesorganet og forbindelseskassen eller fluidfordelerkassen,
der understgtter forbindelsesorganet.

Opfindelsen forklares nermere i det fglgende under henvis-
ning til de pa tegningen anskueliggjorte udfgrelseseksempler. Pa
tegningen viser:

Fig. 1 en plantegning af en del af en glasformemaskine

med en pa en holdearm fastgjort fluidfordeler-
kasse,
fig. 2 et snit efter linien 2-2 i fig. 1,
fig. 2A en plantegning som vist ved linien 2A-2A i fig. 2
i mindre malestok,

fig. 3 et snit efter linien 3-3 i fig. 2,

fig. 4 et lzngdesnit gennem en del af en anden ud-
ferelsesform med en til en vippebolt fastgjort
fluidfordelerkasse,

fig. 5 et andet lengdesnit gennem den i fig. 4 viste

fluidfordelerkasse lagt efter linien 55 i fig. 6,
fig. 6 en plantegning som vist ved linien 6-6 i fig. 5,
fig. 7 et snit efter linien 7-7 i fig. 5,
fig. 8 et snit efter linien 8-8 i fig. 5,
fig. 9 et snit efter linien 9-9 i fig. 5,

fig. 10 et Tengdesnit gennem en tredje udfgrelsesform

med en forbindelseskasse pa formsegmentet, og

fig. 11 et erstatningsdiagram over yderligere en udfgrel-

sesform.

Fig. 1 viser en forformside 1 af en station 2 i en sidkaldt
IS-glasformemaskine. I stationen 2 formes portioner af smelte- eller
sejtflydende glas, der afgives af et ikke vist portionsfaedeapparat
til hulglasgenstande ved trykblasemetoden.
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En Todret hengselsgjle 4, pd hvilken tangformede holderarme
5 og 6 af formsegmentholdere 7 og 8 er drejeligt lejrede, er fast
forbundet med stationen 2’s maskinstel 3 (fig. 2). I fig. 1 er
formsegmentholderen 7 vist i sin lTukkede stilling, medens en del af
formsegmentholderen 8 er vist i dennes helt dbne stilling. En
bagudragende arm 9, som pd i og for sig kendt midde over en bolt er
hengslet pa en laske, er fastgjort til holderarmen 5. En arm, der
over en bolt er koblet med en laske, strekker sig pd Tignende made
bagud fra holderarmen 6. Hver laske er med en tap hengslet pa en til
en drivaksel fastgjort krumtap.

En vippe 19 er ved hjzlp af en vippebolt 18 drejeligt lejret
i en sideudsparing 17 (fig. 2) i holderarmen 5. Det samme gzlder for
holderarmen 6, siledes at den videre beskrivelse passer pid begge
holderarmene 5 og 6 bortset fra spejlvendt udformning og anbringelse
af de til hinanden svarende dele.

I hver vippe 19 kan pd i og for sig kendt mdde indhznges to
ens som forformparter udformede formsegmenter 21 (fig. 2). Form-
segmenterne 21 er bestanddele af et i dette tilfzlde som en dob-
beltform udformet formeverktsj 22. Hvert formesegment 21 er udformet
med tre grupper fluidkanaler 28-30, der fglger efter hinanden i en
cirkelbue om en lengdeakse 23 og 24 af formsegmenterne 21. Hver
fluidkanal strazkker sig gennem vaggen 31 (fig. 2) af det pagaldende
formsegment 21 i et plan, som indeholder Tangdeaksen 23,24.

Hvert formsegment 21 har som vist i fig. 2 et delt mun-
dingsvaerktej 32, hvis segmenter pa i og for sig kendt mide uafhan-
gigt bevageligt i forhold til formsegmentholderne 7,8 er lejret pa
stationen. I den i fig. 2 viste lukkede stilling griber nedre
omrader af formsegmenterne 21 ind over gvre omrdder af de lukkede
mundingsvarktgjer 32. Ikke viste pressestempler tranger pd i og for
sig kendt mdde centralt nedefra gennem mundingsvarktgjerne 32 ind i
det indre af de lukkede formsegmenter 21 og former et emne af hver
af de i forvejen i formevarktgjet 22 anbragte glasposter.

I et ikke vist hulrum i maskinstellet 3 er pa i og for sig
kendt made stillet luft fra en blaser til radighed som kelefluid.
Dette trykfluid strgmmer i pilretningen 33 (fig. 4) gennem en
tilferselskanal 34 i maskinstellet 3. I tilfgrselskanalen 34 pa i og
for sig kendt mide vere anbragt en ventil 35, som kan reguleres
eller styres mellem en stilling, hvor tilferselskanalen 34 er helt
dben og en stilling, hvor tilfgrseiskanalen er helt Tukket.
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Trykfluidet strgmmer fra tilfgrselskanalen 34 ind i en farste
ledkanaldel 36, strgmmer derfra gennem en anden ledkanaldel 37 og
nar ind i fluidfordelermidler 38, der senere beskrives narmere.

Hengselsgjlen 4 danner en fgrste drejningsaksel 39, som er
parallel med en anden drejningsaksel 40, om hvilken den fgrste
ledkanaldel 36 er drejelig i forhold til maskinstellet 3, uden at
trykfluidtilfgrslen fra tilfgrselskanalen 34 herunder afbrydes. Den
anden ledkanaldel 37 er drejelig i forhold til den fgrste ledkanal-
del 36 om en tredie drejningsaksel 41 og er endvidere drejelig i
forhold til fluidfordeleren 38 om en fjerde drejningsaksel 42. Alle
fire drejningsaksler 39-42 forlgber med indbyrdes afstand parallel
med hinanden.

Ledkanaldelene 36,37 medbringes i en drejebevagelse ved
hjelp af en drivbolt 43 (fig. 2), der er fastgjort i holderarmen 5.
Formsegmentholderen 8 har fluidfordelermidler og ledkanaldele, der
bortset fra en spejlvendt anbringelse og udformning svarer til
fluidfordelermidlerne 38 og ledkanaldelene 36,37, saledes at det vil
vere tilstrekkeligt at beskrive en af formsegmentholdernes udrust-
ning.

Ved de i fig. 1-9 viste udfgrelseseksempler indfgres tryk-
fluidet ved den nederste ende af hvert formsegment 21. Stedet for
indfgrsien af trykfluid i formsegmentet afhaznger af, hvilket omrade
i formsegmentets vaeg 31 der bliver varmest. Man vil stedse bestrzbe
sig pa at indfgre kglefluidet i det omrdde, hvor veggen 31 udszttes
for stgrst varme.

Som vist i fig. 1 er en aflang monteringsplade 123, pa hvis
overside arreteringsdele 125 af seks arreteringselementer 126 er
paskruet ved hjzlp af skruer 124m skruet pa oversiden af holdearmen
5 ved hjelp af skruer 122.

Sadanne arreteringselementer 126 leveres f.eks. af firmaet
Otto Ganter Normteile Fabrik, D-7743 Furtwangen/Schwarzwald.

Som det ses i fig. 2, har hver arreteringsdel 125 en udven-
dig fortanding 128 foroven pa en opadragende bgsning 127. En ind-
stillingsbgsning 129, der ved sin inderside er forsynet med en gen-
nemgdende navnot 130 og foroven har en med en udvendig fortanding
131 forsynet krave 132, er drejeligt Tejret i bgsningen 127. De
udvendige fortandinger 128, 130 har ens deling og med hinanden
flugtende delecirkler. Kraven 132 understgttes pa den gverste ende
af bgsningen 127. Indstillingsbgsningen 129 fastholdes i aksial
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retning ved hjzlp af en pid et bryst pa arreteringsdelen 125 under-
stgttet sikringsring 132’. Udvendig pa bgsningen 127 er drejeligt
lejret en indstillingsmuffe 133, der med en indvendig fortanding 134
med samme deling som de udvendige fortandinger 128,131 er i konstant
indgreb med den udvendige fortanding 131 og valgfrit kan bringes i
indgreb med den udvendige fortanding 128. Hertil kan indstillings-
muffen 133 trakkes opad i forhold til indstillingsbgsningen, indtil
en sikringsring 135 som et anslag for den indvendige fortanding 134
forhindrer videre bevagelse af muffen i retningen opad. Nar ind-
stillingsmuffen 133 befinder sig i denne havede stilling, kan den pa
grund af det fortsatte indgreb mellem fortandingerne 134 og 131
drejes sammen med indstillingsbgsningen 129. Ved denne drejning
drejes ogsa en aksel 136 over en fjeder 137. Nar akslen 136 har ndet
den gnskede drejningsstilling, skydes indstillingsmuffen 133 med sin
indvendige fortanding 134 nedad til fornyet indgreb med den udven-
dige fortanding 128, sdledes som det kan ses i fig. 2. Drejningsbe-
vegelsen af akslen 136 begrznses i et hvert tilfelde ved hjelp af to
anslagsstifter 138 og 139, der strzkker sig fra arreteringsdelen 125
i retningen opad, samt en dermed samvirkende begransningsstift 140
pa indstillingsmuffen 133.

Hver aksel 136 er fgrt gennem en boring 141 i holderarmen 5,
og en dermed koaksial boring 142 i den gverste vag 143 af fluid-
fordeleren 38’s fluidfordelerkasse 144 og barer ved sin nederste
ende en bagerformet drgvleventil 145 med en mod siden vendende
udstrgmningsabning 146. Drgvleventilen 145 er indsat i en dertil
passende optagelsesdbning i fluidfordelerkassen 144 og star med en
indstrgmningsabning 147 i konstant forbindelse med en samlekasse
148’s indre rum, der tilferes trykfluid i pilretningen 149 gennem
den anden ledkanaldel 37, som kun er vist i fig. 4. Fra samlekassen
148 bestryges mundingsvaerktgjerne 32 frit med trykfluid i pilret-
ningen 47 ved hjelp af en dyseanordning 46. Mellem samlekassen 148
og fluidfordelerkassen 144 er anbragt en metallisk tatningsplade
150. Samlekassen 148, tatningspladen 150 og fluidfordelerkassen 144
er ved hjelp af ikke viste skruer forbundne med hinanden til en
enhed, der danner fluidfordelermidierne 38, og igen over mellem-
stykker 151 (fig. 2) er skruet pa undersiden af holderarmen 5.
Sedvanligvis findes der mellem denne enhed og formsegmentet 21 en
radial spalte 152, der tillader begransede relativbevegelser i
radial retning.
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Fluidfordelerkassen 144 har forgreningskanaler 62-64 og
71-73 (fig. 3). Hver grenkanal, f.eks. 63, kan, som det ses i fig.
2, Tukkes ved en passende drejning af drgvieventilen 145. Hver
grenkanal, f.eks. 63, har 1 den dverste vag 143 af
fluidfordelerkassen 144 en buet slidsformet udstrgmningsabning
153-158, der indmunder i en til en forbindelsesflade 159 pa
formsegmentet 21 komplementzr modflade 160 pa fluidfordelerkassen
144. Forbindelsesfladen 159 indeholder med udstrgmningsabningerne
153-158 flugtende indstrgmningsabninger til fluidkanalerne 28-30
(fig. 2A) og er simpelt hen sat ned pa modfladen 160. Der findes
siledes mellem modfladen 160 og forbindelsesfladen 159 en skille-
flade til en Tgsbar skruefrie forbindelse af formsegmenterne 121 med
trykfluidfordeleren. En udskiftning af formsegmenterne 21 med andre
formsegmenter kan derfor gennemfgres hurtigt og pa sarlig enkel
made. Samtidig er det, salenge der ikke skiftes til en ny formseg-
menttype, pa fordelagtig made muligt at bibeholde drgvleventilerne
145’s justering uzndret. Anbringelse af sarlige tetningselementer i
skillefladen for at forhindre trykfluidizkage er ikke pdkravet.

Fig. 3 viser yderligere enkeltheder ved fluidfordelerkassen
144 ved hjelp af et tvarsnit gennem grenkanalerne 62-64 og 71-73.

Fig. 4 viser en anden udfgrelsesform for fordeleren til en
ferdigformside 197 ved stationen 2, hvor formsegmenterne 21 udggres
af ferdigformparter. Dele, som svarer til de i fig. 1-3 viste dele
er i det fglgende betegnede med samme henvisningstal. Vippebolten 18
er forlenget i retningen nedad ved hjelp af et forlangelsesstykke
161, der forneden gar koaksialt over i drivbolten 43 til drejnings-
bevagelse af Tledkanaldelene 36,37. Vippevolten 18 og drivbolten 43
er saledes i dette tilfelde udformede ud i ét stykke.

Neden under forlangelsesstykket 161 er ved hjzlp af skruer
162 fastgjort en fluidfordelerkasse 163, i hvilken der ved hjzlp af
separate i parallelle planer anbragte kamre er dannet delkanaler 169
og 170 (fig. 7 og 9), hvorfra grenkanaler 164-168 fgdes. Hertil er
fluidfordelerkassen 163 i fglgende rakkefglge forsynet med en med en
indstrgmningsabning 171 for ke¢lefluidet udformet bundveg 172, et
fegrste hus 173, som omgiver delkanalen 169, en metallisk
tetningsskive 174, et andet hus 175, som omgiver delkanalen 170, og
en opadvendende vag 176. I tatningsskiven 174 befinder der sig en
abning 177, der tillader trykfluid at strgmme fra delkanalen 169 ind
i delkanalen 170 med en af abningen 177’s frie tvarsnitsareal
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bestemt gennemstrgmningsmengde. Fluidfordelerkassen 163's enkelte
dele holdes sammen ved hjelp af skruer 178.

Ved en samlet betragtning af fig. 4-9 vil det ses, at tryk-
fluidet strgmmer ind i delkanalen 169 gennem indstrgmningsdbningen
171. En del af denne fluidstrgm ndr gennem &bningen 177 ind i del-
kanalen 170, medens resten af fluidstrgmmen i delkanalen 169 ifglge
fig. 9 fordeler sig til grenkanalerne 164,165,166 og derfra ind i
boringsgrupper 179-182 i det andet hus 175 og ind i dermed flugtende
boringsgrupper 183-186 i overvaggen 176.

Den delstrgm af trykfluid, som er strgmmet gennem abningen
177 og ind i delkanalen 170, fordeler sig i grenkanalerne 167, 168
og nir derfra ind i boringsgrupper 187 og 188 i overvaggen 176. Fig.
4 viser som et eksempel en af boringsgruppen 188’s boringer i
lengdesnit. Samtlige boringsgrupper 183-186, 187, 188 indmunder i en
modflade 189 i overveggen 176. Modfladen 189 er komplementzr til en
nedre forbindelsesflade 190 pad formsegmenterne 21, hvori samtlige
indstrgmningsidbninger til fluidkanalerne 28-30 (jvf. fig. 2A)
ligger. En tilstrakkelig trykfluidaftztning mellem forbindelsesfla-
den 190 og modfladen 189 opnds alene ved hjelp af egenvaegten af
formsegmenterne 21, der er sat ned pa modfladen 189. Ogsd her findes
en skilleflade til en lgsbar og skruefri forbindelse af formsegmen-
terne 21 med trykfluidfordeleren.

En spalte 191 muligger radiale bevegelser mellem formseg-
mentet 21 og fluidfordelerkassen 163 i det omfang, som er pakravet
pa grund af formsegmenterne 21’s ophengning med spillerum.

Fig. 6-9 viser, at fluidfordelerkassen 163’s enkelte dele
endvidere holdes sammen ved hjelp af fire skruer 192.

Ifglge fig. 8 har tztningsskiven 174 boringsgrupper 193-196,
der flugter med boringsgrupperne 179-182.

Ved den i fig. 10 viste udfgrelsesform er en delt enkelt-
forforms formsegment 77 indhengt i en formsegmentholder 78 og er
svarende til fig. 1 drejelig sammen med denne om en ikke vist hang-
selsgjle. Formsegmentet 77 er pa lignende made som formsegmenterne
21 forsynede med grupper af akseparallelle fluidkanaler, f.eks. 29.

En tilferselskanal 79 med rektangulert tversnit tilferes
trykfluid i pilretningen 80, f.eks. over en med en kgleluftboks i
maskinstellet forbunden slange. Tilfgrselskanalen 79 er ved hjelp af
en holder 81 fastgjort til formsegmentholderen 78 og kan bevages
sammen med denne. I tilfgrselskanalen 79 er anbragt en drgvleventil
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83, der kan indstilles, efter at en mgtrik 82 er lgsnet, og hvis
ventilstilling kan afleses ved hjalp af en viser 84 og marker 85 pa
ydersiden af tilfgrselskanalen 79.

Tilfgrselskanalen 79 indmunder i en indstrgmningsabning 86
til en fluidfordeler 88's fluidfordelerkasse 87.

Fluidfordelerkassen 87 har tre grenkanaler, af hvilke kun
grenkanalerne 63,64 kan ses i fig. 10. Til formsegmentet 77 er
fastgjort en  forbindelseskasse 89, der for  hver af
fluidfordelerkassen 87’s grenkanaler, f.eks. 63, har en forbindel-
seskanal 90 med indstrgmningsabninger 91 til fluidkanalerne, f.eks.
29. Fluidkanalerne, f.eks. 29, gennemstrgmmes sdledes her af
trykfluidet ovenfra og nedad. I enhver af forbindelseskanalerne 90
kan indsattes et skalformet forbindelsesorgan 92, der i sin side har
en udstrgmningsabning 93, der fgrer ind i forbindelseskanalen 90.
Forbindelsesorganet 92 understgttes ved dets frie kant 94 pa en med
en udstrgmningsabning 95 for den tilhgrende grenkanal 63 forsynet
komplementzr modflade 96 pa fluidfordelerkassen 87.

Hvert forbindelsesorgan 92 er desuden forsynet med et
vegtelement 97, som fordger den frie kant 94’s tattende tryk mod
modfladen 96, og som er sikret mod drejning i forhold til forbin-
delseskassen 89 ved hjelp af en stift 98. Mellem den frie kant 94 og
modfladen 96 er der ogsa i dette tilfeide tilvejebragt en skille-
flade til l1gs og skruefri forbindelse mellem forbindelseskassen 89
og fluidfordeleren 88.

Ved den i fig. 11 i forbindelse med et koblingsdiagram an-
skueliggjorte wudfgrelsesform forsynes fluidfordeleren 99 med
trykfluid over tilfgrselskanalen 34, der deler sig til tre delkana-
ler 100,101 og 102, i hver af hvilke der er indsat en drgvleventil
103,104 og 105. Hver delkanal 100-102 fgder to grenkanaler 106-111,
der ligeledes hver er forsynede med en drgvieventil 112. Til hver af
den her anvendte dobbeltforms to formsegmenter 21 er fastgjort en
forbindelseskasse 89 og 113, hvis forbindelseskanaler 90,114-117
svarende til fig. 10 hver ved hjelp af et skdlformet forbindelses-
organ 92,118-121 ved en skruefri skilleflade er forbundet med en
ikke nzrmere vist fluidfordelerkasses grenkanaler 106-111.
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Patentkrawyv.

1. Fordelingsanordning til et trykfluid, fortrinsvis Tluft,
til kegling af et formevarktgj (22) ved en maskine til forarbejdning
af termoplastisk materiale, iser smelteflydende glas, hvor forme-
verktgjet (22) har i det mindste én delt form, hvis formsegmenter
(21;77) hver bzres af en formsegmentholder (7,8;78) og er bevagelige
i forhold til hinanden, og fluidfordelingsorganer (38;88;99), der er
forbundne med en fluidkilde, er bevegelige sammen med formsegment-
holderne (7,8;78), og fluidfordelingsorganernes udstrgmningsabninger
ved hjelp af forbindelsesmidier, der definerer en skilleflade for en
lgsbar skruefri forbindelse, kan forbindes skruefrit med indstrgm-
ningsabninger til i en vag (31) af formevaerktgjet (22) anbragte
fluidkanaler (28-30), kendetegnet ved, at fluidforde-
lingsorganerne (38;88;99) til hvert formsegment (21;77) er forsynet
med i det mindste to grenkanaler (62,63,71,72,73;106-111;164-168),
der hver kan forbindes med indstrgmningsdbningen til i det mindste
én af de fra hinanden adskilte fluidkanaler (28-30), at fluidfor-
delingsorganerne (38;88;99) har en til den tilhgrende formsegment-
holder (7,8;78) fortrinsvis Tlgsbart fastgjort fluidfordelerkasse
(87;144; 163), der indeholder grenkanalerne, og at skillefladen for
den skruefri forbindelse er anbragt mellem grenkanalernes (62,63,-
64,71,72,73; 106-111;164-168) udstrgmningsabninger (95;153-158) og
fluidkanalernes (28-30) indstrgmningsibninger.

2. Fordelingsanordning ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at i det mindste to af grenkanalerne (62.63.64,71,72,73;
106-111; 164-168) opstrgms er forbundne med en delkanal (100-102;
169,170) ti1 fluidfordelerorganerne (38;99).

3. Fordelingsanordning ifglge krav 1 eller 2, kende -
tegnetved, at der i en tilfgrselskanal (34;79) og/eller i hver
delkanal (100-102) og/eller i hver grenkanal (62,63,64,71,72,73;106-
111) til fluidfordelerorganerne (38;88;99) er anbragt en drgvleven-
til (35;103-105;112;145).

4. Fordelingsanordning ifglge et hvilket som helst af
kravene 1-3, kendetegnet ved, at ved et som multiform
udformet formevaerktsj (22) og ved en formsegmentholder (7;8), der
har en til d&bning og Tlukning af formeverktgjet (22) bevagelig
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holderarm (5;6) samt en pd holderarmen (5;6) drejeligt pahangslet
vippe (19), der fgrer et formsegment (21) af hver form af forme-
verktgjet (22) pa tvars af dets lengdeakse, er fluidfordelerkassen
(144;163) fastgjort til holderarmen (5;6).

5. Fordelingsanordning ifglge et hvilket som helst af kravene
1-4, kendetegnet ved, at formsegmentet (21) med en for-
bindelsesfiade (159;190), der indeholder fluidkanalernes (28-30)
indstrgmningsabninger, som skilleflade for den skruefri forbindelse
er opstillet direkte pa en pi fluidfordelerkassen (144;163) udformet
komplementzr modflade (160;189), der indeholder grenkanalernes
(62,63,64,71,72,73;164-168) med indstrgmningsabningerne flugtende
udstrgmningsabninger (153-158).

6. Fordelingsanordning ifglge et hvilket som helst af
kravene 2-5, kendetegnet ved, at delkanalerne (169,170)
udggres af separate i med hinanden parallelle planer anbragte kamre
i fluidfordelerkassen (163).

7. Fordelingsanordning ifglge krav 6, kendetegnet
ved, at ved et som dobbeltform udformet formevarktgj (22) har hver
formsegmentholder (7;8) en for begge formsegmenterne (21) falles
fluidfordelerkasse (163), at to grenkanaler (167,168) af en fgrste
delkanal (170) er forbundne med fluidkanalerne (29) i et midterste
omkredsomrade af hvert formsegment (21), og at yderligere tre gren-
kanaler (164-166) af en anden delkanal (169) er forbundne med
fluidkanalerne (28,30) i de gvrige omkredsomrdder af formsegmenterne
(21).

8. Fordelingsanordning ifglge et hvilket som helst af
kravene 1-4, kendetegnet ved, at der til formsegmentet
(21;77) er fastgjort en med forbindelseskanaler (90;114-117) forsy-
net forbindelseskasse (89;113), og at hver forbindelseskanal
(90;114-117) ved den ene ende som skilleflade for den skruefri
forbindelse over en indstrgmningsdbning er forbundet med udstrgm-
ningsabningen (95) af en af fluidfordelerkassens (87;99) grenkanaler
(62,63,64;106-111), og ved den anden ende over en udstrgmningsabning
er forbundet med indstrgmningsdbningen (91) af i det mindste én af
fluidkanalerne (28-30).

9. Fordelingsanordning ifglge krav 8, kendetegnet
ved, at der pa hver sk11lef1ade er anbragt et pa forbindelseskassen
(89) bevageligt lejret forbindelsesorgan (92;118-121), der har et
hulrum, som danner begyndelsen af den tilhgrende forbindelseskanal
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(90;114-117), og at hvert forbindelsesorgan (92;118-121) med en fri
kant (94) understgttes pa en komplementzr modfiade (96), som omgiver
den tilhgrende grenkanals (62,63,64;106-111) udstrgmningsibning
(95).

10. Fordelingsanordning ifglge krav 9, k endetegnet
ved, at hvert forbindelsesorgan (92;118-121) er forsynet med et
vegtelement (97) med valgbar vagt til forggelse af tetningstrykket
mellem forbindelsesorganets frie kant (94) og modfladen (96).
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