
(57)【要約】

【課題】造粒装置のダイプレートに対するカッター刃の

相対精度を自動修正するカッターヘッドを実現する。

【解決手段】ノズル穴１ａを有する造粒装置のダイプレ

ート１のカッティング面Ｍに対してＸ軸方向に押圧され

るカッター刃１１は、カッターサポート１４とともに第

１のカッターホルダ１２に保持され、第２のカッターホ

ルダ１３はキー１５を介してカッター軸２１に結合され

る。第１、第２のカッターホルダ１２、１３の結合部は

、Ｏ－リング２０ｂ、２０ｃを介して互いに嵌合する軸

方向の嵌合部と、ゴムブッシュ２０ａを介して互いに締

結される端面１２ｃ、１３ｃからなる周方向の対向部を

有し、第１のカッターホルダ１２は、Ｏ－リング２０ｂ

、２０ｃ、ゴムブッシュ２０ａによって弾力的に傾斜す

ることでカッター刃１１の平行度を保つ。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ス ト ラ ン ド 押 出 用 の ノ ズ ル 穴 （ １ ａ ） を 有 す る ダ イ プ レ ー ト （ １ ） に 垂 直 な カ ッ タ ー 軸 （
２ １ ） の ま わ り に 放 射 状 に 配 設 さ れ る カ ッ タ ー 刃 （ １ １ ） お よ び 前 記 カ ッ タ ー 刃 を 前 記 カ
ッ タ ー 軸 に 保 持 さ せ る た め の 保 持 手 段 （ １ ２ 、 １ ３ ） を 備 え た 造 粒 装 置 の カ ッ タ ー ヘ ッ ド
（ １ ０ ） で あ っ て 、 前 記 保 持 手 段 が 、 前 記 カ ッ タ ー 刃 を 位 置 決 め す る た め の カ ッ タ ー サ ポ
ー ト （ １ ４ ） を 介 し て 前 記 カ ッ タ ー 刃 を 支 持 す る 第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ （ １ ２ ） と 、 駆 動
力 伝 達 手 段 （ １ ５ ） を 介 し て 前 記 カ ッ タ ー 軸 に 嵌 着 さ れ る 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ （ １ ３ ）
と 、 前 記 第 １ お よ び 前 記 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ を 互 い に 締 結 す る 締 結 手 段 （ １ ９ ） を 有 し
、 前 記 第 １ お よ び 前 記 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ が 、 互 い に 対 向 す る 端 面 の 間 に 弾 性 体 （ ２ ０
ａ ） を 介 在 さ せ 、 前 記 締 結 手 段 に よ っ て 締 結 さ れ る 周 方 向 の 対 向 部 （ １ ２ ｃ 、 １ ３ ｃ ） と
、 互 い に 嵌 挿 さ れ る 軸 方 向 の 嵌 合 部 （ １ ２ ａ 、 １ ２ ｂ 、 １ ３ ａ 、 １ ３ ｂ ） を 備 え て い る こ
と を 特 徴 と す る 造 粒 装 置 の カ ッ タ ー ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ２ 】
第 １ お よ び 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ の 軸 方 向 の 嵌 合 部 が 、 前 記 軸 方 向 に 離 間 し た 少 な く と も
２ つ の 弾 性 部 材 （ ２ ０ ｂ 、 ２ ０ ｃ ） を 介 在 さ せ て 互 い に 嵌 挿 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ 記 載 の 造 粒 装 置 の カ ッ タ ー ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ 】
弾 性 部 材 が Ｏ － リ ン グ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記 載 の 造 粒 装 置 の カ ッ タ ー ヘ ッ ド
。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 樹 脂 ペ レ ッ ト 造 粒 の た め の 水 中 カ ッ ト 造 粒 装 置 に お い て 、 温 水 中 に 押 し 出 さ れ
る 溶 融 樹 脂 の ス ト ラ ン ド を 切 断 す る カ ッ タ ー 刃 、 カ ッ タ ー サ ポ ー ト お よ び こ れ ら を 支 持 す
る カ ッ タ ー ホ ル ダ 等 に よ っ て 構 成 さ れ る 組 立 品 で あ る カ ッ タ ー ヘ ッ ド に 関 し 、 特 に 、 ダ イ
プ レ ー ト 等 の カ ッ テ ィ ン グ 面 に 対 す る カ ッ タ ー 刃 の 平 行 度 を 高 精 度 に 維 持 し 、 形 状 良 好 で
あ る 高 品 質 な ペ レ ッ ト を 安 定 的 に 生 産 で き る 造 粒 装 置 の カ ッ タ ー ヘ ッ ド に 関 す る も の で あ
る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
図 ４ お よ び 図 ５ は 一 従 来 例 に よ る 水 中 カ ッ ト 造 粒 装 置 の 主 要 部 を 示 す も の で 、 多 数 の ノ ズ
ル 穴 １ ０ １ ａ を 有 す る ダ イ プ レ ー ト １ ０ １ と 、 そ の ダ イ プ レ ー ト １ ０ １ を 取 り 囲 む よ う に
設 け ら れ た 水 室 １ ０ ２ と 、 水 室 １ ０ ２ 内 に 回 転 自 在 に 取 り 付 け ら れ た カ ッ タ ー ヘ ッ ド １ １
０ と 、 カ ッ タ ー ヘ ッ ド １ １ ０ と 直 交 す る カ ッ タ ー 軸 １ ２ １ と 、 カ ッ タ ー 軸 １ ２ １ を 回 転 自
在 に 支 持 す る 図 示 し な い カ ッ タ ー ユ ニ ッ ト と 、 カ ッ タ ー 軸 １ ２ １ を 駆 動 す る た め の 図 示 し
な い カ ッ タ ー モ ー タ お よ び 加 圧 駆 動 源 を 含 む 駆 動 部 か ら 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
カ ッ タ ー ヘ ッ ド １ １ ０ は 、 カ ッ タ ー 軸 １ ２ １ と 直 交 す る よ う に 放 射 状 に 配 置 さ れ た 複 数 の
カ ッ タ ー 刃 １ １ １ 、 カ ッ タ ー 刃 １ １ １ を カ ッ タ ー 軸 １ ２ １ に 取 り 付 け る た め の カ ッ タ ー ホ
ル ダ １ １ ２ 、 カ ッ タ ー 刃 １ １ １ を 均 等 に 周 方 向 に 配 分 し 、 位 置 決 め す る カ ッ タ ー サ ポ ー ト
１ １ ４ 、 カ ッ タ ー 軸 １ ２ １ か ら の 回 転 力 を カ ッ タ ー ホ ル ダ １ １ ２ に 伝 達 す る た め の キ ー １
１ ５ を 有 し 、 カ ッ タ ー 刃 １ １ １ は ボ ル ト １ １ ６ に よ っ て 、 カ ッ タ ー ホ ル ダ １ １ ２ に 固 着 さ
れ 、 カ ッ タ ー ホ ル ダ １ １ ２ と カ ッ タ ー サ ポ ー ト １ １ ４ は 、 ボ ル ト １ １ ７ に よ っ て カ ッ タ ー
軸 １ ２ １ に 固 着 さ れ る 。 こ の よ う に カ ッ タ ー ヘ ッ ド １ １ ０ は 、 カ ッ タ ー 軸 １ ２ １ の Ｘ 軸 ま
わ り の 回 転 駆 動 力 と Ｘ 軸 方 向 の 加 圧 力 を カ ッ タ ー 刃 １ １ １ に 伝 達 す る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
水 室 １ ０ ２ に は ペ レ ッ ト の 冷 却 と 輸 送 を 担 う 温 水 循 環 装 置 が 接 続 さ れ て お り 、 ダ イ プ レ ー
ト １ ０ １ の 多 数 の ノ ズ ル 穴 １ ０ １ ａ は 、 円 盤 状 の ダ イ プ レ ー ト １ ０ １ の 表 面 （ カ ッ テ ィ ン
グ 面 ） に 配 置 さ れ る 。
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【 ０ ０ ０ ５ 】
造 粒 工 程 に お い て は 、 ス ク リ ュ 押 出 機 、 ギ ヤ ー ポ ン プ 等 の 供 給 装 置 よ り 、 ダ イ プ レ ー ト １
０ １ に 加 圧 さ れ た 一 般 的 に ２ ０ ０ ℃ 以 上 の 溶 融 樹 脂 が 供 給 さ れ 、 多 数 の ノ ズ ル 穴 １ ０ １ ａ
か ら 、 連 続 的 に ス ト ラ ン ド 状 で 水 室 １ ０ ２ に 押 し 出 さ れ る 。 こ の よ う に 、 連 続 的 に 水 室 １
０ ２ に 押 し 出 さ れ る ス ト ラ ン ド は 、 カ ッ テ ィ ン グ を 容 易 に す る た め に ノ ズ ル 穴 １ ０ １ ａ の
出 口 で 一 般 的 に ６ ０ ℃ の 温 水 に 触 れ て 冷 却 さ れ 、 回 転 す る 複 数 枚 の カ ッ タ ー 刃 １ １ １ が カ
ッ テ ィ ン グ 面 全 幅 に 接 触 し 、 連 続 的 に ノ ズ ル 穴 １ ０ １ ａ よ り 吐 出 さ れ る ス ト ラ ン ド を 切 断
す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
カ ッ タ ー 刃 １ １ １ を 保 持 す る カ ッ タ ー ホ ル ダ １ １ ２ は 、 前 述 の 加 圧 駆 動 源 に よ り Ｘ 軸 方 向
の 押 し 付 け 力 を 調 整 し 、 カ ッ タ ー 軸 １ ２ １ を 介 し て 軸 方 向 に 前 後 に 移 動 さ れ 、 カ ッ テ ィ ン
グ 面 に 隙 間 無 く 押 し 付 け る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
同 様 に 、 図 示 し な い メ カ ロ ッ ク を 使 用 し て 、 加 圧 状 態 で カ ッ テ ィ ン グ 面 と の 間 に 隙 間 を 設
け る こ と も で き る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
カ ッ テ ィ ン グ 面 と カ ッ タ ー 刃 の 隙 間 の 有 無 は 、 取 り 扱 う 樹 脂 に よ っ て 適 宜 選 定 さ れ る 。 一
般 的 に 、 カ ッ テ ィ ン グ 面 と カ ッ タ ー 刃 の 平 行 度 ５ ／ １ ０ ０ ｍ ｍ 以 下 の 精 度 を 要 求 さ れ る よ
う な カ ッ テ ィ ン グ が 難 し い ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 は 、 隙 間 無 し の 接 触 カ ッ ト を 採 用 す る 。 そ
し て 、 こ の よ う な 難 し い 樹 脂 の カ ッ テ ィ ン グ に は 、 カ ッ テ ィ ン グ 面 と カ ッ タ ー 刃 の 平 行 度
が 重 要 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
そ の た め に 、 カ ッ タ ー 刃 と カ ッ タ ー ホ ル ダ を 組 み 合 せ た 状 態 で 、 カ ッ タ ー 刃 と カ ッ タ ー ホ
ル ダ の 直 角 度 を 、 例 え ば カ ッ タ ー 刃 と カ ッ タ ー ホ ル ダ の 間 に シ ム を 挿 入 し て 調 整 す る 。 あ
る い は 、 カ ッ タ ー 刃 を カ ッ タ ー ホ ル ダ 付 き で ロ ー タ リ 研 磨 す る 等 の 調 整 を 行 な う 。
【 ０ ０ １ ０ 】
ま た 、 カ ッ タ ー 軸 と カ ッ テ ィ ン グ 面 の 直 角 度 を ダ イ ヤ ル ゲ ー ジ で 確 認 し 、 カ ッ タ ー ユ ニ ッ
ト と 水 室 と の 間 に シ ム を 挿 入 し て 調 整 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
こ の よ う な 調 整 作 業 の 前 に は 、 水 室 、 カ ッ タ ー ユ ニ ッ ト 、 ダ イ プ レ ー ト を 、 温 水 等 に よ る
運 転 状 態 に 近 い 環 境 で 、 ３ ０ 分 か ら １ 時 間 程 度 熱 歪 み を バ ラ ン ス さ せ 、 上 記 の 調 整 に 備 え
る た め の 準 備 作 業 が 付 加 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
切 断 さ れ た 樹 脂 は ペ レ ッ ト と 称 し 、 碁 石 を 小 さ く し た 形 で φ ３ ～ ４ ｍ ｍ ×２ ～ ３ ｍ ｍ （ 長
さ ） 程 度 の 大 き さ と な っ て 水 室 内 に 放 出 さ れ 、 製 造 さ れ た ペ レ ッ ト は 温 水 循 環 装 置 で 輸 送
並 び に 冷 却 さ れ 、 最 終 的 に 温 水 と 分 離 乾 燥 さ れ て 袋 詰 め し て 製 品 と な る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 上 記 従 来 の 技 術 に よ れ ば 、 以 下 の よ う な 未 解 決 の 課 題 が あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
製 品 の ペ レ ッ ト 形 状 が 、 例 え ば お 玉 杓 子 の よ う な 尾 付 き ペ レ ッ ト に な っ た り 、 連 珠 ペ レ ッ
ト に な る と 、 不 良 品 と し て 排 除 し な け れ ば な ら な い が 、 オ フ ペ レ ッ ト を 完 全 に 選 別 す る の
が 難 し い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
こ の よ う な 不 良 品 の ペ レ ッ ト が 製 品 に 多 く 混 入 す る と 、 品 質 の 低 下 は 勿 論 で あ る が 、 嵩 密
度 が 異 な り 規 定 量 の 袋 詰 め が で き な い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
品 質 不 良 の ペ レ ッ ト が で き る 原 因 と し て は 、 以 下 の よ う に 推 測 さ れ る 。
ａ ． 温 水 温 度 が 高 い 。
ｂ ． カ ッ タ ー 刃 と カ ッ テ ィ ン グ 面 の 隙 間 が 大 き い 。
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ｃ ． ダ イ プ レ ー ト の 温 度 が 低 い 。
ｄ ． ノ ズ ル 穴 数 が 多 い 。 つ ま り 、 一 穴 当 た り の 樹 脂 の 押 出 量 が 不 足 し て い る 結 果 、 樹 脂 の
持 っ て い る ダ イ プ レ ー ト に 与 え る 熱 量 が 不 足 し て い る 。
ｅ ． カ ッ タ ー 刃 の 剛 性 不 足 。
ｆ ． カ ッ テ ィ ン グ 面 と カ ッ タ ー 刃 の 相 対 精 度 が 悪 い 。
【 ０ ０ １ ７ 】
ａ か ら ｅ の 原 因 は 供 給 装 置 の 運 転 条 件 、 あ る い は 仕 様 に 関 し て の 問 題 で あ る が 、 ｆ に つ い
て は カ ッ タ ー ヘ ッ ド の 構 成 が 大 き く 影 響 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
す な わ ち 、 ペ レ ッ ト の 品 質 不 良 を 防 ぐ に は 、 カ ッ タ ー ヘ ッ ド の 構 成 部 品 の 相 対 精 度 を 向 上
さ せ 、 カ ッ テ ィ ン グ 面 と カ ッ タ ー 刃 と が 常 に 所 望 の 平 行 度 が 保 持 さ れ た 状 態 で 、 カ ッ タ ー
軸 が 回 転 す る 必 要 が あ る 。 カ ッ テ ィ ン グ 面 と カ ッ タ ー 刃 が 全 面 接 触 し た 場 合 、 平 行 度 を 保
持 し て い な い 状 態 で は 、 カ ッ タ ー 刃 と カ ッ テ ィ ン グ 面 に 局 部 的 に 隙 間 が 発 生 し 、 樹 脂 切 断
時 の 切 れ 味 が 悪 く 、 樹 脂 を 引 き ち 切 り 連 珠 ペ レ ッ ト が 発 生 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
こ の よ う な 平 行 度 低 下 の 原 因 は 、 以 下 の よ う に 推 察 さ れ る 。
ａ ． カ ッ タ ー ホ ル ダ の 、 カ ッ タ ー 軸 取 り 付 け 穴 と カ ッ タ ー 刃 の 取 り 付 け 面 の 直 角 度 が 悪 い
場 合 。
ｂ ． カ ッ タ ー ホ ル ダ の カ ッ タ ー 軸 取 り 付 け 穴 が 大 き く 、 カ ッ タ ー 軸 と の 間 に ガ タ が あ る 。
ｃ ． カ ッ タ ー ホ ル ダ と カ ッ タ ー 軸 の 直 角 度 が 悪 い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
上 記 の 相 対 精 度 を よ く す る た め に は 、 カ ッ タ ー ヘ ッ ド を 構 成 す る 各 部 品 の 形 状 公 差 、 寸 法
精 度 を 向 上 さ せ 、 単 品 の 寄 せ 集 め で あ り な が ら 、 カ ッ タ ー ヘ ッ ド が 一 体 部 品 で あ る 場 合 に
近 い 状 態 が 要 求 さ れ る が 、 累 積 誤 差 の た め 難 し い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
従 っ て 、 カ ッ タ ー ヘ ッ ド 、 カ ッ タ ー 軸 、 カ ッ タ ー ユ ニ ッ ト 、 モ ー タ 等 を 含 む カ ッ テ ィ ン グ
装 置 全 体 の 相 対 精 度 の 調 整 が 必 要 と な る 。 し か し こ の 場 合 は 、 運 転 中 の 経 時 変 化 に 追 従 し
て 対 応 す る こ と は 不 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
ま た 、 装 置 が 大 型 化 す る ほ ど 、 高 い 相 対 精 度 が 要 求 さ れ る こ と は 言 う ま で も な い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
本 発 明 は 上 記 従 来 の 技 術 の 有 す る 未 解 決 の 課 題 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 装 置 停 止 、
運 転 中 に 拘 わ ら ず 、 カ ッ テ ィ ン グ 面 に 対 し て 複 数 の カ ッ タ ー 刃 が 常 に 自 在 に 追 従 し て 平 行
度 を 保 ち 、 カ ッ タ ー ヘ ッ ド 、 カ ッ タ ー 軸 、 カ ッ タ ー ユ ニ ッ ト 、 モ ー タ 間 の 相 対 精 度 の 調 整
に 頼 る こ と な く ペ レ ッ ト の 形 状 品 質 を 維 持 す る こ と の で き る 造 粒 装 置 の カ ッ タ ー ヘ ッ ド を
提 供 す る こ と を 目 的 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 の 造 粒 装 置 の カ ッ タ ー ヘ ッ ド は 、 ス ト ラ ン ド 押 出 用 の ノ
ズ ル 穴 を 有 す る ダ イ プ レ ー ト に 垂 直 な カ ッ タ ー 軸 の ま わ り に 放 射 状 に 配 設 さ れ る カ ッ タ ー
刃 お よ び 前 記 カ ッ タ ー 刃 を 前 記 カ ッ タ ー 軸 に 保 持 さ せ る た め の 保 持 手 段 を 備 え た 造 粒 装 置
の カ ッ タ ー ヘ ッ ド で あ っ て 、 前 記 保 持 手 段 が 、 前 記 カ ッ タ ー 刃 を 位 置 決 め す る た め の カ ッ
タ ー サ ポ ー ト を 介 し て 前 記 カ ッ タ ー 刃 を 支 持 す る 第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ と 、 駆 動 力 伝 達 手
段 を 介 し て 前 記 カ ッ タ ー 軸 に 嵌 着 さ れ る 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ と 、 前 記 第 １ お よ び 前 記 第
２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ を 互 い に 締 結 す る 締 結 手 段 を 有 し 、 前 記 第 １ お よ び 前 記 第 ２ の カ ッ タ
ー ホ ル ダ が 、 互 い に 対 向 す る 端 面 の 間 に 弾 性 体 を 介 在 さ せ 、 前 記 締 結 手 段 に よ っ て 締 結 さ
れ る 周 方 向 の 対 向 部 と 、 互 い に 嵌 挿 さ れ る 軸 方 向 の 嵌 合 部 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る
。
【 ０ ０ ２ ５ 】
ま た 、 第 １ お よ び 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ の 軸 方 向 の 嵌 合 部 が 、 前 記 軸 方 向 に 離 間 し た 少 な
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く と も ２ つ の 弾 性 部 材 を 介 在 さ せ て 互 い に 嵌 挿 さ れ て い る と よ い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
さ ら に 、 弾 性 部 材 が Ｏ － リ ン グ で あ る と よ い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
【 作 用 】
カ ッ タ ー 軸 上 に カ ッ タ ー 刃 を 保 持 す る 保 持 手 段 を 、 第 １ お よ び 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ に 分
割 し 、 両 カ ッ タ ー ホ ル ダ の 周 方 向 の 対 向 部 を 、 ゴ ム ブ ッ シ ュ 等 の 弾 性 体 を 介 し て ボ ル ト 等
の 締 結 手 段 に よ っ て 締 結 す る こ と で 、 第 １ お よ び 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ を 一 体 化 す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
カ ッ タ ー ヘ ッ ド を ダ イ プ レ ー ト に 押 圧 す る と 、 両 カ ッ タ ー ホ ル ダ の 間 の 弾 性 体 の 弾 性 力 に
よ っ て 、 ダ イ プ レ ー ト に 対 す る カ ッ タ ー 刃 の 傾 き が 修 正 さ れ 、 装 置 組 立 時 に 所 望 の 相 対 精
度 （ 平 行 度 ） を 得 る こ と が で き る 。 造 粒 装 置 の 稼 動 中 の 外 乱 に 対 し て も 自 動 的 に ダ イ プ レ
ー ト の カ ッ テ ィ ン グ 面 に 対 し て カ ッ タ ー 刃 が 追 従 し て 、 カ ッ タ ー 刃 の 傾 き が 修 正 さ れ 、 ダ
イ プ レ ー ト に 対 す る 相 対 精 度 を 維 持 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
第 １ お よ び 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ の 軸 方 向 の 嵌 合 部 に 、 安 価 な Ｏ － リ ン グ 等 の 弾 性 部 材 を
介 在 さ せ る こ と で 、 上 記 の 平 行 度 実 現 の た め に 第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ が 傾 い た と き の 両 カ
ッ タ ー ホ ル ダ 間 の ガ タ つ き を 防 ぐ 。 こ れ に よ っ て 、 ダ イ プ レ ー ト に 対 す る カ ッ タ ー 刃 の 相
対 精 度 の 修 正 を ス ム ー ズ に 行 な い 、 高 水 準 な 平 行 度 を 安 定 維 持 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
ま た 、 第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ に 各 カ ッ タ ー 刃 を ボ ル ト 等 に よ っ て 堅 固 に 保 持 さ せ た 状 態 で
、 第 １ 、 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ の 対 向 部 の 弾 性 体 に よ っ て カ ッ タ ー 刃 を カ ッ テ ィ ン グ 面 に
追 従 さ せ る も の で あ る た め 、 装 置 組 立 時 に は カ ッ テ ィ ン グ 面 に 対 す る 高 い 平 行 度 を 自 動 的
に 実 現 で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
ま た 、 装 置 稼 動 中 の 外 乱 に 対 し て も 、 上 記 の 弾 性 体 に よ っ て 自 動 的 に 傾 き 修 正 が 行 な わ れ
る た め 、 カ ッ タ ー ユ ニ ッ ト 、 カ ッ タ ー 軸 、 駆 動 部 間 の 調 整 作 業 を 必 要 と せ ず 、 高 い 生 産 効
率 で 高 品 質 な ペ レ ッ ト を 生 産 で き る 極 め て 高 性 能 な 造 粒 装 置 を 実 現 で き る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
図 １ な い し 図 ３ は 一 実 施 の 形 態 に よ る 造 粒 装 置 の 主 要 部 を 示 す も の で 、 図 １ に 示 す よ う に
、 多 数 の ノ ズ ル 穴 １ ａ を 有 す る ダ イ プ レ ー ト １ と 、 そ の ダ イ プ レ ー ト １ を 取 り 囲 む よ う に
設 け ら れ た 水 室 ２ と 、 水 室 ２ 内 に 回 転 自 在 に 取 り 付 け ら れ た カ ッ タ ー ヘ ッ ド １ ０ と 、 カ ッ
タ ー ヘ ッ ド １ ０ と 直 交 す る カ ッ タ ー 軸 ２ １ と 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 カ ッ タ ー 軸 ２ １ を 回 転
自 在 に 支 持 す る カ ッ タ ー ユ ニ ッ ト ３ と 、 カ ッ タ ー 軸 ２ １ を 駆 動 す る カ ッ タ ー モ ー タ お よ び
加 圧 駆 動 源 を 含 む 駆 動 部 ４ か ら 構 成 さ れ 、 カ ッ タ ー 軸 ２ １ は カ ッ プ リ ン グ ２ ２ を 介 し て 駆
動 部 ４ に 連 結 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
図 ２ に 示 す よ う に 、 カ ッ タ ー ヘ ッ ド １ ０ は 、 カ ッ タ ー 軸 ２ １ と 直 交 す る よ う に 放 射 状 に 配
置 さ れ た 複 数 の カ ッ タ ー 刃 １ １ と 、 カ ッ タ ー 刃 １ １ を カ ッ タ ー 軸 ２ １ に 取 り 付 け る た め の
保 持 手 段 を 構 成 す る 第 １ 、 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ 、 １ ３ と 、 カ ッ タ ー 刃 １ １ を 周 方 向
に 均 等 に 配 分 し 、 位 置 決 め す る カ ッ タ ー サ ポ ー ト １ ４ と 、 カ ッ タ ー 軸 ２ １ か ら の 回 転 力 を
カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ３ に 伝 達 す る た め に 設 け ら れ た 駆 動 力 伝 達 手 段 で あ る キ ー １ ５ を 有 し 、
カ ッ タ ー 刃 １ １ は ボ ル ト １ ６ に よ っ て 第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ に 固 着 さ れ 、 第 １ の カ ッ
タ ー ホ ル ダ １ ２ は ボ ル ト １ ７ に よ っ て カ ッ タ ー 軸 ２ １ に 固 着 さ れ 、 カ ッ タ ー サ ポ ー ト １ ４
は ボ ル ト １ ８ に よ っ て 第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ に 固 着 さ れ る 。 こ の よ う に カ ッ タ ー ヘ ッ
ド １ ０ は 、 カ ッ タ ー 軸 ２ １ の Ｘ 軸 ま わ り の 回 転 駆 動 力 と Ｘ 軸 方 向 の 加 圧 力 を カ ッ タ ー 刃 １
１ に 伝 達 す る 。
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【 ０ ０ ３ ５ 】
水 室 ２ に は ペ レ ッ ト の 冷 却 と 輸 送 を 担 う 図 示 し な い 温 水 循 環 装 置 が 接 続 さ れ て お り 、 ダ イ
プ レ ー ト １ の 多 数 の ノ ズ ル 穴 １ ａ は 、 円 盤 状 の カ ッ テ ィ ン グ 面 Ｍ に 配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
図 示 し な い ス ク リ ュ 押 出 機 、 ギ ヤ ー ポ ン プ 等 の 供 給 装 置 よ り 、 ダ イ プ レ ー ト １ に 加 圧 さ れ
た 一 般 的 に ２ ０ ０ ℃ 以 上 の 溶 融 樹 脂 が 供 給 さ れ 、 多 数 の ノ ズ ル 穴 １ ａ か ら 、 連 続 的 に ス ト
ラ ン ド 状 で 水 室 ２ に 押 し 出 さ れ る 。 こ の よ う に 、 連 続 的 に 水 室 ２ に 押 し 出 さ れ る ス ト ラ ン
ド は 、 カ ッ テ ィ ン グ を 容 易 に す る た め に ノ ズ ル 穴 １ ａ の 出 口 で 一 般 的 に ６ ０ ℃ の 温 水 に 触
れ て 冷 却 さ れ 、 回 転 す る 複 数 枚 の カ ッ タ ー 刃 １ １ が カ ッ テ ィ ン グ 面 全 幅 に 接 触 し 、 連 続 的
に ノ ズ ル 穴 １ ａ よ り 吐 出 さ れ る ス ト ラ ン ド を 切 断 す る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
カ ッ タ ー 刃 １ １ を 保 持 す る カ ッ タ ー ヘ ッ ド １ ０ は 前 述 の 加 圧 駆 動 源 に よ り Ｘ 軸 方 向 の 押 し
付 け 力 を 調 整 し 、 カ ッ タ ー 軸 ２ １ を 介 し て 軸 方 向 に 前 後 に 移 動 さ れ 、 カ ッ タ ー 刃 １ １ を カ
ッ テ ィ ン グ 面 Ｍ に 隙 間 無 く 押 し 付 け る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
同 様 に 、 図 示 し な い メ カ ロ ッ ク を 使 用 し て 、 加 圧 状 態 で カ ッ タ ー 刃 １ １ と カ ッ テ ィ ン グ 面
Ｍ と の 間 に 隙 間 を 設 け る こ と も で き る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
カ ッ テ ィ ン グ 面 と カ ッ タ ー 刃 の 隙 間 の 有 無 は 、 取 り 扱 う 樹 脂 に よ っ て 適 宜 選 定 し 、 一 般 的
に カ ッ テ ィ ン グ 面 と カ ッ タ ー 刃 の 平 行 度 ５ ／ １ ０ ０ ｍ ｍ 以 下 の 精 度 を 要 求 さ れ る よ う な カ
ッ テ ィ ン グ が 難 し い ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 は 、 隙 間 無 し の 接 触 カ ッ ト を 採 用 す る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
本 実 施 の 形 態 は 、 実 質 的 に 、 従 来 の カ ッ タ ー ホ ル ダ を ２ 分 割 し た 構 造 を 有 し 、 第 １ の カ ッ
タ ー ホ ル ダ １ ２ は カ ッ テ ィ ン グ 面 Ｍ と カ ッ タ ー 刃 １ １ の 平 行 度 等 の 相 対 精 度 を 得 る た め の
も の で あ り 、 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ３ は 、 カ ッ タ ー 軸 ２ １ の 回 転 と 軸 方 向 の 並 進 移 動 を
第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ に 伝 達 す る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ と 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ３ の 結 合 部 は 以 下 の よ う な 軸 方 向 の
嵌 合 部 と 周 方 向 の 対 向 部 か ら な り 、 周 方 向 の 対 向 部 を 締 結 す る 締 結 手 段 で あ る ボ ル ト １ ９
に よ っ て 締 結 さ れ 、 一 体 構 造 と な る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
第 １ 、 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ 、 １ ３ の 軸 方 向 の 嵌 合 部 は 、 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ３
の 小 径 の 外 径 部 １ ３ ａ お よ び こ れ を 嵌 挿 す る 第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ の 小 径 の 内 径 部 １
２ ａ か ら な る 小 径 嵌 合 部 と 、 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ３ の 大 径 の 外 径 部 １ ３ ｂ お よ び こ れ
を 嵌 挿 す る 第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ の 大 径 の 内 径 部 １ ２ ｂ か ら な る 大 径 嵌 合 部 を 有 す る
。
【 ０ ０ ４ ３ 】
第 １ 、 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ 、 １ ３ の 周 方 向 の 対 向 部 を 構 成 す る 端 面 １ ２ ｃ 、 １ ３ ｃ
は 、 Ｘ 軸 の ま わ り に 環 状 に 延 在 し て お り 、 各 ボ ル ト １ ９ の 周 囲 に 適 度 な 硬 度 を 有 す る 弾 性
体 で あ る ゴ ム ブ ッ シ ュ ２ ０ ａ を 介 在 さ せ て 締 結 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
ま た 、 第 １ 、 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ 、 １ ３ の 軸 方 向 の 嵌 合 部 は 、 小 径 の 内 径 部 １ ２ ａ
と 外 径 部 １ ３ ａ の 間 に 第 １ の 弾 性 部 材 で あ る Ｏ － リ ン グ ２ ０ ｂ 、 大 径 の 内 径 部 １ ２ ｂ と 外
径 部 １ ３ ｂ の 間 に 第 ２ の 弾 性 部 材 で あ る Ｏ － リ ン グ ２ ０ ｃ を 介 在 さ せ て 嵌 合 す る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
な お 、 本 実 施 の 形 態 に お い て は 、 カ ッ タ ー 刃 １ １ を 保 持 す る 第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ の
内 径 部 １ ２ ａ 、 １ ２ ｂ に 、 カ ッ タ ー 軸 ２ １ を 嵌 挿 す る 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ３ の 外 径 部
１ ３ ａ 、 １ ３ ｂ を 嵌 合 さ せ る 構 成 で あ る が 、 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ の 内 径 部 に ２ つ の Ｏ －
リ ン グ を 介 し て 第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ の 外 径 部 を 嵌 挿 す る 構 成 で も よ い 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
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カ ッ タ ー 刃 １ １ の 配 列 と 同 一 円 周 上 に 配 設 さ れ た 複 数 の 適 度 な 硬 度 を 有 す る ゴ ム ブ ッ シ ュ
２ ０ ａ は 、 カ ッ テ ィ ン グ 面 Ｍ に 追 従 し て カ ッ タ ー 刃 １ １ が 平 行 度 を 保 つ よ う に 第 １ の カ ッ
タ ー ホ ル ダ １ ２ が 傾 斜 す る と き に 、 両 カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ 、 １ ３ の 端 面 １ ２ ｃ 、 １ ３ ｃ 間
で 軸 方 向 に 圧 縮 変 形 し 、 ま た 、 ダ イ プ レ ー ト 側 と カ ッ タ ー 軸 側 の 軸 方 向 の ２ 箇 所 に 設 け ら
れ た Ｏ － リ ン グ ２ ０ ｂ 、 ２ ０ ｃ は 、 第 １ 、 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ 、 １ ３ の 軸 方 向 の 嵌
合 部 に 弾 力 性 を 持 た せ て 、 金 属 部 品 同 志 の 接 触 を 回 避 す る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
次 に 、 前 述 の よ う に カ ッ テ ィ ン グ が 難 し い 時 の 接 触 カ ッ テ ィ ン グ に つ い て 上 記 の 造 粒 装 置
の 動 作 を 説 明 す る 。 カ ッ タ ー ヘ ッ ド を 除 く 水 中 カ ッ ト 装 置 は 従 来 例 の 装 置 と 同 様 で あ る か
ら 説 明 は 省 略 す る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
カ ッ タ ー 刃 １ １ は カ ッ タ ー 軸 ２ １ 、 第 １ 、 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ 、 １ ３ を 介 し て 、 図
３ に 示 す 駆 動 部 ４ の 加 圧 駆 動 源 に よ り カ ッ テ ィ ン グ 面 Ｍ に 押 し 付 け ら れ て い る 。 従 っ て 、
カ ッ テ ィ ン グ 面 Ｍ と カ ッ タ ー 刃 １ １ が 接 触 摩 耗 し 、 カ ッ タ ー 刃 １ １ 、 カ ッ テ ィ ン グ 面 Ｍ の
何 れ か が 摩 耗 し て も 、 常 に カ ッ タ ー 刃 １ １ は カ ッ テ ィ ン グ 面 Ｍ と 接 触 し て い る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
こ の よ う な 状 態 に お い て 、 カ ッ テ ィ ン グ 面 Ｍ と カ ッ タ ー 刃 １ １ の 相 対 精 度 が 悪 い 場 合 に は
、 カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ 、 １ ３ の 端 面 間 に 円 周 状 に 複 数 個 配 置 さ れ た ゴ ム ブ ッ シ ュ ２ ０ ａ の
弾 性 限 度 内 で 圧 縮 さ れ 、 第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ が カ ッ テ ィ ン グ 面 Ｍ に 追 従 す る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
こ の と き 、 カ ッ タ ー 刃 に 与 え る 押 し 付 け 荷 重 は 、 実 績 値 か ら 推 定 し 、 そ の 値 に 対 し て 弾 性
限 度 内 と な る よ う に 個 数 や 材 料 等 を 選 定 さ れ た ゴ ム ブ ッ シ ュ が 採 用 さ れ る 。 カ ッ テ ィ ン グ
面 と カ ッ タ ー 刃 が 元 々 平 行 で あ れ ば 、 カ ッ テ ィ ン グ 面 と カ ッ タ ー 刃 の 傾 き （ θ ） は θ ＝ ０
度 で 追 従 し た こ と に な る 。 傾 き θ が 小 さ い 角 度 で あ る 程 、 元 々 の 平 行 度 は よ い こ と は 言 う
ま で も な い 。
【 ０ ０ ５ １ 】
第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ の 内 径 部 １ ２ ａ 、 １ ２ ｂ に 軸 方 向 に ず ら し て ２ 個 の Ｏ － リ ン グ
２ ０ ｂ 、 ２ ０ ｃ が 配 置 さ れ 、 こ れ ら が 第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ３ の 外 径 部 １ ３ ａ 、 １ ３ ｂ
と 接 触 し て お り 、 カ ッ タ ー 刃 １ １ 付 き の 第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ と カ ッ テ ィ ン グ 面 Ｍ が
追 従 し て 平 行 に な る と 、 そ の 修 正 角 度 分 θ だ け 第 １ の カ ッ タ ー ホ ル ダ １ ２ が 軸 方 向 に 傾 く
た め 、 Ｏ － リ ン グ ２ ０ ｂ 、 ２ ０ ｃ は 圧 縮 あ る い は 、 圧 縮 か ら 開 放 さ れ 、 カ ッ テ ィ ン グ 面 Ｍ
の 平 行 度 に 追 従 す る 状 態 を 安 定 保 持 す る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
こ の よ う に 、 カ ッ テ ィ ン グ 面 と カ ッ タ ー 刃 の 平 行 度 を ゴ ム ブ ッ シ ュ と Ｏ － リ ン グ に よ っ て
保 つ よ う に 構 成 す る こ と で 、 カ ッ タ ー ヘ ッ ド を 組 立 後 に カ ッ テ ィ ン グ 面 と カ ッ タ ー 刃 の 間
の 平 行 度 を 調 整 す る 作 業 が 不 要 と な り 、 ラ ン ニ ン グ コ ス ト 等 の 低 減 に 貢 献 で き る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
第 ２ の カ ッ タ ー ホ ル ダ は カ ッ タ ー 軸 と 一 体 で も よ い が 、 本 実 施 の 形 態 の よ う に 分 離 す る こ
と に よ っ て 、 カ ッ タ ー 軸 の 組 立 が 容 易 と な り 、 ま た 、 例 え ば 、 Ｏ － リ ン グ や 、 ゴ ム ブ ッ シ
ュ 等 が 圧 縮 荷 重 の 変 化 に よ っ て カ ッ タ ー ホ ル ダ が 摩 耗 し た 場 合 に 、 カ ッ タ ー 軸 全 体 を 交 換
す る こ と な く 、 安 価 な カ ッ タ ー ホ ル ダ の み の 交 換 で す む と い う 利 点 が あ る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
な お 、 Ｏ － リ ン グ に は 弾 性 限 度 が あ る が 、 カ ッ タ ー 刃 の 押 し 付 け 荷 重 の 分 力 と し て 発 生 す
る 荷 重 で あ り 、 修 正 角 度 θ が 大 き く と も 、 通 常 ０ ． １ 度 を 越 え る こ と は な く 、 Ｏ － リ ン グ
に 加 わ る 分 力 は 僅 か で あ る 。 従 っ て 、 安 価 な 市 販 の Ｏ － リ ン グ を 用 い る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 は 上 述 の と お り 構 成 さ れ て い る の で 、 以 下 に 記 載 す る よ う な 効 果 を 奏 す る 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
造 粒 装 置 の カ ッ タ ー 軸 に カ ッ タ ー 刃 を 保 持 さ せ る た め の 保 持 手 段 を ２ つ の カ ッ タ ー ホ ル ダ
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に 分 割 し 、 一 方 の カ ッ タ ー ホ ル ダ に カ ッ タ ー 刃 を ボ ル ト 等 に よ っ て 堅 固 に 保 持 さ せ る と と
も に 、 他 方 の カ ッ タ ー ホ ル ダ を 、 駆 動 力 伝 達 の た め の キ ー 等 を 介 し て カ ッ タ ー 軸 に 結 合 し
、 両 カ ッ タ ー ホ ル ダ の 結 合 部 に は 軸 方 向 の 嵌 合 部 と 周 方 向 の 対 向 部 を 設 け て 、 周 方 向 の 対
向 部 に 介 在 す る 弾 性 体 に よ っ て カ ッ タ ー 刃 の 傾 き 修 正 を 自 動 的 に 行 な う 追 従 性 に す ぐ れ た
カ ッ タ ー ヘ ッ ド を 実 現 で き る 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
こ の よ う な カ ッ タ ー ヘ ッ ド を カ ッ タ ー 軸 に 搭 載 す る こ と で 、 カ ッ テ ィ ン グ 面 に 対 す る カ ッ
タ ー 刃 の 相 対 精 度 を 常 時 高 水 準 に 保 ち 、 尾 付 き ペ レ ッ ト 等 の 不 良 品 を 生 じ る お そ れ の な い
高 性 能 で 生 産 効 率 の 高 い 造 粒 装 置 を 実 現 で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 一 実 施 の 形 態 に よ る 造 粒 装 置 の 主 要 部 と カ ッ タ ー ヘ ッ ド を 示 す 模 式 断 面 図 で あ る
。
【 図 ２ 】 図 １ の カ ッ タ ー ヘ ッ ド を 示 す 正 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 造 粒 装 置 の カ ッ タ ー 装 置 全 体 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 一 従 来 例 に よ る 造 粒 装 置 の 主 要 部 と カ ッ タ ー ヘ ッ ド を 示 す 模 式 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 ４ の カ ッ タ ー ヘ ッ ド を 示 す 正 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 　 ダ イ プ レ ー ト
１ ａ 　 　 ノ ズ ル 穴
２ 　 　 水 室
３ 　 　 カ ッ タ ー ユ ニ ッ ト
４ 　 　 駆 動 部
１ ０ 　 　 カ ッ タ ー ヘ ッ ド
１ １ 　 　 カ ッ タ ー 刃
１ ２ 、 １ ３ 　 　 カ ッ タ ー ホ ル ダ
１ ２ ａ 、 １ ２ ｂ 　 　 内 径 部
１ ２ ｃ 、 １ ３ ｃ 　 　 端 面
１ ３ ａ 、 １ ３ ｂ 　 　 外 径 部
１ ４ 　 　 カ ッ タ ー サ ポ ー ト
１ ５ 　 　 キ ー
１ ６ 、 １ ７ 、 １ ８ 、 １ ９ 　 　 ボ ル ト
２ ０ ａ 　 　 ゴ ム ブ ッ シ ュ
２ ０ ｂ 、 ２ ０ ｃ 　 　 Ｏ － リ ン グ
２ １ 　 　 カ ッ タ ー 軸
２ ２ 　 　 カ ッ プ リ ン グ

10

20

30

(8) JP 2004-17548 A 2004.1.22



【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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