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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein selbstfahrendes und
selbstlenkendes Bodenreinigungsgerat, das mindestens
ein Reinigungsaggregat umfasst und einen Schmutz-
sammelbehalter, der einen Behalterinnenraum, eine Bo-
denwand, eine Schmutzeintrittséffnrung und eine
Schmutzaustritts6ffnung aufweist, wobei Schmutzparti-
kel mittels des mindestens einen Reinigungsaggregates
in den Behalterinnenraum Uberfuhrbar sind und die
Schmutzaustritts6ffnung an der Bodenwand gebildet ist.
[0002] AuRerdem betrifftdie Erfindung ein Reinigungs-
system, umfassend ein selbstfahrendes und selbstlen-
kendes Bodenreinigungsgerat und eine Absaugstation.
[0003] Die EP 2407 074 A2 beschreibt unterschiedli-
che Ausfiihrungsformen eines Reinigungssystems um-
fassend ein Bodenreinigungsgerat und eine Absaugsta-
tion. Jede Ausflihrungsform weist einen Blasauslass und
einen Saugeinlass der Absaugstation auf. Der Behalte-
rinnenraum wird Uber den Blasauslass mit Druckluft be-
aufschlagt, um darin abgeschiedene Schmutzpartikel
aufzuwirbeln. Die Schmutzpartikel werden Giber den Sau-
geinlass vom Saugaggregat der Absaugstation abge-
saugt und in deren Schmutzsammelbehalter abgeschie-
den. Alle Ausfiihrungsformen haben den Nachteil einer
komplizierten Konstruktion, die zahlreiche Bauteile um-
fasst, die zum Teil aktiv bewegt werden muissen. Als
nachteilig erweist es sich auch die Schmutzpartikel auf-
zuwirbeln. Im Schmutzsammelbehalter des Bodenreini-
gungsgerates bildet sich eine Strémung von Schmutzp-
artikeln, die sich an einer Reinigungsblrste des Gerates
festsetzen, diese verschmutzen und gar nicht erst aus
dem Schmutzsammelbehélter abgesaugt werden. Zur
Abreinigung der Reinigungsbiirste kann an der Absaug-
station zwar eine Reinigungsvorrichtung vorgesehen
sein, die die Konstruktion des Reinigungssystems aber
noch komplizierter gestaltet. Nachteilig ist auch, dass die
Schmutzpartikel aufgrund der Strémung, ohne abge-
saugt zu werden, seitlich an der Reinigungsblirste vorbei
aus dem Schmutzsammelbehalter austreten und in die
Umgebung gelangen.

[0004] Eininder EP 0769 923 B1 beschriebenes Rei-
nigungssystem umfasst einen Schmutzsammelbehalter,
an dessen Bodenwand eine Mehrzahl von aktiv zu beta-
tigenden Klappen angeordnet ist. Befindet sich das Bo-
denreinigungsgerat an der Absaugstation, werden die
Klappen gedffnet. Schmutzpartikel fallen aus dem
Schmutzsammelbehalter durch einen Rost an der Ab-
saugstation auf ein Férderband, werden mit diesem zu
einem Saugkanal transportiert und von einem Saugag-
gregat der Absaugstation abgesaugt. Die Bodenwand
des Schmutzsammelbehalters ist dabei im Abstand zu
dem Rost angeordnet. Herabfallende Schmutzpartikel
kénnen den Rost verfehlen und die Absaugstation und
die Umgebung verschmutzen.

[0005] Die EP 2449939 A2beschreibtein Reinigungs-
system mit einem Bodenreinigungsgerat, dessen
Schmutzsammelbehélter eine durch ein Schlielelement
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verschlieBbare Schmutzaustritts6ffnung aufweist.
[0006] Ein weiteres Reinigungssystem istin der DE 10
2010 017 213 A1 offenbart.

[0007] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein
Bodenreinigungsgerat der eingangs genannten Art und
ein Reinigungssystem bereitzustellen, das unter Erzie-
lung einer einfachen Konstruktion ein einfaches Entfer-
nen von Schmutzpartikeln aus dem Schmutzsammelbe-
halter erlaubt.

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durchein
Bodenreinigungsgerat mit den Merkmalen von Anspruch
1 geldst.

[0009] Das Bodenreinigungsgerat umfasst die Ventil-
einrichtung, die vorzugsweise Bestandteil des Schmutz-
sammelbehalters ist und von diesem umfasst sein kann.
Ein oder mehrere Ventilkdrper verschlieRt/verschlielen
inder jeweiligen Schlief3stellung die Schmutzaustritts6ff-
nung, so dass der Schmutzsammelbehalter vollstandig
oder im Wesentlichen vollstdndig schmutzpartikeldicht
ist. Dadurch, dass die Ventileinrichtung luftdruckbetatig-
bar ist, kann eine konstruktiv einfache Ausgestaltung des
Bodenreinigungsgerates erzielt werden. Durch Beauf-
schlagung des mindestens einen Ventilkdrpers mit Luft-
druck kann dieser von der SchlieRstellung in die Offen-
stellung Uberfuhrt werden. In der Offenstellung ist die
Schmutzaustritts6ffnung zumindest teilweise freigege-
ben. Schmutzpartikel kbnnen aus dem Schmutzsammel-
behalter fallen oder, vorzugsweise, unter der Wirkung
der Druckbeaufschlagung aus dem Behalterinnenraum
entfernt werden. Von besonderem Vorteil ist es dabei,
wenn der mindestens eine Ventilkérper an seiner dem
Behalterinnenraum abgewandten Seite mit Unterdruck
beaufschlagt wird und/oder an seiner dem Behalterin-
nenraum zugewandten Seite mit Uberdruck. Durch Uber-
fihren des mindestens einen Ventilkérpers in die Offen-
stellung ermdglicht dies, die Schmutzpartikel aus dem
Behalterinnenraum abzusaugen bzw. auszublasen, wo-
bei sich eine Luftstrémung durch die Schmutzeintrittsoff-
nung hindurch bilden kann. Eine mdglicherweise vom
Bodenreinigungsgerat umfasste Reinigungsbirste kann
dadurch gleichzeitig von anhaftenden Schmutzpartikeln
befreit werden.

[0010] Bei dem erfindungsgemaflen Bodenreini-
gungsgerat ist es von Vorteil, dass es, und/oder eine Ab-
saugstation des Reinigungssystems, ohne aktivbewegte
oder zu bewegende Teile auskommt, wie dies bei den in
der EP 2407 074 A2 und der EP 0 769 923 B1 beschrie-
benen Reinigungssystemen erforderlich ist. Dies verein-
facht nicht nur die Konstruktion sondern erlaubt es zu-
gleich, die Zuverlassigkeit des Bodenreinigungsgerates
und des Reinigungssystems zu erhéhen, indem ein még-
licher Ausfall von Antrieben fiir bewegte Teile entfallt.
[0011] Bei dem Bodenreinigungsgerat ist denkbar,
dass die Schmutzaustritts6ffnung in der Bodenwand ge-
bildet ist und dass der mindestens eine Ventilkérper ab-
schnittsweise die Bodenwand ausbildet. Der mindestens
eine Ventilkérper bildet einen Bodenwandabschnitt.
[0012] Denkbar ist auch, dass der mindestens eine
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Ventilkdrper die Bodenwand vollstdndig ausbildet und
Uber den mindestens einen Ventilkorper hinaus kein wei-
terer Bodenwandabschnitt des Schmutzsammelbehal-
ters vorhanden ist. Die Schmutzaustritts6ffnung kann
sich dementsprechend entlang der gesamten bodensei-
tigen Begrenzung des Schmutzsammelbehalters erstre-
cken.

[0013] Positions- und Orientierungsangaben wie bei-
spielsweise "oben, unten, bodenseitig, horizontal etc."
sind vorliegend auf eine Gebrauchsstellung des Boden-
reinigungsgerates bezogen aufzufassen, die das Boden-
reinigungsgerat im bestimmungsgemalen Gebrauch
einnimmt. Im bestimmungsgemaRen Gebrauch befindet
es sich insbesondere auf einer zu reinigenden Bodenfla-
che oder, wie nachfolgend noch erlautert, auf einem Auf-
fahrbereich der Absaugstation.

[0014] Vorteilhafterweise istder mindestens eine Ven-
tilkdrper in einer vom Behalterinnenraum wegweisenden
Richtung von der SchlieBstellung in die Offenstellung
Uberfuhrbar. Dies gibt die Mdglichkeit, den mindestens
einen Ventilkérper unter Beaufschlagung mit Unterdruck
von der dem Behélterinnenraum abgewandten Seite
zum Freigeben der Schmutzaustritts6ffnung in die Offen-
stellung zu Uberfuihren. Dadurch Iasst sich insbesondere
eine Saugstrémung durch die Schmutzeintrittséffnung
und dem Behalterinnenraum hindurch ausbilden.
[0015] Es kann vorgesehen sein, dass die Ventilein-
richtung einen Ventilkérper aufweist, der die
Schmutzaustritts6ffnung in der SchlieRstellung vollstan-
dig oder im Wesentlichen vollstédndig verschlief3t.
[0016] Alternativ oder ergdnzend kann vorgesehen
sein, dass die Ventileinrichtung einen Ventilkérper auf-
weist, der die Schmutzaustrittséffnung in der Schlief3stel-
lung teilweise verschliel3t.

[0017] Es kann insbesondere ein die Schmutzaustritt-
s6ffnung teilweise und eine die Schmutzaustrittséffnung
vollstdndig verschlieRender Ventilkdrper vorgesehen
sein. Der die Schmutzaustrittséffnung vollstandig und
der die Schmutzeintritts-6ffnung teilweise verschlieen-
de Ventilkérper koénnen jeweils einen Boden-
wandabschnitt der Bodenwand des Schmutzsammelbe-
hélters bilden. Im Bereich einer Uberlappung der Ventil-
kérper kann die Bodenwand doppelwandig ausgestaltet
sein.

[0018] Alternativ oder ergdnzend kann vorgesehen
sein, dass die Ventileinrichtung zwei oder mehr Ventil-
korper aufweist, die die Schmutzaustritts6ffnung in der
SchlieBstellung fiir sich jeweils teilweise und gemeinsam
vollstandig oder im Wesentlichen vollstandig verschlie-
Ren. Beispielsweise bilden die Ventilkdrper jeweils einen
Bodenwandabschnitt der Bodenwand des Schmutzsam-
melbehalters, wobei die Bodenwand im Bereich der sich
Uberlappenden Ventilkérper doppelwandig ausgestaltet
sein kann.

[0019] Die Ventileinrichtung weist vorzugsweise zwei
Ventilkdrper auf, die in der SchlieRstellung zum Ver-
schlieen der Schmutzaustrittséffnung flachig aneinan-
der anliegen. Dadurch ist die Mdglichkeit gegeben, dass
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ein Ventilkérper fir den jeweils anderen Ventilkérper ei-
nen Ventilsitz bildet. In der SchlieRBstellung ist der
Schmutzsammelbehalter dadurch besser verschlossen,
dass die Ventilkérper dichtend aneinander anliegen kon-
nen. Jeder Ventilkérper kann die Schmutzaustrittsoff-
nung in der Schlielstellung zumindest teilweise ver-
schliel3en.

[0020] Vorzugweise sind die Ventilkdrper, insbeson-
dere bei der zuletzt beschriebenen vorteilhaften Ausfih-
rungsform, Gbereinanderliegend an der Schmutzaustritt-
s6ffnung angeordnet.

[0021] Ginstig ist es, wenn die Ventilkérper in der
SchlieBstellung mit die Bodenwand zumindest ab-
schnittsweise ausbildenden Ventilabschnitten relativ zu-
einander vorgespannt sind. Durch die Vorspannung kén-
nen aneinander anliegende Ventilkérper einander dich-
tend kontaktieren und den Schmutzsammelbehalter in
der SchlieRstellung zuverlassig verschlieen.

[0022] Zur Erzielung der Vorspannung kann vorgese-
hen sein, dass zumindest ein Ventilkorper aus einem
elastisch verformbaren Material gefertigt ist. Infolge der
Elastizitat kann der Ventilkérper unter Spannung an dem
Schmutzsammelbehalter festgelegt sein, wobei er den
anderen Ventilkérper dichtend und bevorzugt flachig
kontaktiert.

[0023] Gunstig ist es, wenn der mindestens eine Ven-
tilkérper zumindest an einem die Bodenwand zumindest
abschnittsweise ausbildenden Ventilabschnitt eine fl&-
chige Erstreckung aufweist. Beispielsweise ist der Ven-
tilkérper platten-, scheiben-, streifen- oder bahnférmig.
Der mindestens eine Ventilkorper kann insgesamt eine
flachige Erstreckung aufweisen.

[0024] Vorteilhafterweise ist der mindestens eine Ven-
tilkérper in Richtung auf den Behélterinnenraum konvex
gewolbt. Inder Schlie3stellung kann der mindestens eine
Ventilkdrper so am Schmutzsammelbehélter festgelegt
sein, dass er eine konvexe Wélbung in Richtung aufden
Behalterinnenraum aufweist und einen Ventilsitz dich-
tend kontaktiert. Der Ventilsitz wird beispielsweise durch
einen weiteren Ventilkérper gebildet. Bevorzugt infolge
elastischer Verformbarkeit kann der in der SchlieRstel-
lung konvex gewdlbte Ventilkérper unter Druckbeauf-
schlagung und Verformung in die Offenstellung Gberfiihrt
werden.

[0025] Insgesamtist es von Vorteil, wenn der mindes-
tens eine Ventilkorper aus einem elastisch verformbaren
Material gefertigt ist und zum Uberfiihren von der
SchlieBstellung in die Offenstellung verformbar ist.
[0026] Insbesondere bei der zuletzt erwdhnten vorteil-
haften Ausfihrungsform ist es glinstig, wenn der min-
destens eine Ventilkérper von der Offenstellung selbst-
tatig in die SchlieRstellung tUberfihrbar ist. Beispielswei-
se verformt sich der Ventilkdrper reversibel, so dass er
selbsttatig von der Offenstellung wieder die SchlieRstel-
lung einnehmen kann, wenn keine Beaufschlagung mit
Druck erfolgt und der Druck auf den mindestens einen
Ventilkérper auf der dem Behalterinnenraum zugewand-
ten Seite und auf der dem Behélterinnenraum abge-
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wandten Seite gleich oder im Wesentlichen gleich ist.
[0027] Gunstigerweise ist keine gesonderte Riickstel-
leinrichtung beim Bodenreinigungsgerat vorgesehen,
unter deren Wirkung der mindestens eine Ventilkorper
von der Offenstellung in die SchlieRstellung Gberfiihrbar
ist. Dadurch kann eine besonders einfache konstruktive
Ausgestaltung erzielt werden. Allein die elastische Ver-
formung des mindestens einen Ventilkdrpers erlaubt es
diesem, von der Offenstellung wieder die Schlie3stellung
einzunehmen.

[0028] Der mindestens eine Ventilkérper ist vorzugs-
weise einstlickig ausgestaltet.

[0029] Bei einer konstruktiv einfachen Ausgestaltung
istes von Vorteil, wenn der mindestens eine Ventilkdrper
einen die Bodenwand zumindest abschnittsweise aus-
bildenden Ventilabschnitt aufweist und einen Halteab-
schnitt, Uber den der mindestens eine Ventilkbrper am
Schmutzsammelbehélter gehalten ist. Der Ventilab-
schnitt dient zum zumindest abschnittsweisen Verschlie-
Ren der Schmutzeintrittséffnung. Uber den Halteab-
schnittistder mindestens eine Ventilkdrper am Schmutz-
sammelbehalter gehalten. Beispielsweise isteran einem
Rand der Schmutzeintritts6ffnung gehalten.

[0030] Der Ventilabschnitt kann beweglich mit dem
Halteabschnitt verbunden oder an diesem festgelegt
sein, beispielsweise langs einer gemeinsamen Kante.
[0031] In der Praxis erweist es sich als vorteilhaft,
wenn der Halteabschnitt einen den Ventilabschnitt ein-
fassenden Rahmen ausbildet. Der Rahmen kann sich
beispielsweise entlang des gesamten Randes der
Schmutzeintrittséffnung erstrecken und an diesem ge-
halten sein. Dementsprechend kann der Rahmen selbst
einen Rand der Schmutzeintritts6ffnung bilden oder Be-
standteil dieses Randes sein. Der Ventilabschnitt wird
vom Rahmen und damit vom Rand eingefasst und ver-
schlief3t die Schmutzeintrittséffnung in der SchlieRstel-
lung zumindest teilweise.

[0032] Dermindestens eine Ventilkdrper kann auf viel-
faltige Weise am Schmutzsammelbehalter gehalten
sein, beispielsweise kraft- und/oder formschliissig, durch
Verrastung, Verklemmung, Verklebung oder Verheftung.
[0033] Alternativ oder erganzend ist es von Vorteil,
wenn die Ventileinrichtung ein Halteteil umfasst, mit dem
der mindestens eine Ventilkdrper an einem Rand der
Schmutzaustritts6ffnung am Schmutzsammelbehalter
festgelegt ist. Auch das Halteteil kann in vielfaltiger Wei-
se festgelegt sein, zum Beispiel kraft- und/oder form-
schlissig, durch Verrastung, Verklemmung, Verklebung
oder Verheftung.

[0034] Bei einer konkreten Umsetzung des Bodenrei-
nigungsgerates in der Praxis erweist sich eine Verras-
tung des Halteteils mit dem Schmutzsammelbehalter als
vorteilhaft. Der mindestens eine Ventilkdrper kann zwi-
schen dem Halteteil und dem Schmutzsammelbehalter,
insbesondere einer Bodenwand des Schmutzsammel-
behélters, angeordnet sein und vom Halteteil kraft-
und/oder formschlussig fixiert werden.

[0035] Dermindestens eine Ventilkérper und/oder das
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Halteteil sind vorzugsweise I6sbar am Schmutzsammel-
behalterfestlegbar. Dadurch ist die Méglichkeit gegeben,
die Ventileinrichtung bei Beschadigung auszutauschen
oder zu reparieren.

[0036] Denkbar ist, dass der mindestens eine Ventil-
kérper und/oder das Halteteil manuell und insbesondere
werkzeuglos am Schmutzsammelbehalter festlegbar
und/oder von diesem lésbar sind.

[0037] Vorteilhafterweise bildet das Halteteil einen
Rahmen aus, der die Schmutzaustrittséffnung einfasst.
Der Rahmen des Halteteils kann beispielsweise mit ei-
nem vom mindestens einen Ventilkdrper gebildeten rah-
menférmigen Halteabschnitt zur Deckung gelangen und
diesen am Schmutzsammelbehalter festlegen. Das Hal-
teteil ist dadurch Bestandteil des Randes der Schmut-
zeintritts6ffnung oder bildet diesen Rand aus, wobei der
Rahmen die Schmutzaustrittséffnung einfasst.

[0038] Der mindestens eine Ventilkdrper und/oder das
Halteteil kann/kdnnen an der dem Behalterinnenraum
abgewandten Seite oder an einer diesem zugewandten
Seite am Schmutzsammelbehalter festgelegt sein.
[0039] Gunstig ist es, wenn der mindestens eine Ven-
tilkorper relativ zu einer einer Aufstellflache flr das Bo-
denreinigungsgerat zugewandten Seite des Bodenreini-
gungsgerates in Richtung des Behalterinnenraums ver-
setzt am Schmutzsammelbehalter angeordnet ist. Bei-
spielsweise springt das Halteteil, eine Bodenwand des
Schmutzsammelbehélters oder eine Bodenwand eines
Gehéauses des Bodenreinigungsgerates in Richtung der
Aufstellflache Uber den mindestens einen Ventilkorper
hervor. Der mindestens eine Ventilkérper ist dadurch
besser vor Gegenstédnden auf der Aufstellflache ge-
schutzt. Die Gefahr, dass ein auf der Bodenflache ange-
ordneter Gegenstand auf den mindestens einen Ventil-
korper einwirkt und diesen beschéadigt, beispielsweise
infolge von Aufsitzen des Bodenreinigungsgerates auf
der Aufstellflache, kann dadurch verringert werden.
[0040] Vorteilhafterweise weist das Bodenreinigungs-
gerat eine Aufnahme fiir den Schmutzsammelbehalter
auf, und der Schmutzsammelbehalter ist entnehmbar in
der Aufnahme positioniert. Der Schmutzsammelbehalter
kann dadurch vom Bodenreinigungsgerat entnommen
und manuell entleert werden. Bevorzugt wird der
Schmutzsammelbehélter einschlieflich der daran gehal-
tenen Ventileinrichtung, die ebenfalls Bestandteil des
Schmutzsammelbehalters sein kann, entnommen.
[0041] Das Bodenreinigungsgerat kann ein Fahrwerk
mit zwei Antriebsradern aufweisen, wobei der Schmutz-
sammelbehalter derart am Bodenreinigungsgerat positi-
oniert sein kann, dass die Schmutzaustrittsé6ffnung in
Querrichtung des Bodenreinigungsgerates zwischen
den Antriebsradern und in dessen Langsrichtung auf H6-
he oderungefahr auf Héhe der Antriebsrader angeordnet
ist.

[0042] Das Bodenreinigungsgerdt kann als Reini-
gungsaggregat eine Birstenwalze aufweisen, mit der
Schmutzpartikel von einer zu reinigenden Bodenflache
abkehrbar sind.
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[0043] Alternativ oder ergédnzend kann das Bodenrei-
nigungsgerat ein Saugaggregat zur Beaufschlagung des
Behalterinnenraums mit Unterdruck aufweisen, so dass
Schmutzpartikel unter der Wirkung des Saugaggregates
in den Behalterinnenraum eingesaugt und darin abge-
schieden werden kénnen.

[0044] Wie eingangs erwahnt, betrifft die Erfindung
auch ein Reinigungssystem. Ein erfindungsgemaRes,
die vorstehend genannte Aufgabe I6sendes Reinigungs-
system umfasst ein selbstfahrendes und selbstlenken-
des Bodenreinigungsgerat der vorstehend genannten
Art und eine Absaugstation, die ein Saugaggregat um-
fasst, einen von diesem mit Unterdruck beaufschlagba-
ren Schmutzsammelbehalter und eine Saugéffnung, die
am Schmutzsammelbehalter oder an einem an diesen
angeschlossenen Saugkanal angeordnet ist, wobei die
Schmutzaustritts6ffnungin einer Absaugstellung des Bo-
denreinigungsgerates an der Absaugstation zumindest
teilweise mit der Saugdéffnung fluchtet, wobei der min-
destens eine Ventilkérper durch Aktivieren des Saugag-
gregates der Absaugstation mit Unterdruck beaufschlag-
barund vonder Schlief3stellungin die Offenstellung tiber-
fUhrbar ist.

[0045] UnterEinsatzder Absaugstation kénnendie be-
reits vorstehend im Zusammenhang mit der Erlduterung
des erfindungsgemaflen Bodenreinigungsgerates er-
zielbaren Vorteile erzielt werden. Befindet sich das Bo-
denreinigungsgerat in einer Absaugstellung, kann das
Saugaggregat aktiviert und der mindestens eine Ventil-
kérper mit Unterdruck beaufschlagt werden. Da der min-
destens eine Ventilkdrper luftdruckbetéatigbar ist, kann er
von der SchlieRstellung in die Offenstellung Uberfiihrt
und die Schmutzaustritts6ffnung zumindest teilweise
freigegeben werden. Da die Saugéffnung mit der
Schmutzaustritts6ffnung zumindest teilweise fluchtet,
kénnen Schmutzpartikel aus dem Behalterinnenraum
abgesaugt und in den Schmutzsammelbehélter der Ab-
saugstation Uberfihrt und darin abgeschieden werden.
Eine Saugstromung kann sich durch die Schmutzeintritt-
s6ffnung hindurch ausbilden. Eine gegebenenfalls vor-
handene Reinigungsbirste des Bodenreinigungsgera-
tes kann infolge der Saugstrémung ebenfalls abgereinigt
werden.

[0046] Die Absaugstation umfasst oder bildet vorzugs-
weise einen Auffahrbereich fir das Bodenreinigungsge-
rat, und die Saugoffnung ist glinstigerweise im Auffahr-
bereich gebildet. Das Bodenreinigungsgerat kann zum
Einnehmen der Absaugstellung auf den Auffahrbereich
auffahren. Uber die Saugéffnung kénnen Schmutzparti-
kel von unten aus dem Behalterinnenraum abgesaugt
werden. Der Auffahrbereich umfasst oder bildet bei-
spielsweise eine Plattform oder eine Rampe, in die der
Schmutzsammelbehélter oder der Saugkanal der Ab-
saugstation integriert ist.

[0047] Von Vorteil ist es, wenn das Bodenreinigungs-
gerat ein Fahrwerk mit mindestens einem Rad aufweist
und wenn der Auffahrbereich mindestens eine Radmulde
umfasst, in der das mindestens eine Rad in der Absaug-
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stellung des Bodenreinigungsgerates angeordnetist. Zur
Einnahme der Absaugstellung kann das Bodenreini-
gungsgerat den Auffahrbereich so befahren, dass das
mindestens eine Rad in die ihm zugeordnete mindestens
eine Radmulde eintaucht. Dadurch kann das Bodenrei-
nigungsgerat eine definierte Relativposition zur Absaug-
station einnehmen, wodurch dessen Absaugstellung de-
finiert werden kann.

[0048] Die mindestens eine Radmulde ist vorzugswei-
se eine konkave Ausformung am Auffahrbereich, die zum
Beispiel rinnenférmig ist.

[0049] Gunstigistes, wenn sich das Bodenreinigungs-
gerat bei Einfahrt in die Radmulde in Richtung auf die
Saugéffnung absenkt und an einem Rand der Saugoff-
nung zur Anlage gelangt. Taucht das mindestens eine
Rad in die Radmulde ein, wird das Bodenreinigungsgerat
abgesenkt. Der Schmutzsammelbehalter, insbesondere
die Schmutzaustritts6ffnung, nahert sich der Saugoff-
nung. Das Bodenreinigungsgerat kann an einem Rand
der Saugéffnung zur Anlage gelangen, wodurch die
Saugéffnung in Flucht mit der Schmutzaustritts6ffnung
gebracht werden kann. Dadurch ist die Mdglichkeit ge-
geben, die Schmutzaustritts6ffnung auf einfache Weise
relativ zur Saugéffnung auszurichten. Es sind insbeson-
dere keine weiteren zu bewegenden Teile vorzusehen,
mit denen die Saugéffnung dem Bodenreinigungsgerat
angenadhert werden muss oder umgekehrt. Vielmehr
kénnen sich die Schmutzaustrittséffnung und die Saug-
6ffnung gewissermalen "automatisch" finden, wenn das
Bodenreinigungsgerat in die Absaugstellung verfahrt
und das mindestens eine Rad in der mindestens einen
Radmulde angeordnet ist.

[0050] Vorteilhafterweise weist der Auffahrbereich
zwei Radmulden auf, in denen je ein Antriebsrad des
Bodenreinigungsgerates in dessen Absaugstellung an-
geordnet ist.

[0051] Gunstigerweise ist die Saug6ffnung dabei zwi-
schen den Radmulden angeordnet.

[0052] Gelangt das Bodenreinigungsgerat an einem
Rand der Saugéffnung zur Anlage, beginstigt dies die
Ausbildung einer Saugstréomung durch die Schmutzein-
tritts6ffnung, die Schmutzaustrittséffnung und die Saug-
6ffnung hindurch. Falschluft kann nicht oder nur in ge-
ringem MaR zwischen dem Bodenreinigungsgerat und
dem Rand der Saugéffnung einstrémen. Schmutzparti-
kel werden dadurch besser aus dem Behalterinnenraum
abgesaugt.

[0053] Um das Absaugergebnis zu verbessern, um-
fasst die Absaugstation vorzugsweise mindestens ein
Dichtelement, das an einem Rand der Saugéffnung an-
geordnet ist und das einen Rand der Schmutzaustritts-
6ffnung kontaktiert, wenn das Bodenreinigungsgerat die
Absaugstellung einnimmt. Das Dichtelement kontaktiert
beispielsweise das vorstehend erwahnte Halteteil am
Schmutzsammelbehélter oder einen andersartigen Ab-
schnitt der Bodenwand des Schmutzsammelbehalters.
Aufgrund des Dichtelementes wird das Einstrémen von
Falschluft zwischen dem Bodenreinigungsgerat und der
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Absaugstation weitgehend verhindert. Schmutzpartikel
kénnen dadurch wirkungsvoller abgesaugt werden.
[0054] Das mindestens eine Dichtelement kann Be-
standteil des Randes der Saug6ffnung sein oder diesen
Rand ausbilden.

[0055] Vorzugweise erstreckt sich das mindestens ei-
ne Dichtelement entlang des gesamten Randes der
Saugéffnung. Die Wahrscheinlichkeit, dass Falschluft
einstromt, wird dadurch weiter verringert.

[0056] Das mindestens eine Dichtelement ist bei-
spielsweise kraft- und/oder formschlussig am Auffahrbe-
reich am Rand der Saugéffnung gehalten. Das Dichte-
lement kann eine Nut umfassen, in die eine Kante des
Auffahrbereiches am Rand der Saugéffnung eingreift.
[0057] Von Vorteil ist es, wenn das mindestens eine
Dichtelement eine Dichtlippe umfasst, die in einem nicht
vom Bodenreinigungsgerat kontaktierten Zustand von
der Saug6ffnung absteht und die von dem die Absaug-
stellung einnehmenden Bodenreinigungsgerat unter
Verformung in Richtung auf die Absaugstation gekrimmt
ist. In der Praxis erweist sich das Vorsehen der Dichtlippe
als besonders zuverlassig fir eine wirkungsvolle Abdich-
tung zwischen dem Bodenreinigungsgerat und der Saug-
6ffnung. Unter dem Gewicht des Bodenreinigungsgera-
tes wird die Dichtlippe gekrimmt und sorgt fiir eine zu-
verlassige Abdichtung durch einen flachigen Kontakt mit
dem Bodenreinigungsgerat.

[0058] Alternativ oder ergdnzend kann vorgesehen
sein, dass am Rand der Schmutzaustritts6ffnung ein
Dichtelement angeordnet ist, das einen Rand der Saug-
6ffnung dichtend kontaktieren kann.

[0059] Vorzugsweise wird das Saugaggregat der Ab-
saugstation aktiviert, wenn das Bodenreinigungsgerat
die Absaugstellung einnimmt. Glinstigerweise erfolgt ei-
ne automatische Aktivierung des Saugaggregates.
[0060] Das Saugaggregat wird beispielsweise fir eine
vorgebbare Zeitdauer aktiviert. Die Zeitdauer kann her-
stellerseitig und/oder benutzerseitig eingestellt und/oder
geandert werden. Beispielsweise wird das Saugaggre-
gat fiir ungefahr 30 Sekunden aktiviert.

[0061] Alternativ oder ergdnzend kann vorgesehen
sein, dass das Saugaggregat fir eine Zeitdauer aktiviert
wird, die abhéngt von der Menge und/oder Beschaffen-
heit der Schmutzpartikel im Behalterinnenraum. Mindes-
tens ein Sensorelement kann die Menge der Schmutzp-
artikel im Behalterinnenraum erfassen und ein diesbe-
zugliches Signal an die Absaugstation tGbermitteln, die
abhangig vom Signal den Betrieb des Saugaggregates
aufrechterhalt. Auch am Saugkanal der Absaugstation
kann mindestens ein Sensorelement angeordnet sein,
das beispielsweise die Transparenz der durch den Saug-
kanal strémenden Saugluft untersucht und der Absaug-
station ein diesbezugliches Signal bereitstellt, abhangig
von dem das Saugaggregat abgeschaltet wird.

[0062] In der Praxis erweist es sich als giinstig, wenn
die Absaugstation mindestens ein Betatigungselement
umfasst, das von dem die Absaugstellung einnehmen-
den Bodenreinigungsgerat zum Aktivieren des Saugag-
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gregates betatigt wird. Beispielsweise kontaktiert das
Bodenreinigungsgeradt das mindestens eine Betati-
gungselement, wenn es den Auffahrbereich beféhrt und
ein Rad in die Radmulde eintaucht.

[0063] Guinstigerweise umfasst die Absaugstation
zwei Betatigungselemente, die als elektrische Kontakt-
elemente ausgebildet sind und mit elektrischen Kontak-
telementen am Bodenreinigungsgerat zusammenwirken
zum Beaufschlagen mindestens einer wiederaufladba-
ren Batterie des Bodenreinigungsgerates mit elektri-
scher Energie. Die Kontaktelemente kénnen zugleich als
Betatigungselemente angesehen werden. In der Ab-
saugstellung kann nicht nur Schmutz aus dem Behélte-
rinnenraum abgesaugt werden, sondern die Batterie des
Bodenreinigungsgerates kann geladen werden.

[0064] Wie bereits erwdhnt, kann die Absaugstation
einen Saugkanal umfassen. Der Saugkanal kann die
Saugéffnung umfassen und in den Schmutzsammelbe-
héalter an der Absaugstation miinden.

[0065] Vorteilhafterweise verlauft der Saugkanal zu-
mindest abschnittsweise unterhalb eines Auffahrberei-
ches der Absaugstation fir das Bodenreinigungsgerat
und umfasst eine mit dem Auffahrbereich I6sbar verbind-
bare Saugkanalabdeckung. Die Saugkanalabdeckung
kann vorzugsweise manuell und werkzeuglos vom Auf-
fahrbereich gelést werden, um den Saugkanal zu 6ffnen.
Dadurch kann der Saugkanal auf benutzerfreundliche
und einfache Weise gereinigt werden.

[0066] Das Reinigungssystem kann eine Sensorik um-
fassen, die dem Bodenreinigungsgerat das Verfahren in
die Absaugstellung ermdglicht. Denkbar ist beispielswei-
se eine berilhrungslose Orientierung des Bodenreini-
gungsgerates unter Einsatz mindestens einer Kamera,
eines Infrarotempfangers oder eines Ultraschallempfan-
gers. Entsprechende Strahlung kann von der Absaug-
station emittiert und/oder reflektiert werden. Auch odo-
metrische Daten und/oder eine Karte des zu reinigenden
Raumes, in dem die Position der Absaugstation hinter-
legt ist, kann herangezogen werden.

[0067] Alternativ oder erganzend ist es guinstig, wenn
die Absaugstation mindestens ein Fiihrungselementum-
fasst zum Fuhren des Bodenreinigungsgerates, wenn
dieses in die Absaugstellung verféhrt. Befahrt das Bo-
denreinigungsgerat den Auffahrbereich, kann es sich
des mindestens einen Flhrungselementes als Fih-
rungshilfe bedienen, um das Einfahren in die Absaug-
stellung zu ermdglichen oder zu verbessern.

[0068] Das Fihrungselement ist bevorzugt ein Fih-
rungsvorsprung, der vom Bodenreinigungsgerat beim
Verfahren in die Absaugstellung kontaktiert wird und ent-
lang dem das Bodenreinigungsgerat verfahrt. Der Fih-
rungsvorsprung dient zur kontaktbehaftenden Fihrung
des Bodenreinigungsgerates. Dabei kann beispielswei-
se ein Bodenreinigungsgerat sowie ein Verfahren her-
angezogen werden, wie dies in der DE 10 2012 104 326
A1 beschriebenist. Der Fiihrungsvorsprung ist beispiels-
weise ein Wulst oder eine Rippe am Rand des Auffahr-
bereiches.
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[0069] Alsvorteilhafterweist es sich, wenn die Absaug-
station zwei Fihrungselemente umfasst, insbesondere
zwei Fihrungsvorspriinge, zwischen denen ein Auffahr-
bereich der Absaugstation fiir das Bodenreinigungsgerat
angeordnet ist.

[0070] Die nachfolgende Beschreibung vorteilhafter
Ausfiihrungsformen der Erfindung dient im Zusammen-
hang mit der Zeichnung der ndheren Erlauterung der Er-
findung. Es zeigen:

Figur 1:  eine perspektivische Ansicht eines erfin-
dungsgemafien Reinigungssystems, umfas-
send eine Absaugstation (teilweise in Explo-
sionsdarstellung) und ein erfindungsgema-
Res Bodenreinigungsgerat;

Figur 2:  eine perspektivische Darstellung des Boden-
reinigungsgerates aus Figur 1, teilweise in
Explosionsdarstellung;

Figur 3:  eine vergrofRerte Ansicht von Detail Ain Figur
2

Figur 4:  eine Teilansicht des Reinigungssystems aus
Figur 1 langs der Linie 4-4 in Figur 1, wenn
das Bodenreinigungsgerat einen Auffahrbe-
reich der Absaugstation befahrt;

Figur 5:  eine Schnittansicht des Reinigungssystems
aus Figur 1 langs der Linie 5-5 in Figur 1,
wenn das Bodenreinigungsgerat eine Ab-
saugstellung einnimmt;

Figur 6:  eine vergroRerte Darstellung von Detail B in
Figur 5, wobei Ventilkérper an einer Boden-
wand des Schmutzsammelbehalters des Bo-
denreinigungsgerates eine SchlieRstellung
einnehmen und

Figur 7:  eine Darstellung entsprechend Figur 6, wobei
die Ventilkorper eine Offenstellung einneh-
men.

[0071] Figur 1 zeigt in perspektivischer Darstellung ei-
ne mit dem Bezugszeichen 10 belegte vorteilhafte Aus-
fuhrungsform eines erfindungsgemafRen Reinigungssys-
tems. Das Reinigungssystem 10 umfasst eine Absaug-
station 12 und eine vorteilhafte Ausfihrungsform eines
erfindungsgemaRen Bodenreinigungsgerates 14.
[0072] Das Bodenreinigungsgerat 14 ist selbstfahrend
und selbstlenkend ausgestaltet und kann auf einer zu
reinigenden Bodenflache autonom verfahren werden. Zu
diesem Zweck umfasst das Bodenreinigungsgerat 14 ein
Fahrwerk 16. Das Fahrwerk 16 umfasst zwei angetrie-
bene Antriebsrader 18, 19 und zwei Lenkrollen 20, 21.
[0073] Das Fahrwerk 16 ist an der Unterseite 22 eines
Gehauses 24 des Bodenreinigungsgerates 14 gehalten.
Die Antriebsrader 18, 19 sind in Langsrichtung 26 des
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Bodenreinigungsgerates 14 ungefahrin dessen Mitte an-
geordnet. Die Langsrichtung 26 entspricht einer Haupt-
bewegungsrichtung des Bodenreinigungsgerates 14,
wenn dieses auf der Bodenflache verfahren wird. Die
Lenkrollen 20, 21 sind nahe einer Vorderseite 28 des
Bodenreinigungsgerat 14 angeordnet.

[0074] Die Antriebsrader 18, 19 sind von in der Zeich-
nung nicht gezeigten Antriebsmotoren antreibbar. Die
Antriebsmotoren beziehen elektrische Energie von min-
destens einer wiederaufladbaren Batterie 30, die in ei-
nem Aufnahmeraum 31 nahe der Vorderseite 28 ange-
ordnet ist.

[0075] Die Batterie 30 versorgt auch einen Antriebs-
motor fir ein Reinigungsaggregat 33 des Bodenreini-
gungsgerates 14 mit Energie, welcher Antriebsmotor in
der Zeichnung ebenfalls nicht dargestellt ist. Das Reini-
gungsaggregat 33 ist in einem Reinigungsraum 34 un-
terhalb der Batterie 30 angeordnet. Das Reinigungsag-
gregat 33 ist ausgestaltet als Birstenwalze 36, mit der
Schmutzpartikel mit der zu reinigenden Bodenflache ab-
gekehrt werden kénnen. Die Birstenwalze 36 istum eine
Drehachse drehend antreibbar, die in einer Querrichtung
38 des Bodenreinigungsgerates 14 verlauft. Die Quer-
richtung 38 ist in den Figuren 5 bis 7 senkrecht zur Zei-
chenebene ausgerichtet.

[0076] In Langsrichtung 26 hinter dem Reinigungs-
raum 34 ist im Gehause 24 eine Aufnahme 40 gebildet.
Die Aufnahme 40 ist in Querrichtung 38 zwischen den
Antriebsrddern 18, 19 angeordnet. In der Aufnahme 40
ist ein Schmutzsammelbehalter 42 positioniert. Der
Schmutzsammelbehalter 42 kann manuell und insbe-
sondere werkzeuglos aus der Aufnahme 40 entnommen
werden und in diese eingesetzt werden.

[0077] Der Schmutzsammelbehalter 42 bildet einen
Behalterinnenraum 44. In einer dem Reinigungsraum 34
zugewandten Wandung 46 des Schmutzsammelbehal-
ters 42 ist eine Schmutzeintritts6ffnung 48 gebildet.
Schmutzpartikel kbnnen von der Blrstenwalze 36 durch
die Schmutzeintritts6ffnung 48 hindurch in den Behélte-
rinnenraum 44 geférdert und darin abgeschieden wer-
den.

[0078] In Langsrichtung 26 hinter dem Schmutzsam-
melbehalter 42 ist in einem Absaugraum 50 des Boden-
reinigungsgerates 14 ein Reinigungsaggregat 51 aufge-
nommen. Das Reinigungsaggregat 51 ist ausgestaltet
als Saugaggregat 52. Das Saugaggregat 52 ist ebenfalls
unter Ausnutzung der Energie der Batterie 30 betreibbar.
Der Behalterinnenraum 44 kann unter der Wirkung des
Saugaggregates 52 mit Unterdruck beaufschlagt wer-
den. Schmutzpartikel werden dadurch auch unter der
Wirkung des Saugaggregates 52 in den Behélterinnen-
raum 44 beférdert.

[0079] Der Schmutzsammelbehalter 42 weist an der
Unterseite 22 eine Wandung 54 auf, die abschnittsweise
eine Bodenwand 56 des Schmutzsammelbehalters 42
bildet. In der Bodenwand 56 ist eine Schmutzaustritts-
6ffnung 58 gebildet. Die Schmutzaustritts6ffnung 58 um-
fasst eine Durchbrechung der Wandung 54. Das Boden-
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reinigungsgerat 14 umfasst eine Ventileinrichtung 60, die
Bestandteil des Schmutzsammelbehalters 42 und von
diesem umfasst ist. Die Ventileinrichtung 60 ist an der
Schmutzaustritts6ffnung 58 angeordnet. Es wird insbe-
sondere auf die Figuren 3, 6 und 7 verwiesen.

[0080] Die Ventileinrichtung 60, darauf wird nachfol-
gend noch eingegangen, ist luftdruckbetéatigbar und dient
zum wahlweisen VerschlieBen oder Freigeben der
Schmutzaustritts6ffnung 58, damit Schmutzpartikel im
Behalterinnenraum 44 gesammelt bzw. aus diesem ins-
besondere durch Absaugung entfernt werden kdénnen.
[0081] Die Ventileinrichtung 60 umfasst einen ersten
Ventilkbrper 62 und einen zweiten Ventilkorper 64 sowie
ein Halteteil 66. Die Ventilkdrper 62, 64 weisen jeweils
eine flachige, streifen- oder bahnférmige Ausgestaltung
auf und sind einstiickig aus einem elastisch verformba-
ren Material gefertigt, beispielsweise einem Gummima-
terial. Die Ventilkérper 62, 64 sind rechteckférmig und
haben dieselbe GrolRe.

[0082] Jeder Ventilkdrper 62, 64 weist einen Halteab-
schnitt 68 auf. Der jeweilige Halteabschnitt 68 bildet ei-
nen Rahmen 69. Der Rahmen 69 ist so bemessen, dass
er die Durchbrechung der Wandung 54 und damit die
Schmutzaustritts6ffnung 58 einfasst.

[0083] Der Rahmen 69 des Ventilkdrpers 62 fasst ei-
nen Ventilabschnitt 70 desselben ein, der sich im Bereich
der vom Rahmen 69 eingefassten Offnung erstreckt. Der
Ventilabschnitt 70 ist nur I&ngs einer gemeinsamen Kan-
te 72 mit dem Rahmen 69 verbunden. Demgegenuber
ist der Ventilabschnitt 70 entlang drei weiteren Kanten
des Rahmens 69, die dem Ventilabschnitt 70 zugewandt
sind, nicht verbunden. Dies erlaubt es, den Ventilab-
schnitt 70 bei Druckbeaufschlagung so zu verformen,
dass er sich vom Rahmen 69, abgesehen von der Ver-
bindung Uber die gemeinsame Kante 72, entfernt. Die
vom Rahmen 69 eingefasste Offnung wird dadurch teil-
weise freigegeben.

[0084] In entsprechender Weise fasst der Rahmen 69
des Ventilkérpers 64 eine Offnung ein. Der Ventilkérper
64 weist einen Ventilabschnitt 74 auf, derin der vom Rah-
men 69 eingefassten Offnung diese teilweise verschlie-
Rend angeordnet ist. Dabei ist der Ventilabschnitt 74 so
bemessen, dass er die vom Rahmen 69 eingefasste Off-
nung nur ungefahr zu einem Fiinftel abdeckt. Der Rest
der vom Rahmen 69 eingefassten Offnung ist demge-
genuber frei.

[0085] Der Ventilabschnitt 74 ist langs nur einer Kante
76 mit dem Rahmen 69 verbunden. Die Kante 76 ist der
Kante 72 beim Ventilkdrper 62 gegeniiberliegend ange-
ordnet. Der Ventilabschnitt 74 ist mit den anderen, dem
Ventilabschnitt 74 zugewandten Seiten des Rahmens 69
nicht verbunden.

[0086] Wird der Ventilabschnitt 74 mit Druck beauf-
schlagt, kann er sich so verformen, dass die vom Rah-
men 69 eingefasste Offnung in gréRerem Ausmal frei-
gegeben werden kann.

[0087] Das Halteteil 66 bildet einen Rahmen 78 und
fasst eine Durchgangsoffnung 79 ein. Der Rahmen 78
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ist so bemessen, dass die Durchgangsoéffnung 79 mit
den von den Rahmen 69 der Ventilkdrper 62, 64 einge-
fasste Offnungen fluchtet und dariiber hinaus mit der
Durchbrechung in der Wandung 54. Dementsprechend
ist die Durchgangséffnung 79 ebenso wie die Offnungen
in den Rahmen 69 gleich der Schmutzaustritts6ffnung
58 oder ein Bestandteil davon.

[0088] Die Ventilkérper 62, 64 werden mit dem Halte-
teil 66 an der Wandung 54 festgelegt. Zu diesem Zweck
kann das Halteteil 66 am Rand 80 der Schmutzaustritt-
soffnung 58 festgelegt werden. Die Festlegung erfolgt
vorliegend Uber Verrastung, bei der Rasthaken 81 an der
Wandung 54 in Rastaufnahmen 82 am Halteteil 66 ein-
greifen kdnnen. Auch eine andersartige Verbindung, bei-
spielsweise durch Verklemmung, ist mdglich.

[0089] Die Ventilkérper 62, 64 sind zwischen dem Hal-
teteil 66 und der Wandung 54 angeordnet und werden
vom Halteteil 66 kraft- und formschlissig an der Wan-
dung 54 fixiert. Die Ventilkdrper 62, 64 sind zwischen der
Wandung 54 und dem Halteteil 66 eingespannt. AulRer-
dem kénnen Vorspriinge 84 am Halteteil 66, die vorlie-
gend zapfenférmig sind, Durchbrechungen 85 an den
Rahmen 69 durchgreifen und fiir einen formschliissigen
Sitz sorgen. Dabei liegen die Rahmen 69 aneinander an.
[0090] Die Ventileinrichtung 60 ist mit dem Halteteil 66
und den Rahmen 69 der Ventilkérper 62, 64 am Rand
80 der Schmutzaustritts6ffnung 58 angeordnet, so dass
das Halteteil 66 als Bestandteil des Randes 80 der
Schmutzaustritts6ffnung 58 oder diesen bildend ange-
sehen werden kann.

[0091] Die Ventilkérper 62, 64 sind so an der Wandung
54 festgelegt, dass sie flachig aneinander anliegen, wenn
der Druck im Behalterinnenraum 44 gleich ist dem Druck
aulerhalb des Behalterinnenraums 44 (Figur 6). Der
Ventilabschnitt 70 liegt flachig entlang eines Streifens
am Ventilabschnitt 74 an. Jeder Ventilkorper 62, 64 bildet
mit seinem Ventilabschnitt 70 bzw. 74 dadurch einen
Ventilsitz fir den jeweils anderen Ventilabschnitt 74 bzw.
70.

[0092] Das Halteteil 66 und die Wandung 54 sind am
Rand 80 so geformt, dass die Ventilkérper 62, 64 in Rich-
tung des Behalterinnenraums 44 konvex gekrimmt sind.
Infolge der elastischen Ausgestaltung der Ventilkdrper
62, 64 sind dadurch die Ventilabschnitte 70, 74 gegen-
einander vorgespannt. Die Ventilabschnitte 70, 74 liegen
dadurch dichtend aneinander an.

[0093] Dadurch nimmt jeder Ventilkérper 62, 64 eine
SchlieBstellung ein. In der jeweiligen Schlief3stellung
wird die Schmutzaustritts6ffnung 58 vom jeweiligen Ven-
tilabschnitt 70, 74 zumindest teilweise verschlossen. Der
Ventilabschnitt 70 ist so bemessen, dass er die
Schmutzaustrittséffnung 58 fiir sich im Wesentlichen
vollstdndig verschlie3t. Der Ventilabschnitt 70 bildet
dementsprechend einen Bodenwandabschnitt 86 der
Bodenwand 56.

[0094] In entsprechender Weise bildet der Ventilab-
schnitt 74 einen Bodenwandabschnitt 88 der Bodenwand
56. An dem Bereich, an dem die Ventilabschnitte 70, 74
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in der jeweiligen Schlielstellung aneinander anliegen,
ist die Bodenwand 56 dementsprechend doppelwandig
ausgestaltet. Der Ventilabschnitt 74 verschliet die
Schmutzaustritts6ffnung 58 fiir sich jedoch nur teilweise
und in dem Ausmal, wie er die vom Rahmen 69 des
Ventilkdrpers 64 eingefasste Offnung zu verschlieRen
vermag.

[0095] In der jeweiligen Schliel3stellung der Ventilkor-
per 62, 64 ist der Behalterinnenraum 44 dichtend ver-
schlossen. Schmutzpartikel kénnen daher nicht aus dem
Behalterinnenraum 44 herausfallen, da durch die anein-
ander anliegenden Ventilabschnitte 70, 74 eine fir den
bestimmungsgemalen Gebrauch des Bodenreinigungs-
gerates 14 zuverldssige Abdichtung erfolgt. Dadurch
kann im bestimmungsgemaRen Gebrauch des Boden-
reinigungsgerates 14 eingesaugter Schmutz im Behal-
terinnenraum 44 gesammelt werden.

[0096] In Querrichtung 38 zwischen den Antriebsra-
dern 18, 19 ist an der Unterseite 22 eine Durchbrechung
90 im Gehéause 24 vorhanden. Die Ventileinrichtung 60
ist in der Durchbrechung 90 angeordnet, wenn der
Schmutzsammelbehalter 42 in der Aufnahme 40 positi-
oniert ist. Das Halteteil 66 ist der Bodenflache naher als
die Ventilkorper 62, 64. Die Gefahr eines Einwirkens von
aufder Bodenflache angeordneten Gegenstéanden, mog-
licherweise einer Beschadigung der Ventilabschnitte 70,
74, ist dadurch verringert.

[0097] Zum Entleeren des Schmutzsammelbehélters
42 kann dieser aus der Aufnahme 40 enthommen und
manuell entleert werden. Allerdings ist fir eine automa-
tische Entleerung beim Reinigungssystem 10 die Ab-
saugstation 12 vorgesehen. Mit der Absaugstation 12
kann wie nachfolgend erlautert Schmutz aus dem Behal-
terinnenraum 44 abgesaugt werden.

[0098] Die Absaugstation 12 weist einen Auffahrbe-
reich 92 auf, der vom Bodenreinigungsgerat 14 befahren
werden kann und Uiber den die Absaugstation 12 auf der
Bodenflache aufsteht. Der Auffahrbereich 92 umfasst ei-
ne Rampe 94. Die Rampe 94 weist gegeniiber der Ho-
rizontalen eine Neigung auf, die vorliegend ungefahr 5°
bis ungeféhr 10° betragt.

[0099] DasBodenreinigungsgerat 14 kann die Rampe
94 entlang der Hauptbewegungsrichtung 26 befahren,
so dass Bezugnahmen auf die Langsrichtung 26 und die
Querrichtung 38 des Bodenreinigungsgerates 14 auch
fur Bezugnahmen in Bezug auf die Absaugstation 12 ver-
wendet werden kénnen.

[0100] Die Rampe 94 umfasst zwei in Querrichtung 38
voneinander beabstandete Radmulden 96, 97, in denen
die Antriebsrader 18, 19 des Bodenreinigungsgerates 14
aufgenommen werden kénnen. Die Radmulden 96, 97
sind rinnenférmig gestaltet und weisen eine in Querrich-
tung 38 verlaufende Langserstreckung auf.

[0101] Zwischen den Radmulden 96, 97 ist an der
Rampe 94 eine Saugdéffnung 98 gebildet. Die Saugoff-
nung 98 umfasst eine Durchbrechung der Rampe 94.
Zwischen der Saugoéffnung 98 und den Radmulden 96,
97 ist jeweils ein Auffahrabschnitt 99, 100 an der Rampe
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94 positioniert. Uber den Auffahrabschnitt 99, 100 kén-
nen die Lenkrollen 20, 21 beim Befahren des Auffahrbe-
reiches 92 verfahren werden.

[0102] In Langsrichtung 26 schlielt sich an den Auf-
fahrbereich 92 ein Funktionsbereich 102 der Absaugsta-
tion 12 an. Der Funktionsbereich 102 umfasst ein Ge-
hause 104. Im Gehduse 104 ist ein Saugaggregat 106
aufgenommen und ein Schmutzsammelbehalter 108 ge-
bildet. Uber das Saugaggregat 106 kann der Schmutz-
sammelbehalter 108 mit Unterdruck beaufschlagt wer-
den.

[0103] Die Absaugstation 12 umfassteinen Saugkanal
110, der in den Schmutzsammelbehalter 108 miindet.
Der Saugkanal 110 verlduft abschnittsweise an einer
Ruckseite des Gehduses 104 in Richtung der Bodenfla-
che. Weiter verlauft der Saugkanal 110 mit einem sich
daran anschlieBenden Abschnitt unterhalb des Auffahr-
bereiches 92. Andem dem Schmutzsammelbehalter 108
abgewandten Ende des Saugkanals 110 ist die Saugoff-
nung 98 angeordnet.

[0104] Die Absaugstation 12 weist bodenseitig eine
Saugkanalabdeckung 112 auf. Die Saugkanalabde-
ckung 112 bildet abschnittsweise eine Wand des Saug-
kanals 110 und ist mit dem Auffahrbereich 92 I6sbar ver-
bunden, beispielsweise durch Verrastung. Dies erlaubt
es einem Benutzer, durch Entfernen der Saugkanalab-
deckung 112 den Saugkanal 110 erforderlichenfalls ab-
schnittsweise zu 6ffnen und zu reinigen.

[0105] An der Saugdffnung 98 kann durch das Saug-
aggregat 106 ein Unterdruck bereitgestellt werden, durch
den Schmutzsammelbehélter 108 und den Saugkanal
110 hindurch.

[0106] Die Absaugstation 12 umfasstein Dichtelement
114. Das Dichtelement ist an einem Rand 116 der Saug-
6ffnung 98 angeordnet. Vorliegend ist das Dichtelement
114 durch Kraft- und Formschluss an der Rampe 94 ge-
halten. Eine Einfassung der Saugéffnung 98 greift form-
schliissig und klemmend in eine Nut 118 des Dichtele-
mentes 114 ein. Das Dichtelement 114 kann als Bestand-
teil des Randes 116 der Saugoéffnung 98 oder diesen
bildend angesehen werden.

[0107] Das Dichtelement 114 ist in sich geschlossen
und erstreckt sich entlang des gesamten Randes 116.
[0108] Insbesondere umfasst das Dichtelement 114
eine umlaufende Dichtlippe 120. Die Dichtlippe 120 steht
von der Rampe 94 nach oben ab, wenn sie nicht mit einer
auf die Rampe 94 gerichteten Kraft beaufschlagt wird.
Dies ist in der Zeichnung nicht gezeigt.

[0109] Zum Entleeren des Schmutzsammelbehalters
42 kann das Bodenreinigungsgerat 14 auf den Auffahr-
bereich 92 in eine Absaugstellung auffahren. Dies ist in
Figur 4 dargestellt, in der das Bodenreinigungsgerat 14
in Langsrichtung 26 verfahren wird, wobei die Antriebs-
rader 18, 19 noch nicht in den Radmulden 96, 97 ange-
ordnet sind. Die Position des Dichtelementes 114 ist in
Figur 4 schematisch mittels gestrichelter Konturen 122
dargestellt. Zwischen den Konturen 122 ist die Saugoff-
nung 98 angeordnet.
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[0110] Das Bodenreinigungsgerat 14 wird so weit ver-
fahren, bis die Antriebsrader 18, 19 in die Radmulden
96, 97 eintauchen. Aufgrund der konkaven Ausgestal-
tung der Radmulden 96, 97 fuhrt dies dazu, dass sich
das Bodenreinigungsgerat 14 absenkt und in Richtung
der Rampe 94 bewegt. Dies hat zur Folge, dass auch
der Schmutzsammelbehalter 42 abgesenkt wird und da-
mit die Ventileinrichtung 60 mit dem Halteteil 66.

[0111] Das Bodenreinigungsgerat 14 nimmt eine Ab-
saugstellung an der Absaugstation 12 ein, wenn die An-
triebsrader 18, 19 in den Radmulden 96, 97 angeordnet
sind. In diesem Fall liegen die Ré&nder 80 der
Schmutzaustritts6ffnung 58 und 116 der Saug6ffnung 98
aneinander an. Insbesondere kontaktiert das Halteteil 66
das Dichtelement 114 flachig und liegt auf diesem auf.
Die Dichtlippe 120 wird unter Verformung in Richtung auf
die Rampe 94 gekrimmt (Figuren 6 und 7). Auf diese
Weise ist eine dichte Verbindung zwischen dem Boden-
reinigungsgerat 14 und der Absaugstation 12 bereitge-
stellt. Die Schmutzaustrittséffnung 58 fluchtet mit der
Saugéffnung 98.

[0112] Die Absaugstation 12 umfasst mindestens ein
Betatigungselement, das vom Bodenreinigungsgerat 14
in dessen Absaugstellung betéatigt wird und durch dessen
Betatigung das Saugaggregat 106 aktiviert wird. Vorlie-
gend sind als Betatigungselemente zwei Kontaktelemen-
te 124 an einer vorderen Wand 126 des Gehauses 104
angeordnet. Die Kontaktelemente 124 stehen mit einer
nicht gezeigten Steuereinheit der Absaugstation 12 in
elektrischer Verbindung, die mit dem Saugaggregat 106
gekoppelt ist. Ferner sind die Kontaktelemente 124 mit
einer nicht gezeigten Ladeeinheit verbunden und kénnen
von dieser mit elektrischer Energie beaufschlagt werden.
[0113] Das Bodenreinigungsgerat 14 umfasst an der
Vorderseite 28 Kontaktelemente 128, die mit der Batterie
30 elektrisch verbunden sind. Nimmt das Bodenreini-
gungsgerat 14 die Absaugstellung ein, kontaktiert je ein
Kontaktelement 124 ein Kontaktelement 128. Dadurch
kann die Batterie 30 geladen werden.

[0114] Gleichzeitig wird der Stromfluss an den Kontak-
telementen 124 erfasst und ein Signal zur Aktivierung
des Saugaggregates 106 bereitgestellt. Das Saugaggre-
gat 106 wird vorliegend fir eine vorgebbare Zeitdauer
aktiviert, beispielsweise ungeféhr 30 Sekunden.

[0115] Wie bereits erwahnt, ist die Ventileinrichtung 60
und insbesondere deren Ventilkdrper 62, 64 luftdruckbe-
tatigbar. Bei Vorliegen eines gewissen Differenzdrucks
zwischen dem Luftdruck im Behalterinnenraum 44 und
dem Druck auf der dem Behalterinnenraum 44 abge-
wandten Seite der Ventilkorper 62, 64 wird die Ventilein-
richtung 60 betatigt.

[0116] Ist das Saugaggregat 106 aktiviert, werden
durch den an der Saugé6ffnung 98 auftretenden Unter-
druck der Ventilabschnitt 70 und der Ventilabschnitt 74
mit Unterdruck beaufschlagt. Es existiert eine Druckdif-
ferenz. Dies hat zur Folge, dass die Ventilkdrper 62, 64
unter Verformung der Ventilabschnitte 70, 74 von der
SchlieBstellung in eine Offenstellung Uberfiihrt werden
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(Figur 7). Dabei krimmt sich der Ventilabschnitt 70 in
Richtung der Saug6ffnung 98, wobei er in diese und auch
bis in den Saugkanal 110 eingreifen kann. Die
Schmutzaustritts6ffnung 58 wird vom Ventilabschnitt 70
in dessen Offenstellung teilweise freigegeben.

[0117] In entsprechender Weise kann der nicht mehr
am Ventilabschnitt 70 anliegende Ventilabschnitt 74 un-
ter der Wirkung des Unterdrucks verformt und in eine
Offenstellung Uberfiihrt werden. Auch der Ventilabschnitt
74 gibt die Schmutzaustrittséffnung 58 in der Offenstel-
lung teilweise frei. Zwischen den Ventilabschnitten 70,
74 ist dadurch ein Durchgang 130 gebildet.

[0118] Unter der Wirkung des Unterdrucks kann sich
eine Saugstrdmung ausbilden. Die Saugstromung ver-
lauft durch den mit der Atmosphére in Verbindung ste-
henden Reinigungsraum 34 und die Schmutzeintrittsoff-
nung 48 hindurch in den Behalterinnenraum 44, durch
die Schmutzaustritts6ffnung 58, den Durchgang 130, die
Saug6ffnung 98 und den Saugkanal 110 inden Schmutz-
sammelbehalter 108. Schmutzpartikel werden dadurch
aus dem Behéalterinnenraum 44 abgesaugt und im
Schmutzsammelbehalter 108 abgeschieden. Infolge der
Saugstromung werden auch an der Birstenwalze 36 an-
haftende Schmutzpartikel erfasst und abgesaugt.
[0119] Dadurch, dass das Bodenreinigungsgerat tiber
das Halteteil 66 dichtend auf dem Dichtelement 114 auf-
liegt, wird der Eintritt von Falschluft zwischen dem Bo-
denreinigungsgerat 14 und dem Rand 116 vermieden.
Der Schmutzsammelbehélter 42 kann dadurch beson-
ders wirkungsvoll entleert werden.

[0120] Wird das Saugaggregat 106 deaktiviert, erfolgt
ein Druckausgleich zu beiden Seiten der Ventilkdrper 62,
64. Da die Ventilabschnitte 70, 74 elastisch verformbar
sind, kehren diese selbsttatig wieder von der Offenstel-
lung in die SchlieRstellung zuriick, in der sie zum dichten
VerschlieBen der Schmutzaustritts6ffnung 58 wieder an-
einander anliegen.

[0121] Das Vorsehen von zwei in der SchlieRstellung
aneinander anliegenden Ventilabschnitten 70, 74 erweist
sich im Ubrigen auch als vorteilhaft im normalen Betrieb
des Bodenreinigungsgerates 14. Da dessen Behélterin-
nenraum 44 (ber das Saugaggregat 52 mit Unterdruck
beaufschlagt ist, verhindert der Ventilabschnitt 74 als
Ventilsitz, dass der Ventilabschnitt 70 unbeabsichtigter-
weise in Richtung des Behalterinnenraums 44 verformt
wird. Es ist daher von Vorteil, wenn der die Schmutzaus-
tritts6ffnung 58 nur in geringerem Umfang verschlief3en-
de Ventilkérper 64 mit dem Ventilabschnitt 74 auf der
dem Behalterinnenraum 44 zugewandten Seite des Ven-
tilkérpers 62 angeordnet ist, welcher mit dem Ventilab-
schnitt 70 die Schmutzaustrittséffnung 58 im Wesentli-
chen vollstédndig verschlief3t.

[0122] Nach dem Entleeren des Schmutzsammelbe-
hélters 42 kann das Bodenreinigungsgerat 14 wieder
vom Auffahrbereich 92 abfahren und den Reinigungsbe-
trieb fortsetzen.

[0123] Zum Einfahren in die Absaugstation 12 weist
das Bodenreinigungsgerat 14 eine an sich bekannte
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Sensorik auf, die eine bertihrungslose Orientierung des
Bodenreinigungsgerates 14 relativ zur Absaugstation 12
ermoglicht. Dies erlaubt es dem Bodenreinigungsgerat
14, sich so an der Absaugstation 12 zu positionieren,
dass es in Geradeausfahrt in den Auffahrbereich 92 fah-
ren kann.

[0124] Die Absaugstation 12 weist unterstiitzend Fih-
rungselemente 132, 133 auf, die eine kontaktbehaftete
Fihrung des Bodenreinigungsgerates 14 in die Absaug-
stellung ermdglichen. Die Fihrungselemente 132, 133
sind ausgestaltet als rippenférmige FUihrungsvorspriinge
134, 135 zu beiden Seiten des Auffahrbereiches 92 und
den Radmulden 96, 97 benachbart.

[0125] Das Bodenreinigungsgerat 14 kann mit Kon-
taktsensoren die Fihrungsvorspriinge 134, 135 kontak-
tieren und dadurch kontaktbehaftet gefiihrt werden. Als
Kontaktsensor dienen seitliche Birstenabdeckungen
136, 137 des Gehauses 24. Die Birstenabdeckungen
136, 137 sind in Querrichtung 38 verschieblich, wie dies
in der DE 10 2012 104 326 A1 beschrieben ist. Abhangig
von der Verschiebung ist es dem Bodenreinigungsgerat
14 mdglich, die Fahrtrichtung so zu veréndern, dass es
in moglichst gerader Fahrt auf den Auffahrbereich 92 und
in die Absaugstellung einfahren kann.

Patentanspriiche

1. Selbstfahrendes und selbstlenkendes Bodenreini-
gungsgerat, das mindestens ein Reinigungsaggre-
gat (33, 51) umfasst und einen Schmutzsammelbe-
halter (42), der einen Behalterinnenraum (44), eine
Bodenwand (56), eine Schmutzeintritts6ffnung (48)
und eine Schmutzaustritts6ffnung (58) aufweist, wo-
bei Schmutzpartikel mittels des mindestens einen
Reinigungsaggregates (33, 51) in den Behalterin-
nenraum (44) tberfihrbar sind und die Schmutzaus-
tritts6ffnung (58) an der Bodenwand (56) gebildet
ist, wobei das Bodenreinigungsgerat (14) eine an
der Schmutzaustritts6ffnung (58) angeordnete Ven-
tileinrichtung (60) aufweist mit mindestens einem
Ventilkdrper (62, 64), derin einer Schliel3stellung die
Bodenwand (56) zumindest abschnittsweise ausbil-
detund die Schmutzaustritts6ffnung (58) verschlie3t
und der in eine Offenstellung Uberfihrbar ist, in der
die Schmutzaustritts6ffnung (58) zumindest teilwei-
se freigegeben ist, und wobei die Ventileinrichtung
(60) luftdruckbetatigbar ist zum Uberfiihren des min-
destens einen Ventilkérpers (62, 64) von der
SchlieBstellung in die Offenstellung.

2. Bodenreinigungsgerat nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der mindestens eine Ventil-
koérper (62, 64) in einer vom Behalterinnenraum (44)
wegweisenden Richtung von der Schliel3stellung in
die Offenstellung Uberfihrbar ist.

3. Bodenreinigungsgerat nach Anspruch 1 oder 2, da-
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durch gekennzeichnet, dass die Ventileinrichtung
(60) einen Ventilkérper (62) aufweist, der die
Schmutzaustritts6ffnung (58) in der SchlieRstellung
vollstédndig oder im Wesentlichen vollstandig ver-
schlieft.

4. Bodenreinigungsgeratnach einem der voranstehen-

den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ventileinrichtung (60) einen Ventilkérper (64)
aufweist, der die Schmutzaustrittséffnung (58) in der
SchlieBstellung teilweise verschlief3t, insbesondere
dass die Ventileinrichtung (60) zwei oder mehr Ven-
tilkorper (62, 64) aufweist, die die Schmutzaustritts-
6ffnung (58) in der SchlieRstellung fiir sich jeweils
teilweise und gemeinsam vollstandig oder im We-
sentlichen vollstandig verschlieRen.

5. Bodenreinigungsgeratnach einem der voranstehen-

den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ventileinrichtung (60) zwei Ventilkorper (62, 64)
aufweist, die in der Schlief3stellung zum Verschlie-
Ren der Schmutzaustritts6ffnung (58) flachig anein-
ander anliegen, insbesondere dass die Ventilkdrper
(62, 64) Ubereinanderliegend an der Schmutzaus-
tritts6ffnung (58) angeordnet sind.

6. Bodenreinigungsgeratnach einem dervoranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der mindestens eine Ventilkdrper (62, 64) zumindest
an einem die Bodenwand (56) zumindest abschnitts-
weise ausbildenden Ventilabschnitt (70, 74) eine fl&-
chige Erstreckung aufweist.

7. Bodenreinigungsgeratnach einem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der mindestens eine Ventilkdrper (62, 64) aus einem
elastisch verformbaren Material gefertigt ist und zum
Uberfiihren von der SchlieRstellung in die Offenstel-
lung verformbar ist.

8. Bodenreinigungsgeratnach einem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der mindestens eine Ventilkérper (62, 64) von der
Offenstellung selbsttatig in die SchlieRstellung tber-
fuhrbar ist.

9. Bodenreinigungsgeratnach einem der voranstehen-

den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der mindestens eine Ventilkdrper (62, 64) einen die
Bodenwand (56) zumindest abschnittsweise ausbil-
denden Ventilabschnitt (70, 74) aufweist und einen
Halteabschnitt (68), Gber den der mindestens eine
Ventilkérper (62, 64) am Schmutzsammelbehalter
(42) gehalten ist, insbesondere dass der Halteab-
schnitt (68) einen den Ventilabschnitt (70, 74) ein-
fassenden Rahmen (69) ausbildet.

10. Bodenreinigungsgerat nach einem der voranstehen-
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den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ventileinrichtung (60) ein Halteteil (66) umfasst,
mit dem der mindestens eine Ventilkorper (62, 64)
an einem Rand (80) der Schmutzaustritts6ffnung
(58) am Schmutzsammelbehalter (42) festgelegt ist,
insbesondere dass das Halteteil (66) einen Rahmen
(78) ausbildet, der die Schmutzaustritts6ffnung (58)
einfasst.

Bodenreinigungsgerat nach einem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der mindestens eine Ventilkérper (62, 64) relativ zu
einer einer Aufstellflache fiir das Bodenreinigungs-
gerat(14) zugewandten Seite des Bodenreinigungs-
gerates (14) in Richtung des Behélterinnenraumes
(44) versetzt am Schmutzsammelbehalter (42) an-
geordnet ist.

Bodenreinigungsgerat nach einem der voranstehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Bodenreinigungsgerat (14) eine Aufnahme (40)
fur den Schmutzsammelbehélter (42) aufweist und
dass der Schmutzsammelbehalter (42) entnehmbar
in der Aufnahme (40) positioniert ist.

Bodenreinigungsgerat nach einem der voranstehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Bodenreinigungsgerat (14) ein Fahrwerk (16)
mit zwei Antriebsradern (18, 19) aufweist und dass
der Schmutzsammelbehalter (42) derart am Boden-
reinigungsgerat (14) positioniert ist, dass die
Schmutzaustritts6ffnung (58) in Querrichtung (38)
des Bodenreinigungsgerates (14) zwischen den An-
triebsradern (18, 19) und in dessen Langsrichtung
(26) auf Hohe oder ungefahr auf Héhe der Antriebs-
rader (18, 19) angeordnet ist.

Bodenreinigungsgerat nach einem der voranstehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
als Reinigungsaggregat (33, 51) eine Birstenwalze
(36) vorgesehen ist, mit der Schmutzpartikel von ei-
ner zu reinigenden Bodenflache abkehrbar sind
und/oder ein Saugaggregat (52) zur Beaufschla-
gung des Behalterinnenraumes (44) mit Unterdruck.

Reinigungssystem, umfassend ein selbstfahrendes
und selbstlenkendes Bodenreinigungsgerat (14)
nach einem der voranstehenden Anspriiche und ei-
ne Absaugstation (12), die ein Saugaggregat (106)
umfasst, einen von diesem mit Unterdruck beauf-
schlagbaren Schmutzsammelbehélter (108) und ei-
ne Saugo6ffnung (98), die am Schmutzsammelbehal-
ter (108) oder an einem an diesen angeschlossenen
Saugkanal (110) angeordnet ist, wobei die
Schmutzaustritts6ffnung (58) in einer Absaugstel-
lung des Bodenreinigungsgerates (14) an der Ab-
saugstation (12) zumindest teilweise mit der Saug-
6ffnung (98) fluchtet, wobei der mindestens eine
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Ventilkérper (62, 64) durch Aktivieren des Saugag-
gregates (106) der Absaugstation (12) mit Unter-
druck beaufschlagbar und von der SchlieRstellung
in die Offenstellung Uberfihrbar ist.

Reinigungssystem nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die die Absaugstation (12) ei-
nen Auffahrbereich (92) fiir das Bodenreinigungsge-
rat (14) umfasst oder bildet, und dass die Saugoff-
nung (98) im Auffahrbereich (92) gebildet ist.

Reinigungssystem nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Bodenreinigungsgerat
(14) ein Fahrwerk (16) mit mindestens einem Rad
(18-21) aufweist und dass der Auffahrbereich (92)
mindestens eine Radmulde (96, 97) umfasst, in der
das mindestens eine Rad (18-21) in der Absaugstel-
lung des Bodenreinigungsgerates (14) angeordnet
ist, insbesondere dass sich das Bodenreinigungs-
gerét (14) bei Einfahrt in die Radmulde (96, 97) in
Richtung auf die Saugéffnung (98) absenkt und an
einem Rand (116) der Saugéffnung (98) zur Anlage
gelangt.

Reinigungssystem nach einem der Anspriiche 15 bis
17, dadurch gekennzeichnet, dass die Absaugsta-
tion (12) mindestens ein Dichtelement (114), vor-
zugsweise eine Dichtlippe (120), umfasst, das an
einem Rand (116) der Saugéffnung (98) angeordnet
ist und das einen Rand (80) der Schmutzaustritts-
6ffnung (58) kontaktiert, wenn das Bodenreinigungs-
gerat (14) die Absaugstellung einnimmt, insbeson-
dere dass sich das mindestens eine Dichtelement
(114) entlang des gesamten Randes (116) der Saug-
offnung (98) erstreckt.

Reinigungssystem nach einem der Anspriiche 15 bis
18, dadurch gekennzeichnet, dass das Saugag-
gregat (106) der Absaugstation (12) aktiviert wird,
wenn das Bodenreinigungsgerat (14) die Absaug-
stellung einnimmt.

Reinigungssystem nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Saugaggregat (106) fir ei-
ne vorgebbare Zeitdauer aktiviert wird und/oder
dass die Absaugstation (12) mindestens ein Betati-
gungselement (124) umfasst, das von dem die Ab-
saugstellung einnehmenden Bodenreinigungsgerat
(14) zum Aktivieren des Saugaggregates (106) be-
tatigt wird.

Reinigungssystem nach einem der Anspriiche 15 bis
20, dadurch gekennzeichnet, dass die Absaugsta-
tion (12) einen die Saugé6ffnung (98) aufweisenden
Saugkanal (110) umfasst, der in den Schmutzsam-
melbehalter (106) der Absaugstation (12) mindet,
insbesondere dass der Saugkanal (110) zumindest
abschnittsweise unterhalb eines Auffahrbereiches
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(92) der Absaugstation (12) fiur das Bodenreini-
gungsgerat (14) verlauft und eine mit dem Auffahr-
bereich (92) l6sbar verbindbare Saugkanalabde-
ckung (112) umfasst.

Claims

A self-propelling and self-steering floor cleaning ap-
pliance which comprises at least one cleaning unit
(33, 51) and a dirt collecting container (42) which
comprises a container interior (44), a bottom wall
(56), adirtinlet opening (48) and a dirt outlet opening
(58), wherein dirt particles are transferable by means
of the at least one cleaning unit (33, 51) into the con-
tainer interior (44) and the dirt outlet opening (58) is
formed on the bottom wall (56), wherein the floor
cleaning appliance (14) has a valve device (60) ar-
ranged at the dirt outlet opening (58) with at least
one valve body (62, 64) which, in a closed position,
at least partially forms the bottom wall (56) and clos-
es the dirt outlet opening (58) and is transferable into
an open position in which the dirt outlet opening (58)
is at least partially uncovered, and wherein the valve
device (60) is actuatable by air pressure for trans-
ferring the at least one valve body (62, 64) from the
closed position into the open position.

The floor cleaning appliance in accordance with
claim 1, characterized in that the at least one valve
body (62, 64)is transferable, in a direction away from
the container interior (44), from the closed position
into the open position.

The floor cleaning appliance in accordance with
claim 1 or 2, characterized in that the valve device
(60) has a valve body (62) which, in the closed po-
sition, entirely or substantially entirely closes the dirt
outlet opening (58).

The floor cleaning appliance in accordance with one
of the preceding claims, characterized in that the
valve device (60) has a valve body (64) which, in the
closed position, partially closes the dirt outlet open-
ing (58), in particular, in that the valve device (60)
has two or more valve bodies (62, 64) which, in the
closed position, each separately and together entire-
ly or substantially entirely close the dirt outlet open-
ing (58).

The floor cleaning appliance in accordance with one
of the preceding claims, characterized in that the
valve device (60) has two valve bodies (62, 64)
which, in the closed position, lie flatly against one
another to close the dirt outlet opening (58), in par-
ticular, in that the valve bodies (62, 64) are arranged
lying over one another at the dirt outlet opening (58).
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The floor cleaning appliance in accordance with one
of the preceding claims, characterized in that the
at least one valve body (62, 64) has a flat extent, at
least atavalve portion (70, 74) at least partially form-
ing the bottom wall (56).

The floor cleaning appliance in accordance with one
of the preceding claims, characterized in that the
at least one valve body (62, 64) is made of an elas-
tically deformable material and is deformable for
transfer from the closed position into the open posi-
tion.

The floor cleaning appliance in accordance with one
of the preceding claims, characterized in that the
at least one valve body (62, 64) is transferable au-
tonomously from the open position into the closed
position.

The floor cleaning appliance in accordance with one
of the preceding claims, characterized in that the
at least one valve body (62, 64) has a valve portion
(70, 74) at least partially forming the bottom wall (56)
and a holding portion (68) by means of which the at
least one valve body (62, 64) is held on the dirt col-
lecting container (42), in particular, in that the hold-
ing portion (68) forms a frame (69) bordering the
valve portion (70, 74).

The floor cleaning appliance in accordance with one
of the preceding claims, characterized in that the
valve device (60) comprises a holding part (66) with
which the at least one valve body (62, 64) is fixed at
an edge (80) of the dirt outlet opening (58) on the
dirt collecting container (42), in particular, in that the
holding part (66) forms a frame (78) which borders
the dirt outlet opening (58).

The floor cleaning appliance in accordance with one
of the preceding claims, characterized in that the
at least one valve body (62, 64) is arranged, relative
to a side of the floor cleaning appliance (14) facing
toward a set-down surface for the floor cleaning ap-
pliance (14), offset on the dirt collecting container
(42) in the direction of the container interior (44).

The floor cleaning appliance in accordance with one
of the preceding claims, characterized in that the
floor cleaning appliance (14) has a receptacle (40)
for the dirt collecting container (42) and that the dirt
collecting container (42) is removably positioned in
the receptacle (40).

The floor cleaning appliance in accordance with one
of the preceding claims, characterized in that the
floor cleaning appliance (14) has an undercarriage
(16) with two drive wheels (18, 19), and in that the
dirt collecting container (42) is positioned on the floor
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cleaning appliance (14) so that the dirt outlet opening
(58) is arranged, in the transverse direction (38) of
the floor cleaning appliance (14), between the drive
wheels (18, 19) and, in the longitudinal direction (26)
thereof, at the level or approximately at the level of
the drive wheels (18, 19).

The floor cleaning appliance in accordance with one
of the preceding claims, characterized in that as a
cleaning unit (33, 51), a roller brush (36) is provided
with which dirt particles are sweepable from a floor
surface to be cleaned and/or a suction unit (52) for
applying negative pressure to the container interior
(44).

A cleaning system comprising a self-propelling and
self-steering floor cleaning appliance (14) in accord-
ance with one of the preceding claims and a suction
station (12) which comprises a suction unit (106), a
dirt collecting container (108) to which negative pres-
sure can be applied by said suction unit, and a suc-
tion opening (98) which is arranged on the dirt col-
lecting container (108) or on a suction channel (110)
connected thereto, wherein the dirt outlet opening
(58) aligns in a suction position of the floor cleaning
appliance (14) at the suction station (12) at least par-
tially with the suction opening (98), wherein negative
pressure is applicable to the at least one valve body
(62, 64) by activating the suction unit (106) of the
suction station (12) and said valve body is transfer-
able from the closed position into the open position.

The cleaning system in accordance with claim 15,
characterized in that the suction station (12) com-
prises or forms an approach region (92) for the floor
cleaning appliance (14), and in that the suction
opening (98) is formed in the approach region (92).

The cleaning system in accordance with claim 16,
characterized in that the floor cleaning appliance
(14) has an undercarriage (16) with at least one
wheel (18-21) and in that the approach region (92)
comprises atleast one wheel recess (96, 97) in which
the at least one wheel (18-21) is arranged in the suc-
tion position of the floor cleaning appliance (14), in
particular, in that the floor cleaning appliance (14)
lowers in the direction toward the suction opening
(98) when moving into the wheel recess (96, 97) and
makes contact at an edge (116) of the suction open-
ing (98).

The cleaning system in accordance with one of the
claims 15 to 17, characterized in that the suction
station (12) comprises at least one sealing element
(114), preferably a sealing lip (120), which is ar-
ranged at an edge (116) of the suction opening (98)
and which contacts an edge (80) of the dirt outlet
opening (58) when the floor cleaning appliance (14)
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assumes the suction position, in particular, in that
the at least one sealing element (114) extends along
the whole edge (116) of the suction opening (98).

The cleaning system in accordance with one of the
claims 15 to 18, characterized in that the suction
unit (106) of the suction station (12) is activated when
the floor cleaning appliance (14) assumes the suc-
tion position.

The cleaning system in accordance with claim 19,
characterized in that the suction unit (106) is acti-
vated for a predeterminable duration and/or in that
the suction station (12) comprises at least one actu-
ating element (124) which is actuated by the floor
cleaning appliance (14) assuming the suction posi-
tion in order to activate the suction unit (106).

The cleaning system in accordance with one of the
claims 15 to 20, characterized in that the suction
station (12) comprises a suction channel (110) hav-
ing the suction opening (98) which opens into the
dirt collecting container (106) of the suction station
(12), in particular, in that the suction channel (110)
extends atleast partially beneath an approach region
(92) of the suction station (12) for the floor cleaning
appliance (14) and comprises a suction channel cov-
er (112) which is releasably connectable to the ap-
proach region (92).

Revendications

Appareil de nettoyage du sol autotracte et autodirigé
comprenant au moins un agrégat de nettoyage (33,
51) et un collecteur de saletés (42) présentant un
espace intérieur de réservoir (44), une paroi de sol
(56), une ouverture d’entrée de saletés (48) et une
ouverture de sortie de saletés (58), des particules
de saletés pouvant étre transférées dans I'espace
intérieur de réservoir (44) au moyen du au moins un
agrégat de nettoyage (33, 51) et 'ouverture de sortie
de saletés (58) se formant sur la paroi de sol (56),
I'appareil de nettoyage du sol (14) présentant un dis-
positif de soupape (60), placé sur I'ouverture de sor-
tie de saletés (58) avec au moins un corps de sou-
pape (62, 64) formant, au moins par trongon, dans
une position de fermeture, la paroi de sol (56) et fer-
mant I'ouverture de sortie de saletés (58) et qui peut
étre transféré dans une position d’ouverture dans
laquelle I'ouverture de sortie de saletés (58) est au
moins partiellement dégagée, et le dispositif de sou-
pape (60) pouvant étre actionné sous l'effet de la
pression de l'air pour faire passer le au moins un
corps de soupape (62, 64) de la position de fermeture
a la position d’ouverture.

Appareil de nettoyage du sol selon la revendication
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1, caractérisé en ce que le au moins un corps de
soupape (62, 64) peut passer de la position de fer-
meture a la position d’ouverture dans une direction
dirigeant loin de I'espace intérieur de réservoir (44).

Appareil de nettoyage du sol selon la revendication
1 ou 2, caractérisé en ce que le dispositif de sou-
pape (60) présente un corps de soupape (62) fer-
mant, dans la position de fermeture, I'ouverture de
sortie de saletés (58) entierement ou essentielle-
ment entiérement.

Appareil de nettoyage du sol selon 'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le dispositif de soupape (60) présente un corps
de soupape (64) fermant partiellement, dans la po-
sition de fermeture, I'ouverture de sortie de saletés
(58), en particulier en ce que le dispositif de soupape
(60) présente deux corps de soupape (62, 64) ou
plus fermant, dans la position de fermeture, I'ouver-
ture de sortie de saletés (58) respectivement de leur
coté partiellement et, en commun entiérement ou
essentiellement entiérement.

Appareil de nettoyage du sol selon 'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le dispositif de soupape (60) présente deux
corps de soupape (62, 64) s’appliquant a plat I'un
sur I'autre dans la position de fermeture pour fermer
I'ouverture de sortie de saletés (58), en particulier
en ce que les corps de soupape (62, 64) sont placés
de maniére superposée sur 'ouverture de sortie de
saletés (58).

Appareil de nettoyage du sol selon 'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le au moins un corps de soupape (62, 64) pré-
sente une grande étendue, du moins sur un segment
de soupape (70, 74) formant au moins par trongon
la paroi de sol (56).

Appareil de nettoyage du sol selon 'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le au moins un corps de soupape (62, 64) est
composé d'un matériau déformable de maniére
élastique et pouvant étre déformé pour passer de la
position de fermeture a la position d’ouverture.

Appareil de nettoyage du sol selon 'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le au moins un corps de soupape (62, 64) peut
passer automatiquement de la position d’ouverture
a la position de fermeture.

Appareil de nettoyage du sol selon 'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le au moins un corps de soupape (62, 64) pré-
sente un segment de soupape (70, 74) formant au
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moins par trongon la paroi de sol (56) et un segment
de retenue (68) grace auquel le au moins un corps
de soupape (62, 64) est maintenu sur le collecteur
de saletés (42), en particulier en ce que le segment
de retenue (68) forme un cadre (69) entourant le
segment de soupape (70, 74).

Appareil de nettoyage du sol selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le dispositif de soupape (60) présente une piéce
deretenue (66) grace a laquelle le au moins un corps
de soupape (62, 64) est fixé sur un bord (80) de
I'ouverture de sortie de saletés (58) sur le collecteur
de saletés (42), en particulier en ce que la piece de
retenue (66) forme un cadre (78) entourant I'ouver-
ture de sortie de saletés (58).

Appareil de nettoyage du sol selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le au moins un corps de soupape (62, 64) est,
par rapport a un c6té de I'appareil de nettoyage du
sol (14) faisant face a une surface d’exposition de
I'appareil de nettoyage du sol (14), déplace sur le
collecteur de saletés (42) dans la direction de I'es-
pace intérieur de réservoir (44).

Appareil de nettoyage du sol selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que I'appareil de nettoyage du sol (14) présente un
logement (40) pour le collecteur de saletés (42) et
en ce que le collecteur de saletés (42) est positionné
de maniére amovible dans le logement (40).

Appareil de nettoyage du sol selon 'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que l'appareil de nettoyage du sol (14) présente un
chassis (16) avec deux roues d’entrainement (18,
19) et en ce que le collecteur de saletés (42) est
positionné sur I'appareil de nettoyage du sol (14) de
telle sorte que l'ouverture de sortie de saletés (58)
est placée, dans une direction transversale (38) de
I'appareil de nettoyage du sol (14), entre les roues
d’entrainement (18, 19) et, dans sa direction longi-
tudinale (26), dans la hauteur ou a peu pres dans la
hauteur des roues d’entrainement (18, 19).

Appareil de nettoyage du sol selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
qu’on utilise comme agrégat de nettoyage (33, 51)
un rouleau a brosse (36), avec lequel les particules
de saletés peuvent étre enlevées d’'une surface au
sol a nettoyer et/ou un agrégat d’aspiration (52) met-
tant sous dépression I'espace intérieur de réservoir
(44).

Systeme de nettoyage comprenant un appareil de
nettoyage du sol (14) autotracté et autodirigé, selon
I'une quelconque des revendications précédentes,
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et une station d’aspiration (12) comprenant un agré-
gat d’aspiration (106), un collecteur de saletés (108)
mis sous dépression par ce dernier et une ouverture
d’aspiration (98), placée sur le collecteur de saletés
(108) ou sur un canal d’aspiration (110) relié au col-
lecteur de saletés, dans lequel I'ouverture de sortie
de saletés (58), dans une position d’aspiration de
I'appareil de nettoyage du sol (14) sur la station d’as-
piration (12), est alignée au moins partiellementavec
I'ouverture d’aspiration (98), le au moins un corps
de soupape (62, 64) pouvant étre mis sous dépres-
sion en activant'agrégat d’aspiration (106) de la sta-
tion d’aspiration (12) et pouvant passer de la position
de fermeture a la position d’ouverture.

Systeme de nettoyage selon la revendication 15, ca-
ractérisé en ce que la station d’aspiration (12) com-
prend ou forme une zone d’accession (92) pour I'ap-
pareil de nettoyage du sol (14) et en ce que l'ouver-
ture d’aspiration (98) est formée dans la zone d’ac-
cession (92).

Systeme de nettoyage selon la revendication 16, ca-
ractérisé en ce que 'appareil de nettoyage du sol
(14) présente un chéassis (16) avec au moins une
roue (18-21) et en ce que la zone d’accession (92)
comprend au moins une auge de roue (96, 97) dans
laquelle est placée la au moins une roue (18-21)
dans la position d’aspiration de I'appareil de nettoya-
ge du sol (14), en particulier en ce que I'appareil de
nettoyage du sol (14) s’abaisse, lors de l'insertion
dans l'auge de roue (96, 97), dans la direction de
I'ouverture d’aspiration (98) et s’applique sur un bord
(116) de l'ouverture d’aspiration (98).

Systeme de nettoyage selon la revendication 15 a
17, caractérisé en ce que la station d’aspiration (12)
comprend au moins un élément d’étanchéité (114),
de préférence un joint (120), placé sur un bord (116)
de l'ouverture d’aspiration (98) et étant en contact
avec un bord (80) de I'ouverture de sortie de saletés
(58) lorsque l'appareil de nettoyage du sol (14) se
met en position d’aspiration, en particulier en ce que
le au moins un élément d’étanchéité (114) s’étend
le long du bord (116) complet de I'ouverture d’aspi-
ration (98).

Systeme de nettoyage selon la revendication 15 a
18, caractérisé en ce que l'agrégat d’aspiration
(106) de la station d’aspiration (12) est activé lorsque
I'appareil de nettoyage du sol (14) se met en position
d’aspiration.

Systeme de nettoyage selon la revendication 19, ca-
ractérisé en ce que I'agrégat d’aspiration (106) est
activé pour une période pouvant étre prédéfinie et/ou
en ce que la station d’aspiration (12) comprend au
moins un élément d’actionnement (124), actionné
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par I'appareil de nettoyage du sol (14) en position
d’aspiration pour activer 'agrégat d’aspiration (106).

Systeme de nettoyage selon I'une quelconque des
revendications 15 a 20, caractérisé en ce que la
station d’aspiration (12) comprend un canal d’aspi-
ration (110) présentant 'ouverture d’aspiration (98)
qui débouche dans le collecteur de saletés (106) de
la station d’aspiration (12), en particulier en ce que
le canal d’aspiration (110) passe au moins par tron-
¢on sous une zone d’accession (92) de la station
d’aspiration (12) pour I'appareil de nettoyage du sol
(14) et comprend un cache de canal d’aspiration
(112) pouvant étre relié de maniere amovible a la
zone de départ (92).
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