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Oprawki izolacyjne z masy ceramicz-
nej do $wiec zaplonowych wyrabiano do-
tychczas w ten sposéb, ze mase izolacyjna
najpierw prasowano w formie walcowej,
potem mase te suszono i wstepnie wypala-
no, a nastepnie nadawano jej zadany osta-
teczny ksztalt przez obtoczenie od ze-
wnatrz, wywiercenie otworu i naciecie
gwintu od wewnatrz, wreszcie poddawano
ostatecznemu wypalaniu. Sposéb ten jest
ucigzliwy i drogi, zwlaszcza gdy chodzi o
przedmiot, ktéry ma by¢ wyrabiany maso-
wo.

Sposéb ten ulega znacznemu uproszcze-
niu, gdy w charakterze materjalu izolacyj-
nego stosuje sie tlenek glinu (glinke), kté-
ry naprzéd zostaje zmielony na mialki

proszek, a nastepnie zmieszany z kwasem,
np. z kwasem solnym, poczem wlany zosta-
je do dzielonej formy gipsowej, w ktorej
odlew krzepnie do tego stopnia, aby go
mozna bylo wyjaé¢ z formy bez uszkodze-
nia. W razie potrzeby odlew zostaje wysu-
szony dodatkowo na powietrzu, a nastep-
nie wypalony w temperaturze, wynoszacej
co najmniej 1600°C,

W ten sposéb oprawki do $wiec zaplo-
nowych moga byé wyrabiane z wielka do-
kladnoscia w swej ostatecznej postaci bez
potrzeby dokonywania poprawek. Mozna
nawet jednoczesnie podczas wykonywania
odlewu zaopatrzy¢ go w wewngtrzny
gwint, o ile umiesci¢ w formie przed wy-
kenaniem odlewu rdzeA np. w postaci na-



gwintowanego z zewnatrz trzpienia meta-
lowego.

Wykonane w ten sposéb oprawki izola-
cyjne posiadaja zwarta budowe i gladka
powierzchnig. Ponadto oprawki te posiada-
ja bardzo duze przewodnictwo cieplne, co
dla $wiec zaplonowych ma wielkie znacze-
nie. Opréocz tego oprawki, wykonane spo-
sobem wedlug wynalazku, posiadaja te
wlasciwosé, ze w dostatecznym stopniu izo-
luja elektrycznie elektrody réwniez i przy
wysokich temperaturach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu oprawek izolacyj-
nych do $wiec zaplonowych, znamienny
tem, ze drobno zmielony tlenek glinu zo-
staje zmieszany z kwasem (np. solnym),
poczem mieszanina ta zostaje wlana do
dzielonej formy gipsowej, w ktérej odlew
krzepnie do tego stopnia, ze moze byé¢ wy-

jety z formy bez uszkodzenia i, stosownie
do potrzeby, dalej wysuszony na powie-
trzu, a nastepnie wypalony az do spiecze-
nia si¢ przy temperaturze, wynoszacej co
najmniej 1600°C.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze mielenie masy izolacyjnej usku-
tecznia si¢ dopéty, az masa otrzyma postaé
pytu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze do wnetrza formy gipso-
wej wklada si¢ rdzeri np. w postaci na-
gwintowanego z zewnatrz trzpienia metalo-
wego, ktérego gwint odpowiada gwintowi,
jaki ma posiada¢ wewnetrzny otwér o-
prawki izolacyjnej.

Siemens & Halske
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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