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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 9月 9日 (2004.9.9)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 パ ル プ や 紙 な ど を 含 む 素 材 か ら 均 質 な セ ル ロ ー ス 製 品 を 生 成 す る 処 理 方 法 で あ っ て ：
　 容 器 中 に 前 記 素 材 を 供 給 す る 工 程 と ；
　 前 記 素 材 を 攪 拌 し な が ら 蒸 気 を 前 記 容 器 に 注 入 す る 工 程 と ；
　 前 記 素 材 を 攪 拌 し な が ら ガ ス を 容 器 外 に 排 気 す る 工 程 と ；
　 前 記 ガ ス 中 に 含 ま れ る 揮 発 性 有 機 化 合 物 そ の 他 の 空 気 汚 染 物 質 を 無 害 ガ ス 化 す る た め に
前 記 ガ ス を 捕 獲 し 処 理 す る 工 程 と ；
　 前 記 容 器 内 の 圧 力 が 保 持 さ れ る よ う に 前 記 容 器 を 密 閉 す る 工 程 と ；
　 前 記 素 材 を 攪 拌 し な が ら 前 記 素 材 の 物 理 的 化 学 的 構 造 を 膨 張 さ せ る た め に 十 分 な 温 度 と
圧 力 の 蒸 気 で 十 分 な 時 間 に わ た り 前 記 素 材 を 飽 和 さ せ る 工 程 と ；
　 前 記 素 材 の 物 理 的 化 学 的 構 造 の 膨 張 を 促 進 す る た め に ， 前 記 容 器 を 減 圧 す る 工 程 と ；
　 前 記 減 圧 工 程 に お い て 排 出 さ れ る ガ ス 中 に 含 ま れ る 揮 発 性 有 機 化 合 物 そ の 他 の 空 気 汚 染
物 質 を 無 害 ガ ス 化 す る た め に 前 記 ガ ス を 捕 獲 し 処 理 す る 工 程 と ；
　 前 記 容 器 か ら 処 理 済 の 素 材 で あ る 製 品 を 排 出 す る 工 程 と ；
か ら 成 る こ と を 特 徴 と す る ， 素 材 の 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 製 品 中 の セ ル ロ ー ス 質 成 分 を ， 粒 度 お よ び ／ ま た は 密 度 に 基 づ い て ， 他 の 成 分 か ら
分 別 お よ び ／ ま た は 分 離 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る ， 請 求 項 1に 記 載 の 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 分 別 工 程 に お い て 分 別 さ れ た ， 所 定 の 大 き さ 以 上 の 前 記 セ ル ロ ー ス 質 成 分 の 製 品 に
つ い て は ， 再 処 理 を 行 う こ と を 特 徴 と す る ， 請 求 項 ２ に 記 載 の 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 飽 和 工 程 は ， 約 １ ４ ０ ℃ か ら 約 １ ６ ０ ℃ の 温 度 範 囲 か つ 約 ２ ７ ５ ｋ Ｐ ａ か ら 約 ４ ５
０ ｋ Ｐ ａ の 圧 力 範 囲 で 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る ， 請 求 項 １ に 記 載 の 処 理 方 法
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 飽 和 工 程 は ， 約 ３ ０ 分 か ら 約 ６ ０ 分 の 時 間 範 囲 で 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る ， 請 求
項 ４ に 記 載 の 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 蒸 気 注 入 工 程 の 前 工 程 と し て ， 前 記 素 材 の 湿 分 が 約 ２ ０ 重 量 ％ か ら 約 ６ ０ 重 量 ％ に な る



よ う に 湿 分 調 整 を 行 う こ と を 特 徴 と す る ， 請 求 項 １ に 記 載 の 処 理 方 法
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 減 圧 工 程 に お い て ， 前 記 処 理 中 の 素 材 を 冷 却 し ， 乾 燥 さ せ ， 容 器 か ら 排 出 さ れ る ガ
ス か ら 揮 発 性 有 機 化 合 物 そ の 他 の 空 気 汚 染 物 質 を 除 去 す る と と も に 蒸 気 を 凝 縮 し て リ サ イ
ク ル す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る ， 請 求 項 １ に 記 載 の 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 揮 発 性 有 機 化 合 物 そ の 他 の 空 気 汚 染 物 質 の 除 去 は ， 熱 酸 化 装 置 （ サ ー マ ル オ キ シ ダ イ ザ
ー ） お よ び ／ ま た は 吸 着 式 フ ィ ル タ ー に よ っ て 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る ， 請 求 項 １ ま た
は ７ に 記 載 の 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 素 材 は ， 廃 棄 紙 ， 都 市 ゴ ミ ， 医 療 機 関 や 研 究 所 か ら の 廃 棄 物 を 含 む バ イ オ 危 険 廃 棄
物 か ら 成 る 群 か ら 選 択 さ れ る １ ま た は ２ 以 上 の 素 材 で あ る こ と を 特 徴 と す る ， 請 求 項 １ に
記 載 の 処 理 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 処 理 さ れ た 製 品 に 含 ま れ る 鋭 利 断 片 を 無 害 化 す る た め の 破 砕 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す
る ， 請 求 項 １ に 記 載 の 処 理 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 処 理 さ れ た 製 品 を 殺 菌 処 理 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る ， 請 求 項 １ に 記 載 の 処 理 方
法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 セ ル ロ ー ス 製 品 を 燃 料 ま た は 肥 料 と し て 用 い る こ と を 特 徴 と す る ， 請 求 項 １ に 記 載
の 処 理 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 複 数 の 容 器 に お い て 処 理 を 行 い ， 一 の 容 器 を 密 閉 す る 前 に ， 他 の 容 器 か ら 減 圧 工 程 に お
い て 排 気 さ れ る 蒸 気 を 回 収 し て ， 前 記 一 の 容 器 中 に 注 入 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る
， 請 求 項 １ に 記 載 の 処 理 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 複 数 の 容 器 か ら 処 理 さ れ た 製 品 を ， 共 通 の コ ン ベ ヤ ー に 排 出 し ， 前 記 分 別 工 程 を 行 う こ
と を 特 徴 と す る ， 請 求 項 ２ ま た は ３ の い ず れ か に 記 載 の 処 理 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 処 理 方 法 を 実 施 す る た め の 処 理 装 置 で あ っ て ：
　 パ ル プ や 紙 な ど を 含 む 素 材 を 投 入 す る 入 口 と 排 出 す る 出 口 を 共 有 し た 一 つ の 開 口 扉 を 有
す る 容 器 と ；
　 前 記 容 器 の 回 転 に 伴 い 前 記 素 材 を 攪 拌 す る と と も に ， 一 方 の 回 転 に 応 じ て 前 記 素 材 を 前
記 開 口 扉 か ら 反 対 方 向 へ 移 動 さ せ ， 他 方 の 回 転 に 応 じ て 前 記 素 材 を 前 記 開 口 扉 方 向 へ 移 動
さ せ る よ う に ， 前 記 容 器 内 に ２ 列 以 上 取 り 付 け ら れ た ， 螺 旋 状 の 掻 揚 げ 羽 根 と ；
を 備 え た こ と を 特 徴 と す る ， 処 理 装 置 。
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