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Sposob wytwarzania izolacyjnych wyrobow zaroodpornych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
izolacyjnych wyrobéw zaroodpornych.

Znanym sposobem wyroby izolacyjne zaroodpor-
ne wytwarza sie z mas sypkich, zawierajgcych
20—70% wagowo perlitu ekspandowanego i 80—
—30% wagowo surowej gliny ogniotrwatej lub nie-
ogniotrwalej. Wyroby formuje sie na prasach wi-
bracyjnych pod ci$nieniem nie przekraczajgcym
0,1 kp/cm2, Uformowane poéifabrykaty po wysusze-
niu do zawarto$ci wilgoci ponizej 2% wypala sie
w piecach w temperaturze 800—1000°C w zaleznoSci
od prccentowej zawarto$ci perlitu, ogniotrwalosci
zwyklej lub temperatury topnienia gliny. Wypalo-
ne wyroby cbcina sie i szlifuje do zadanych wy-
miar6w na szlifierkach.

Ten sposéb wytwarzania izolacyjnych wyrobdw
zaroodpornych wykazuje caty szereg niedogodnosci
takich jak uzyskiwanie wyrobow o niejednorodnej
teksturze wewnetrznej, niemozliwo§é stosowania
wyzszych cidnien jednostkowych podczas prasowa-
nia, co jest przyczyna powstawania znacznej ilosci
brakéw w czasie transportu péifabrykatéow do su-
szarni, z suszarni i przy ukladaniu ich w piecach
wypalowych oraz niska wydajno$é pras wibracyj-
nych. Wyroby te posiadajg nastepujace wlasnosci
fizyko-chemiczne: gesto§é pozorna 0,4 g/cms, wy-
trzymalo$¢ mechaniczna 4—8 kp/cm?2, porowatosé
otwarta 75—85%, przewodnictwo cieplne 1,4 Kcal/
J/m°ch w 200°C.
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Celem wynalazku jest uzyskanie znacznie moc-
niejszej i bardziej réwnomiernej tekstury wyrobow
izolacyjnych zaroodpornych, wytworzonych z do-
datkiem perlitu ekspandowanego. Stwierdzono, ze
cel ten mozna osiggnaé¢ formujac wyroby metodg
odlewania do form.

Sposéb wytwarzania izolacyjnych wyroboéw zaro-
ocdpornych z dodatkiem perlitu ekspandowanego
wedlug wynalazku polega na tym, ze formuje sie
je z masy lejnej w sklad ktérej wchodzg jako sklad-
niki suche perlit ekspandowany w ilo$ci 45—91%
objetosciowych, ogniotrwala lub nieogniotrwata gli-
na surowa o uziarnieniu 6—1 mm w iloci 9—25%
objetosciowych, opoka krzemionkowa lub ziemia
okrzemkowa o uziarnieniu 0—0,5 mm w ilo$§ci 0—
—50% objetosciowych, trociny iglaste o uziarnie-
niu 0—3 mm w ilosci 0—10% objetosciowych oraz
w stosunku do ciezaru tych suchych skladnikéw
tug posiarczynowy w ilo$ci 1—5% wagowych lub
szklo wodne lub soda bezwodna w ilosci 0,3—0,6%
wagowych oraz woda zarobowa w ilo$ci 75—150%
wagowych. Mase rozlewa sie do form, suszy i wy-
pala.

Dodatek tugu posiarczynowego, sody bezwodne]
lub szkla wodnego zapewnia odpowiednig piynnosé
masy lejnej i dobre zwigzanie poszczegélnych ziarn
skladnikéw masy. Dodatek trocin z drzew iglastych
zapewnia odlanym potfabrykatom dobrg odpornosé
na pekanie w czasie suszenia i wypalania oraz
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dobra wytrzymalo§é mechaniczng wysuszonym pot-
fabrykatom.

Wyroby wytworzone sposobem wedlug wynalaz-
ku wykazujg 8—10 razy mniejszg ilo§¢é brakéw niz
prostki formowane z mas sypkich. Poza tym wy-
roby odlewane mogg by¢ wypalane w temperaturze
900—1100°C, w temperaturze wyzszej w poréwna-
niu z wyrobami formowanymi z mas sypkich, kto-
rych temperatura wypalania waha sie w granicach
800—1000°C. Wskutek tego wyroby wyprodukowane
sposobem wedlug wynalazku mogg pracowaé
w temperaturze dochodzacej do 1000°C, a prostki
formowane z mas sypkich tylko do maksymalnej
temperatury 850°C.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na wytwo-~
rzenie wyrobéw o dowolnych wilasnosSciach w za-
kresie gestosci pozornej, porowatosSci otwarteji wy-
trzymaloSci na S$Sciskanie. Charakteryzujg sie one
nastepujgcymi wilasnosciami fizyko-chemicznymi:

— gestoé¢é pozorna — 0,2—0,8 g/cms;

— porowato$é otwarta — 60—92%;

— wytrzymalo$é na $ciskanie 3—30 kp/cm?.

Wyroby wytworzone sposobem wediug wynalazku

nadaja sie z bardzo dobrym skutkiem do izolacji
cieplnej piecéw przemyslowych na $ciany, sklepie-
nia i kanaty, do budynkéw i réznych urzadzen tech-
nicznych.
Przyklad I. 87% objetoSciowych perlitu ekspan-
dowanego o uziarnieniu 0—2 mm, 13% objetoscio-
wych gliny surowej o uziarnieniu 0—1 mm, 120%
ciezarowych wody zarobowej w stosunku do cieza-
ru suchych skladnikéw masy, 5% ciezarowych tugu
posiarczynowego.

Przyktad II. 76% objetoSciowych perlitu
ekspandowanego o uziarnieniu 0—2 mm, 14% obje-
toSciowych gliny surowej o uziarnieniu 0—1 mim,
10% objetoSciowych trocin iglastych o uziarnieniu
0—3 mm, 115% ciezarowych wody zarobowej w sto-
sunku do ciezaru suchych sktadnikéw masy, 0,5%
cigzarowych szkla wodnego w stosunku do ciezaru
suchych skladnikéw masy.

Przyktad III. 47% objetoSciowych perlitu
ekspandowanego o uziarnieniu 0—2 mm, 319% obje-
to$ciowych opoki krzemionkowej o uziarnieniu 0—
—0,5 mm, 15% objetosciowych gliny surowej o uziar-
nieniu 0—1 mm, 7% objetoSciowych trociny iglaste
o uziarnieniu 0—3 mm, 80% ciezarowych wody za-
robowej w stosunku do ciezaru suchych skladni-
kéw masy, 3% ciezarowych lugu posiarczynowego
w stosunku do ciezaru suchych skiadnikéw masy.
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Przebieg procesu produkcyjnego.

Odmierzong zgodnie z recepturg ilo§é drobno
zmielonej gliny surowej zmieszano z odmierzong
iloScia wody w mieszadle $miglowym poziomym,
ze $miglem wykonanym z siatki metalowej o oczkach
15 mm. Po przygotowaniu gestwy z gliny dodano
inne surowce oraz dodatki wigzgce i dodatki spie-
kajgce.” Mase mieszano w dalszym ciggu przez 15
minut, po czym rozlano do form metalowych, drew-
nianych i ceramicznych, ulozonych na podkitadkach
z plyt azbestowych — cementowych i gipsowych po-
krytych papierem. Odlane potfabrykaty suszono
w trzech etapach.

w pierWszym etapie wyroby suszono w formach
w temperaturze 35°C, w drugim etapie suszono bez
form na pltytach w temperaturze 50°C, a w trzecim
etapie po ulozeniu w stosy suszono w temperatu-
rze 90°C. Wysuszone poifabrykaty do zawartosci
wilgoci ponizej 2% wypalono w piecu w tempera-
turze 1000°C. Wypalone wyroby po przesortowaniu
obcinano i szlifowano na automatycznych szlifier-
kach obcinarkach.

Otrzymane wyroby charakteryzowaly sie naste-
pujacymi $rednimi wlasnoSciami:

— gestos$¢é pozorna 0,3 g'cms,

— porowato$é otwarta 88%,

— wytrzymalo$¢ mechaniczna 6 kp/cms2,

— przewodnictwo cieplne 0,12 kcal/m°ch w tem-
peraturze 200°C.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania izolacyjnych wyrobow zaro-
odpornych, polegajagcy na formowaniu ich z mas
zawierajacych surowe gliny ogniotrwale lub nie-
ogniotrwale oraz perlit ekspandowany, suszeniu
i wypaleniu, znamienny tym, ze mase lejng, w sklad
ktérej wchodzg jako sktadniki suche w iloSci 45—
—91% objeto$ciowych perlit ekspandowany, w ilo$-
ci 9—259% objetosciowych surowca, glina ogniotrwa-
ta lub nieogniotrwala o wuziarnieniu 0—1 mm,
w ilosci 0—50% objetosciowych opoka krzemionko-
wa lub ziemia okrzemkowa o uziarnieniu 0—0,5 min,
w iloSci 0—10% objetoSciowych trociny iglaste
o uziarnieniu 0—3 mm, oraz w stosunku do ciezaru
tych suchych skladnikéw 1—5% wagowych tug
posiarczynowy lub 0,3—0,6% wagowych szklo wod-
ne lub soda bezwodna i 75—150% wagowych wo-
da zarobowa, formuje sie metodg odlewania do
form, nastepnie wyroby suszy sie i wypala w tem-
peraturze 900—1100°C. :
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