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Beschreibung
[0001] Die Erfindung betrifft ein Siebelement gemal dem Oberbegriff des Anspruches 1.

[0002] Aus dem Stand der Technik ist eine Vielfalt von Siebelementen bekannt, die in Siebma-
schinen unterschiedlichster Bauart zum Einsatz kommen. Neben dem jeweils verwendeten
Siebmaschinentyp ist die bauliche Ausfihrung eines Siebelements in starkem Male von den
Eigenschaften des zu bearbeitenden Siebguts und dem jeweils gewlinschten Ergebnis des
Siebvorgangs abhéngig. Je nach den gestellten Anforderungen wird danach die GréRe und
Dicke eines Siebkorpers sowie die GroRe, die Querschnittsform und der gegenseitige Abstand
der Sieb6ffnungen im Siebkdrper festgelegt.

[0003] Gutekriterien fur die geeignete Wahl eines Siebelements sind dabei die méglichst schar-
fe Trennung des Siebguts in die gewiinschten Fraktionen sowie ein zuverlassiger und storungs-
freier Ablauf des Siebvorganges. Aus diesen unterschiedlichen Anforderungen hat sich eine
Vielzahl von Siebelementen mit verschiedensten Arten von Sieblochungen und entsprechenden
Lochbildern entwickelt. Bei schwierig zu behandelndem Siebgut, das beispielsweise aus unter-
schiedlichsten Materialien, verschiedensten KorngrofRen und Kornformen besteht, also sehr
inhomogen ist und méglicherweise auch noch feucht und klebrig ist, wie es inshesondere in der
Recyclingindustrie haufig vorkommt, ist es bei bisher bekannten Siebelementen haufig der Fall,
dass sich Siebgut an den Siebstegen zwischen benachbarten Siebdffnungen verfangt und in
Folge die Durchgangsmenge durch das Siebelement aufgrund der sich nach und nach zuset-
zenden Siebdffnungen stark abfallen kann und unwirtschaftliche Reinigungseingriffe an der
Siebmaschine erfolgen miissen.

[0004] Aus der DE 484 751 B ist ein Sieb aus Staben bekannt, die so aufeinanderfolgend an-
geordnet sind, dass sich zwischen den Staben Siebspalte ausbilden. Die Stabe weisen einen
langlichen Querschnitt auf mit nach unten verjungten Tragstegen.

[0005] Aus der SU 1050764 A ist ein Sieb bekannt, das zur Erhdhung der Produktivitat mit Gber
die Siebflache ragenden, perforierten Flachen versehen ist, die sich auch unterhalb der Siebfla-
che fortsetzen.

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Siebelement bereit zu stellen, das auch bei bezliglich
der Kornform und KorngrolRe sowie des Materials stark inhomogenem Siebgut einen zuverlas-
sigen Siebvorgang mit hoher Durchsatzleistung gewahrleistet.

[0007] Die Aufgabe der Erfindung wird durch ein Siehelement mit den Merkmalen des Anspru-
ches 1 gelost, wonach an dessen Abgabeseite zwischen benachbarten Siebdffnungen an den
Siebstegen vom Siebkdrper weg weisende Stegfortsatze angeordnet sind, die durch an die
Siehoffnungen anschlieRende Rohrstutzen gebildet sind.

[0008] Durch diese Rohrstutzen wird zuverlassig verhindert, dass sich langliche Siebgutteile,
wie z.B. Drahte, Schniire, Faden, im Zuge der im allgemeinen durch Vibration bewirkten Sieb-
bewegungen an den Siebstegen verfangen und dadurch den Offnungsquerschnitt der Sieboff-
nungen verringern. Insbesondere ist dadurch ein ungewolltes Umwickeln der Siebstege mit
langlichen Siebgutteilen zuverlassig verhindert.

[0009] Diese Stegfortsdtze an der Unterseite des Siebkdrpers weisen vorteilhaft eine Fortsatz-
lange auf, die zumindest dem 1- fachen, insbesondere zumindest dem 1,5-fachen der minima-
len Siebstegbreite entspricht. Dadurch wird die Wahrscheinlichkeit, dass ein bereits auf der
Abgabeseite befindliches Ende eines langlichen Siebgutteiles durch eine benachbarte Siehoff-
nung wieder zur Aufgabeseite des Siebelements riickgefiihrt wird und dadurch eine Verwick-
lung am Siebsteg entsteht deutlich reduziert.

[0010] Diese ungewollte Rickfilhrung von Siebgut zur Aufgabeseite wird auch dadurch unter-
bunden, dass die Fortsatzldnge zumindest dem 0,5-fachen des Durchmessers der Siebdffnun-
gen entspricht.

[0011] Weiters ist von Vorteil, wenn die Stegfortsatze eine Fortsatzlange aufweisen, die zumin-
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dest dem 2-fachen einer Siebkdrperdicke entspricht, also ebenfalls den vorgenannten Effekt
einer Unterbindung der Materialriickfihrung bewirkt und damit eine Verstopfung der Sieboff-
nungen unterbindet.

[0012] Eine Dicke der Stegfortsatze entspricht vorteilhaft maximal dem 0,5-fachen einer Dicke
des Siebkorpers, wodurch einerseits das Gewicht des Siebelements nur in geringem Malle
ansteigt, sowie die mechanischen Eigenschaften, insbesondere die Biegesteifigkeiten des
Siebkorpers nur geringfligig beeinflusst werden.

[0013] Von Vorteil kann auch sein, wenn eine Dicke der Stegfortsatze mit zunehmenden Ab-
stand zum Siebkérper abnimmt, wodurch wiederum die Biegesteifigkeit des Siebkoérpers mog-
lichst wenig beeinflusst wird und andererseits der Durchgangsquerschnitt von der Sieb6ffnung
bis zum Ende des Stegfortsatzes zunimmt und dadurch ein Steckenbleiben von Siebgut zwi-
schen den Stegfortsatzen vermieden wird.

[0014] Eine m{glichst geringe Beeinflussung der Biegesteifigkeit des Siebelements gegeniiber
einem Siebelement ohne Stegfortsdtze wird erzielt, wenn die Rohrstutzen untereinander nur
durch den Siebkérper verbunden sind, also einzeln an der Abgabeseite des Siebkérpers befes-
tigt sind.

[0015] Um ein Steckenbleiben von Siebgut in den Rohrstutzen zu vermeiden ist es von Vorteil,
wenn der Durchgangsquerschnitt der Rohrstutzen identisch oder groRer als der Offnungsquer-
schnitt der Siebdffnungen ist. Da es Verwendungen von Siebelementen gibt, bei denen die
Offnungsquerschnitte der Sieb6ffnungen durch ungewollte oder auch gewollte Verformung des
Siebelements, beispielsweise durch Dehnung beim Einsatz in einer Spannwellensiebmaschine
wahrend des Siebvorgangs verschiedene Groflen annehmen konnen, ist es vorteilhaft, den
Durchgangsquerschnitt der Rohrstutzen nach den maximal wahrend des Siebvorgangs auftre-
tenden Offnungsquerschnitten der Siebéffnungen auszulegen.

[0016] Die Stegfortsatze des Siebelements kénnen vorteilhaft aus einem Material gebildet sein,
das einen kleineren Elastizitatsmodul aufweist, als das Material des Siebkdrpers. Durch diese
Malnahme wird ebenfalls die Verformungsfahigkeit des Siebkdrpers durch die zusatzlichen
Stegfortsatze maoglichst gering beeinflusst. Weiters ist die mechanische Beanspruchung der
Stegfortsatze wesentlich geringer als die des Siebkdrpers, der die gesamten Massenkrafte der
Siebgutmatte aufnehmen muss. So kann beispielsweise bei einem Siebelement in Form einer
Siebmatte der Siebkdrper aus einem gummielastischen Material mit einer héheren Festigkeit als
bei dem Material der am Siebkdrper befestigten Stegfortsédtze bestehen. An einer Siebmatte mit
einer Shore-Harte mit 85 ShA kbnnen Befestigungsfortsatze aus einem gummielastischen
Material mit einer Shore-Harte von 60 ShA angeordnet sein, die eine geringere Festigkeit und
daher bessere Verformbarkeit der Stegfortsatze bzw. Rohrstutzen bewirken.

[0017] Die Stegfortsatze kdnnen bei einer Herstellung des Siebelements durch Urformen
einstlickig am Siebkorper angeformt sein, wodurch eine hochste Belastbarkeit und Standfestig-
keit der Stegfortsatze bzw. Rohrstutzen erzielt wird.

[0018] Alternativ dazu kdnnen die Stegfortsatze auch an der Abgabeseite eines mit einer Sieb-
lochung versehenen Siebkdrpers nachtraglich befestigt werden, beispielsweise durch stoff-
schlissige Verfahren, wie Kleben, Vulkanisieren oder Schweillen oder auch durch mechani-
sche Befestigungsarten, wie Nieten, Schrauben oder sonstige Befestigungsverfahren.

[0019] Um die Flachen fiir die Befestigung der Stegfortsatze an der Abgabeseite des Siebkor-
pers zu vergroRern, konnen die Stegfortsatze jeweils ein Flanschelement aufweisen, wodurch
beispielsweise fir eine Verklebung eine grolere Klebeflache erzielt werden kann und die Ver-
bindung zwischen Stegfortsatz und Siebkérper hohe mechanische Belastungen ertragen kann.

[0020] Die erfindungsgemalie Ausfiihrung eines Siebelements kommt besonders vorteilhaft bei
der Verwendung in einer Spannwellensiebmaschine zum Tragen, da diese flir hochste Durch-
satzleistungen und verschiedenste Siebgutzusammensetzungen ausgelegt sind und hier die
erhdhte Zuverlassigkeit des Siebvorgangs aullerordentliche Vorteile bringt.
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[0021] Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten
Ausfiihrungsbeispiele naher erlautert.

[0022] Es zeigen jeweils in vereinfachter, schematischer Darstellung:

[0023] Fig. 1 eine Schnittdarstellung eines erfindungsgemafen Siebelements in einer ersten
Ausflihrungsform;

[0024] Fig. 2 eine Schnittdarstellung einer weiteren Ausfihrungsform des Siebelements in
Form einer Siebmatte;

[0025] Fig. 3 eine Teilansicht des Siebelements gemal der Ausfiihrung in Fig. 2;
[0026] Fig. 4 eine Ansicht einer weiteren Ausfiihrungsform des Siebelements;
[0027] Fig. 5 eine Ausflihrungsform des Siebelements mit quadratischer Sieblochung.

[0028] Einflihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlichen beschriebenen Ausfihrungs-
formen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen verse-
hen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaf
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen
werden kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéhlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind
bei einer Lagednderung sinngemall auf die neue Lage zu ibertragen. Weiters kdnnen auch
Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unter-
schiedlichen Ausfiihrungsheispielen fiir sich eigenstandige, erfinderische oder erfindungsge-
mafie Losungen darstellen.

[0029] Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so zu
verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen, z.B. ist die Angabe
1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1
und der oberen Grenze 10 mitumfasst sind, d.h. samtliche Teilbereiche beginnen mit einer
unteren Grenze von 1 oder grofier und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger,
z.B. 1 his 1,7 oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 his 10.

[0030] Fig. 1 zeigt ausschnittsweise einen Schnitt durch ein Siebelement 1, das beispielsweise
in Form einer Siebmatte oder eines Siebhodens in einer nicht dargestellten Siebmaschine zum
Einsatz kommt. Das Siebelement 1 ist im Wesentlichen aus einem flachigen Siebkdrper 2 auf-
gebaut, an dem durch ein beliebiges Herstellungsverfahren, beispielsweise Stanzen oder Boh-
ren oder direkt bei der Herstellung des Siebkdrpers, eine Vielzahl von Siebdffnungen 3 ausge-
bildet ist. Die Sieboffnungen 3 kdnnen dabei beliebige Querschnitte aufweisen, also beispiels-
weise kreisformig, rechteckig, quadratisch, ellipsenférmig oder mit sonstigen Querschnittsfor-
men ausgebildet sein. Die Siebdffnungen 3 verbinden eine Aufgabeseite 4 des Siebkorpers 2
mit einer Abgabeseite 5 des Siebkdrpers 2 und ermdglichen den Bestandteilen des Siebguts,
die kleiner sind als das Grenzkorn den Durchtritt durch das Siebelement. Das zwischen den
Sieboffnungen 3 verbleibende Material des Siebkorpers 2 hildet Siebstege 6 aus, die zusam-
men mit den Sieb6ffnungen 3 die Funktionalitat des Siebelements 1 bewirken, wobei an dieser
Stelle auf die Wirkmechanismen eines Siebvorganges nicht ndher eingegangen wird.

[0031] Bei diesem Siebelement 1 weist der Siebkdrper 2 auf der Abgabeseite 5 zwischen be-
nachbarten Siebdffnungen 3 vom Siebkorper 2 weg weisende Stegfortsatze 7 auf. Diese sind
auf der Abgabeseite 5 an den Siebstegen 6 angeordnet. Diese Stegfortsatze 7 bewirken, dass
sich langliche Siebgutteile 8, beispielsweise Abschnitte von Drahten, Faden, Schniiren, usw.
nicht - wie in strichlierter Linie dargestellt - um die Siebstege 6 wickeln kdénnen und durch ein
dadurch bewirktes Verringern des freien Offnungsquerschnitts der SiebGffnungen 3 in Folge
den Siebvorgang stéren. Dadurch kann mit einem derartigen Siebelement 1 auch schwer sieb-
bares Material bearbeitet werden.

[0032] Die Stegfortsatze 7 weisen von der Abgabeseite 5 his zu einem Rand 9 eine Fortsatz-
lange 10 auf, die verhindert, dass langliche Siebgutteile, die bereits zum Teil durch eine Sieb-
6ffnung 3 den Siebkdrper 2 zur Abgabeseite 5 hin passiert haben, durch eine benachbarte
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Sieb6ffnung 3 wieder zurlick zur Aufgabeseite gefiihrt werden kénnen und dadurch am Sieb-
steg 6 hangen bleiben konnen. Damit dieser Weg fir ein derartiges langliches Siebgutteil aus-
reichend verlangert wird, weist der Stegfortsatz 7 eine Fortsatzlange 10 auf, die vorzugsweise
zumindest einer Siebstegbreite 11 entspricht, insbesondere -wie in Fig. 1 dargestellt - zumin-
dest dem 1,5-fachen der Siebstegbreite 11 entspricht. Ein weiteres Merkmal, das eine Vermei-
dung der Ruckfiihrung eines langlichen Siebgutteiles 8 durch eine benachbarte Siebdffnung 3
vermeidet, ist, dass die Fortsatzlange 10 zumindest dem 0,5-fachen eines Durchmessers 12 der
Siebo6ffnung 3 entspricht. Ist der Durchmesser 12 der Sieb6ffnungen 3 klein, so kann auch die
Fortsatzlange 10 kleiner gewahlt werden, da es in diesem Fall unwahrscheinlicher ist, dass
kleine Siebgutteile 8 eine Riickflihrung durch eine benachbarte Siebéffnung 3 erfahren.

[0033] Im Ausfihrungsbeispiel gemanl Fig. 1 weisen die Stegfortsétze 7 eine Dicke 13 auf, die
geringer ist als eine Siebkorperdicke 14, da die mechanische Belastung der Stegfortsatze 7
wesentlich geringer ist, als die des Siebkorpers 2, der die Massenkrafte der darauf befindlichen
Siebgutmatte aufnehmen muss. Weiters kann dadurch der durch die Stegfortsatze 7 bewirkte
Gewichtszuwachs des Siebelements 1 relativ gering gehalten werden, inshesondere wenn die
Dicke 13, der Stegfortsatze 7 maximal dem 0,5-fachen der Siebkérperdicke 14 entspricht. Die
Dicke 13 der Stegfortsétze 7 kann Uber die Fortsatzldnge 10 im Wesentlichen konstant ausge-
fihrt sein, jedoch auch, wie in Fig. 1 in strichlierten Linien dargestellt, von der Abgabeseite 5
ausgehend in Richtung zum Rand 9 hin abnehmend ausgefiihrt sein. Da die Weglange fiir ein
Siebgutteil 8 auch durch die Siebkdrperdicke 14 beeinflusst wird, kann die Fortsatzlange 10
auch in Abhangigkeit von der Siebkdrperdicke 14 gewahlt werden, wobei die Fortsatzlange 10
vorzugsweise zumindest dem 2-fachen der Siebkdrperdicke 14 entspricht.

[0034] Ein erfindungsgemilies Siebelement 1 ist in Fig. 2 dargestellt. Diese zeigt einen Quer-
schnitt durch ein Siebelement 1 in Form einer Siebmatte 15, die beispielsweise in einen
Schwingrahmen einer Vibrationssiebmaschine eingesetzt werden kann. Dazu weist die Sieb-
matte 15 an ihren R&ndern Befestigungsfortsdtze 16 auf, mit denen die Befestigung am
Schwingrahmen erfolgen kann. Das Siebelement 1 weist in diesem Ausflhrungsbeispiel zwei
Reihen von Sieboffnungen 3 auf, die fiir das Siebgut einen Durchgang von der Aufgabeseite 4
zur Abgabeseite 5 bilden. Die Stegfortsdtze 7 an der Abgabeseite 5 sind als Rohrstutzen 17
ausgebildet, die an die Rohréffnungen 3 anschlielRen. In diesem Ausflihrungsbeispiel entspricht
die Fortsatzlange 10 der Stegfortsatze 7 in Form von Rohrstutzen 17 etwa dem 0,7-fachen des
Durchmessers 12 der Siebéffnungen 3, weiters etwa dem 1,4-fachen der Siebstegbreite 11 und
etwa dem 8-fachen der Siebkorperdicke 14. Die Dicke 13 des Stegfortsatzes 7 bzw. der Rohr-
stutzen 17 entspricht etwa dem 0,5-fachen der Siebkorperdicke 14.

[0035] Die Rohrstutzen 17 kénnen jeweils einen Durchgangsquerschnitt 18 aufweisen, der
groRer ist als der Durchmesser 12 der Sieb6ffnungen 3 bzw. ein Offnungsquerschnitt 19 der
Sieboffnungen 3. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel entspricht jedoch der Durchgangsquer-
schnitt 18 der Rohrstutzen 17 dem Offnungsquerschnitt 19 der Sieboffnungen 3. Die Rohrstut-
zen 17 bilden dadurch réhrenférmige Verlangerungen der Sieb6ffnungen 3, die ebenfalls die
unerwiinschte Riickfiihrung von langlichen Siebgutteilen 8 von der Abgabeseite 5 zur Aufgabe-
seite 4 weitestgehend unterbinden.

[0036] Der Durchgangsquerschnitt 18 kann ebenso wie der Offnungsquerschnitt 19 der Sieb-
offnungen 3 beliebige Form aufweisen, also beispielsweise kreisrund, quadratisch, rechteckig,
usw. ausgefihrt sein, wobei die Querschnittsform an das Siebgut angepasst sein kann.

[0037] Die Stegfortsatze 7 kénnen, wie an den Rohrstutzen 17 in Fig. 2 dargestellt, Flansch-
elemente 20 aufweisen, die eine vergrolRerte Flache fur die Befestigung der Stegfortsatze 7
bzw. der Rohrstutzen 17 an der Abgabeseite 5 des Siebkdrpers 2 bereitstellen. Die Befestigung
kann dabei beispielsweise stoffschlissig durch Schweillen, Kleben, Loten, usw. oder auch
formschliissig, beispielsweise durch Nieten oder sonstige Befestigungsmethoden erfolgen.

[0038] Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind die einzelnen Rohrstutzen 17 nur iber den
Siebkorper 2 miteinander verbunden, also jeweils einzeln flr sich am Siebkdrper 2 befestigt, es
kann jedoch auch - wie mit einer strichlierten Linie angedeutet - zwischen benachbarten Rohr-
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stutzen 17 ein Verbindungssteg 21 ausgefihrt sein. Eine Ausfihrung mit einzeln befestigten
Stegfortsatzen 7 bzw. Rohrstutzen 17 ist von Vorteil, wenn das Siebelement 1 wahrend des
Siebvorganges einer gewollten Verformung unterworfen wird, wie dies beispielsweise bei einem
Siebboden aus elastischen Siebmatten in einer Spannwellensiebmaschine vorgesehen ist.
Durch die einzeln angeordneten Stegfortsatze 7 beeinflussen diese die Biegeeigenschaften des
Siebelements 1 in relativ geringem Ausmall und das Siebelement 1 kann die vorgesehenen
Verformungen weitgehend ungehindert ausflhren. Eine Ausfihrung eines Siebelements 1 mit
entlang von mehreren Sieb&ffnungen 3 durchgehenden Stegfortsatzen oder mittels Verbin-
dungsstegen 21 untereinander verbundenen Stegfortsatzen 7 bzw. Rohrstutzen 17 kann von
Vorteil sein, wenn das Siebelement 1 wahrend des Siebvorgangs keine nennenswerten Verfor-
mungen ausfihren soll, eine derartige Ausfiihrung kann sogar die mechanische Belastbarkeit
eines Siebelements 1 vorteilhaft beeinflussen.

[0039] Bei der Verwendung des Siebelements 1 in Form einer Siebmatte 15 in einer Spannwel-
lensiebmaschine erfahrt die Siebmatte 15 im Wesentlichen Dehnungen des flachigen Siebkdr-
pers 2 in Richtung seiner Flachenehene sowie Biegebeanspruchungen quer zu seiner Flachen-
ebene. Durch die Stegfortsatze 7, beispielsweise in Form der Rohrstutzen 17, wird die Biege-
steifigkeit des Siebelements 1 erhdht gegeniiber einem Siebkdrper 2 ohne Stegfortsitze 7,
wobei diese Erhohung der Biegesteifigkeit bei Giber ldngere Strecken durchlaufenden Stegfort-
satzen 7 bzw. untereinander verbundenen Rohrstutzen 17 wesentlich erhoht ist.

[0040] Fig. 3 zeigt ein Siebelement 1 gemalk der Ausfihrung in Fig. 2 in einer ausschnittswei-
sen Ansicht von der Abgabeseite 5. Die Sieb6ffnungen 3 im Siebkdrper 2 weisen in diesem
Ausfihrungsbeispiel einen kreisrunden Offnungsquerschnitt 19 mit einem Durchmesser 12 auf,
die Siebstegbreite 11 zwischen benachbarten Sieboffnungen 3 ist in diesem Fall jedoch in
verschiedenen Richtungen unterschiedlich; die in Fig. 3 etwa horizontal verlaufenden Siebstelle
6" weisen eine Siebstegbreite 11’ auf, die geringer ist als eine Siebstegbreite 11 der in Fig. 3
etwa vertikal verlaufender Siebstege 6.

[0041] Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines Siebelements 1, dass ebenfalls
Sieboffnungen 3 mit einem kreisformigen Offnungsquerschnitt 19 aufweist. Bei dieser Ausfiih-
rungsform sind zwischen unmittelbar nebeneinander angeordneten Lochreihen 22 und 22'
durchlaufende Stegfortsatze 7 angeordnet und zwar in zwei unterschiedlichen Richtungen 23
und 23°. Dadurch weist jeder Siebsteg 6 zwischen benachbarten Sieb&ffnungen 3 wiederum
einen Stegfortsatz 7 auf.

[0042] Fig. 5 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform des Siebelements 1, bei dem die Siebdffnun-
gen 3 einen quadratischen Offnungsquerschnitt 19 aufweisen und die Siebstege 6 zwischen
benachbarten Siebdffnungen 3 liber mit Stegfortsatzen 7 an der Abgabeseite 5 des Siebkdrpers
2 versehen sind. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel verlaufen die Stegfortsatze 7 in waag-
rechter Richtung 23 durchlaufend, wéhrend sie in vertikaler Richtung 23" nicht durchlaufend
ausgefihrt sind, sondern einzelne, freistehende Stegfortsatze 7 angeordnet sind.

[0043] Der Siebkorper 2 kann je nach Verwendung des Siebelements 1 aus allen dazu bekann-
ten Materialien bestehen, beispielsweise aus festen verformungsarmen Werkstoffen, insbeson-
dere Stahl, oder aus leicht verformbaren, insbesondere gummielastischen Materialien wie z.B.
verschiedenen technischen Gummiarten oder gummidhnlichen Kunststoffen wie etwa PUR oder
ahnlichen. Zur Erhéhung der mechanischen Belastbarkeit konnen dabei am oder im Siebkorper
2 gegebenenfalls Verstarkungselemente, insbesondere Gewebearmierungen eingearbeitet
sein.

[0044] Die Stegfortsdtze 7 bzw. die Rohrstutzen 17 kdnnen aus den gleichen Materialien wie
der Siebkdrper 2 aufgebaut sein, bei elastischen Siebmatten 15 fiir Siebmaschinen, insbeson-
dere Linearschwingersiebmaschinen, Kreillschwingersiebmaschinen, Ellipsenschwingersiebma-
schinen, StoRelsiebmaschinen oder Spannwellensiebmaschinen konnen die Stegfortsatze 7
oder die Rohrstutzen 17 insbesondere aus einem nachgiebigerem Material bestehen als der
Siebkorper 2, damit ein Steckenbleiben von Siebgut zwischen den Stegfortsatzen 7 bzw. in den
Rohrstutzen 17 zuverlassig verhindert ist und die elastischen Eigenschaften der Siebmatte 15
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ahnlich denen herkdmmlicher Siebmatten sind.

[0045] Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfliihrungsvarianten des Siebelements 1,
wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Aus-
filhrungsvarianten desselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen
der einzelnen Ausfluhrungsvarianten untereinander méglich sind und diese Variationsmdglich-
keit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegensténdliche Erfindung im Kénnen
des auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind also auch samtliche
denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der dargestellten
und beschriebenen Ausfiihrungsvariante méglich sind, vom Schutzumfang mit umfasst.

[0046] Der Ordnung halber sei abschlieBend daraufhingewiesen, dass zum besseren Ver-
standnis des Aufbaus dies Siebelements 1 dieses bzw. deren Bestandteile teilweise unmafi-
stablich und/oder vergrolert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

[0047] Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zugrunde liegende Aufgabe kann der
Beschreibung entnommen werden.

[0048] Vor allem kdnnen die einzelnen in den Fig. 1; 2. 3; 4; 5 gezeigten Ausfiihrungen des
Siebelements 1 den Gegenstand von eigensténdigen, erfindungsgemafien Lésungen bilden.
Die diesbeziiglichen, erfindungsgemallen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibun-
gen dieser Figuren zu entnehmen.

BEZUGSZEICHENAUFSTELLUNG

Siebelement
Siebkorper
Sieboffnung
Aufgabeseite
Abgabeseite
Siebsteg
Stegfortsatz
Siebgutteil

Rand

10 Fortsatzlange

11 Siebstegbreite

12 Durchmesser

13 Dicke

14 Siebkdrperdicke
15 Siebmatte

16 Befestigungsfortsatz
17 Rohrstutzen

18 Durchgangsquerschnitt
19  Offnungsquerschnitt
20 Flanschelement
21 Verbindungssteg
22 Lochreihe

23 Richtung

OCONOOOOOTR, WN =~
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Patentanspriiche

1. Siebelement (1) fir eine Siebmaschine, insbesondere eine Vibrationssiebmaschine, um-
fassend einen flachigen Siebkdrper (2) mit durch Siebstege (6) voneinander getrennten,
von einer Aufgabeseite (4) zu einer Abgabeseite (5) des Siebkdrpers (2) fiihrenden, Sieb-
6ffnungen (3), wobei an der Abgabeseite (5) zwischen benachbarte Siebéffnungen an den
Siebstegen (6) vom Siebkdrper (2) weg weisende Stegfortsatze (7) angeordnet sind, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stegfortsatze (7) durch an die Sieboffnungen (3) an-
schlieRende Rohrstutzen (17) gebildet sind.

2. Siebelement (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Stegfortsatze (7)
eine Fortsatzlange (10) aufweisen, die zumindest dem einfachen, insbesondere zumindest
dem 1,5-fachen der minimalen Siebstegbreite (11) entspricht.

3. Siebelement (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Stegfortsat-
ze (7) eine Fortsatzlange (10) aufweisen, die zumindest dem 0,5-fachen des Durchmes-
sers (12) der Sieboffnungen (3) entspricht.

4. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stegfortsatze (7) eine Fortsatzlange (10) aufweisen, die zumindest dem zweifachen einer
Siebkorperdicke (14) entspricht.

5. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stegfortsatze (7) eine Dicke (13) aufweisen, die maximal dem 0,5-fachen einer Siebkdr-
perdicke (14) entspricht.

6. Siebelement (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Dicke (13) der Stegfortsatze (7) mit zunehmendem Abstand vom Siebkérper (2) abnimmt.

7. Siebelement (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Rohrstutzen (17)
untereinander ausschlieSlich Gber den Siebkoérper (2) verbunden sind.

8. Siebelement (1) nach Anspruch 1 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass Durchgangs-
querschnitte (18) der Rohrstutzen (17) identisch oder grofier als Offnungsquerschnitte (19)
der Siebdffnungen (3) sind.

9. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stegfortsatze (7) aus einem Material gebildet sind, das einen kleineren Elastizitatsmodul
aufweist als das Material des Siebkdrpers (2).

10. Siebelement (1) nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stegfortsatze (7) aus gummielastischem Material gebildet sind.

11. Siebelement (1) nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stegfortsatze (7) einstickig am Siebkdrper (2) angeformt sind.

12. Siebelement (1) nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stegfortsatze (7) jeweils ein Flanschelement (20) aufweisen, dessen Oberseite an der Ab-
gabeseite (5) des Siebkdrpers (2), inshesondere durch Kleben, Vulkanisieren oder
Schweillen hefestigt ist.

13. Verwendung des Siebelements (1) nach einem der Anspriche 1 bis 12 als Siebmatte (15)
oder Siebboden in einer Spannwellensiebmaschine.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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