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Sposdb plaskiego zgrzewania cylindrycznych katod i siatek
oczkowych, oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposob plaskiego zgrze-
wania cylindrycznych katod i siatek oczkowych, zwla-
szcza do elektronowych lamp nadawczych duzej mocy.

Przedmiotem wynalazku jest rowniez urzadzenie do
stosowania tego sposobu.

W lampach nadawczych duzej mocy. stosowane sa ka-
tody zwane oczkowymi, ktére utworzone sa z siatki wy-
konanej z krzyzujacych si¢ wzajemnie drutow katodo-
wych, majacych dobre wlasciwosci emisyjne. W punk-
tach krzyzowania si¢ druty te sa ze soba zespawane.
Podobnie wykonywane sa rowniez siatki tych lamp, z
tym ze druty wykazuja wlasciwos$ci antyemisyjne. Naj-
czg$ciej w lampach wielosiatkowych druty kolejnych
siatek winny znajdowac¢ si¢ dokladnie naprzeciw siebie.
Wymaga to duzej dokfadnosci wykonania siatek i regu-
larnos$ci w rozmieszczeniu jej oczek. Katoda i siatki win-
ny mie¢ dokladnie cylindryczny ksztalt, a grubos¢ go-
towych siatek winna by¢ réowna gruboéci drutow z kto-
rych zostaly one wykonane.

Dotychczas znane sposoby wykonywania takich sia-
tek oczkowych polegaja na nawijaniu drutéw na cy-
lindrycznym trzpieniu i zgrzewaniu punktéw krzyzowa-
nia si¢ drutéw elektroda krazkowa. Wada tego sposobu
jest niemozno$¢ uzyskania siatki o jednakowych wymia-
rach wszystkich oczek spowodowana brakiem naciggu
drutéw i stosowaniem do zgrzewania elektrody krazko-
wej, ktora toczac si¢ po cylindrycznym trzpieniu wywo-
luje przesuwanie si¢ drutow.

Celem wynalazku jest otrzymanie siatek o jednako-
wych, réwnomiernie rozmieszczonych eczkach i gru-
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bosci réownej grubosci zastosowanych drutéw, majacych
dokladnie cylindryczny ksztalt.

Cel ten zostal zrealizowany w ten sposob, ze na plas-
kim szablonie wyposazonym w dokladnie rozstawione
kolfki napinane sa druty stuzace do utworzenia siatki tak,
aby powstal plaski uklad wzajemnie krzyzujacych si¢
drutéw, tak przygotowany zestaw poddaje sie zgnieceniu
miedzy dwiema doktadnie ptaskimi plytami, w celu uzy-
skania odpowiedniej grubo$ci weztow miewiele odbiega-
jacej od grubosci drutéw, nastepnie umieszcza sie go
migdzy plaskimi elektrodami zgrzewarki i dokonuje
zgrzewania wigkszo§ci wezlow, przy czym dla wzmoc-
nienia obrzeza zgrzanej siatki na gérnej i dolnej jej kra-
wedzi podlozone sa i przygrzane tasiemki wzmacnia-
jace.

Po zdjeciu z szablonu, zalozeniu na siebie miezgrza-
nych jeszcze koncow siatki i dokladnym ustawieniu za-
chodzacych na siebie drutéw dokonywana jest druga
operacja zgrzewania pozostalych weztéw przy pomocy
plaskich elektrod zgrzewajacych, po czym po odcigciu
tasiemek wzmacniajacych siatka podlega formowaniu na
cylindrycznym szablonie rozpierajacym.

Sposob wedlug wynalazku pozwala na uzyskanie po-
zadanego réwnomiernego naciggu wszystkich drutéw,
usuwa mozliwo$¢ przemieszczania drutéw podczas zgrze-
wania, pozwala na wywieranie duzych naciskéw na wez-
ty w celu ich zgniecenia i dzigki formowaniu na szablo-
nie umozliwia uzyskanie siatek o doktadnych wymiarach
i catkowicie cylindrycznym ksztalcie.
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Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug wyna-
lazku sklada si¢ z plaskiego szablonu do napinania sia-
tek utworzonego z dwoch listw wyposazonych w szereg
dokladnie rozstawionych kotkéw, przy czym te listwy

" przymocowane s3-do sztywnej ramki w spos6b umozli-

wiajacy- korygowanie ich wzajemnego polozenia zarow-
no w kierunku wzdluznym jak i poprzecznym, oraz z cy-
lindrycznego szablonu rozpierajacego: do rozciagania po-
przecznego siatek i katod oczkowych, skladajacego sig
z segment6w, rozpieraczy, przesuwnego klina stozkowe-
go, elastycznych pierscieni §ciagajacych i tulei lub piers-
cieni ograniczajacych wielko$¢ rozsunigcia szablonu.

Urzadzenie do wykonywania sposobu, zgodnie z wy-
nalazkiem, oraz schematy wykonywania sposobu przed-
stawione sa w przykladzie wykonania na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia widok ogllny plaskiego sza-
blonu do napinania siatek, fig. 2 powigkszony fragment
szablonu z napietymi drutami siatki, fig. 3 cylindryczny
szablon rozpierajacy do rozciagania siatek oczkowych
w przekroju poprzecznym, fig. 4 cylindryczny szablon
rozpierajacy w przekroju wzdluznym, fig. 5 schemat
pierwszego plaskiego zgrzewania a fig. 6 schemat dru-
giego plaskiego zgrzewania.

Plaski szablon do napinania siatek utworzony jest z
ramki 1, do ktdrej przymocowane sa dwie listwy 2, wy-
posazone w szereg dokladnie rozstawionych kolkéw 3
o $cisle okreslonych $rednicach. Ich rozstaw oraz sred-
nice decyduja o dokladno$ci rozmieszczenia mnapigtych
drutéw 4 tworzacych siatke. PoloZenie listw 2 na ram-
ce 1 moze by¢ korygowane w kierunku wzdluznym przy
pomocy kontrowanych wkretow listwy 5, oraz w kierun-
ku poprzecznym przy duzych zmianach rozstawu listew
wkladkami dystansowymi 6, a przy niewielkich za po-
moca klina przesuwnego 7, ustalanego kontrowanymi
wkretami klina 8. )

Cylindryczny szablon rozpierajacy do rozciagania po-
przecznego siatek utworzony jest z szeregu segmentéw 9
rozmieszczonych wspo6losiowo, poprzedzielanych rozpie-
raczami 10, przesuwanymi do swego koricowego poto-
zenia przy pomocy klina stozkowego 11. Stan maksymal-
nego rozwarcia szablonu ustalany jest tuleja ogranicza-
jaca 12. Ruch powrotny segmentéw 9 i tozpieraczy 10
przy wysuwaniu klina stozkowego 11 zapewniaja ela-
styczne pierécienie $ciagajace 13. Wzdluzne wzajemne
przesunigcia segmentéw 9 i rozpieraczy 10 eliminuja
elementy oporowe 16. Go6rne poloéwki na fig. 4 i §
przedstawiaja szablon w potozeniu zwartym, a dolne
w potozeniu rozwartym. ' :

Drut shuizacy do utworzenia siatki rozwijahy jest ze
szpuli i z naciagiem rozpinany na plaskim szablonie
do napinania siatek zgodnie ze schematem przedsta-
wionym na fig. 5. W ten sposéb utworzona zostanie
plaska siatka z wzajemnie krzyzujacych si¢ drutéw, przy
czym ilo§¢ tych drutéw zgodna jest z iloécia drutow
ostatecznej siatki cylindrycznej, na przyklad po 64 druty
w kazdym kierunku. '
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Na obrzezach rozwinigcia, poza strefa ktéra jest wla-
$ciwym rozwinigciem siatki gotowej umieszczone sa po-
mocnicze tasiémki wzmacniajace 14 Wwzmacniajace ob-
rzeze rozwinigcia siatki po jej odcieciu od szablonu. Tak
przygotowane plaskie rozwinigcie siatki po dokonaniu
zgniecenia weziéw miedzy dokladnie plaskimi stalowy-
mi plytami umieszczane jest migdzy plaskimi elektroda-
mi zgrzewarki i poddawane zgrzewaniu wszystkich wez-
6w w strefie, w ktérej druty (fig. 5) zostaly pogrubio-
ne. Pozwala to na zgrzanie w pierwszej operacji wigk-
szosci wezléw, na przyklad 1904 weztéw z ogélnej licz-
by 2176, czyli 87,5% wszystkich wezléw siatki.

Rozwinigcie wykonane wedlug schematu z fig. 5 po-
zgrzaniu odcinane jest od szablonu lacznie z tasiemka-
mi wzmacniajacymi i zwijane tak, aby uzyskaé wzajem--
ne zachodzenie koncéw przedstawione na fig. 6. Nie-
zgrzane dotychczas konce drutéw winny si¢ wzajemnie
krzyzowaé tworzac oczka o dokladnie takich samych wy-
miarach, jakie uzyskane byly przy pierwszym zgrzewa-

. niu. Mozna to osiagnaé¢ przez wykonanie otworkéw usta-

lajacych 15 w tasiemkach wzmacniajacych 14 i po zwi-
nieciu siatki nasadzenie tych otworkéw na kolki umiesz-
czone w dolnej elektrodzie do drugiego zgrzewania. Tak
przygotowana siatka umieszczana jest- migdzy plaskimi
elektrodami zgrzewarki i dokonywane jest zgrzewanie:
w strefie w ktorej druty przedstawione na fig. 6 zostaly
pogrubione.

Po zgrzaniu siatka formowana jest wstgpnie do ksztat-
tu zblizonego do kolowego walca i odcinane s3 tasiem-
ki pomocnicze, a nastgpnie nasadzana jest na cylindrycz-
ny szablon rozpierajacy i poddawana formowaniu kali-
brujacemu na ostateczny wymiar.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb plaskiego zgrzewania cylindrycznych katod
i siatek oczkowych, znamienny tym, ze na plaskim sza-
blonie wyposazonym w dokladnie rozstawione kotki na-
pina si¢ druty tak, ze powstaje plaski uklad wzajemnie
krzyzujacych si¢ drutéw, a tak przygotowany zestaw
poddaje si¢ zgnieceniu wezldw na prasie miedzy ptaski-
mi plytami, nastgpnie umieszcza si¢ go miedzy plaskimi
elektrodami zgrzewarki i dokonuje zgrzewania czesci
wezlow, przy czym dla wzmocnienia zgrzanej siatki na
gornej i dolnej jej krawedzi podlozone sa i przygrzane
tasiemki wzmacniajace, a po zdjeciu z szablonu, zaloze-
niu na siebie niezgrzanych jeszcze koficow siatki i do-
kladnym ustawieniu zachodzacych na siebie koncow
drutéw dokonuje si¢ zgrzewamia pozostalych wezlow,
po czym siatka podlega formowaniu na ostateczny wy-
miar na cylindrycznym szablonie rozpierajacym.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug zastrz. 1,
znamienne tym, 7e sklada si¢ z plaskiego szablonu do
napinania siatek majacego ramke (1) z przymocowany-
mi do niej listwami (2) wyposazonymi w kolki (3), oraz
z cylindrycznego szablonu rozpierajacego do promienio-
wego rozciggania siatek. )
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