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CONJUNTO MODULADO DE JANELA CORREDICA, E METCDO PARA

PREPARAR UM CONJUNTO MODULADO DE JANELA CORREDICA

ANTECEDENTES DA INVENCAO

Vidro tem sido h& tempos um material usado para
janelas em veiculos de diferentes espécies. Conforme o
projeto dos veiculos tem evoluido, maiores quantidades de
vidro tém sido verificadas, como sendo desejadas. Tais
maiores é&reas de vidro algumas vezes adicionam peso e
permitem que maiores quantidaaes de energia solar penetrem
pg%a;_..janel@es.v_s_».,,‘@\quec;arn Q_gompartimento de passageiros, por
exemplo, de wum autombvel. Embora vidros mais finos e
resistentes tendo boas propriedades de controle solar
tenham sido” desenvolvidds, materiais mais baratos e leves,
permitindo "até maior . flexibilidade de  projeto do que o
vidro, continuam. a- ser procurados pelos fabricantes de
veiculos no mundo inteiro. - -~

- O uso de materiais plasticos tem sido uma area de
muita -pesquisa e desenvolvimento como -um substituto para o
vidro; devido -ao -seu peso- mals leve- e- & capacidade de
moldad-lo+ em formatos -muito - complexos. - Porém, - muitos
materiais - plasticos  tém . sido -~ verificados, ndo seren
aproximadamente -tao - durdveis - quantoe- o- -vidro. Depois de
prolongada a exposigdo ao tempo, particularmente a radiacdo
solar, e a materiais abrasivos, tais como-sujeira, pedras e

semelhantes, muitos materiais plésticos arranham, sofrem
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ercsaoc e de outra forma se deterioram, assim que a
transparéncia é diminuida, e a aparéncia estética se torna,
em geral, mencs atraente.

Porém, pfossegue 0 desenvolvimento de materiais
aperfeigoados, que s30 destinados a superar mnuitos dos
problemas - acima descritos. 0 uso de materiais
termoplasticos, particularmente materiais de policarbonato,
tem sido proposto para muitas janelas fixas de veiculos.
Por exemplo, a Patente norte americana U. S. N° 6.378.911
divulga uma vidraca fixa de pléastico utilizando um tipo
especifico "de -posicionador moldado - para-, posicionar tal
jenela na-abertura deuma carroceria-de veicdlo;

A ‘Paténte'iﬁorte americana U. S. N° 6.386.617
descreve "uma janela: removivel "devveiculo,” que pode ser
inserida ‘cu removida de um canal/ 'rebaixo formado em torno
de uma. abertura em uma <Ccarroceria de veiculo. A remocio
/insercdo- da janela ‘do veiculo é realizada através de um
painel removivel, por exemplo,  um-painel de teto que contém
um canal-’ /rebaixo que -auxilia na-.fixag¢do da janela no
lugar, quando  os painéis  removiveis forem -afixadcs na
carroceria do veiculo. RN S

-Seria - -desejével- ter - um:-conjunto termoplastico

modulado  de: janela - ecorredicga,: econdmico e durdvel, que

pudesse ser- prontamente -inserido em uma abertura numa

carroceria de -veiculos
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SUMARIO DA INVENGAO
O conjunto modulado de janela corredica da presente
invencdo compreende um painel fixo de visio tendo uma
abertura nele definida tendo um elemento de caixilho
disposto em volta de pelo menos uma porcdo da periferia do
painel fixo de visdoc. Pelo menos um elemento de guia &
disposto sobre o painel corredigco de visdo, o elemento de

guia sendo adaptado para guiar um painel corredico de visiao

Q]

ntre uma primeira posigdo cobrindo a abertura definida
pelo painel fixo de visdo e uma segunda posicdo, na qual
pelc menos uma porgdo da “abertura é descoberta. O painel
fixco de 'vis&o, o elemento 'de caixilho; -e preloc menos um
elemento de guia s8o todos. moldados de modo “inteirico a
partir de um material termopléstico, e o conjunto de ianela
resultante ¢é adaptado para ser instalado  comoc uma unidade

modulada ‘em uma abertura em uma -carroceria de veiculo.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

"0 acima, bem como outras vantagens da presente
invengdo, ficardo claras para ‘as pessoas versadas na
técnica através da descricio detalhada a seguir, quando
considerada com referéncia aos desenhos anexos.

'A fig. 1 & uma vista 'em planta do conjunto de
janela corredica da presente -invencido mostrando o lado
desse conjunto, ‘como se ele estivesse voltado para o
interior de um veiculo, quando instalado em uma abertura de

sua carroceria.
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A fig. 2 €& uma vista em planta do conjuntoc de
janela corredigca da presente invencdo, como se ele fosse
vistc do exterior de um veiculo.

A fig. 3 é uma vista em corte tomada zo longo da
linha 3 - 3 da fig. 1, mostrando os elementos de caixilho

superior e inferior e os elementos de guia.

DESCRIGAO DETALHADA DA INVENCAO
Essa invencdo se refere ao conjunto de janela
corrediqa, moldado a partir de um material termoplastico.

De modo particular, a inveng¢do se refere a um conjunto de

janela coffeaiéé @araiﬁﬁ‘Veiéﬁid, cﬁjo‘ébnjunfbnbode ser
%81&530 "&é»ﬁmédé iﬁtéifiéb a 'ﬁértifl de um material de
§oliéafboha£é “ou ‘:dé  'acrilico modificado. Materiais
exemplificanteé' ae' poiicarbdnafo incluem bisfenol A e
tetrabromobisfenai A. Materiais'éxemplifiéantes de acrilico
modificado podem incluifr polimeros acrilicos de éster, tais
como: acrilato” de metila, acrilato de etila, acrilato de
propila, acrilato de ~isopropila, acrilato de n-butila,
acrilato-de ‘isobutila, ~acrilatc de tert-butila, acrilatc de
hexila, -acrilato de jheptila,' acrilato de 2-heptila,
acrilato de 2-etilhexila, - acrilato de 2-etilbutila,
acrilato de dodecila,- 'acrilato de hexadecila, acrilato de
2-etoxietila, acrilato de isobornila, acrilato ce
ciclohexila, e copolimeros do acima.

A fig. 1 mostra o conjunto termopléstico de

janela corredica - 10: -da presente invencdo. - Conforme
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mostrado, parece que existem dois painéis fixos de visdo

12. Porém, em uma modalidade preferida, painéis fixos de

visdo 12, caixilho 14, e elementos de guia 16 sio moldados

de forma inteirica; isto é, eles s3o mcldados ao mesmo
tempo como componentes de uma Unica operac¢do de moldagem,
formando um conjunto de Jjanela corredica essencialmente de
una sé pecga. Nesta ocasido, é contemplado que © painel
corredigco de visdo 18 deverd ser moldado em separadc dos
outros componentes do conjunto, moldados de forma inteiriga
e instaladcs em uma ocasido futura, para proporcionar um
conjunto complreto de janeld ~corredicar .~~~ oo

~.Em-uma-modalidade ‘preferida, um material adesivo
apropriado “é aplicado a pelo menos uma porgdo- -do caixilho
14, ou na chapa metalica em torno ‘da périferia de uma
abertura em carroceria de veiculo, ou ambos, em cujo ponto
o conjunto-de janela corredicga 10 é inserido na abertura da
carroceria para seu preenchiménto. ‘O conjuntc de Jjanela
corredica 10 &, assim, unido adesivamente com seguranca na
carroceria de veiculo. ‘Outros meios de unido adesiva do
conjunto de- janela-corredica a abertura da carroceria de
veiculo podem ser usados;, tal como uma fita dupla £face, ou
semelhantes.

‘£ também--possivel moldar - ou, de outra- forma,
afixar meios de -fixag¢do adequados ao caixilho 14 do
conjunto de janela corrediga 10, para auxiliar a posicionar

e/ou sustentar o -conjunto de Jjanela corredica 10 na
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abertura da carroceria de veiculo.

Além dissé, é possivel moldar de forma inteirica
outros dispositivos sobre o conjunto de janela corredicga
10, tais como elementos de fechadura, espelhos de
fechadura, e semelhantes.

Devera ser apreciado que, na instalacdoc do painel
corredigo de visdo 18, suas bordas superior e inferior irido
encaixar, de forma corredica, com os elementos de guia
superior e inferior 16. A extensdo do movimento corredigo
do painel corredico de visdo 18 serid controlada pela
configuragdo  dos‘relementos~de. 'quia 16. De modo opciocnal,
vedagdes e .meios’ melhoradores..de 'deslizamento adequados
pdem ‘ser ‘adicionados ao-conjunto-de. janela corredica 10, a
fim de "impedir ‘a penetracdo de' dgua, ar," sujeira- etc., no
compartimento de. passageiros do veiculo, bem como de
proporcionar- uma operacdo - suave- do- painel corredico de
visdo 10.

Em- uma modalidade preferida, quando numa posicéo
inteiramente ~fechada, "o painel  corredico 16 ficarad rente
com o(s) painel{is) -fixo(s)- de wvisdc 12, istc &,
essencialmente no mesmo plano. Em  outra modalidade, o
painel corredigo de “visd3o 18 pode -ser formado de um
m&terial ndo-plastico -transparente, por exemplo, vidro.

- Por motivos estéticos, pode ser desejdvel cobrir
pelo menos uma porgdo do caixilho 14 com tinta ou outro

material pigmentado apropriado, para tornar a 4&area do
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caixilho essencialmente opacé, ocultando assim da visao,
para um observador fora do veiculo, a chapa metdlica da
carroceria e outros dispositivos operacionais do conjunto
de janela 10, que de preferéncia ndo devem ser vistos.

A fig. 2 mostra o conjunto de janela corrediga,
conforme visto por um observador fora de um veiculo. Em uma
modalidade preferida, o conjunto de janela corredica 10
ficard rente, isto é, essencialmente no mesmo plano, com a
chapa metdlica do veiculo adjacente a abertura, na qual o
conjuntc de Jjanela corrediga estd instalado. Com tal
montagem -~ rente..."é “ralcangada -~ uma -~-aparéncia - limpa,
esteticaménte'agradével:

Qualquer termoplastico apropriado pode ser usado
para formar o conjunto -de’ janela corredica ‘da presente
invengdo. Exemplo$ desses materiais ‘termoplésticos incluem
materiais - de -policarbonato e materiais de :acrilico
modificadc. Qualquer método adequado de mocldagem pode ser
usado para formar .o - conjunto- de Jjanela corredigca da
presente . invencdo. Exemplos  desses métodos- de moldagem
incluem' varios processos 'de moldagem -por -injecdo. De
preferéncia, serd usado um processo de moldagem por injecgdo
em uma --Unica --etapa, pelo qual as A4reas de visdo
transparente, --e -as- 4reas- de caixilho /forro nao-
transparentes, serdo- moldadas em uma unica operacgdac. Um
processo de moldagem -em --uma -Unica etapa desses ird

necessitar de um molde mais complexo e dispendioso, do que
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utilizar, como uma alternativa, um processo de moldagem em
duas etapas, pelo qual as areas de visao transparente serio
moldadas em uma etapa, e as A&reas de caixilho/ forro nio-
transparentes serdo moldadas em uma segunda etapa de
moldagem distinta.

A fig. 3 mostra os elementos de caixilho e os
elementos de guia, que foram formados, por exemplo, pelo
processo acima descrito, assim que eles s3o todos formados
dos mesmos materiais. Conforme cbservado, outros
componentes ndao mostrados (p. ex., fechaduras etc.) podem
ser tampém formados ‘de materiais similares.

Métodos para moldagem de artigos termoplasticos,
gque podem ter possibilidade de aplicacdo,. em todo ou em
parte, sdo descritos, por exemplo, nas Patentes norte
americanas U. S. Ne 5.339.584, 5.035.09¢, 6.461.704
€6.764.638, todas elas aqui incorporadas na sua integridade
como ‘referéncia. A descrig¢do de revestimentos para melhorar
a dureza/ resisténcia. a abrasdo etc.- apresentada nas
referéncias incorporadas pode ‘ser também usada no contexto
da presente invencio.

“Embora uma ou mais modalidades da presente
invengdo tenham sido descritas, deverd ser apreciado que
outras modalidades e modificagdes ndo descritas podem ser
imaginadas pelas pessoas versadas na técnica, as quais
todavia se encontram” dentro do espirito e escopo da

presente invenc¢do. -~ -
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- REIVINDICACOES -

1.  CONJUNTO MODULADO DE JANELA CCORREDICA,
CARACTERIZADO pelo fato de compreender:

painel fixo de vis3do tendo uma abertura
definida no seu interior;

elemento de caixilho disposto em torno de
pelo menos uma porgdo da periferia do painel fixc de visado;
e

pelo menos um elemento de guia disposto
sobre o© painel fixo de viséé, elemento de guia adaptado
para guiar um painel corredi¢é”dé visdo entre uma primeira
posigdoc cobrindd 'a abertura definida pelo painel fixo de
Visao e uma segunda posigdo, na qual ‘pelo menos uma POrCaAc
da abertura é descoberta;

.e pelo fato do painel fixo de visdo, do
elemento de caixilho, e de pelo menos um elementc de guia
serem moldados de modo inteiricgo, é"partir de um material
termoplastico, o conjunto de janela resultante sendo
adaptado para =ser instalado como -uma unidade modulada em
uma abertura em uma -carroceria de-veiculo.

2. Conjunto modulado de janela corredica, de acordo
com .a relvindicacgdo -1, CARACTERIZADC pelo fato de
compreender pelo menos um painel corredico de visdo em
encaixe- com pelo menos um elemento de guia, a fim de ser
deslizédvel entre ‘a primeira posicdo cobrindo a abertura

definida pelo painel fixo de visdo- e a segunda posigdo, na
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gqual pelo menos uma porcdo da abertura é& descoberta.

3. Conjunto modulado de janela corredica, de acordo
com a reivindicagdo 2, CARACTERIZADO éelo fato do painel
corredigo de visdo ser composto de um material
termoplastico moldado.

4. Conjunto modulado de janela corredica, de acordo
com a reivindicagcdo 2, CARACTERIZADO pelo fato de pelo
menos um painel fixo dé visdo, pelo menos um elemento de
caixilho, pelo menos um elemento de guia, e pelo menos um
painel corredigo de visdo serem moldados a partir de um
item rescoXhido 'do. grupd" constituide de--um ~material de
pclicarbonato e um material de acrilico ﬁodificado.

- 5. Conjunto-modulado de janela corredica, de acordo
com ‘a. reivindicagdo 4, CARACTERIZADO pelo fato de pelo
menos um ‘elemento de caixilho, peloc menos um elemento de
guia, e pelo menos um. painél corredico de visdo serem
moldados a partir de um material de policarbonato.

- 6. Conjunto-modulado de janela corredica, de acordo
com a. reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de pelo
menos um-painel corredigo de :visdo ficar substancialment
rente a pelo menos um painel-~fixo de visdoc, quando o painel
corredico-de visdo fechar ‘completamente a abertura em pelo
menos um painel fixo de vis&do. -

7.  CONJUNTO MODULADO - DE JANELA CORREDICA,
CARACTERIZADO pelo fato de compreender:

pelo menos um painel fixo de visdoc tendo uma
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porgédo periférica com pelo menos uma abertura nele
definida, tendo uma borda superior e inferior nela
definida;
elemento de caixilho estendendo-se em torno
de pelo menos uma porgdo periférica do painel fixo de
visdo; e
primeiro e segundo elementos de quia

dispostos sobre o painel fixo de visdo, e estando em uma
relagao paralela entre si, © primeiro elemento de guia
sendo posicionado acima da borda superior da abertura no
paineél fixo.dérvisdo; e um segundo elemento de ‘guia sendo
posicionado abaixo 'da borda inferior da abertura localizada
no painel fixo de visdo com as bordas superior e inferior
de pelo menos . uma ‘abertura; . de forma que  'um painel
corredigo de. visdo sejadeslocivel entre uma posicido aberta
e uma fechada com relacgdo a abertura definida pelo painel
fixo de visdo; - - o : e SRR -

= - e pelo~fato . do painel fixo de  visdo, do
elemento -de caixilho,7 e .dos dois - elementos de -guia serem
moldados ‘de modo -inteirigo, ~a- partir -de um material
termoplastico, ‘o conjunto - de -janela fesultante sendo
adaptado para ser instalado como -uma unidade -modulada em
uma abertura em -uma-carroceria de.wveiculo.

8.  Conjunto modulado de janela corredica, de acordo
com a reivindicagdo 7, CARACTERIZADO pelo fato de pelo

menos um painel corredigo de visdo, de termopléstico
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moldado, preencher pelo menos uma abertura em pelo menos um
painel fixo de visdo.

9. Conjunto mecdulado de janela corredica, de acordo
com a reivindicagac 7, CARACTERIZADO pelo fato de pelo
menos um painel corredigco de visdo, de vidro, preencher

pelo menos uma abertura em pelc menos um painel fixc de

10. Conjunto modulado de Jjanela corredica, de
acordo com a reivindicagdo 7, CARACTERIZADO pelo fato de
pelo menos um painel fixo. de visdo, do elemento de
caixilho, “dos ‘dois “elementos de: gquia, e ‘de pelo menos um
painel ‘corredigo de visdo serem moldados a partir de um
item escolhido 'do grupo: constituido de: um material de
policarbonato € "um material de acrilico modificado.
~.11. . Conjunto - modulado ~:de Janela corredig¢a, de
acordo com a reivindicagdo. 7; - CARACTERIZADO pelc fato de
pelo- menos um painel fixo de visdo, do elemento de
caixilho,  dos -dois elementos de guia, e pelc menos um
painel corredigo de- visdo serem moldados a partir -de um
material de policarbonato. -

12. - Conjunto modulado - de -janela corredicga, de
acordo com-a reivindicacgdo 7; - CARACTERIZADO pelo fato de
pelo menos um mecanismo de- fechadura ser moldado de modo
inteirigo a partir--de um material termepldstico ao mesmo
tempo com pelo menos um-painel- fixo de wisdo, o elementoc de

caixilho, e os elementos de guia.



10

15

20

25

13. METODO PARA PREPARAR UM CONJUNTO MODULADO DE

JANELA CORREDICA, CARACTERIZADO pelo fato de compreender:

provis&o de um mclde tendo pelc menos duas
porcdes de molde;

pelo menos uma porgdo de molde contendo
porgdes perfiladas coincidentes com a configuragdo de pelo
menos uma area de visdo fixa e pelo menos uma porgido de uma
porgado de caixilho ndo-transparente do conjunto modulado de
janela corrediga;

colocagcdo de pelo menos duas porgdes de
molde em  contato intimo “~de mdéldagem, “para formar uma
cavidade de mclde; ' -

injegcdo de pelc. menos dois materiais
termoplésticos ligquidos no molde, em locais
predeterminados, de modo que peld® menos um material
termoplastico liquido preencha as porgdes da cavidade do
molde ~formando pelo menos una “4drea de visdo fixa
transparente, e pelo menos um material termoplastico
liquide preencha as porgdes da cavidade do molde formando a
porgcao de uma - pergdo de caixilho nao-transparente do
conjunto modulado de janela corredica.

14. Métcdo, de acordo com a reivindicacd3o 13,
CARACTERIZADO pelo-fato do material termopléstico liquido
compreender um item escolhido do grupo constituidec de um
material de policarbonato e um- material de acrilico

modificado. KR - - -



15. Método, de acordo com a reivindicagac 14,
CARACTERIZADO pelo fato do material termoplastico liquido

compreender um material de policarbonato.
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- RESUMO -
CONJUNTO MODULADO DE JANELA CORREDICA, E METODO PARA

PREPARAR UM CONJUNTO MODULADO DE JANELA CORREDICA

Um conjunto modulado de janela corrediga (10) tendo
pelo menos um paihel fixo de visdo (12), um elemento de
caixilho (14), e pelo menos um elemento de guia (16)
moldados de modo inteirigo, a partir de um material
termopldstico, de preferéncia um material de policarbonato,
de forma que o conjunto de.janela resultante (10) seja
adequado para instalacéo,__ como uma unidade modulada em uma
abertura em uma carroceria de veiculo.

FIGURAS
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