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ES 2 274 432 T3 2

DESCRIPCIÓN

Dispositivo de medición automática de las dimen-
siones de una herramienta para máquina herramienta.

La presente invención se refiere a un dispositivo de
medición automática de las dimensiones de una herra-
mienta para máquina herramienta (ver, por ejemplo, el
documento JP-60127958).

Las máquinas herramienta permiten, gracias a la
presencia de un almacén que comprende todas las
herramientas necesarias para el mecanizado de una
pieza, realizar de forma completamente automática el
mecanizado de una pieza, como por ejemplo una en-
cimera de cocina o de cuarto de baño.

Sin embargo, con el fin de encadenar todas las
operaciones de mecanizado de forma automática, la
máquina herramienta debe haber medido y memoriza-
do las dimensiones exactas de todas las herramientas
almacenadas en su almacén.

Se conocen ya en el estado de la técnica anterior,
dispositivos que permiten una medición automática
de este tipo, de las dimensiones de cada herramienta,
en los cuales el husillo de la máquina equipado con
una herramienta coopera con el dispositivo situado en
la máquina herramienta con el fin de deducir, en fun-
ción del sistema de medición propio del husillo, las
dimensiones de la herramienta.

Uno de estos dispositivos está constituido por
ejemplo por dos palpadores separados, uno axial y
uno radial, y la máquina con la herramienta de medir
en su husillo se apoya primeramente con la superficie
inferior de la herramienta sobre el palpador axial para
medir su longitud, luego, en segundo lugar, se apoya
con la superficie exterior sobre el palpador radial para
medir su diámetro.

Un dispositivo de medición de este tipo, aunque
preciso, se revela muy costoso y sensible a los golpes.
Por otro lado, necesita ser colocado en un lugar prote-
gido y al abrigo de las proyecciones de mecanizado.

Otro dispositivo conocido consiste en disponer en
la máquina un haz láser. La máquina determina y me-
moriza las dimensiones de la herramienta cuando esta
corta el haz láser con la superficie inferior o su su-
perficie exterior, que corresponden respectivamente a
la determinación de la longitud y del diámetro de la
herramienta.

El inconveniente principal de un dispositivo de es-
te tipo reside en el hecho de que está mal adaptado
para el trabajo de la piedra, con la cual se realizan
por ejemplo las encimeras de cocinas, a causa de las
proyecciones de agua y de lodo que pueden desviar u
obstruir el haz del láser.

El fin de la invención es proponer un dispositivo
de medición automático de las dimensiones de una
herramienta que permita resolver la totalidad o parte
de los inconvenientes anteriormente citados.

A este respecto, la presente invención tiene por
objeto un dispositivo de medición automática de las
dimensiones de una herramienta para máquina herra-
mienta que comprende un husillo susceptible de reci-
bir una herramienta que es apta para desplazarse para
cooperar con el dispositivo con el fin de deducir, en
función de un sistema de medición propio del indica-
do husillo, las dimensiones de la herramienta, carac-
terizado porque está constituido por una barra reali-
zada en un material que presenta propiedades elásti-
cas elevadas, uno de cuyos extremos es solidario de
un estribo fijado sobre un bastidor fijo y su extremo

libre opuesto se encuentra en contacto con dos detec-
tores dispuestos perpendicularmente uno con relación
al otro y por un estribo apto para deslizarse sobre la
barra flexible sobre el que se encuentra un plato so-
bre el cual puede apoyarse la indicada herramienta de
medir.

Según algunas disposiciones interesantes de la in-
vención:

- la barra está hecha de un acero elástico y
presenta una sección cuadrada,

- los detectores son limitadores micrométri-
cos de carrera (que presentan una protec-
ción elevada frente a las agresiones ex-
teriores) de los cuales uno está dispuesto
verticalmente con el fin de asegurar la de-
terminación de la longitud y el otro está
dispuesto horizontalmente con el fin de de-
terminar el diámetro,

- cada uno de los detectores está conectado
con un sistema de medición adecuado de
las posiciones del husillo permitiendo así,
en su ruptura de contacto con la barra, de-
ducir las dimensiones de la herramienta.

- el plato está provisto de un borde biselado.

Las características de la invención mencionadas
anteriormente, así como otras, aparecerán más clara-
mente con la lectura de la descripción siguiente de un
ejemplo de realización, haciendo referencia a los di-
bujos adjuntos en los cuales:

- La figura 1 es una vista en perspectiva de un dis-
positivo de medición automática de las dimensiones
de una herramienta para máquina herramienta según
la presente invención.

- Las figuras 2 y 3 son vistas según las flechas F1
y F2 respectivamente de la figura 1, que ilustran la
medición de la longitud de una herramienta.

- Las figuras 4 y 5 son vistas similares a las de
las figuras 2 y 3 que ilustran la herramienta de corte
en una posición que permite al dispositivo deducir el
diámetro de una herramienta de corte.

En las figuras 1 a 5 se ha representado, un disposi-
tivo de medición automática 1 de las dimensiones de
una herramienta de corte 2 para máquina herramien-
ta, particularmente de control digital, destinado a ser
posicionado, por ejemplo, por el lado del almacén de
herramientas de la máquina.

Según la presente invención, este dispositivo de
medición 1 está constituido por una barra 3, realiza-
da en un material que presenta propiedades elásticas
elevadas, uno de cuyos extremos es solidario de un
estribo 4 fijado en un bastidor fijo 5 y cuyo extremo
libre opuesto está en contacto con dos detectores 6 y
7 dispuestos perpendicularmente uno con relación al
otro, y por un estribo 8 apto para deslizarse sobre la
barra flexible 3 y sobre el cual se encuentra un plato 9
en el cual se apoya la herramienta 2 a medir montada
sobre un husillo 10 de la máquina herramienta.

La barra 3 es ventajosamente realizada en un acero
elástico y presenta una sección cuadrada que permite
un buen contacto con los detectores 6 y 7, como se
explica más abajo.

Según un modo de realización preferencial, el pla-
to 9 está provisto de un borde biselado 11 (como se
puede apreciar en las figuras 2 y 4) con el fin de ase-
gurar una medición adecuada del diámetro de herra-
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mientas 2 presentando formas variadas tal como por
ejemplo un perfil exterior cóncavo (figuras 4 y 5).

Conviene además notar que los detectores 6 y
7 son ventajosamente limitadores micrométricos de
carrera, uno de los cuales, 6, está dispuesto vertical-
mente con el fin de asegurar la determinación de la
longitud y el otro 7 está dispuesto horizontalmente
con el fin de determinar el diámetro, como se expli-
ca con más detalle en lo que sigue de la descripción.
Estos detectores 6 y 7 están fijados, como se puede
apreciar en las figuras 2 y 4, sobre una brida 12 que
presenta la forma general de una “L” solidaria del bas-
tidor 5 con el fin de asegurar un contacto con la barra
3 únicamente por sus extremos.

Cada uno de estos detectores 6 y 7 está conectado
con un sistema de medición propio clásico (no repre-
sentado) de las posiciones del husillo 10 permitiendo
así, en su ruptura de contacto con la barra 3, deducir
las dimensiones de la herramienta 2.

Se comprende fácilmente que con el fin de medir
la longitud de una herramienta 2, basta a la máquina
provista de una herramienta en su husillo 10, con apo-
yar la superficie inferior de la herramienta 2 sobre la
superficie superior del plato 9 del estribo 8 producien-
do así una flexión de la barra 3 que libera el límite de
carrera vertical 6 con el fin de, en función de las posi-
ciones de referencia del husillo 10, deducir y registrar
la longitud de la herramienta 2.

De forma análoga, la medición del diámetro ex-
terior de la herramienta 2 se realiza por la puesta en

contacto con el exterior de la herramienta 2 sobre el
bisel 11 del plato 9 provocando una flexión lateral de
la barra 3 que libera el límite de carrera horizontal 7
con el fin de deducir el diámetro de la herramienta 2.

Se apreciará que la precisión de la medición pue-
de optimizarse desplazando el estribo móvil 8 provis-
to del plato y alejándolo lo más posible del extremo
libre de la barra 3 donde están situados los detectores
6 y 7. Así cuanto más larga es la barra 3, más precisa
es la medición.

Un dispositivo de medición automático de este ti-
po presenta las ventajas siguientes:

1. No es frágil contrariamente a las solucio-
nes del estado de la técnica anterior y fun-
ciona además sea cual fuere el entorno, a
saber, húmedo o polvoriento.

2. Es económico en la compra y en el mante-
nimiento.

3. Es fiable por su sencillez de concepción y
componentes utilizados.

Por otro lado, en caso de error del operario o de la
máquina, solo la barra puede ser dañada. Esta es fácil
y rápidamente sustituible y de poco coste.

Aunque la invención ha sido descrita en relación
con un modo de realización particular, comprende to-
dos los equivalentes técnicos de los medios descritos
tales como se han definido en las reivindicaciones ad-
juntas.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de medición automática de las di-
mensiones de una herramienta para máquina herra-
mienta que comprende un husillo (10) susceptible de
recibir una herramienta (2) y apto para desplazarse
para cooperar con el dispositivo (1) con el fin de de-
ducir, en función de un sistema de medición propio
del indicado husillo (10), las dimensiones de la herra-
mienta (2), caracterizado porque está constituido por
una barra (3) realizada en un material que presenta
propiedades elásticas elevadas, uno de cuyos extre-
mos es solidario de un estribo (4) fijado sobre un bas-
tidor fijo (5) y su extremo libre opuesto está en con-
tacto con dos detectores (6 y 7) dispuestos perpendi-
cularmente uno con relación al otro, y por un estribo
(8), apto para deslizarse por la barra flexible (3), y en
cuya parte superior se encuentra un plato (9) sobre
el cual puede apoyarse la indicada herramienta (2) a
medir.

2. Dispositivo de medición automática de las di-
mensiones de una herramienta según la reivindicación

1, caracterizado porque la barra (3) está hecha de
acero elástico y presenta una sección cuadrada.

3. Dispositivo de medición automática de las di-
mensiones de una herramienta según cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los
detectores (6 y 7) son detectores micrométricos de fin
de carrera de los cuales uno (6) está dispuesto verti-
calmente con el fin de asegurar la determinación de la
longitud y el otro (7) está dispuesto horizontalmente
con el fin de determinar el diámetro.

4. Dispositivo de medición automática de las di-
mensiones de una herramienta según la reivindicación
3, caracterizado porque cada uno de los detectores (6
y 7) está conectado con un sistema de medición pro-
pio de las posiciones del husillo (10) permitiendo así,
en su ruptura de contacto con la barra (3), deducir las
dimensiones de la herramienta (2).

5. Dispositivo de medición automática de las di-
mensiones de una herramienta según cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que el plato (9) está provisto de un borde biselado
(11).
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