POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

109115

Patent dodatkowy

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

do patentu nr 85 154

Zgtoszenie ogloszono:

Zgloszono: 23.08.77 - (P. 200 420)

Opis patentowy opu-blilliowamo: 31. 07. 1981

12.03.79

Int.

Tworcy wynalazku: Lech Dziutka, Urszula Wnuk, Zdzistaw Albinowski

Uprawniony z patentu: Naukowo-Produkcyjne Centrum Polprzewodni-
' kow w Warszawie; Zaklady Przemystu Elektro-
nicznego ,,Kazel”, Koszalin (Polska)

Sposéb wytwarzania powlok zlotych metoda galwaniczng
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia - powlok zlotych metodg elektrochemiczng,
zwlaszoza na elementach dla przemyshu elektro-
nicznego.

W procesie technologicznym dotyczgcym wytwa-
rzania powlok zlotych metoda elektrochemiczng
wedlug patentu nr 85154 wykorzystuje sie kapiel
skladajaca si¢ z wodnego roztworu cyjanozlocinu
metalu alkalicznego lub amonu, cytrynianu me-
talu alkalicznego lub amonu, ortofosforanu metalu
alkalicznego lub amonu ‘i wodorotlenku potaso-
wego lub kwasu ortofosforowego. Do kapieli tej
wprowadzono pirofosforan jednego lub kilku me-
tali alkalicznych lub amonu.

Kgpiel wedlug wynalazku nr 85154 zawiera cy-
janozlocin potasowy w ilosci 3,5—27 g/l, cytrynian
tréjpotasowy w ilosci 4—250 g/l, ortofosforan po-
tasowy dwuzasadowy w iloSci 1—200 g/l, wodoro-
tlenek potasowy lub kwas ortofosforowy w ilosci
zapewniajacej utrzymanie pH w granicach 4,5—9
oraz pirofosforan czteropotasowy w ilosci 1—200
.g/l. Wytwarzanie powlok zlotych w tej kapieli
prowadzi sie przy temperaturze kapieli 30—80°C,
korzystnie przy temperaturze 45—75°C i gesto$ci
prgdu katodowego 0,056—2 A/dm?2, korzystnie 0,05—
1 A/dm2. W miare wyczerpywania sie skladnikéw
kapieli uzupelnia sie jg wodnym roztworem cyja-
nozlocinu metalu alkalicznego lub amonu, przy
czym korzystnie jest, je§li wodny roztwér sklada
si¢ z cyjanozlocinu potasowego i dwuzasadowego,
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fosforanu potasowego o stezeniu 80—300 g/1, w ilo-
$ci 1 ml na 0,4—4 g cyjanozlocinu.

Niedogodno$cia wytwarzania powlok zlotych we-
dlug opisu patentowego nr 85154 jest brak mo-
zliwo$ci otrzymywania powlok o jednakowej gru-
bosci i jednakowej strukturze, korzystnej do pro-
wadzenia termokompresji i lutowania.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych nie-
dogodnos$ci przez podwyzszenie stabilno$ci pracy
kapieli co pozwoli uzyskaé powloki o jednakowej
grubosci i strukturze.

Sposéb wedilug wynalazku polega na wykorzy-
staniu do wytwarzania powlok zlotych kapieli
o skladzie podanym w opisie nr 85154, do ktorej
wprowadzono s6l indowa, korzystnie siarczan in-
dowy. Ponadto do kapieli wprowadza sie dodat-
kowo siarczyn lub pirosiarczyn albo kwasny siar-
czyn metalu alkalicznego lub amonu, korzystnie
pirosiarczyn potasowy. ‘W miare wyczerpywania
sie sktadnikdéw, kagpiel uzupelnia sie mieszaning

.wodnego roztworu cyjanozlocinu metalu alkalicz-

nego lub amonu, korzystnie cyjanozlocinu potaso-
wego, dwuzasadowego fosforanu metalu alkalicz-
nego lub amonu, korzystanie dwuzasadowego fos-
foranu potasowego i soli indowej, korzystnie
siarczanu indowego. Mieszanine te uzupelnia sie
dodatkowo siarczynem lub pirosiarczynem albo
kwasnym siarczynem metalu alkalicznego lub
amonu, korzystnie pirosiarczynem potasowym.
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Sposbb wedlug wynalazku pozwala wyelimino-
waé wystepujace niedogodnosci rozwigzania omoé-
wionego w opisie patentowym nr 85154. Znajdu-
jaca sie w kapieli s6l indowa poprawila jednorod-
no$é, wyglad i strukture wykonywanych powlok, co
ulatwilo prowadzenie termokompresji i lutownia.
Dzieki mnatomiast siarczynom dziatajacym jako
czynniki redukujgce, wigzace podczas elektrolizy
tlen wydzielajacy sie¢ ma anodzie, uzyskuje sie
bardzo  wysoka wydajnos¢ wytwarzania powlok

X zlotych. Procés' tén mozna prowadzi¢ przez diugi

okres czasu i uzyskiwaé przy tych samych para-
metrach jednakows grubo$é powlok. Ponadto wig-
zanie ‘tlenu przez siarczyny w kapieli powoduje
vyzgq_gt_,_sfeierﬂa- jon6bw siarczanowych, a to ko-
rzystnie wplywa na przewodno$¢ elektrolitu, po-

- lepszenie rozkladu gestoSci pradowej oraz wgleb-

* jacym sktadzie: cyjanozlocin potasowy — 15 g/l,

nos¢ powtok. _

Ponizsze przyklady dokladniej” obrazuja spos6b
wytwarzania powlok zlotych metoda wedlug wy-
nalazku.

Przyklad I. Sporzadzono kapiel o mastepu-

cytrynian potasowy — 150 g/l, dwuzasadowy orto-
fosforan potasowy — 35 g/l, pirofosforan potaso-
wy — 8 g/l, siarczan indowy — 7 mg/l i kwas
ortofosforowy do pH=1"1.

Proces wytwarzania powlok zlotych pmwadzono
w bebnie, stosujac gesto§é pradu 0,15 A/dm? i tem-
perature kapieli 55°C. Podczas prowadzenia tego
procesu sklad kapieli uzupemiono wodnym roz-
tworem dwuzasagowego fosforanu potasowego
o stezeniu 170 g/l i siarczanu indowego o stezeniu
0,7 g/l w iloSci 1 ml na 1,5 g cyjanozlocinu po-

.tasowego wprowadzonego do kapieli.
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Przyklad II. Sporzadzono kapiel o mastepu--

jacym skladzie: cyjanozlocin potasowy — 13 g/l,
cytrynian potasowy — 160 g/l, dwuzasadowy orto-
fosforan potasowy — 30 g/l, pirofosforan potaso-

wy — 10 g/l, siarczan indowy — 8 mg/l, pirosiar-
czyn potasowy — 0,5 g/l i kwas ortofosforowy do
pH = 8.

Proces wytwarzania powlok zlotych prowadzono
w kapieli o temperaturze 60°C i gestoSci pradu
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0,4 A/dm2, Podczas prowadzenia tego procesu sklad
kapieli uzupeiniono wodnym roztworem dwwuzasa-
dowego fosforanu potasowego o stezeniu 160 g/,
siarczanu indowego o steZeniu 0,7 g/l i pirosiar-
czynu potasowego o stezeniu 35 g/l w ilosci 1 ml
na 1,5 g cyjanozilocinu potasowego wprowadzonego
do kapieli.

Przyktad III. Sporzadzono kapiel o naste-
pujacym skladzie: cyjanozlocin potasowy — 18 g/l,
cytrynian potasowy 150 g/l, dwuzasadowy ortofos-
foran potasowy — 35 g/l, pirofosforan potasowy
— 8 g/l, azotan indowy — 15 mg/l oraz kwas orto-
fosforowy do pH="172.

Proces nakladania powloki =zlotej prowadzono
w bebnie przy gestosci katodowej pradu 0,2 A/dm?
i temperaturze kapieli 60°C. Podczas prowadzenia
tego procesu sklad kapieli uzupelniono wodnym
roztworem dwuzasadowego fosforanu potasowego
o stezeniu 170 g/l i. azotanu indowego — 1,5 g/l
w iloSci 1 ml na 1,5 g cyjanozlocinu potasowego
wprowadzonego do kapieli.

Zastrzezenia patentowe
1. Spos6éb wytwarzania powlok zlotych metoda

elektrochemiczng w kapieli stannowiacej. wodny
roztwér cyjanozlocinu metalu alkalicznego lub -

‘amonu, cytrynianu metalu alkalicznego lub amo-

nu, ortofosforanu metalu alkalicznego lub amonu,
wodorotlenku potasowego lub kwasu ortofosforo-
wego i pirofosforanu jednego lub kilku metali
alkalicznych lub amonu wedlug patentu nr 85154,
znamienny tym, ze do kapieli dodaje sie s61 indo-
wa oraz dodatkowo siarczyn lub pirosiarczyn albo
kwasny siarczyn metalu alkalicznego lub amonu.

2. .Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
kapiel uzupelnia sie znang mieszaning wodnego
roztworu cyjanozlocinu metalu alkalicznego lub
amonu i dwuzasadowego fosforanu metalu alka-

'licznego lub amonu z dodatkiem soli indowej.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny
tym, ze kapiel uzupelnia sie dodatkowo siarczy-
nem lub pirosiarczynem albo kwasnym siarczynem
metalu alkalicznego lub amonu. '
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