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【 手 続 補 正 書 】
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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 （ Ａ ） ポ リ ア ミ ド 樹 脂 ， （ Ｂ ） 無 機 充 填 材 、 （ Ｃ ） 銅 化 合 物 、 及 び 、
（ Ｄ ） ハ ロ ゲ ン 化 ア ル カ リ か ら な り 、 が ０
． １ ～ １ ． ０ 重 量 ％ で あ っ て 、 （ Ａ ） 、 （ Ｂ ） 、 （ Ｃ ） 、 及 び 、 （ Ｄ ） の 量 を そ れ ぞ れ Ａ
重 量 ％ ， Ｂ 重 量 ％ 、 Ｃ 重 量 ％ 、 及 び 、 Ｄ 重 量 ％ と し た 時 、 Ａ ＋ Ｂ ＋ Ｃ ＋ Ｄ ＝ １ ０ ０ 、 ３ ５
≦ Ａ ， １ ０ ≦ Ｂ ≦ ６ ０ 、 ０ ． ０ ０ ３ ≦ Ｃ ≦ ０ ． ２ 、 ０ ． ０ ３ ≦ Ｄ ≦ ６ を 満 足 す る こ と を 特
徴 と す る ポ リ ア ミ ド 樹 脂 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 （ Ｂ ） 無 機 充 填 材 が ガ ラ ス 繊 維 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３
の い ず れ か 記 載 の ポ リ ア ミ ド 樹 脂 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 （ Ｃ ） 銅 化 合 物 が 、 ヨ ウ 化 銅 、 酢 酸 銅 か ら 選 ば れ た 少 な く と も １ 種 で
あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か 記 載 の ポ リ ア ミ ド 樹 脂 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 （ Ｄ ） ハ ロ ゲ ン 化 ア ル カ リ が 、 ヨ ウ 化 カ リ ウ ム 、 臭 化 カ リ ウ ム 、 塩 化
カ リ ウ ム 、 塩 化 ナ ト リ ウ ム か ら 選 ば れ た 少 な く と も １ 種 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １
～ ５ の い ず れ か に 記 載 の ポ リ ア ミ ド 樹 脂 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 ポ リ ア ミ ド 樹 脂 組 成 物 が 、 ポ リ ア ミ ド 樹 脂 の 融 点 に ２ ０ ℃ を 加 え た 温
度 な い し ３ ４ ０ ℃ の 温 度 で 、 溶 融 混 練 さ せ て 得 ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ６ の い
ず れ か に 記 載 の ポ リ ア ミ ド 樹 脂 組 成 物 。
　 　

　 　

 

溶 融 混 練 前 の ポ リ ア ミ ド 樹 脂 ペ レ ッ ト の 水 分 率

【 請 求 項 ６ 】 　 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か 記 載 の ポ リ ア ミ ド 樹 脂 組 成 物 を 成 形 し て な る
成 形 品 。

【 請 求 項 ７ 】 　 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か 記 載 の ポ リ ア ミ ド 樹 脂 組 成 物 に お い て 、 （ Ｃ
） 及 び （ Ｄ ） を 溶 融 重 合 時 に （ Ａ ） に 添 加 す る こ と を 特 徴 と す る ポ リ ア ミ ド 樹 脂 組 成 物 の
製 造 方 法 。
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