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Urzadzenie pomocnicze, zwlaszcza do nozyc gilotynowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie pomoc-
nicze do nozyc gilotynowych, gietarek, krawedzia-
rek itp., zapewniajagce duzg dokladno$é obroébki
oraz zmniejszenie wysitku fizycznego os6b obstu-
gujacych.

Przy cieciu blachy na nozycach gilotynowych sto-
sowane s3g zderzaki dla ustalenia szerokos$ci odcina-
nego pasa. Przesuwany pomiedzy krawedziami
tngeymi arkusz blachy opiera sie o te zderzaki i
tym samym zostaje ustalona szeroko$§é odcinanego
pasa z arkusza blachy.

Zderzaki te znajdujg sie w plaszczyznie przy-
gotowanego do ciecia arkusza.

Niedogodnos$ciag w tym urzadzeniu jest to, ze wy-
stepuje zwis odcinanego pasa blachy szczeg6lnie
przy blasze cienkiej przy czym blacha nie trafia
na zderzak, a pod zderzak. Podobne trudnofci wy-
stepujg przy cieciu blachy zdeformowanejl.

Odcinany pas jest wskutek tego szerszy od sze-
roko$ci ustalonej zderzakami. Cheagce temu zapobiec
pracownik obstugujacy mnozyce stara sie podtrzy-
ma¢é¢ zwisajgcg blache za pomocg preta, ktéry wsu-
wa do okienka przed krawedziami tngcymi. Czyn-
no$¢ ta jest niewygodna i niebezpieczna.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci przez mechaniczne zapobiezenie zwisowi bla-
chy.

Unikniecie zwisu blachy uzyskano przez zasto-
sowanie suwakéw widlowych wprawianych w ruch
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w plaszezyznie cietej blachy za pomoca cylindréw
pneumatycznych dwustronnego dziatania. Sterowa-
nie praca cylindréw odbywa sie za pomocg zaworu
elektromagnetycznego i wylacznika krancowego.

Dzieki temu urzadzeniu uzyskuje sie bezpieczne,
pewne i dokladne dosuniecie cietego materialu do
zderzakébw oraz zmniejszenie wysitku fizycznego
0s6b obstugujgcych. Przez zlikwidowanie zwisu o-
trzymuje sie duza dokladno§é wymiarowg odcina-
nych pas6w blachy.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
ktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok urzgdzenia zamontowanego na
nozycach, a fig. 2 — to samo urzadzenie w widoku
z gory.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2 urzgdzenie bedace
przedmiotem wynalazku jest zamontowane na u-
rzadzeniu nastawczym 1 ustalajgecym odleglo$é
zderzaka 2 od krawedzi tnacych 3. W jego sktad
wchodzg dwa suwaki widlowe 4 przesuwane w
strone kkrawedzi tngcych 3 i z powrotem za pomoca
uktadu tlok — cylinder pneumatyczny 5. Powietrze
doprowadzane jest do cylindra poprzez zawér ele-
ktromagnetyczny 6, kiéry jest uruchamiany przez
wylgcznik krancowy sterowany z kolei przez docis-
kacz 7 blachy.

Suwaki widlowe 4 przesuwaja sie w strone kra-
wedzi tnacych 8 w chwili gdy obsada noza gérnego
przemieszcza sie w polozenie gérne. Obstugujacy
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nozyce przesuwa wowczas po wysunietych suwa-
kach blache az do zderzaka 2. Po doci$nieciu bla-
chy dociskaczem 7 uruchomiony zostaje zawor ele-
ktromagnetyczny 6 poprzez wilgcznik krancowy i
powoduje doplyw powietrza do ukiadu tlok — cy-
linder pneumatyczny 5, co daje w efekcie przesu-
niecie suwakow widtowych 4 do tylnego polozenia.

Urzgdzenie zaleznie od potrzeby moze mieé do-
wolng liczbe suwakéw widlecwych, ktére mogg byé
napedzane roéznymi sposobami np. za pomoca tloka
i cylindra hydraulicznego, silnika elektrycznego itd.
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Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie pomocnicze zwlaszcza dao nozyc gilo-
tynowych i podobnie dzialajgcych maszyn, likwi-
dujace zwis blachy, znamienne tym, ze ma zesp6t
suwakéw widlowych (4) usytuowanych w tylnej
przestrzeni roboczej nozyc na poziomie cietej bla-
chy, sprzezony z ukladem skladajgcym sie z cylin-
dra pneumatycznego i ttoka (5), przy czym urza-
dzenie jest zaopatrzone w zawor elektromagnetycz-
ny (6) i wylgcznik krancowy.
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