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(54) Zphisob nana$eni povlakii na kovové pfedméty a za¥izeni k provadéni

tocheto zpiisobu

1

Je navrZen zplisob nandSeni povlakid na ko-
vové predméty, leko napriklad trubky, kte-
ry miZe byt bezprosttedng zaclendn do vy-
robniho pustupu.

Vyrobené kovové predm8ty jsou v postli-
kovém zafizeni (5) pomoci horké vo-
dy cCiStény a predehfdty na teplotu nad
50°C, nacCeZ jsou v lakovacl kabin& (7) po-
kryty vodou Feditelnym a ve vodé rozpusté-
nym lakem, a to rozpraSovanim, elektrosta-
tickym rozpraSovénim a/nebo elektrostatic-
ky, p¥i povrchové teploté vyhodné 70 °C, ma-
ximalng 80°C. Ci§i&nim kovovych plredmsth
horkou wvodou je soulasné zajisténo jejich
poZadované pFedehtati, které zptisobuje rych-
1&é odpafeni rozpouStédla, tj. vody, prifemz
volbou povrchové teploty v rozmezi 70 aZ 80
stupnid Celsia je zabr&néno tvoFeni puchy¥-
kového povlaku.
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Vyndlez se tykd zphsobu nandSeni povlaki
na kovové prfedméty, jako trubky, pasy nebo
plechy, zejména pak zplsobu nandSeni po-
vlakli na vnéjsi povrch trubek z nelegova-
nych oceli, a to takového zpilisobu, u n8hoZ
jsou piedmeéty pfed nandSenim povlaku o-
hidty a oliStény a na jesté teplé pfedméty je
nanesen lak, rozpustény v rozpoustédle. Vy-
nalez se rovnéZ tyka zatizeni k provadéni
tohoto zplisobu.

Trubky, pdsy nebo plechy, které nejsou vy-
robeny z cceli ocdoluych proti rezavéni, pod-
léhal iak p¥i uskladngni, tak p¥i prepravé
korczi a jscu napaddny obzvlasté na vnéj-
Sich plochéch velics lehce rzi. KdyZ pak maii
byt takovéto trubky pouZity, musi byt je5té
drive neZ jsou opatfeny ndt&rem, zbaveny
rzi pomoci kovovych kzptdtld, piskovdnim
apod., coZ je znalnsd ndkladné.

Vyndlez si klade za cil navrhoout zplisob,
ktery by bylo moZno jzdnoduSe kontinudlng
provadét a podle nghoZ by byic moZno o-
patlovat trubky, pasy nebo plechy jak za-
kladnim, tak i konefnym lakovym povlakem,
piifem?Z tento zpdscb by m#l byt pouZitelny
co moZnd bezprosifedné po vyrsbé trubek,
péasli nebo plechfl, Takto upravené pisdméty
jsou prfedeviim béhem nésledujiciho usklad-
néni a prepravy odolné proti rzi a korozi a
mohou byt jednoduchym zplsocbem opatfe-
ny povrchovym néatérem podle pFéni uZiva-
tele.

Bylg jiZ navrZeno nanéseni lakd rozpusté-
nych v rozpoustédle pfi teploté povrchu le-
Zici nad bodem varu rozpoustédla za tfelem
zkrdceni doby schnuti. Takovyto zplisob pii-
nasi v8ak nebezpedi tvaleni puchyiki, a tim
vytvoteni SpatnZ Inouciho poviaku.

Vynédlez si klade za cil vytvolit pevng Inou-
ci poviak v tak kritké dehd, aby mohlo byt
kontinudlnl nandfeni povlaku zadlenéno do
vyrobniho procesu poviékanych pledmdti.

Podstata zplsobu podle vyndlezu spodiva
v tom, Ze na predmé&éty je pri povrchové tep-
loté leZici pod bodem varu vody, ale &inici
nejméné 50 °C, nanesen vodou Feditelny lak
rozpudtény ve vods, a to napiiklad rozpraSo-
vanim, rotaénim rozpradSovdnim a/nebo elek-
trostaticky, a lakovy film uvchyceny na jeSt&
teplém povrchu predmétl je ochlazen, na-
pfiklad rozpraSovdnim chladné vody. Vodou
Feditelné laky vykazuji zpravidla asi 45 %
pevnych lakovych &astic a obsahuji jako roz-
poustddlo vodu v mnoZstvi asi 459% hmot.
Podil organickych rozpoustédel &ini u téch-
to lakil jen asi 10 %. P¥idrZnost takovychto
lakil neni ovlivilovdna vodou, ulp&lou na po-
vrchu od predchioziho €i8téni a ohrevu, pfi-
demZ tyto laky nemaji pfi pomérné vyso-
kych teplotdch okolo 70°C sklony k puchy¥-
kovéni. Tyto laky mohou byt nandSeny roz-
praSovanim, napftiklad rychle se oté€ejicimi
stfikacimi zvony, pracujicimi elektrostatic-
Ky, priCem#Z p¥i rozpraSovani se pFevaZny po-
dil rozpoustédla odpafuje. JelikoZ toto roz-
poustédlo je v pfevdZné mife tvofeno vodou,
nejsou zapotiebi Zadnd okolni bezpe€nostni
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zal'lzeni, nebot zde nevznikaji Zaddné nepii-
jemné pachnouci, zdravi Skodlivé a Casto i
lehce zdpalné pary, jako je tomu u béZné u-
Zivanych lakl. Vodni pary mohou byt jed-
noduchym zpdsobem cdsdvany.

Kratkd doba potfebnda pro naneseni po-
viaku umoZiiuje priichod {rubek v jejich po-
délném sméru nandSecim zalizenim a rov-
n&Z umocZiiuje vytvolenl za¥izeni, kterd ne-
potfebuji pfili§ mnoho mista. Je jiZ znadmo,
Ze predméty povlékané plastickymi hmotami,
se pred povlékéaanim zah®ivaji. Takové zplso-
by jsou ale znatn& ndkladné a zahfFivani
predmétd pred jednoduchym lakovdnim se
dosud projevovalo jako nevyhodné, nebot la-
kovy povlak na piedshifdtém predmétu mél
sklon k puchyfkovani. Teto puchyikovani ma-
miZa byt cdstranéno tim, Ze pfedméty jsou
vyhFivany na teploty 50 aZ 80°C, obzvladsté
70 °C.

S vyhodou s2 podle vynélezu postupuje tak,
Ze predméty se Cisti a piedehiivaji horkou
vodou 3 piidavkem Cisticitho prostfedku, ob-
zv14st8 fosfatu, a pii teploté 50 aZ S0°C, vy-
hedn& 60 aZ 80 °C. PouZiti korké vody uwmoZ-
luje jednoduchym zplsobem jednak poZado-
rané piedehidtl ke zkrdceni doby povlékdnt,
a tim zmenSeni nidrcku zafizeni na zastavé-
nou plochu, jakoZ i1 tfinné Cistdni povrchu
povlékanych predm8&til.

K umoZnéni kontinualniho prichodu a od-
sunu kovovych predmétlt vysokou rychlosti
se s vyhodou postupuje tak, Ze lakovy film,
vytvofeny na jedt3 teplych plfedmétech, je
ochlazovéan stfikénim studené vody, kterd je
ndsledné ¢dstraiiovdna pomoci tlakového
vzduchu. Timto zplschem je jeSté mekky la-
kowy film prudce vytvezen studenou vodou a
pfodmét miZe byt boz nebezpedi poskozeni
povrchu dopravovén ddle béZnymi transport-
nimi za¥{zenimi.

Podstata zofizeni Kk provadéni zphsobu po-
dle vyndlezu spalfivd v tocm, Ze obsahuje do-
pravni mechanismus pro kovové pfedméty a
vysokotlaké postiikové zafizeni horké vo-
dy uspofddané napfi¢ k dopravnimu mecha-
nismu, za nimiZz je ve sméru dopravy pled-
méid dale uspolfddéna lakovaci kabina, jiZ
prochézi dopravni mechanismus a napri€ k
nému jsou uspoiddany stiikaci zvony pro lak
rozpustény ve vodg, nadfeZ ve sméru dopra-
vy bezpreostfednd ndsleduii chladici zatize-
ni, kierd jsou uspordddna mezi lakovaci ka-
bingu a prvni podpérou dopravnihc mecha-
nismu, néasledujici ve sméru dopravy pfed-
métl, Takovéto zarizeni miiZe tvofit staveb-
ni prvek vyrobni linky pro trubky, pdsy ne-
bo plechy. S vyhodou obsahuje lakovaci ka-
bina stfikaci zvony otadejici se vysokou rych-
losti a pripojené na zdroj vysokého napéti.
Pfi takovémto provedeni se odpafuje vétSi-
na rozpoudtédla drive, neZ se dostane na po-
vrch povlékaného pFfedmétu, a tak je pouze
zapotlebi instalovat lakovaci kabinu a vhod-
né odsdvaci zalizeni pro pédry rozpoudtédla,
které zde predstavuji pouze vodni péary. S
vyhodou obsahuje dopravni mechanismus
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podpéry, z nichZ alespoil jedna je predraze-
na lakovaci kabing, zvodivuje vdlec pFicha-
zejici do styku s predméty a je uzemnéna.
Timto zphksobem je zajiStén potencialovy roz-
dil potfebny pro elektrostaticky zplsob na-
néaseni. S vyhodou obsahuje chladici zafize-
ni post¥ikové zafizeni studené vody a déle
ve sméru dopravy nasledujici tlakové vzdu-
chové trysky, pPifemZ nejméné postiikové
zaiizeni studené vody je uspofadano pred
prvnim podpérnym vélcem néasledujicim za
lakovaci kabinou. Timto uspofadanim je za-
jisténo dostatetné zivrdnuti lakového povla-
ku diive, neZ piijde do styku s prvni podpé-
rou, a tim je povlak chran&n proti poSkozenl.

Vyndlez je ddle bliZe vysvétlen pomoci v§-
kresu, na némz je zndzornéno zatrizeni k pro-
vadéni zplsebu podle vyndlezu. Na tomto
vykiesu znazortiuje obr. 1 schematické uspo-
fédani podle vynalezu v bokcrysu a obr. 2
fez dopravnim vdlcem k uloZeni vétsiho pod-
tu trubek vedle sebs.

Na kostFe 1 jsou ciotng uloZeny doprav-
ni véalce 2, na nichZ jsou piepravovéany trub-
ky 3, a to ve sméru Sipky 4, ktera predstavu-
ie smér dopravy. Z postfikového zafizeni 5
je na trubky 3 pod tlakem stfikdna horka
voda, pFitem? odtékajici voda je shromaZzdo-
vana v trychtyfové jimce 6 a vedena v ©-
kruhu zp&t do postiikového zafizeni 5. Voda
pFivddénd do postFikového zalizeni 5 muZze
byt oh¥ivana v pritokovém oh¥ivaci, pritemz
chiivani ma byt provadéno na teplotu leZici
pod bodem varu rozpoustédla. Teplota horkeé
vody mé pFi pouZiti vodorozpustnych lakl Ci-
nit maximéilng 80-°C, &imZ je zajisténo takové
yyhFati trubek 2, kieré se uvniti’ nasledujict
lakovaci kabiny 7 projevuje povrchovou te-
plotou maximdlug 70°C, Horkd veda je vy-
st¥ikovana vyhodnd z kruhovych dyz pod tla-
kem asi 6 MPa, fimZ je dosaZeno velmi dob-
rého ctisténi povrchu trubek od mastnot, ole-
j& a jinych medistot. Do horké vody mohou
byt pri uréitém stupni zne€iSténi plidany
fosfaty nebo jiné Cistici prostredky.

Dcpravni rychlost ve sméru Sipky 4 &ini
u usporddéni znazornéného na obr. 1 1 m/
/min. Dotykem s véalci 2 a smafenim vodou
jsou trubky 3 v¢born# uzemnény, coZ je pro
elektrostatické nanédSeni lakil nezbytné.
Vlastnim teplem trubek 3 ztenluje se nyni
pom&rné tenky vodni film aZ ke vstupnimu
otvoru & lakovaci kabiny 7, takZe trubky 3
jsou uvniti® lakovaci kabiny 7 jiZ zcela su-
ché. Uvnitf lakovaci kabiny 7 je usporadan
vysokoctatkovy stiikaci zvon 9, ktery miZe
byt napdjen napétim aZ 150 kV a rozprasuje
lak frekvenci otadek asi 40 000 min~1. Do to-

6

hoto sifikacihio zvonu 8 je pFivdd&n vodoroz-
pustny lak, ktery v podstaté sestdva ze 45 %
pevnych 4stedek laku, 45 % vody a 10%
organického rozpoudtédla. Castecky laku jsou
eclektrostaticky nabity a plsobenim vysoko-
nap&tového pole se srdZe;i na povrchu tru-
bek, kde vytvareji jednolity lakovy film. Jem-
nym rozprafovanim laku a rychlym otédCe-
nim st¥iksciho zvonu se vypaiuje znalnd
Gast rozpoudtédla, které je ebvykle tvoreno
vodou. Vlastnim teplem trubek 3 je z lako-
vého filmn odstranén posledni zbytek vody,
takZe trubky 3 opoudtéji lakovaci kabinu 7
zcela suché. Jelikc# jsou pevné Castetky la-
ku, popfipad® pryskylice chsaZend v laku,
viivem tepla trubek jesté mékké, jsou ochla-
zovany vodni sprchou 8. Tlakovou vzducho-
vou sprchou 11 jsou trubky dale ochlazova-
ny a zbavovany ulpdlé vody, dfive neZ pri-
jdou do styku s prvnim vdlefkem vystupni-
ho mechanismu. Trubky pak postupuji do
vystupniho mechanismu, kde jsou nékterym
z ¢hvyklych zplsobl snimény.

Priklad

Strednd (€7ké zdvitové trubky o délce 6 m
a v néj¥im priméru 42,9 mm p¥l max. hmot-
nosti 3,84 kg/m jsou zavadécim mechanis-
mem uvedeny do styku s dopravnimi valci.
Pohybuiji se rychlosti 1 m/min. ve sméru k
lakovaci kabing 7. Trubky 3" jsou posifiko-
vym zafizenim % horké vody zahraty na tep-
lotu 80 °C. P¥i protirdni st¥ikacich dyz nejsou
trubky oh¥ivény, nybrZ jsou CiStény vysoko-
tlakym paprskem, pracujicim pod tlakem 6
MPa. V lakovaci kabin& 7 jsou trubky 3 cpat-
feny pomoci elektrostatického stiikaciho zvo-
nu 9 vodorozpustnym lakem. Barevny tdén
je napfikiad Cerny a barva sestdvd prevding
z vodorozpustnych alkydovych pryskyfic.

Primér stfikaciho mraku je cca G600 mm
a vzddlenost jednotlivych trubek od sebe mu-
si ¢init nejméné 1,5 ndsobek jejich priméru.
P¥i rychlosti prichodu 1 m/min. je dosaZeno
na trubkach 3 lakové vrstvy o tloudtce 30
aZ 40 um. Lak obsahuje aktivni korozivzdor-
né pigmenty a diky vysckému obsahu vody
neni hoflavy, takZe je moZno jej zaradit do

.bezpetnostni t¥idy 0. Po opudténi lakovaci

kabiny 7 jsou trubky 3 vedeny vodni sprchou
18, aby doSle ke ztuhnuii lakového filmu.
Vzduchovou sprchou 11 dochédzi k dalS§imu
ochlazeni trubek 3, pfiemZ je odstrafiova-
na ulpéld voda. Déle jsou trubky snimany vy-
stupnim mechanismem a ukladany do skla-
du.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob nanédSeni poviakll na kovové
predméty, jako trubky, pdsy nebo plechy,
zejména nandSeni povlakili na nelegované o-
celové trubky, p¥i némZ jsou predméty pred
nana¥enim povlaku zahfaty a ofi§tény a na
jesté teplé predméty je nanesen lak rozpus-
tény v rozpoustédle, vyznaeny tim, e na
predméty je p¥i povrchové teplotd leZici pod
bodem varu vody, ale 8inici nejméng 50°C,
nanesen vodou reditelny lak rozpustény ve
vodé, a to o soh& zndmym zplisobem, napii-
klad rozpraSovanim, rotatnim rozpraSovanim
a/nebo elekirostaticky, a lakovy film uchyce-
ny na jesSté teplém povrchu pFedmétl je o-
chlazen o sob& zndmym zplisobem, napriklad
rozpraSovanim chladné vody.

2. Zpisch pedle bodu 1, vyznaleny tim,
Ze vodou rozpustné laky rozputdné ve vods
jsou stiikdny na predmeéty, jejichZ povrchové
teplota ¢inf max. 80 °C a s vihodou v okamZi-
ku ndstriku nepfekractuje 70 °C.

3. Zpidsob podle bodu 1 nebo 2, vyznade-
ny tim, Ze pfedméty jsou o soh& zndmym zpd-
sobem CiStény a shifivany horkou vodou s
pFidavkem ¢isticiho prosti¥edku, zejména fos-
fatu, a to pfi teplot& 50 aZ 90 °C, vyhodné 60
aZ 80 °C.

4. Zptsob podle jednoho z bodd 1, 2 nebo
3, vyznaceny tim, Ze chladici voda ulp8ld na
lakovém filmu je odfukovéna o sob& zndmym
zplisobem pomoct tlakového vzduchu,

5. ZalF{zeni k provadéni zplisobu podle jed-

noho z bodit 1 aZ 4, vyznafené tim, Ze ob-
sahuje dopravni mechanismus pro kovové
predméty (3) a vysokotlaké postFikové zaii-
zeni (5) horké vody usporddané nap¥ié k
dopravnimu mechanismu, za nimiZ je ve smé-
ru dopravy predmétl dale usporddana lako-
vaci kabina (7), jiZ prochdzi dopravni me-
chanismus a napFi¢ k n&mu jsou usporadé-
ny strikaci zvony (9) pro lak rozpust&ny ve
vodé, nateZ ve sméru dopravy bezprostfednd
nasleduji chladici zafizeni (10, 11), kterd
jsou uspofdddna mezi lakovaci kabinou (7)
a prvni podpérou dopravniho mechanismu,
nasledujici ve sméru dopravy predméti.

6. Zarizenl podle bcdu 5, vyznadené tim,
Ze lakovaci kabina (7) obsahuje stiikaci
zvony (9) otacejici se vysokou rychlosti a
pfipojené na zdroj vysokého nap#ti.

7. Zatizen! pcdle bodu 5 nebo 6, vyznade-
né tim, Ze dopravni mechanismus obsahuje
podpéry (2], z nichZ alespoii jedna je pired-
Fazena lakovaci kabin& (7), zvodivuje vdlec
plichdzejici do styku s predméty a je uzem-
néna.

8. Zarizeni podle bodu 5, 6 nebo 7, vyzna-
¢ené tim, Ze chladici zaFizeni obsahuje po-
st¥ikové zafizeni studené vody (10) a déle
ve sméru dopravy nésledujici tlakové vzdu-
chové trysky, pritemZ nejmén& postiFikové
zalizeni studené vody (10) je uspofadédno
pfed prvnim podp&rnym véalcem (2) nésle-
dujicim za lakovaci kabinou (7).

1 list vykresti

Severografia, n, p., zdvod 7, Most
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