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(54)Zphsob ustaveni obrobku vzhledem k nastroji p¥i brougeni predpracovanych
obrobk( ozubenych kol a jinych profila

1

Vynélez se tyké zplsobu ustavovén{ predpracovanych obrobkd ozubenych kol a Jingch pro-
fil%, které se brousf 3nekovym brousicim kotoudem. Zpisob podle vynélezu se pou¥ivéd zejména
u strojd pracujfcfch v automatickém cyklu s automatickou vym&nou obrobku.

Dosud znémé zplsoby zaji¥t¥nf sprévné polohy obrobku vzhledem k néstroji p#i broudeni
p¥edpracovanych obrobkl ozubenych kol spodfvajl v tom, %e se piedpracovany obrobek ustavi
na upine a vymezen{ vile, tj. zaji¥t&n{ poZadavku na rovnom%rné odstrendni vile mezi obsa
boky, se provédi ru¥n¥. Pracovnik nejprve ru¥n¥ najf#df na oto¥n# voln¥ upnuty pfedpraco-
veny obrobek za klidu stroje, tj. bez otdSenf brousictho kotoude & provede vymezen{ s malou
vil{. Potom zapne otéZeni brousicfho kotoude & opatrn¥, op&t ru¥ng, neji’df a sleduje, zda
Jisk¥{ oba boky. Aby bylo jiskPent dobfe vid¥t, musf se tato operace provédgt bez chlazent.
To v3ak zplsobuje rychlé zanddeni brousiciho kotoude znedit¥nym materidlem po keleni a
vyZaduje zvySenou pozornost kvelifikovené obsluhy. Dali{ znémy zplsob zajistinf sprévné po-
lohy obrobku vzhledem k ndstroji se provéd{ tek, Ze na upfne¥i voln# ustaveny pFedpracoveny
obrobek Je nejprve do sprévné polohy aretovén pomoci specidlniho za¥{zenf na principu dote-
kového &idla. Zaffzen{ Je umfst¥no p¥{mo na stroji. Nevyhodou tohoto zplsobu je skutednost,
Ze tento systém lze pou¥it Jjen pro technologii brouSeni Jednotlivym d¥lenfm, kde brousicf
kotoud md na svém obvodu vytvarovanou pofedovanou zubovou mezeru. Pro brousent ozubenych
kol Snekovym brousicim kotouem je v3sk tento systém nepousitelny.

Uvedené nevyhody jsou odstran&ny zplisobem ustaveni obrobku vzhledem k néstrojl p¥i
brouSenf pFedpracovangch obrobkl ozubenych kol a jinych profild, jeho¥ podstatou je, Ze
pfedpracovany obrobek se ustavi s uvoln¥nou kinematickou vazbou otodng, ale axidln¥ nepo-
suvn& a se stanovenou vili osové vzddlenosti obrobku a brousictfho kotoule, kde vzdjemnym
pohybem s brousicfm kotouZem se pFedpracovany obrobek uvede do volného zdb&ru s nehybnym
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brousicim kotou¥em v pevné ose obrobku, prifem% sepnutim otd¥eni brousiciho kotoude se
uvede do otéZeni obrobek 2 uvede se do &innosti radidlni zépich a% do vymezeni vile mezi
brousicim kotou¥em @ obrobkem, provede se zpevn¥ni kinemetické vezby, potom nésleduje del3{
cyklus broudenf. Dal3fm vyznekem je to, ¥e vz4jemny pohyb pFedprecovaného obrobku a brousi-
ciho kotouSe vykondvd brousici kotouZ ve smdru soub¥¥ném s osou obrobku stojfctho pFfedpra-
covaného obrobku.

Zpisobem zajist¥ni sprévné polohy podle vynélezu se zajistuje moZnost vybaven{ siroje
automatickou vymZnou obrobku a tim je ddn pFedpoklad k zerazeni takto vybavenych stroji do
automatickych linek. Daldf vyhodou Je, %e ji# prvni dotek brousiciho kotou¥e s piedpraco-
vangm obrobkem probihd se zapnutym chlazenim a nedochézf tek k jeho rychlému zend¥eni.

Zpisob je podrobn¥ji popsén na pPipojeném vykresu, kde Je zndzorm&no najiidénf pred-
pracovaného obrobku na brousict kotoud.

P¥i zajistovéni sprévné polohy obrobku vzhledem k néstroji se postupuje timto zpldso-
bem:

- vzdélenost osy 6 obrobku od osy 3 se nastav{ tek, aby p¥i ustaveni p¥edpracovaného
obrobku ] na pevnou osu ] obrobku byle mezl p¥edpracovenym obrobkem 1 & brousicim kotou¥em
5 zubovd vile. Tato zubové vile se nastavuje pomoc{ pfedem sefiditelného naréfkového systé-
mu, ktery zajistuje po¥adovanou polohu néstroje vi&i predpracovenému obrobku;

- predpracoveny obrobek se ustavi na upfnaci trn bez zajist¥ni, takZe kinematicka
vazba mezi obrobkem a néstrojem neni zpevni¥na; '

- pfedpracovenym obrobkem 1 se automaticky najfZdi ve sm&ru 2 soub¥in¥ s osou 3 (alter-
nativng mife byt tento soubdZny pohyb nehrazen kruhovym pohyben o velkém polomZru) do brou-
sictho kotoule 3;

- pfi dotyku pFedpracovaného obrobku 1 s brousicim kotouZem 5 dochdzi pisobenim pohy-
bu ve sm&ru 2 k navalovén{ p¥edpracovaného obrobku | na brousici kotoud 3, tekZe predpra-
covany obrobek 1 se dostane s brousicim kotou¥em 5 do volného zébiru;

- v okem¥iku, kdy predpracoveny, obrobek Je dopraven na pevnou osu 7 obrobku, zapne se
chlazen! predpracovaného obrobku 1, otddeni brousicfho kotoude 3, radidlni zdpich a za¥ne
se brousit se stdle zapnutym redidlnim zépichem a% do doby brousen{ obou bokl zubd., Rédov¥
se jednd o bsr materiélu kolem 0,1 mm;

- po tb&ru tohoto mnoZstvi materidlu se ji%¥ vidy brousi oba boky zubu & provede se
proto vypnuti radidlnfho posuvu & zajist! se upinad piedpracoveného obrobku 1. Tfm se zd-
roveh zpevnf kinematickd vazba mezi obrobkem a néstrojem;

- ptedpracovaeny obrobek 1 nebo brousici kotoud 5 vyjede do Jedné z krajnfch udvrati a
radidlnim zdpichem se najede na plnou hloubku p¥fdavku a radidlnf zdpich se vypne;

- zapne se stert svislého projeti profilu a p¥edpracoveny obrobek 1 se obrousi;

- vyjede se ze z4b&ru, zapne chlazenf a provede se axidlnil pFrestaven{ brousictho ko-
tou¥e 5 do nové neopot¥ebované ¥dstl (krokovén{ );

- provede se automatické vyjmutl trnu s obrousenym pfedpracovanym obrobkem 1.

V ptfpads, %e se po radidlnim zépichu a svislém projetf je&t¥ obroudeny predpracoveny
obrobek 1 dokonduje (nechd se maly pfidavek nadisto), ndsledujfl tyto operace:

- najetf brousicfho kotoude 2 do stPednt roviny 3{¥ky ozubeného kola;

- najetf piedpracovaného obrobku 1 nebo brousiciho kotoude 5 do jedné z krajnich
~dvratl;

- vykonénf dokonZovacich zdviht tek, ¥e se redidlnimi p¥{suvy postupn& naji#df na
plnou hloubku p¥fdavky;

- vyjet! ze zdébiru, zastaveni, chlazen{ a Zéstefné zptné exiélnf pPestaven{ brousici-
ho kotoule 3;

- autometické vyjmuti trnu s obrouSenym pFredpracovenym obrobkem 1. -

Alternativnd lze stejného u¥inku dosghnout posuvem brousiciho kotoude 5 ve sm¥ru 4 na
predpracovany obrobek 1.
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Zplsob zaji¥tin{ sprévné polohy obrobku vzhledem kX néstroji podle vyndlezu lze vyuZit
u odvalovacfch brusek na ozuben{ se 3nekoviym brousicim kotouZem.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob ustaven{ obrobku vzhledem k ndstroji p¥i brou¥eni pFedpracovangch obrobkd
ozubenych kol a Jinych profild odvalovecim zplsobem s brousicim Znekovym kotoufem, kde se
brougen{ provad! svislymi zdvihy nebo radidlnfm zépichem, vyznaleny tim, Ze pFedpracovany
obrobek (1) se ustavi s uvolnnou kinematickou vazbou oto¥nZ, ale axidln¥ neposuvnid a se
stanovenou vilf osové vzddlenosti obrobku (1) & brousiciho kotoude (5), kde vzdjemnym po-
hybem s brousicim kotoulem (5) se pPedpracoveny obrobek (1) uvede do volného zdh¥ru s ne-
hybnym brousicim kotoulem (5) v pevné ose (7) obrobku, pFilem? sepnutim otd¥enf brousictho
kotoude (5) se uvede do otd¥enf obrobek (1) & uvede se do ¢innosti radidln{ zdpich aZ do
vymezeni vile mezi brousicim kotoudem (5) a obrobkem (1), provede se zpevn¥ni kinematické
vazby pro nésledujic{ dalsl cyklus broudent.

2. Zplsob ustaven{ obrobku podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze vzdjemny pohyb piedpracova-
ného obrobku (1) a brousictho kotoufe (5) vykondvé brousici{ kotoud (5) ve smdru (4) soubdi-
ném s osou (6) obrobku stojfecftho p¥edpracovaného obrobku (1).
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