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DESCRIPCION

Contenedor de empaquetado.

La presente invencién estéd dirigida a un contene-
dor de empaquetado. Mds particularmente, la presente
invencidn pertenece a un contenedor de empaquetado
que tiene cierres de extremo autoformados, creados
de una sola pieza de material.

El empaquetado para articulos largos toma mu-
chas formas. Una construccién incluye un par de ca-
nales en forma de U superior e inferior de cartén
corrugado, laminado configurados para que uno se
ajuste dentro del otro. La mayoria de los empaqueta-
dos formados de esta manera requieren cierres de ex-
tremo separados o tapas, normalmente fabricados de
cartén o madera. Estas tapas por lo general estdn en-
grapadas a las paredes adyacentes del empaquetado.
Este método no sélo necesita una fabricacién ajusta-
da, sino que también es muy complicado en la ins-
talacion, y puede causar dafios al contenido debido a
grapas formadas de manera incompleta fuera de posi-
cion.

FR2642404 describe un paquete que tiene un
cierre autoadhesivo.

En otra variedad de contenedor de empaquetado,
uno de los canales en forma de U superior e inferior
tiene un corte de ranura en las paredes laterales opues-
tas de la “U”, de manera que la porcién de “U” puede
doblarse sobre un dngulo de 90 grados. En una confi-
guracién de este tipo, los extremos del canal se cierran
por la porcién de la base doblada y las paredes late-
rales de la “U”, que estdn dobladas sobre las paredes
laterales adyacentes. Para sellar un empaquetado de
este tipo, debe extenderse una cinta o un sellador ad-
hesivo parecido del tipo de banda sobre las solapas
que después se doblan sobre las paredes laterales ad-
yacentes. Sin embargo, aunque puede formarse un se-
llo, las aberturas pueden permanecer en la unién de la
porcion de la base doblada y la porcién de la cubier-
ta, debilitando seriamente el paquete. Este disefio se
describe en la Patente estadounidense No. 4,976,374,
que se incorpora en la presente como referencia.

Otro contenedor de empaquetado existente, des-
crito en la Patente estadounidense No. 6,382,447, re-
suelve los problemas antes mencionados al proporcio-
nar un contenedor de empaquetado en el que la totali-
dad del cierre de extremo se forma a partir del mate-
rial de empaquetado mismo. Sin embargo, la unidad
base del contenedor, que forma los cierres de extre-
mo para el contenedor de empaquetado, presenta es-
quinas a inglete. Estas esquinas a inglete requieren un
troquelado complejo con herramientas de espejo y fle-
jado obligatorio en posiciones especificas para retener
las solapas de inglete.

Por lo tanto, existe una necesidad para un corte de
contenedor de empaquetado de una sola pieza sin in-
gletes en el que la totalidad de los cierres de extremo
estén formados del mismo material del empaquetado.
Deseablemente, los cierres de extremo del contene-
dor se juntan o se traslapan a lo largo de la porcién
del cuerpo principal del contenedor, proporcionando
un alto grado de fuerza estructural y la integridad del
empaquetado y requiriendo solamente un sellado de
cinta central. Una configuracion de este tipo no per-
mite intervalos en sus lugares de cierre. M4s deseable-
mente, el contenedor puede prepararse simplemente
al realizar dos cortes de sierra rectos en cada uno de
los extremos del paquete.
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Un contenedor de empaquetado incluye una uni-
dad preformada rigida de corte transversal en forma
de U que tiene una porcién del cuerpo principal con
una pared de fondo generalmente plana y paredes la-
terales opuestas. La unidad forma dos cierres de extre-
mo, en cada extremo del contenedor de empaquetado.
Cada cierre de extremo se forma a partir de un primer
panel de cierre que se extiende desde y es adyacente
a un extremo de la porcién del cuerpo principal, y un
segundo panel de cierre que se extiende desde y es ad-
yacente a un extremo de un primer panel de cierre. La
porcidn del cuerpo principal y los primeros paneles de
cierre estdn separados entre si por las primeras lineas
de doblez. Los primeros paneles de cierre y los segun-
dos paneles de cierre estan separados entre si por las
segundas lineas de doblez.

Para propo6sitos de la presente descripcion, el ma-
terial de empaquetado, aunque definido como tenien-
do un corte transversal en forma de U esta, de hecho,
formado por un material que tiene una forma parecida
aun canal o U cuadrada que tiene una pared de fondo
plana o casi plana. Las esquinas pueden formarse te-
niendo un radio de curvatura (es decir, redondeado) o
pueden formarse teniendo angulos relativamente agu-
dos. Sin embargo, nuevamente, para propdsitos de la
presente descripcion, el material del contenedor se re-
fiere como con “forma de U”.

Las paredes laterales de la porcién del cuerpo
principal tienen esquinas cuadradas de corte recto ad-
yacentes a los primeros paneles de cierre, y las pare-
des laterales de los primeros paneles de cierre tienen
primeras esquinas cuadradas de corte recto adyacen-
tes al cuerpo principal. Las paredes laterales de los
primeros paneles de cierre tienen adicionalmente se-
gundas esquinas cuadradas de corte recto adyacentes
a los segundos paneles de cierre, y las paredes latera-
les de los segundos paneles de cierre tienen esquinas
cuadradas de corte recto adyacentes a los primeros pa-
neles de cierre.

Los primeros paneles de cierre estdn configurados
para doblarse por lo general de manera perpendicular
a la pared de fondo del cuerpo principal, y los segun-
dos paneles de cierre estan configurados para doblarse
por lo general de manera perpendicular a los primeros
paneles de cierre y por lo general de manera paralela
a la pared de fondo del cuerpo principal.

En una realizacion preferida, las paredes laterales
del cuerpo principal son casi iguales en altura que las
paredes laterales de los primeros y los segundos pa-
neles de cierre. Preferentemente, las paredes laterales
de los primeros y los segundos paneles de cierre es-
tdn configuradas para insercion dentro de las paredes
laterales del cuerpo principal cuando se forman los
cierres de extremo. Mds preferentemente, cada segun-
do panel de cierre es por lo menos la mitad de largo
de la porcién del cuerpo principal.

Estas y otras caracteristicas y ventajas de la pre-
sente invencion serdn claras a partir de la siguiente
descripcion detallada, en conjunto con las reivindica-
ciones adjuntas.

Se describirdn ahora realizaciones particulares de
acuerdo con esta invencion con referencia a los dibu-
jos acompaiantes, en los cuales:

La Figura 1 es una vista lateral de una realizacién
de un contenedor de empaquetado de una sola pieza
con cierres de extremo de corte recto construidos de
acuerdo con los principios de la presente invencidn,
el contenedor se muestra con sus primeros y sus se-
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gundos paneles de cierre abiertos, antes de doblarse y
asegurarse;

La Figura 2 ilustra el progreso de doblado de los
cierres de extremo de la Figura 1;

La Figura 3 es una vista del fondo de una realiza-
cién del contenedor de empaquetado, donde el conte-
nedor se muestra en una forma completamente cons-
truida o ensamblada y ademds se muestra con sus se-
gundos paneles de cierre traslapados;

La Figura 4 es una vista lateral de un dispositivo
para corte recto y puesta en relieve de embalajes de
empaquetado en forma de U, donde el dispositivo se
muestra en su posiciéon de descanso;

La Figura 5 ilustra los movimientos del dispositi-
vo de la Figura 4;

La Figura 6 es una vista lateral alterna del dispo-
sitivo de la Figura 4, donde el dispositivo se muestra
en su posicion de descanso; y

La Figura 7 ilustra una indentacién en un emba-
laje del empaquetado que resulta de la utilizacion del
dispositivo.

Con referencia ahora a las figuras y en particular
a la Figura 1, se muestra un contenedor de empaque-
tado 10 que incorpora los principios de la presente in-
vencién. El contenedor de empaquetado estd formado
con un corte transversal en forma de U. Preferente-
mente, el contenedor de empaquetado estd formado
de un material de cartén laminado. El contenedor de
empaquetado incluye una porcién del cuerpo princi-
pal 12, los primeros paneles de cierre 14, y los segun-
dos paneles de cierre 16. Los primeros y los segundos
paneles de cierre de corte recto 14, 16 estdn formados
de una extensién de la porcién del cuerpo principal
12. La porcién del cuerpo principal 12 tiene una pa-
red de fondo generalmente plana 18 y paredes latera-
les verticales 20. Los primeros y los segundos paneles
de cierre 14,16 también tienen paredes de fondo 22,
24 y paredes laterales verticales 26, 28. Nuevamen-
te, los expertos en la técnica apreciardn que aunque el
contenedor se refiera como con “forma de U”, el em-
paquetado realmente estd formado con una estructura
similar a un canal que tiene una pared de fondo plana
o casi plana 18.

Los primeros paneles de cierre 14 estin formados
adyacentes a y en cualquiera de los extremos de la
porcién del cuerpo principal 12. Las paredes latera-
les 26 de los primeros paneles de cierre 14 tienen las
primeras esquinas de corte recto 30. Las paredes late-
rales del cuerpo principal 20 también tienen esquinas
de corte recto 32, inmediatamente adyacentes a las es-
quinas de corte recto de los primeros paneles 30. Las
primeras lineas de doblez o pliegue 34 pueden for-
marse entre la pared del fondo del cuerpo principal
18 y las paredes del fondo de los primeros paneles de
cierre 22 en las uniones de las esquinas de corte recto
30, 32 para facilitar el doblado.

Los segundos paneles de cierre 16 son adyacen-
tes a los primeros paneles de cierre 14. Los segundos
paneles de cierre 16 estdn separados de los primeros
paneles 14 por las segundas lineas de doblez o pliegue
36 formadas ente las paredes del fondo de los prime-
ros paneles de cierre 22 y las paredes del fondo de
los segundos paneles de cierre 24, paralelos a las pri-
meras lineas de doblez 34. Las paredes laterales 28
de los segundos paneles de cierre 16 incluyen esqui-
nas de corte recto 38 en las uniones con los primeros
paneles de cierre 14. Las paredes laterales 26 de los
primeros paneles de cierre 14 incluyen las segundas
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esquinas de corte recto 40 adyacentes a los segundos
paneles de cierre 16. La altura h,, de las paredes late-
rales del cuerpo principal 20 es casi igual a las alturas
hye, hyg de las paredes laterales de los primeros pane-
les de cierre 26 y las paredes laterales de los segundos
paneles de cierre 28.

Con referencia a la Figura 2, el ensamble del em-
paquetado 10 se lleva a cabo de manera sencilla y fa-
cil. El empaquetado 10 se coloca en una superficie,
con el cuerpo principal 12, y los primeros y los se-
gundos paneles de cierre 14, 16 yaciendo planos. Los
articulos que se van a empaquetar se colocan en la
porcion del cuerpo principal 12. Los primeros pane-
les 14 se doblan entonces hacia arriba, de manera que
los primeros paneles 14 estén perpendiculares hacia
la pared de fondo 18 de la porcién del cuerpo princi-
pal 12. Al tiempo que se doblan los primeros paneles
14, sus paredes laterales 26 pueden insertarse entre las
paredes laterales del cuerpo principal 20. Los segun-
dos paneles 16 entonces se doblan perpendiculares a
los primeros paneles 14, de manera que las paredes
del fondo 24 de los segundos paneles 16 yacen para-
lelas a la pared de fondo 18 de la porcién del cuerpo
principal 12. Al tiempo que se doblan los segundos
paneles 16, sus paredes laterales 28 pueden insertarse
entre las paredes laterales 26 de los primeros paneles
14.

La Figura 3 muestra el empaquetado 10 comple-
tamente ensamblado, con un segundo panel 16a tras-
lapando al otro segundo panel 16b.

Con referencia ahora a las Figuras 4-6, se mues-
tra un dispositivo 104 para cortar de manera recta y
realzar las secciones del contenedor de empaquetado
en forma de U 10, 210, 410. El dispositivo 104 in-
cluye un marco 106, que tiene un ensamble de real-
ce/guia superior 108 y un ensamble de corte inferior
110 montado en el mismo. Una unidad en forma de
U 112 ejemplificada con paredes laterales verticales
114, 116 van a ser cortadas se coloca entre los ensam-
bles superior 108 e inferior 110. Preferentemente, la
unidad se soporta por un mecanismo de banco o trans-
portador B. La unidad 112 se centra y se restringe de
movimiento lateral por un brazo de centrado ajustable
118, colocado fuera del plano de corte 120.

El ensamble superior 108 incluye un cilindro de
aire de dos pasos 122, equipado con herramienta de
efectores del extremo de realzado doble 124, 126.
Un ajuste de profundidad, como el elemento rosca-
do ejemplificado 128 ajusta verticalmente la posicién
del cilindro 122 para acomodar las profundidades va-
riantes de la unidad. El ensamble inferior 110 inclu-
ye un cilindro de aire 130, incluye dos pares de cu-
chillas para ranurar 132, 134 y una almohadilla de
retorno de realce 136. Preferentemente, la almohadi-
lla de retorno de realce 136 esta fabricada de un ma-
terial resistente. En una realizacién preferida, la al-
mohadilla de retorno de realce 136 esta fabricada de
uretano.

Con referencia ahora a la Figura 4, al inicio del ci-
clo de corte, tanto el ensamble superior 108 como el
ensamble inferior 110 estdn libres de la unidad 112.
Como un primer paso, después de la activacién ma-
nual o automatica, el cilindro de aire superior 122 se
extiende a una primera profundidad preprogramada
138, causando que los efectores del extremo 124, 126
entren en contacto con una pared de fondo interna 140
de la unidad 112. Los efectores del extremo 124, 126
proporcionan soporte para la pared de fondo de em-
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balaje 140 y se ajusta ligeramente entre las paredes
laterales verticales 114, 116.

Una vez que el dispositivo 104 detecta que el pri-
mer paso estd terminado, el cilindro de aire inferior
130 se extiende, causando que los dos pares de cu-
chillas para ranurar 132, 134 corten completamente a
través de las paredes laterales verticales del embalaje
114, 116, dejando la pared de fondo del embalaje 140
intacta. Como se observa en la Figura 6, los efectores
del extremo 124, 126 pueden incluir guias 127 forma-
das como canales en los mismos. Las gufas 127 pro-
porcionan un elemento de centrado para asegurar que
las cuchillas 132, 134 permanezcan rectas durante el
ciclo de corte. Como un tercer paso, los dos pares de
las cuchillas para ranurar 132, 134 permanecen eleva-
dos, causando que la pared de fondo del embalaje 140
repose sobre la almohadilla de retorno de realce 136
(como se observa en la Figura 5). A continuacidn, el
cilindro de aire superior 122 se extiende a una segun-
da profundidad preprogramada 142. Los efectores del
extremo 124, 126 por lo tanto se empotran en la pared
de fondo interna del embalaje 140, deformando el ma-
terial en la almohadilla de retorno de realce 136. Una
indentacion resultante 144, como se observa en la Fi-
gura 7, comprime la pared de fondo del embalaje 140
a lo largo de las futuras lineas de doblez, facilitando
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la formacién de los contenedores del empaquetado.
Finalmente, tanto el segmento superior 108 como el
segmento inferior 110 regresan a sus posiciones ori-
ginales, como en la Figura 4. Como se apreciard por
los expertos en la técnica, las indentaciones forman
una regioén en la que el material se doblard mds facil-
mente para formar el contenedor 10, 210, 410.

Ventajosamente, se ha encontrado que el presente
dispositivo 104 puede utilizarse con las unidades del
contenedor 112 que tienen una amplia variedad de al-
turas de pared 114, 116 con ajuste minimo o sin ajus-
tes. Esto incrementa la flexibilidad del empaquetador
con respecto a seleccionar un empaquetado correcto
basado en los articulos que se van a empaquetar, en
lugar de un empaquetado para el cual el dispositivo
esta configurado o disefiado.

Adicionalmente, se ha encontrado que al cortar en
lugar de serrar el material proporciona un corte “mas
limpio” con respecto a los extremos del material asi
como a los escombros que pueden crearse durante la
operacion de corte. Ademds se ha encontrado que las
cuchillas de corte 132, 134, que se mueven hacia los
extremos no fijados (por ejemplo libres) de las pare-
des 114, 116, evita el colapso de las paredes 114, 116,
sin importar el espesor del material durante la opera-
cién de corte.
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REIVINDICACIONES

1. Un contenedor de empaquetado (10) que com-
prende:

una unidad preformada rigida de corte transversal
en forma de U que tiene una porcién del cuerpo prin-
cipal (12) con una pared de fondo generalmente plana
(18) y paredes laterales opuestas (20), y dos cierres
de extremo, formados a partir de los primeros paneles
de cierre (14) con paredes laterales opuestas integra-
les (26) que se extienden desde y son adyacentes a
los dos extremos del cuerpo principal (12), y los se-
gundos paneles de cierre (16) con paredes laterales
opuestas integrales (28) que se extienden desde y son
adyacentes a los dos extremos de los primeros paneles
de cierre (14), donde

el cuerpo principal (12) y los primeros paneles de
cierre (14) estdn conectados de manera plegable entre
si por las primeras lineas de doblez (34), y los prime-
ros paneles de cierre (14) y los segundos paneles de
cierre (16) estdn conectados de manera plegable entre
si por las segundas lineas de doblez (36),

los primeros paneles de cierre (14) estan configu-
rados para doblarse por lo general de manera perpen-
dicular a la pared de fondo del cuerpo principal (18) y
los segundos paneles de cierre (16) estan configurados
para doblarse por lo general de manera perpendicular
a los primeros paneles de cierre (14) y por lo gene-
ral de manera paralela a la pared de fondo del cuerpo
principal (18),

caracterizado porque las paredes laterales del
cuerpo principal (20) tienen esquinas cuadradas de
corte recto (32) adyacentes a los primeros paneles de
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cierre (14) y las paredes laterales de los primeros pa-
neles de cierre (26) tienen esquinas cuadradas de corte
recto (30) adyacentes al cuerpo principal (12), y

las paredes laterales de los primeros paneles de
cierre (26) tienen esquinas cuadradas de corte rec-
to (40) adyacentes a los segundos paneles de cierre
(16) y las paredes laterales de los segundos paneles
de cierre (28) tienen esquinas cuadradas de corte rec-
to (38) adyacentes a los primeros paneles de cierre
(14).

2. El contenedor de empaquetado (10) de acuer-
do con la reivindicacién 1, donde las paredes laterales
del cuerpo principal (20) tienen una altura (h20) que
es casi igual a la altura (h26, h28) de las paredes late-
rales de los primeros y los segundos paneles de cierre
(26, 28).

3. El contenedor de empaquetado (10) de acuer-
do con la reivindicacién 1, donde las paredes latera-
les de los primeros y los segundos paneles de cierre
(26, 28) estan configuradas para insercién dentro de
las paredes laterales del cuerpo principal (20) cuando
se forman los cierres de extremo.

4. El contenedor de empaquetado (10) de acuer-
do con la reivindicacién 1, donde cada segundo panel
de cierre (16) es la mitad de largo de la porcién del
cuerpo principal (12).

5. El contenedor de empaquetado (10) de acuer-
do con la reivindicacion 1, 2 6 3, donde la longitud de
cada segundo panel de cierre (16) es mayor que la mi-
tad de la longitud de la porcién del cuerpo principal
(12), creando un traslape cuando el contenedor (10)
se ensambla.
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