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Wynalazek dotyczy maszyny do wyro-
bu falistego materjalu do wyscielania,
zwijanego z tasm w postaci petli, a szcze-
golnie do dociskania sasiadujacych ze so-
ba powierzchni petli, w celu polaczenia
tychze, Maszyna posiada narzady do pod-
dawamnia obrabianego materjatu skutecz-
nej lecz nieszkodliwej obrébce mechanicz-
nej, aczkolwiek materjal ten posiada sto-
sunkowo mata wytrzymalosé, jak np. w
tym przypadku, gdy tasma jest wykonana
z mietkanego materjatu wioknistego w po-
staci siatki, polaczonej tylko zapomoca ela-
stycznego kleiwa, mnp. niewulkanizowanej
mieszanki gumy, przyczem ta$éma ta ma

byé zwijana przed jej zupelnem wysusze-
niem i wulkanizowaniem. Maszyna wedtug
wynalazku wytwarza réwnomierny i jako-
$ciowo beznaganny produkt.

Na rysunkach przedstawiono dla przy-
kltadu maszyne wedilug wynalazku. Fig.
la i 1b przedstawiaja maszyne wedtug
wynalazku w widoku zprzodu; fig. 2 —
w wideku zboku z lewej strony; fig. 3 —
w widoku zboku z prawej strony; fig. 4 —
przekréj maszyny w wickszej podziatce
wadtuz linji 4 — 4 na fig. la; fig. 5 —
przekréj w wickszej podzialce wadtuz
linji 5 — 5 na fig. 1b; fig. 6 — przekrdj
wzdluz linji 7 — 7 na fig. 6; fig. 8 —



przékréj wedtuz linji 8 — 8 na fig. 6 w

wigkszej = podziatce; fig. 9 — srodkowa
cze$¢ maszyny w widoku zgéry, rczedcio-
wo w przekroju, a fig. 10 — przekroj

wzdtuz linji 10 — 10 na fig. 9.

Maszyna posiada w $rodkowej czesci
urzadzenie do kolejnego dociskania kilku
drazkow,
rjalu w postaci tasmy, i do falistego zgina-
nia tasmy mnaprzemian na jej przeciwle-
gltych stronach dookola drazkéw, oraz da

dociskania przylegajacych jedna do dru- -

giej powierzchni zagie¢ w celu polaczenia

tychze ze soba. Maszyna posinda ' sakze™

urzadzenie do kolejnego wyjmowama pa-
rami w kierunkach przeciwnych drazkow z
zagie¢ i wprowadzania ich w nowe poto-
zenie w celu wytwarzania nowych zagieé.
Urzadzenie to sklada sie z dwoch czesci, z
ktorych jedna, obstugujaca drazki, stuza-
ce do obrabiania tylnej strony materjatu,
znajduje si¢ na lewym koricu maszyny (fig.
la), a druga cze$é, obstugujaca drazki,
obrabiajace przednia strone materjalu, —
na prawym koricu maszyny (fig. 1b).
Maszyna posiada rame, w ktérej umie-
szczone sa poszczegélne urzadzenia. Urza-
dzenie do wprowadzania drazkéw zmajdu-
je si¢ w gornej czesci ramy, urzadzenie do
wyjmowania i odprowadzania drazkow
znajduje si¢ na s$rodkowym poziomie, a
urzadzenia do zasilania oraz odprowadzania
zwinietego w petle materjalu znajduja sie
w dolnej czesci ramy. Urzadzenie mapedo-
we znajduje si¢ réwniez na dole.
‘Tasme A materjatu doprowadza sie z
miejsca, znajdujacego si¢ za maszyna, pio-
nowo do urzadzenia, obrabiajacego mate-
rjat. Na ramie znajduje si¢ para ramion
11, ktérych korice wystaja nad srodkowa
cz¢$é maszyny. Na ramionach znajduje 'sig
plyta prowadnicza 12 oraz watki prowad-
nicze 13. Do napinania wprowadzanej ta-
$my stuzy watek 14, osadzony w ramionach
15, ktéry wywiera odpowiednio okreslony
nacisk na powierzchnie doprowadzanej

‘mion 15 jest polaczone

wytwarzajacych petle z mate-

tasmy (fig. 1a i 1b). W celu unikniecia
nadmiernego napinania ta$my jedno z ra-
z przelacznikiem
16, ktéry jest polaczony elektrycznie z silni-
kiem napedowym maszyny i sluzy do wy-
laczania biegu tego silnika, zanim ta$ma ma-
terjatu nadmiernie si¢ naprezy.

W srodku maszyny znajduje sie po
jednej parze prowadnic pionowych /17 na
przedniej stronie i prowadnic 18 na tylnej
stronie; s3 one rozmieszczone tak, ze od-

step miedzy niemi wystarcza do umieszcze-
nia dwéch szeregow drazkéw B, C, stuza-

. cych do wytwarzania falistych zagie¢ ta-
* $my. Cztony kazdej pary sa rozmieszczone

w dostatecznie wielkich odstepach wpo-
przek maszyny i stykajg sie z drazkami,
nie stykajac si¢ jednak z tasma materjalu,
przyczem dlugosé drazkéw jest zmacznie
wigksza niz szeroko$§é tasmy materjatu
(fig. 1a, 1b, 6).

Pary prowadnic na dolnych koricach sa
przymocowane do ramy, a ma gérnych
koricach sa polaczone poprzeczkami 19,
20 ze sobg oraz z rama. Nizej znajduje sie
druga poprzeczka 21, taczaca prowadnice.
Rama posiada prowadnice 22 i 22a, kto-
re szereguja korice drazkéw luzno w taki
sposob, ze z lewej strony przednie drazki
wystaja nieco za kofice tylnych drazkéw,
natomiast z prawej strony tylne drazki
wystaja mieco za przednie w celu ulatwie-
nia wyjmowania drazkéw. Opadanie draz-
kéw C przedniego szeregu ograniczaja wy-
stepy 23, znajdujace sie na prowadnicach
17 [fig. 1a, 1b, 6). Na prowadnicach 18
znajduja sie takie same wystepy, ograni-
czajace. opadanie drazkéw drugiego szere-
gu. Te ostatnio wymienione wystepy sa
przesunigte wizgledem wystepéw 23 w celu
osiagniecia zygzakowatego rozmieszczenia
drazkow.

Miedzy kazda para przeciwlegtych pro-
wadnic 17 i 18 znajduja sie pionowe cienkie
plyty prowadnicze 24 (fig. 4, 5, 7), ktore
rozdzielaja szeregi drazkéw, w celu unik-



niecia. przeginania si¢ kazdego szeregu i
' zachowania przezern piocnowego polozenia.
Wepomniane plyty prowadnicze 24 sa u-
mieszczone wzdluz drazkéw w taki sposéb,
Ze nie wywieraja zadnego niepozadanego
dziatania na tasme materjatu.

Migdzy prowadnicami pionowemi znaj-
duje si¢ na przedniej stronie piomowa ply-
ta thoczaca 25 oraz podobnaz tylna piyta
26, przytrzymujace rzedy drazkéw z nawi-
nigtym na mich obrabianym materjalem.
Przednia plyta 25 i tylna 26 sa osadzone
podatnie zapomoca kilku sworzni 27, 28 na
belkach poprzecznych 19, 21. Sworznie wy-
staja z plyt i moga by¢ przesuwane w
otworach belek. Na sworzniach znajduja
si¢ pochwy kolnierzowe 29, 30, a miedzy
kolnierzami i odpowiedniemi ramionami
31, 32 znajduja si¢ sprezyny 33, 34, ktdre
naciskaja na sworznie i dociskaja ptyty.
Belki 19, 20 ogramiczaja przesuw plyt ku
sobie, ulatwiajac poczatkowe wprowadza-
nie drazkéw. Przez odpowiednie nastawtie-
nie pochw kolnierzowych na sworzniach
mozna regulowaé skuteczne dzialanie na-
cisku, wywieranego zapomoca plyt na oto-
czone przez pochwy drazki i materjal obra-
biany. Sprezysty nacisk tych plyt utrzymu-
je rozmieszczenie drazkéow w kierunku
pionowym w ten sposob, ze dociska je do
$rocdkowych plyt prowadniczych 24 i wsku-
tek tego umozliwia osiagniecie jednolitego
ukladu zwijanego materjalu. Przez uwol-
nienie dolnych drazkéw od wiekszej czesci
cigzaru drazkéw, znajdujacych si¢ nad nie-
mi, budowa ta ulatwia péZniejsze wyjmo-
wanie drazkéow.

W pewnych odstepach od plaszczyzny,
w ktorej tasme A opuszcza si¢ pionowo w
maszyng, wytwarzajaca zagiecia, znajduja
si¢ zprzodu i ztylu koryta 35, 36 (fig. 71 9),
w ktérych znajduje sie¢ pewna liczba draz-
koéw B, C. Koryta sa nachylone, wskutek
czego drazki posuwajg si¢ ku wewnetrznym
krawedziom koryt. Wystepy 37 i 38 na ke-
rytach 35 i 36 zapobiegaja niepozadanemu

‘materjal obrabiany.

wypadaniu drazkéw. Na krawegdziach ko-
ryt znajduja si¢ szeroko otwarte pary ha-
kow 39, 40 oraz wypychacze 41, 42, kté-
re w kierunku pionowym wystaja przez
otwory koryt, przesuwajac sie¢ wgére i
wdél; w pewnych chwilach podnoszg:one
pierwszy drazek ponad krawedZ koryta,
wskutek czego wpada on w haki. W celu
osiggniecia przesuwu wypychaczy wgére
i wdél ma dolnych koncach sworzni umie-
szczone sg ramiona 43, 44, osadzone na
czopach. Ramiona te sa umocowane ma od-
powiednich wahliwych waltkach 45, 46, o-
sadzonych obrotowo w ramie; na kazdym
koricu tych walkow znajduja si¢ diwignie
47, 48 (fig. 9). ‘
Dwa wahliwe walki 49, 50 znajduja
sie miedzy przedniem korytem 35 i érod-
kowemi walkami 46, a na watkach tych
jest osadzonych kilka ramion 51, 52, stu-
zacych do zakladania drazkéw. Kazde z
ramion 51, 52 blisko swego kofica zewnetrz-
nego posiada wglebienie, a urzadzenie
dziata w ten sposdb, ze ramioma zostaja
przechylone podczas przesuwania si¢ har
kow 39, 40 z potozenia, w ktérem trzyma-
ja one drazki, w polozenie, ktore haki zaj-
muja przy wprowadzaniu tych drazkéw na
Przytem przednie i
tylne urzadzenia przechylajace sa urucho-
miane naprzemian, wskutek czego na-
przemian doprowadza si¢ drazki B na
przednia, powierzchni¢ obrahianego mate-
rjatu i przeciaga materjal na tylnym sze-
regu drazkéw, a potem doprowadza drazki
C na tylng powierzchnie tasmy materjatu i
przeciaga go na przednim szeregu draz-
kow. W ten sposéb materjal zostaje powy-
ginany falisto na drazkach (fig. 7). W celu
nadawania waltkom 49, 50 ruchéw waha-
dtowych ma koricach ich zmajduja si¢ két-
ka zebate 53, 54, ktére sa na tych watkach
osadzone obrotowo i obracane zapomocy
sprezyn skrecajacych 55, 56, ktorych korce
sa, polaczone z watkami i kétkami zebate-
mi. Wycinek zebaty 57, zazebiajacy sie z



temi kotkami zebatemi, jest osadzony na
ramie zapomoca czopa i jest wprawiany
w ruch wahadlowy zapomoca ¥acznika 58,
‘taczacego wycinek 57 z korba 59, osadzong
na watku 60.

Sprezyny 55, 56, laczace kotka zebate
53, 54 z watkami, umozliwiaja . lekkie do-
ciskanie drazkéw w odpowiednich miej-
scach do materjalu obrabianego bez uszko-
‘dzenia tegoz 1 powodowania nieodpowied-
niego rozmieszczenia czesci materjatu. To
skierowane wdét podatne dociskanie stosu
skladajgcego si¢ z drazkéow i plyty powo-
duje posuw stosu i sciska jednoczesnie
stykajgce si¢ powierzchnie sasiadujacych
ze soba zagieé materjalu, laczac je w ten
spos6b.

Na gémych koricach pionowych pro-
~ wadnic 17, 18 znajduja sig uruchomiane
zapomoca sprezyn zapadki 61, 62, 'ktére
usuwaja si¢ naprzéd i wstecz, pozwalajac
na doprowadzanie drazkéw, poczem usta-
wiaja sie nad zatozonemi drazkami, zapo-
biegajac w ten sposéb posuwowi drazkéow
wgore. :

W celu uruchomienia wypychaczy 41,
42, polaczonych z watkami 49, 50, walki te
sa waopatrzone w namiona 63, 64, ktore

moga przy majnizszem polozeniu ramion,

doprowadzajacych drazki, styka¢ si¢ z o-
sadzonemi mna walkach 45, 46 ramionami
65, 66 i przechylat si¢. Urzadzenie dziata
w ten sposéb, ze wypychacze w celu prze-
sunigcia drazka ma haki podnosza sig, gdy
ramiona, wprowadzajace drazki, przesu-
wajac sie obok hakéw, znajduja sie pomi-
2ej hakow, wskutek czego przy powrotnym
ruchu tych ramion podnosza one drazek z
hakéw i wprowadzaja go w poltozenie, od-
powiadajace wytwarzaniu wygiecia tasmy.
Wypychacze sa przesuwane wdél zapomo-
ca sprezyn 67, 68, ktore sa przymocowane
do ramy i do ramion 69, 70, osadzonych na
walkach 45, 46. '

W celu osiagniecia niezawodnego przy-
trzymywania drazkéw na ramionach pod-

czas przechylania tychze, koricowe ramio-
na obydwoéch trzadzen sg zaopatrzome w
szczeki 71, 72, osadzone na czopach i za-
mykajgce si¢ pod dzialaniem sprezyn 73,
74. W celu wprowadzania okresowo szczek
w polozenie, w ktérem chwytaja one dras:-
ki, ramiona, doprowadzajace drazki, sa po-
taczone z cylindrami hydraulicznemi, w
ktérych znajduja si¢ thoki 75, 76, potaczo-
ne z szcz¢kami, wskutek czego pod dziala-
niem $rodka tloczacego w cylindrach spo-
wodowany zostaje ruch zamykajacy szczek,
a po ustaniu macisku tego czynnika, szcze-
ki sa otwierane zapomoca sprezyn 73, 74.

Srodek tloczacy doptywa i odpltywa z
cylindréw przewodami 77, 78, taczacemi
cylindry z wngtrzem walkéw 49, 50, za-
opatrzonych w tym celu w wydrazenia. Na
swych koricach wydrazone watki sa pola-
czone zapomoca, gietkich tacznikow 79, 80
z przewodami 81, 82, ktére sa polaczone
z odpowiedniemi zaworami 83, 84, z kté-
rych kazdy w jednym ze swych dwéch po-
tozeri moze otwiera¢ przewéd, a w dru-
giem potozeniu kierowa¢ srodek tloczacy do
przewodu 85. Przetacznik 86 (fig. 2), uru-
chomiany zapomoca cisnienia cieczy, jest
polaczony elektrycznie z silnikiem nape-
dowym, wskutek czego urzadzenie zostaje
unieruchomione, skoro mnastapi niepozada-
ny spadek cisnienia cieczy.

Zawory 83, 84 sg uruchomiane zaleznie
od wahari watkéw 49, 50, wskutek czego
szczeki 71, 72 otwieraja i zamykaja sie
we wlasciwym czasie. W tym celu watl 60
jest zaopatrzony ma koricu w kétko zebate
87 (fig. 1la, 2 i 4), ktére mna dwoch po-
wierzchniach bocznych posiada kly tuko-
we 87a i 87b. Na czopach 88 sa osadzone
skierowane wtyt dzwignie 89, 90, ktére za-
pomoca, sprezyn 89a sa pociggane wgore,
wskutek czego dzwignie te stykaja sie z
ktami 87a, 87b. Korice tych dzwigni sa po-
taczone zapomoca tacznikéw 91, 92 z za-
worami 83, 84 (fig. 2 i 3). Dziatanie tych
dzwigni jest takie, ze wskutek obrotu wa-



tu 60. zostaja uruchomione ramiona 89, 90,
a wokutek tego przestawione zostajg za-
wory 83, 8¢ i ciecz doplywa za tloki 75, 76
(mianowicie oltresowo i naprzemian do
szczeli przedmich i tylnych), dzicki czemu
ka?da para szczek chwyta drazek w tej
chwili, gdy zostat on podniesiony zapomo-
ca ramion, przycrem szczeki przytrzymuja
drazek tak dhugo, az zostamie on wprowa-
dzomy w polozenie whasciwe do tworzenia
zagie¢ taémy, poczem szczeki uwalniaja
drazek.

Wat 60 jest obracany zapomoca prze-
kladni taricuchowej 93 i watu 94. Wal 94
posiada kolo zebate 95, zazebiajace sie z
kotkiem zgbatem, umieszczomem na glow-
nym wale napedowym 96, osadzonym po-
przecznie: w maszynie. Wal 96 jest pofa-
czony zapomoca pasa 97, walu 98 i prze-
kfadni Yaricuchowej 99 z silnikiem 160.

Fig. 1—6 przedstawiaje urzadzenie do
wyjmowania najnizszych drazkéw z mate-
rjalu, przeginanego w petle, omaz urzedze-
nie do przeprowadzanie tych drazkow do
koryt 35 i 36, przycrem kazde z tych urza-
dzerr wspéldziata okresowo z urzqd'zemem
do zaktadania draikéw.

Jak juz opisamo, majnizszy drazek C
przedniego szeregu opiera si¢ na wyste-
pach 23 prowadnic 17, a najnizszy drazek
B tylnego szeregu — ma wystepach pro-
wadnic 8. Na prawym koricu kazdego
drazka B zmajduje si¢ pierscieniowa gléw-
ka 101, a na lewym koricu kazdego drazka
C takaz gtowka 102.

Urzadzenie do wyjmowania drazkéw B,
znajdujacych si¢ w prawem skrzydle ma-
szyny, sklada sie z laficucha 103, osadzo-
nego na kotach Ilarcuchowych 104—105,
ktorego gorna czeéé przesuwa sie pe pty-
cie noénej 106 w plaszaczyimie, ktéra pra-
wie polrywa sie z polozeniemy najnizszego
drazka B szeregu. Na Maricuchu zmajduje sie
chwytacz 107, ktéry zaczepia o ghowke 101
drazka i wyciaga go w kierunku podiuz-
nym z pofalowamego materjate. Larcuch

przesuwa drazek pod prowadnics J@Sa ra-
my; prowadnica zapobiega niepodadanae-
mu podnoszeniu si¢ dratka i - zapewnia
trzymanie go. zapomoca chwiytacza.

Lanicuch do wyjmowania jest tak dbugi,
ze drazek zostaje catkowicie wyciggniety z
obrabianego materjalu, zamim chwytacz
107 dojdzie do kola taricuchowego 185, a
skero przesunie si¢ doolkola kota 165, uwal-
nia drapek, ktéry, uderzajac koricem o po-
wierzchni¢ pochyta 708 (fig. tb i 8), zostaje
zapomocg lancucha przesumiety naprzéd.
W celu jednoczesnego zsunigcia tylnego
korica drazka z tarcucha laricuch ten jest
zaopatrzony w nakladke 109 (fig. la, 5 i
6), ktora posiada powierzchnig $cigta sko-
$nie tak, 3e tylny komiec draika zostaje
take przesunigty naprzéd w stosunkw do
maszyny. Niepozadanemu. przesuwowi
drazkéw w lewo zapobiega oporek 166.

Wysunigte drazki spoczywaja mna no-
$nikach 110, obok ktérych znajdujy sie
faricuchy przenoénikewe 111 do podnesze-
nia drazkéw, zaopatrzone w haki 772. Naj-
lepiej jest, jeeli kazdy lardcuch posiada
dwa haki, dzigki czemu szybkoéé przesuwu
laficuchéw mode byé mniejsza. Lasicuchy
przesuwaja si¢ po kotach tancuchomrych,
osadzonych nma watkach 113, 114, przy-
czem gomy waltek znajduje si¢ dosyé wy-
soko, aby mozma byto podniesé¢ drazek nie-
co mad koryto 35, oczywiscie po prawej
stronie. Uwolniony drazek zsuwa si¢ po
pochylni 715.

Na dolnym koricu pochylni znajduje sig
kanat 116, ktéry jest ustawiony poprzecz-
nie do prawego skrzydta i czeéci $rodko-
wej maszyny i znajduje si¢ zprzodu. W ka-
nale znajduje sie goma czesé przemodnila
tasmowego 117, osadzonego na koltach 118.
Pukowa plyta 119 znajduje si¢ na lewej
stronie koryta 35 w takiem polozeniu weghe-
dem przemoénika 117, ze kieruje drarek
do koryta.

W lewem skrzydle maszyny znajduje
sie rowniez urzadzenie . do wyjmowanta i



przenoszenia drazkéw C, ktére naogél jest
takie samo, jak poprzednio opisane, lecz
rézni sie od miego w kilku szczegolach. -

Laricuch 120 do wyjmowania drazkow,
ktéry posiada chwytacz 121, wspétdziata-
jacy z glowkami 102 drazkow oraz maklad-
ka 122 (fig. 1a i 4), jest wykonany tak, jak
poprzedni, a réznica polega ma tem, ze
drazek jest wyciagany w kierunku prze-
ciwnym miz z drugiej strony maszyny.
Urzadzenie posiada takze plyte mosna 123,
po ktérej przesuwa sie goérna czesé lancu-
cha, gérna prowadnice 123a, narzad 124,
kilka: ramion 125 do podpierania drazkow
124 i oporek 167, przyczem wszystkie te
czesci sa skierowane w prawo.

Urzadzenie posiada takie pare taricu-
chéw 126, osadzonych na kotach fancucho-
wych. Kota sa osadzone na waltku gornym
127 (fig. 4) i na przedtuzeniu watka 114,
ktory przechodzi przez cala diugos¢ ma-
szyny. Kazdy laficuch posiada jeden lub
kilka, zwykle dwa haki 128 (fig. 4), ktore
przenosza zabrane drazki na skierowana
wtyl pochylnie 129, w przeciwieristwie do
prawego skrzydla, w ktérem powierzchnia
ta znajduje sie na przodzie. Kazdy hak
posiada wyrzutnik, zaopatrzony w cigza-
rek 130 i wystep 131. Haki taficuchéw za-
bieraja drazki i podnosza je do wysokosci
pochylni 129, ma ktérej wyrzutniki wsku-
tek zetkniecia z krawedzig pochylni obra-
caja sie i wyrzucaja drazki na pochylnie,
poczem cigzarek wprowadza haki w pier-
wotne potozenie. Na tylnym koticu pochyl-
ni znajduje sie kanat 132, ktéry dochodzi
wzdtuz tylnej czesci maszyny do miejsca,
znajdujacego sie powyzej oddalonego kori-
ca koryta 36. W kanale znajduje si¢ gorna
cze$é przenosnika tasmowego 133, osadzo-
nego na kotach 134. Na oddalonym koficu
koryta 36 znajduje si¢ prowadnica (nieuwi-
doczniona), podobna do prowadnicy 119 ko-
ryta 35, lecz oczywiscie wygigta tukowo w
przeciwnym kierunku, ktéra kieruje drazki
z przenosnika 133 do koryta.

Lanicuchy 711 i 126 ss uruchomiane
wspélnie zapomoca przektadni tarcucho-
wej 135, watu 114 i gléwnego walu 96, a
poniewaz wal 114 przechodzi przez cala
maszyne, faficuchy 126 lewego skrzydla sa
réwniez uruchomiane zapomoca tego watu.

Na prawym koricu maszyny znajduje
sie wal 136, ktory stuzy do napedu maszy-
ny w obu kierunkach i zapomoca, przeklad-
ni 137 jest polaczony z watem glownym.
Wat 136 uruchomia zapomoca przekladni
taricuchowej 138 wat 139, na ktérym znaj-
duje sie koto. taricuchowe 105 taticucha 103.
Wat 139 jest polaczony. pasem 140 z wa-
tem 141, na ktérym znajduje si¢ kolo 118
przenosnika 117, . A .

Na lewym kosicu maszyny znajduje sig
wal napedowy 142 (fig. 1a i 2) polaczony
przekladnia 743 z walem gléwnym 96.
Wat 142 uruchomia zapomoca taficucha 144
wat 145, na ktérym znajduje sie koto la:n-
cuchowe tanicucha 720. Wat 145 jest pola-
czony pasem- 146 z walem 147, na ktérym
osadzone jest kolo 744 przenosnika 133.

Do dalszego prowadzenia zwinigtego
materjalu z miejsca wyjmowania drazkéw
stuzy gérny szereg paskéw obrzeinych 148
i dolny szereg takich paskow 149. Gorny
szereg tych paskéw przesuwa sie po gor-
nym walku 750 i dolnym 151, a srodkowa
czes$é paskow po linji tukowej (po szeregu
walkow 152), natomiast dolne paski prze-
suwaja si¢ po watkach 153 i 154 i sa na-
prezane zapomoca walka obciazajacego
155, w celu doprowadzenia obrobionego
materjatu do wylotu maszyny. Walek 155
posiada ma obwodzie zlobki do prowadze-
nia paskéow, a gorne paski przesuwaja sie
po grzebieniastej prowadnicy 165.

Dolne watki 151 i 154 w celu jednocze-
snego obrotu sa potaczone zapomoca kot
zebatych 156, 157. W celu uruchomiania
dolnego szeregu paskéw z odpowiednio
wigksza szybkoscia od szybkosci gérnego
szeregu, dolne kélko zebate 157 posiada
mniejsza liczbe zebow niz gérne 156.



Watek 151, a wiec wszystkie paski, sa
uruchomiane zapomoca przekladni laticu-
chowej 158, przekladni redukcyjnej 159,
przektadni faricuchowej 160, przyrzadu do
zmiany szybkosci w sposéb ciagly 161, pa-
sa 162 i walu 136.

Do odprowadzania obrobionego mate-
rjalu stuzy przenosnik 163, uruchomiany
zapomoca waltu 154 i przektadni laficucho-
wej 164.

Jak przedstawiono na fig. 4, 9 i 10,
maszyna posiada przyrzady, sluzace do za-
trzymywania biegu maszyny, gdy mastepu-
je przerwa w zasilaniu hakéw 39 drazka-
mi z koryta 35. Pod korytem 35 znajduje
si¢ na jego dolnej krawedzi ramie 170, na
ktérem osadzome jest obrotowo ramie 171,
ktére zajmuje takie polozenie, ze jest na-
ciskane wdét zapomoca drazka, spoczywa-
jacego na hakach. Ramig 171 posiada skie-
rowane wdot przedtuzenie 172, ktore stu-
zy jako ciezarek do podnoszenia ramienia
171 wgére; ma przedtuzemiu znajduje sie
tacznik rteciowy 173 do zamykania obwo-
du elektrycznego, gdy ramie znajduje sie
w gornem polozeniu, oraz przerywania te-
go obwodu, gdy drazek wejdzie na haki.
Aby maszyna si¢ nie zatrzymywala, gdy
drazek zostanie podniesiony zapomoca ha-
kéw 39, zastosowany jest drugi lacznik 174
(fig. 4), ktory uruchomia wystep 175 na
watku 160. Laczniki te sa polaczone z gtow-
nym silnikiem w sposéb znany. Sposéb
dziatania jest taki, ze obwéd pradu w celu
unieruchomienia maszyny zostaje tylko w
tym przypadku zupelnie przerwamy, gdy
na haki nie zostana mnatozone drazki w wha-
$ciwym czasie. Podobnie dzialajacy przy-
rzad zabezpieczajacy moze by¢ zastosowa-
ny takze do hakéw, odbierajacych drazki z

drugiego koryta, oraz do ramion przyrza-

du, wyjmujacego drazki.

Wiszystkie ruchome czeséci maszyny sa
polaczone z silnikiem 100, wskutek czego
mogg byé uruchomiane zapomoca opisa-
nych przekladni we wlasciwej kolejnosci.

Tasma materjatu A, skladajacego sie z
widkien nietkanych, potaczonych zapomocs
elastycznego kleiwa, najlepiej niewulkani-
zowanej. klejgcej mieszanki gumowej, zo-
staje w postaci siatki wprowadzona: pod
watkiem naprezajacym 14, po ptycie pro-
wadniczej 12 1 walkach prowadniczych 13,
a potem pionowo wdét do $rodkowej czeséci
maszyny do przestrzeni miedzy przednie-
mi pionowemi prowadnicami 17 i dwiema
tylnemi, takze pionowemi prowadnica-
mt 18. '

Zapomoca ramion = 51, 52 watkow 49,
50, wprowadzajacych drazki, ktére to wal-
ki obracaja kota ze¢bate 53, 54, uruchomia-
ne zapomoca wycinka uzebionego, drazki B
sa kazdy zosobna zdejmowane zapomoca
przednich ramion z hakéw 39 i przenoszo-
ne w taki sposéb, ze stykaja si¢ z przednig
powierzchnia materjatu A i zostajg ukta-
dane w tylnym szeregu pionowym. Na-
przemian drazki C sa zdejmowane z tyl-
nych hakéw 40 i zapomoca tylnych ra-
mion 52 przemoszone, wskutek czego w
przednim pionowym szeregu stykajg sie
z tylng strong materjatu. W ten sposéb
materjal jest wyginany falisto. Wszystkie
drazki sg lekko zaciskane zapomocs spre-
iyn 56 miedzy kotkami 53, 54 i walkami,
a stos z materjatu i drazkéw przesuwa sie
widét.

Drazki B sg ukltadane kazdy zosobna ma
przednich hakach 39 wtedy, gdy przednie
ramiona zostana cbrécone pod haki, wsku-
tek czego przy kazdym skierowanym wgé-
re ruchu powrotnym ramion uchwycony
zostaje jeden drazek. Ukladanie drazkéow
na hakach powoduja wyrzutniki 41, ktére
wchodza, pionowo do koryta 35 przez otwio-
ry w celu wyrzucenia drazka w odpowied-
niej chwili. Wyrzutniki opuszczaja si¢ po-
tem wskutek przesuwu ramienia 47 wdol.

Drazki C sa przesuwane kazdy zosob-
na poza krawedz 38 tylnego koryta zapo-
moca wyrzutnikéw 42. Wyrzutniki sa pod-
noszone wskutek wspétdziatania ramienia



64 z ramieniem 48 walka, uruchomiajgce-
go przyrzad wyrzutowy, w celu odtozenia
drgzka ma tylnych hakach 40 w odpowied-
niej chwili, w ktérem to miejscu drazek
zostaje wchwymmy zapomocs tylnych ra-
mion wahliwych,’

Za kabdym razem, gdy .p-olszw:zegolne
drazki zostana uchwycone zapomoca ra-
mion - doprowadzajgcych, zostaja ome u-
¢ e i przytrzymane zapomocs szczek
71 przednich ramion i szcagk 72 tylnych
ramion. Szczeki sa osadzone obrotowo na
ramionach i zostaja wprowadzone w polo-
zenie, w ktérem chwytaja drazki przeciw
dziatanie sprezyn 173, 174, zapomocy tlo-
kow 75, 76, znajdujacych si¢ pod dzialta-
niem cieczy, Szczeki trzymajg drazki na
ramionach tak diugo, az wprowadza te
draiki w polozenie, w ktérem tworza one
petle w materjale obrabianym, poczem je u-
walniaja, a ramiona cofaja sie w polozenie
pierwotne,

Ciecz tloczaca doplywa w odpowied-
nich chwilach przez zawory 83, 84 do cy-
lindréw i zostaje z nich tak samo wypu-
szczana. Zawory reguluja doplyw cieczy
do cylindrow z przewodu doprowadzajace-
go 85 przez przewody 81, 82, gigtkie zla-
cza 79, 80, poprzez wydrazenia waléw ob-
rotowych i przewody 77, 78, ktére lacza
te wydrazone waly z cylindrami. Zawory
83, 84 zostaja uruchomione w odpowied-
nich chwilach zapomoca osadzonych obro-
towo ramion 89, 90, ktére sa podnoszone
wgoére zapomoca, sprezyn, a naciskane wdét
zapomoca obracajacych sie wystepow 87a,
87b, znajdujacych si¢ na lewej stronie wa-
fu 60. Wal 60 uruchomia swym prawym
koficem wycinek uzebiony 57 zapomoca
korby 59 i lacznika 58. W przerwach mieg-
dzy kolejnemi okresami wprowadzania
drazkéw ma gérnym kodcu stosu, dolne
drazki zostaja wysunigte, a stosy drazkow
zostaja przesumiete wdél wskutek chwilo-
wego mnacisku ramion, wprowadzajacych
draziki, przyczem materjat, zwijany fali-

sto, zostaje odpowiednio posuniety. Drazki
sa prowadzone zapomoca czterech piono-
wych prowadnic 17, 18, prowadnic korico-
wych 22, 22a oraz s$rodkowych plyt pro-
wadniczych 24, a zygzakowaty uklad draz-
kow osiaga sie w ten sposdb, ze wystepy
oporkowe ma prowadnicach 17, zatrzymu-
jace ostatni drazek, sa przestawione w
kierunku pionowym stupa drazkow wzgle-
dem takichze wystepéw tylnych prowad-
nic.

Przednie i tylne plyty 25, 26, ktére sa
dociskane podatnie ku sobie oraz do sto-
su, utworzonego z drazkéw i materjatu ob-
rabianego, zapomoca sprezyn 33, 34, stu-
za do utrzymywamnia drazkéow w poloze-
niu pionowem w stosie i do stawiania opo-
ru (hamowania) opadania tych drazkow.
W ten sposob spowodowane zostaje mnale-
zyte dociskanie bokéw petli do siebie
wskutek dziatania kazdego drazka w celu
potaczenia $cianek poszczegolnych petli,
przyczem przy wyjmowaniu drazkéw dra-
zek najnizszy jest odciazony, t. j. nie dZwi-
ga znajdujacych si¢ nad nim drazkéw,
wskutek czego zmmiejsza si¢ tarcie przy
wyjmowaniu tego majnizszego drazka.

Gdy na drazki nie jest wywierany na-
cisk zgory, dolny drazek tylnego szeregu
zostaje wyciagniety w prawo, a :jedno-
czesnie dolny drazek przedniego szeregu w
lewo. Takie wyciaganie umozliwia wpro-
wadzanie klejacego si¢ materjalu obrabia-
nego bez niepozadanego przesuwu w jed-
nym lub drugim kierunku, spowedowanego
tarciem, oraz bez uszkodzenia tego mate-
rjatu. Dolne drazki B i C dwéch szeregow
sa wysuwane zapomocg chwytaczy 107, 121
taricuchéw 103, 120, =zachodzacych za
gtowki 101, 102 drazkow. Po przesumigciu
sie chwytaczy do korica lancucha drazki
zostaja uwolnione, a ich kotice uderzaja o
powierzchnie 108, 124 i zostaja zapomoca
nich przesunigte naprzéd.

Oporki 166, 167 zapobiegaja przesu-
wom drazkow. Nakladki 109, 122 zsuwaja



tylne kosice drazkéw z ltaricuchéw. Dragki,
odtozone nabok, przesuwaja sie ma ramio-
na 110, 125, z ktérych sa zabierane i pod-
noszone wgére zapomoca hakéw, znajdu-
jacych si¢ na przenosnikach laricuchowych
111, 126.

Draszki B w prawem skrzydle maszyny
sa podnoszone zapomoca hakéw 112, a po
obejsciu géornych két ladcuchowych spa-
daja ma pochylnie 715. Drazki przesuwaja
si¢ potem na taséme przenosnikowa 117 w
kanale 116, ktéra je doprowadza zpowro-
tem do koryta 35, w ktérem zostaja one u-
tozene w takiem potozeniu zapomoca ply-
ty 119, ze w nastepnym okresie roboczym
moga byé uzyte ponownie.

Drazki C w lewem skrzydle maszyny sa
podnoszone z ramion 125 zapomocs ha-
kow 128 taficuchéw 126 i przenoszone wgé-
re, a nastepnie wprowadzane na pochylnie
129 wskutek wspétdziatania krawedzi tej
pochylni z wystepami 131 wyrzutnikow,
osadzonych na taficuchach. Drazki zsuwaja
si¢ na tasme przenosnikowa 733 w kamale
132, doprowadzajgca je do koryta 36.

Materjal, ulozony falisto, przesuwa si¢
miedzy dwoma szeregami paskéw 148, 149,
ktére dotykaja do tasmy materjalu obra-
bianego z dwéch stron i przez lekkie sci-
skanie powoduja dostateczne dociskanie
si¢ scianek petli do siebie. Nieco wieksza
szybko§¢ posuwu dolnego szeregu paskéow
w stosunku do szybkosci gérnego szeregu
paskéw umozliwia przesuw falistego ma-
terjatu po linji lukowej, przyczem wsku-
tek tego wygiecia mie mastepuje uszkodze-
nie produktu.

Falisty materjat wrypmwadza sig z
maszyny zprzodu (u dotu) i przenosi dalej
zapomoca przenoénika 163 w celu dalszej
obrobki, np. suszenia, ciecia, laczenia na
wysciotke i do wulkanizacji.

Zastrzezemia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu falistego ma-
terjalu do wyscielania, skladajacego sie¢ z

tasmy, zwijanej w postaci petli, np. tasémy
z wiokien, sklejanych zapomoca elastycz-
nego spoiwa, znamienna tem, Ze maszyna,
wyposazona w narzady, doprowadzajace
tasme (A) obrabianego materjalu, posia-
da wicksza liczbe marzadéw do twiorzenia
petli, np. drazkéw (B, C), oraz przyrzady
do wprowadzamia tych drazkéw w zetknie-
cie z obrabiana tasma, sktadajace sie z ko-
ryt (35, 36), umieszczonych po obu stro-
nach tasmy, hakéw (39) i wypychaczy (42)
do wyjmowania drazkéw z koryt, oraz ra-
mion (51, 52), osadzonych na obrotowych
walach (49, 50) i uktadajacych drazki
przy tasmie (A) po obu jej stromach 'w
dwoch szeregach, oraz przyrzady, powo-
dujace stykanie si¢ sasiadujacych ze soba
bokéw utworzonych petli i wstrzymujace
posuw stosu, skladajacego si¢ z drazkow i
zwijanej tasmy, ktoére skladaja sie ap. z
ptyt dociskowych (25, 26), przylegajacych
podatnie do bocznych powierzchni wspo-
mmnianego stosu.

2. Maszyna wedlug zastrz 1,
mienna tem, ze dolne drazki sm»egow
drazkéw sa oparte na podpérkach, przy-
czem podpérki jednego szeregu drazkéw
(25) sa przestawione w kierunku pionowym
wzgledem podpérek drugiego szeregu draz-
kow, w celu osiggniecia zygzakowatego roz-
mieszczenia drazkéw w -wspomnianych
dwoch szeregach.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienna tem, ze posiada narzady do posu-
wania stosu z drazkéw i tasmy, np. spre-
zyny skrecajace (55, 56), znajdujace s1q
na watkach (49, 50).

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, ze posiada przyrzad do wyj-
mowania w kierunku osiowym narzadéw,
wytwarzajacych petle z materjatu faliste-
go, sktadajacy sie z drazkéw, zaopatrzo-
nych na konicach w glowki (101, 102), oraz
z taficuchéw okreznych (103), znajduja-
cych sie ma kolach tarncuchowych (104,
105) mniej wiecej w tej samej linji, co dol-



ne drazki w stosie, i
chwytacze (107 ).

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienna tem, e przyrzad do wyciaga-
nia drazkéw z stosu sklada sie z dwdch
jednostek, dziatajacych jednoczesnie w
dwéch przeciwnych kierunkach, np. z tan-
cuchow okreznych (103), umieszczonych po
jednym z kazdej strony stosu.

6. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 5,
zZnamienna tem, Ze na ramie maszyny, na
przedfuzeniu przyrzadu do wyciagania
drazkéw, znajduje si¢ powierzchnia po-
chyta (108), ktéra ogranicza posuw na-

przod drazkow.

7. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 6,
znamienna tem, ze obrotowe watki, stuza-
ce do zakladania drazkéw, sg zaopatrzone
w szczeki (71, 72) do trzymania drazkow,
zamykane zapomoca tlokéw (75, 76), uru-
chomianych hydraulicznie, a otwierane za-
pomoca sprezyn (73, 74).

8. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienna tem, ze posiada przyrzad do
przencszenia zpowrotem drazkéw, wyje-
tych z uksztattowanego juz materjatu obra-
bianego, ktéry sklada si¢ np. z nosnikéw

zaopatrzonych w

(110) do podpierania drazkéw oraz z pary
faricuchow bez korca (111) do podnosze-
nia drazkéw, odsunietych nabok zapomoca
powierzchni pochytej (108), przyczem
wspomniane fadicuchy znajdujg si¢ na ko-
fach fadcuchowych, osadzonych na watach
(113, 114), umieszczonych poziomo w ma-
szynie, przyczem gérne waly sa umieszczo-
ne tak wysoko, iz drazki zostaja podnie-
sione nieco ponad koryta (35, 36).

9. Maszyna wedlug =zastrz. 1 — 8,
znamienna tem, ze posiada dwie fukowo
prowadzone tasmy lub paski, ktére przeno-
sza falisto zwijany materjal miedzy swemi
wewnetrznemi powierzchniami z nieznacz-
nym dociskiem i doprowadzaja ten mate-
rjal (najlepiej) do przenosnika.

10. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 9,
znamienna tem, ze posiada przyrzad za-
bezpieczajacy, przerywajacy dzialanie ma-
szyny w chwili, gdy jeden z drazkéw zaj-
mie niewlasciwe polozenie lub zacznie
dziala¢ w niewlaéciwej kolejnosci.

The B. F. Goodrich Company.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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