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Descrizions

o

La presente invensicns s8i riferisce ad un

impianto SE sigillatura ai contenitori, ir
particolare del tipn che prevede la sigillatura can
un operacls di alluminio.

Negli dimpianti Jdi confezionamento di  liguidi
sensibili wviene farto use i sistemi di sigillatura
delle  hooche delles bottiglis o del  conteninori
immediatamente  dope 11 viempimente, al fine di

garantirne 17integritd o lfassenza di contaminazion

Hy

3

batterica. Tl risspimento  viens infattl condetio

o

wl~l(‘ ymente in atmosfera sterile.
Ezempi di applicazioni di  guesto Ligoe  sono

rappresentati  dal atte e dal suoil

succhi ¢di frutha fresca, dalle bevande izcotoniche e

generalmentes da butte guelle applicazioni di estrema

per  aspeiti  ambientali pnon  contrellati, firig =a

X X

giungere alle pil delicate applicazioni

Farmacsub

G111 dmplanti di  gigillatura o1 questo  tipo

-,

prevedons la saldatura di  un

I
t

sulla hocea del contenitore e =zonoe compostl da una



pluralita di  fasi discontinuse che generano bassa

produttivita 20 elevato riachio ai Srrori &

Jdfunzionamsnti, In particcelare, la formazions per

3

rranciatura/deformazions plastica  del  sigille  di
alluminic plastificato partendo da naztri ai

semilavorato hobinati avviens mediante una pluralita

a4l movimentariconi alternabive e

Nelle magchine note, la fase di formazione del
sigille o opercoln viens eseguita in un’area ssterna
alla zona ad atmesfera conbrellata, quindi 17 opercolo
vians gondotto allfinterno della zona ad atmosfera
conbrollats attraverso Un oarale Al Lrasporto,

generalmente ubloato

da zfrubtare la

del  sigilli. Lungn 1l ¢anale di  trasporbo  sono

osizionati del mezei di sterilizzazione, tipilicamente

93

snergia Iindotta {radiazioni UV}, che garantisconc

la =zsterilitd sia degli operocli che dellfaria in

i3
i3

ingresso. Infine, gli opercoll sone posiziconati sul

gontenitori  in  transito  attrave una  testa  di
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sgancic, A wvalle 41 guesta appar
posta una macchina per la saldatura termica del
sigilleo sulla bocgea del conbenitors.

Lfimpianto sopra descritto comporta una serie di

limivi ed inefficienze che influenzano negativamente
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la continuitd produtbiva dell’ impianto, #& DaUSHE
soprattuttoe della orivicitd di wveloolazicones degli

dallfesterno allfinterrnoe della camera ad

controllata, rnacessitando molto SVEeHI0
interventl di ripristine che possono anche comporbare
17 alterazions dell’atmoafars controllata. uesho

causa 11 rigetto di ingenti quantitad di prodetice o la

Al wari gieli di sanificarione per

ripristinare la c¢orretta qQualitad ambientale nells
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resente
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I1 nroblaema indiriz
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invenzione & guindi guello di mettere a dispousizions
un impilantoe @i gigillatura di contenitori che risolva

i problemi insitl nelle apparsochiature dello stabo
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arte.
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Tale problema € riscluvo da un’ apparecchiatur:
formatura di un zigille ¢ opercole per la bogea di

contenitori IO delineatn nelle ANNesss

rivendicarzioni, l= cul definizioni formang parye

integrante della presente desorizione.

Ry

In particelare, 17invenzicns riguarda un sistema

o

3

Al realizzazione e digtribuziones degli opsrooli o

sigilli sulle becocche di un contenitors aventes le

gseguentl caratteristiche:

~ ezgere privo di discontinuitid operative,



~ 1l processo  di brangilatura, formatura e
deposivte dellfopercelo ¢ sigilleo sulla booca del
contenitore  avviene totalments all’interno di una

camera ad atmosfe

contrallata,

obalments

rt
{

- i 3igilli 0 operooli SUNO

movimentatli  per  mezzo  di o organi  di o wineolo

Hy

trasporto, evitands fasi in oul s=asi sone soggetil a

caduta  likera a monte del punto A1

3 4

dellfoperseln sulla bocea del contenitors,

dL

~ aterilizzazions in continuo el

J

materiale  di sigillatura {vipicamente, alluminio
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plagtificato} prima della tranciatura a formars

Ulteriorl garatteristiche e  wvantaggl della

prasente invenzione risulteranno maggilormente ddalla
deserizicone di alcuni esempi di realizeaziones, fatia
qui di ssguite a bitole indicative e non limitativo,

con riferimento alle

Figura 1 rappresenta una wvizta schematbtl

slanta di un impilanto di riempimento o sigillatura di
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contenitori che comprande 17 appareco
formatura secondo la presente invenzione;

sohematica

Figura 2 rappressnta una
laverale dell’fapparecchiatura di  formaturs  secondo

1Y invenzione;



Figura 3 rappresenta una vista
la direzione A i Figura ) el rullo i

slonamento seoondo 1 invenzione;

posi

Figura 4 una vista in  sezigns

£
£
i

frontale {zseconde la direzione A di figura 2) di un
particolare dgdel rulle di taglic secondo 17 invenzione;

Figura & rappresenta una vista frontale {secondo
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la direzione A dl figura 2} di un particolar

rullo i formatura congdn 17 invenzione;

Figura & rappresenta  una vigta 1n  sezione

laterale {perpendicolare alla direzicne A di figura

X

oy e ayn, ox be [ 3.
Qrmatura 41

2} del punzone basculante del rullo di
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Con  viferimente alla figurse 1, 17impiliante di
riempimento & sigillatura i contenitori seconda la
prazente 1lnvenzione, indicato nel suge gomplesso <on

il numerg 1, comprearnde  una camera  ad  atmosfera

controllata &, rigolare una &

asebitica, in cul sonce disposti in ssquenza:

3
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unfunita di sterilizzaszions 3,

H

- un’units di orisciascquo 4,

H
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uri’unitd di riempimento 5,

unfunitd @i ricerzione & del  sigille o

—

~ un‘unitd di sigillatura 7, e



~ gpzignalmente, un’unitd di tappatura 2.

I coontenitori, bottiglie, flagonli o simili,

o

crane  nella camera ad  autmesiera  goentroellata 2
attraversoe un  primo btrasportatore % 2 vengono

movicentati tra le wvarie wunitd di lavoerazions per

azportati dalla camera agd atmesfera contrellata 2 da
un secondo trasportatore 11.
Le univd o84 3, 4, 5, &, 7, 8, i
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convenzionale & wverranno szlazionate a
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geconda del tipe di contenitori e di proedobto da
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sigillatura potra anche ssgere
ingontro a particolari esigenze produttive.

Lfimpianto di  riempimento
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comprends inoltre unfapparecchiabtura 4i formatura 12
di un opsroolo o sigillo in materiale saldabile sulla
booea del contenitore, tipicamente alluminio

L/ apparecchiatura di formatura 12 comprende una

~ e . ~39 o OO . Y [ Y " . oo P}
porzione  di  gervizio 1Za esterna alla camerag  ad

controllata 2 ed una

":5
H,

[
'_.
'
e
=t
T
O
"

interna alla camera ad atmosfera controllata 2.
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La porzione di gervizio 12a comprende almeno una

bokina 13, vipigamente due bhobkine 13 in nodo da

averng una di riserva per la rapildsa uzione

aurita, di materiale di sigillatura 5

ed una serie di rulli di rinvie 14, 147, 147 per la
movimentazione del nastro dl materiale $ svolto dalla

bobvdina 13.

g

I1 materiale di sigillatura 5 & normalmernte

alluminio plastificato in forma 41 nastro.

La movimentazions del nastrs dl materiale  di

sigillatura & avviene per trazione, in particolare ad
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cpera del rullo di taglico come wver

seguito. Le bobine 13 sono  guindl  dotate di un

rispettivo mandrine i shobinatura 1§ per impedirne

A walle della bhobina € preferibilmente posio un

la cul funzione & guella Jdi fissare

in pogizicns 1l nastro di materials 8 &l momento
della giunzione per i1 cambio hobina.

Tra le bobhins 13 ed 11 punte di ingressgo del

nastro di materiale 8 nella porzions operativa 120

a una camera tampons 17

dell’ app
avente una parete di fondo 173 2 paretl laterali 17b.

Alla camera tampone 17 & applicato un vuoto Vo tramite



cpportuni mezzi agpiranti 1%, quali una ventola, 1in
modo da crsare unfansa A del nastro i msteriale §
tra un prime rulle di rinvio 147 ed una ssconda
coppla di rulli di rinvic 147,

La camera tampone 17 comprends una serie d4i

SENE

!“

orl di rilevazigne 18, tipicamente fotocellule,

posti lunge una parete laterale 17b, in modo da

rilevare la lunghezza L dell’ansa A ftra 1 rispettivi

rulli i rinvie 147, 147 ed il fondo FY dellfansa Al

2

.
[N

I sensori rilevazione 18  sono  coellegati  ad

J

un‘unita 4di comandn & gontrolln {nhorn mostrata)l che &

a sua volta collegata ocon i1 mandrini 4i sbobinatura

5
¥

o

Pivivd

k1

14, cosi da regnlare 1'entitid del freno o 17

=

M

-~

del serveoazionamenti del mandrini 1€ in  funzione
della lungherza L dellfansa A, In guesto modo &

possibkile 3la mantensre costante  la

Ve

dell’ansa A in gaso di possibili rallentamenti  od

acoelerazioni delle nperative a walle,

manbensre  costante 11 tensiconamento del nastro ai

PN
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di  sigillatura & come determinato ¢

valore del vuoite V nella camera tampore 17,

La porzions di servizio 1lZ2a dell’apparscchiatura

tre una bhobina di riavvolgimsnto 20

operata da r mandrino i riavvolgimento &
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un liguido sterilizeante €, ad esemplo una scoluzione
S1 acido peracgetico. Nella wvasca 25 sono posizionani

gel rulli 2¢ dispeosti in
tortuoso per 11 nastro

prolungarne il tempo di

liguido sterilizzante.

permansnza a contati

mods da oreare un peroorse
Si materiale 8 conal  da

I1 nastro di materiale di gigillatura 8 wviene

guindi condotto, per mezzo di opportuni rulli i
rinwvi 27, attraverso merzi ol rizciacgun o
sttivazione 28, ad ezempic una serie 4i ugelli di
erogazione & spruzzo 41 aggua  sterile o wvapore.

a titolo df

comse st

4]

racetico
rigeiacguare il nastro

3

nel

mentre

In diverss faorme

exgere previsti mezzi 81
tipologia, ad ssempic un

tal oaso 1 mezzi 4l

o

or

i

A valle deil mezzl o

poslziconamenio

&8 2mg

ey
fe

i

EiiD’

genata,

aggua ossi

sttivata me e vapors.
di realizzazione, eoL ranne

sterilizzazions i diversa
gistema ad irragglamento UV,

clacgun ttivazione 28

it
]

¢
o

ris

= eliminabil.

risalacgu

N
NMaswra

materiale 8 wviens faitto aderire.



T1 rulleg di  posizionamsnte 29 & vangsnte,

nell’ording segondo 11 wverso di rotazions del rullo,

un rullo 4i taglioe 30, atto a bLranciare un

i materiale i sigillatura 5 dal nastro, =
guindi con  un  rulle di formatura 31,  atto &
gonformare 11 foglietto di materiale § tranciato in
uri operaolo - sigille, ad cgemplo nella

caratteristica fe

2 ODOYrona.

3

Al di sotto del rullo di posgizignamento 28

1

posta  L7unita di  ricezions & che  comprends  un
trasportatore 32 avente una pluralitd di pilattelli 33

agnuno  del guali scerreggs un contenitors B oo in

alternativa un plano <1 scivolamento comune a tutti i
contenitorl B da sigillave,

arfigie eatarna S%a del rullo g1

La sug

o Lo Yn) By e e - o N Car g e
posizionamentoe 2% & oonnsssa a per 11 vuote,

per oul il nastro di materiale di sigillatura 8 viene

fino in

attenuto  sulla  detta  superficie

3 .

corrispondenza del rullo di taglio 30, Nel punto 4i

tanganza tra rulleo 4di posizionamentn 2% e rullo 4i

vaglio 30 avviene la tranciabura del foglietuo di

materiale i sigillatura & {che werrd in szeguito

confa a dare un sigillec o cpsrcolo O}, 11 gquale

3

rimane aderente al rullo di posizionamsnto 2% grazie

A N 3 . ~

all”aspirazions, mentre il nastro di sfrido 3F wiene



ey

Lrascinate dal rullo di taglic 30, che 2

o~
i
-
‘Jx
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&8 ad un rulleo di contrasto 34, ed

y e e 3 - e o Ty S a3 T s s = PN Jor v oy e s
eLnce dalla CAMSEYA ad atmogfera contrallata

venire riavvelto sulla bobina di riaveolgimento 20,

N

I1 rulln di contrasto 34 2 bascularnte attorro ad

" “3 3 = fre oL v Ae o) e ve e 3
una cerniera 3% ed & azionato pneumaticamente,

tramite un cilindro pneumatico 36, oppure, in altre

slastici, ad esampiln sisteml a wolla, in modo da

garantire una determinata sul rulle di

taglio 30 =2 guindi favorire la trazione del nastro 4i

sfriddn SF.

P

: o gl posizignamento 2% comprends,  1i
I1 rullen di posizionamsnto mgrrends in

spondanza del punto di tangenza Intulsl il

contenitcore B da sigillare, un sebtore 37 in cui il
vuctso & opscurato, in mode btales c¢he 1foperocelo <
sigilln &, una wvolta raggiunta la wverticale al di

gopra della bocceca del contenitore B, pud esgers

rilasciato in modoe da posizionarsi su i essa. TI1

trasportabore 32 provveds guindi ad allontanare il

contenitore B su oul & stato posizionato i1l sigillo o
opercelo ¢, Il contenitore B warra pol trasfsrito
sull’unitd i sigillatura a calde 7, dove una presssa

rotativa termica, o ad induzions o eguipaggiata <on



galdatorli ad ultrasugni, provvedsrd a saldare il

sigille o gpercoln O sulla booca del contenitore B.

I1 rullo ¢i posizionamento £5% comprende lungo la

sua superficie esterna 2% una pluralita di elementi

di stampo 38 di un sigille o opercole O, La figura 3

una sezione trasversale (secondo la direzione

Aodl figura 2) di uno di tali elementi 4i stampo 38.

Cogni elemento di stampo

fe]
Q.
e
i
—

i stampo 32 che riproduce

ITi:

sigille o opercole &, I1

comprends un foro centrale 40 in

condotto 41, Il condobto 41 sfocia nella porzions

Sel rullo i

con Vesclusions del ssahtore 37, & collegaba a mezzi
per il wvuoto. In  guesto wmodo 1l ogliette  di

materiale di sigillatura &, c¢he vienes tranciato in

corrispondenza del punto di tangsnza con il rulle di
taglico 20, pud mantenuto dal wvuoto nella
corretta posgizicons per la sucoeasiva fase di

formatura.
I1 profile di stampo 3% ¢ figsato in modo
sagglio 43,

rimovibile, ad essmpio amite vwiti i fis

e

S0

alla superficie del rullg di posizionamsnto 2%, in

modo tale da poter essere sostituito in caso di usura



N S PO vy N E P - 3 e
¢ psr adattare 1Mapparecchiatura 12 a una dive

t-¢
w
{

tipologia di sigillo.

Attornn al forg esterno 45 del condoting 41 &

posizionato un anelle 44 in materiale ferromagnetico,
la rcui funzione apparira chiara nel zgeguite della
descerizione.

Attornn all’alemente di stampn 38 2 presenie un

profilo =Y

sorilisve 20 ohie corrisponds al
perimetro del foglietto di materiale di sigillatura &
da tranciare,

I1 rulleo ddi posizignamento 22 & fissato ad una

ruota dentata 44 incernlierata su  una plastra di

supporto 47 dell’apparecchiastura 1. La ruota dentata

46 & collegata con la mobtorizzasions del rulle di

{(non mostratol ger la movimentazione singronlzzats

73
’_.
[
'_' -
(o]
s}
I8

del rulli di poes ento Z9%, di taglio 30 e di
formatura 31.

Con riferimento alla  figura 4, 11 rulle di
taglio 20 comprends  lunge 1l suo  perimetro una
rluralita di dizpositivi di  taglio 48, Ogrid
dispositive di taglio 48 comprends un elemento a lama
4% che riproduce la forma del contorne del foglietio
di maveriale i sigillatura 8 che dard luogoe al

sigille o opercolo O. Lfelemento a lama 4% & atto ad



interagire COTL uri corrigpondente profilo in

sorilieve 80 del rulle di yposizionamento 2% al

urt foglietto di  materiale  di
sigillatura £ dal nastro trasportato dal rulle di
posizionamento 2%,

Il rulle i taglico 30 & fissate ad una ruoha

dentata 520 incernieraba su una

oon un

attuatore {non mestratol, tipicamentes un motore del

tipe teorgue direct drive, ad esemplo un  metore

brushless, per  la  sua movimentazions. Le

dentata 50 2 collegata, tramibe un erporiunge Qrgano

di trasmissione {rmon  mostratod, con 1 rulli di
posiziconamento 2% & di formatura 31, in mode tale che
i tre rulli 25, a4, a1 si MOV AN in modo

gincronizzate e che in ticolare un dispesitiveo 4i

o

taglio 41 VETIga & trovarsi clicamsnte in

corrispondenza con un rispetitiveo elemsnto di o stampo
e A3 A v be - Fraea— P ORI . B . PC U RUR, P P Y R 1
38 durante la fase operativa dell’apparecchiatura 12,

I1 rulle di formatura 31 comprends lungo il sug

perimetro una pluralitad 4di dispesitivi di formatur

[

Conn riferimente  alle  figure & =2 &, ogni

dispositivo di  formatura 52 & montato in  modo

hasoulante ad una prima estremitd 53 di un’aszsta 54,
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crizzontalmente, in  oul
gdellfasta 54, Tra ognuno del perni fissi 71, 717 ed
il perno &2 dell’asta 54 & dispesta una mella 73,
737, preferibilmente una molla elicoidale.

I1 rullo 31 formatura 31 & & sua volta

incernierato ad un supporto 74 dell’ apparecchiatura 1
= comprende una ructa dentata 75, La ruoeta dentata 75
& acoopplats, tramite 1l7organe di ftrasmissions

precedentemente desoritto, allfattuastore del rallo di
vaglio 30 psr la  sua  wmevimentazione in modo

sincronizs gon 1 orulli 81 posizionamentn 9 e di

taglice 30, In particolare, un  dispositivo di
formatura 52 wverrd a trovarsi ciclicamente  in
corrispondenza di un rigpstiivo elemento di stampo 38
durante la fase operativa

T1 funzionament o

dell’invenzione & 11 seguente.

I1 nastro di materiale i sigillatura § wiene
gvolto da una delle due bobine 13 poste al di fuori
della camera ad atmosfera controllata 2 =d entra in
queast’ultima attraverse la porta 22, Il tenzionamento
corretto del nastro & assicurato dalla rilevazione

della lunghe L dellfansa A ad ggsra del sensgori 4i

rilevazions 18 ed 11 relativo aziconamento del sistems



Al frepnatura ¢ gerveatbuazicons del mandrino 16 gdells
bobvina 13.

Una wvoelta entrato nella camera ad atmoafera
controllata 2, il nastro di materiale di sigillaturs

8 wiene prima sterilizzato per passagyic nella vasoa

2% i svrerilizzante O, guindi wiene risciaoguato dail

2r pol essgre irasferito sul

[
L]
* G

mezei di risciliacguo

rulle ¢l posiziconamento 2%, su cul 1l nastro i
materiale $ aderisce grazie al vuoto.

Raggiuntce 1l puntoe di vangenza con il rulle di
taglico 30, per interazione di un elemento i stampo
38 oen ue digpositiva di taglio 48 viens

singolarizzato ur foglietun i materiale i

i

sigillatura 8 c¢che dard pei lucge ad un sigillo <

srooln T, I1 nastro g1 sfrideo 83F wiene allontanato

-

gul rulle 4i taglio 30

it

guindi viene riavvolto sulla

hotina 4i riavvelgiwnentco 29, mentrs 11 foglietto di

materiale s 2 trattenuto dal vuoto applicato

dall’elementa di stampo 38 avtraverso il condotto 41
2 viense guindi mantenute in tale posiziones fino al
raggliungimento del DUNLO ai tangenza o il

trasportators 32, sulla wverticale del co

1
L'}
’L
=
'_(
-
&
' T4
i
s}

in corrispondenza del punto di

tangenza del rullo di posizionamento

di formatura 31 ed eszsere guindl stato formato in un
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gigillo o opercole O. Quande 11 sigillo o cpercelo O

81 trova sasopra 1l antenitore B, 11 wuotn wviens
interrotto e il sigillo ¢ opercelo ¢ viens

ritd sulla bocea del cgontenitore B,

La formatura del sigillo o opercole & avviens

Guarnso 11 foglietto di materiale di sigillatura
3 trasportato da un slemento di stampo 38 del rulle
A1 posgizicgnamento 2% sl approssima al puntoe di
tangenza con il rullo 81 formatura 31, in sincronia

tura 52, 11 magnsbte §7 di

con un dispogsitivo ai for

X

=gt ultime interagisce con 17anello 44 in materiale
ferromagnetico dellfelsmento di  stampe 38, Come
detto, 11 dispositive 81 formatura 58 & basculante
attorne al perng €2 ed ha un ultericre grade di

liberta di scorrimento graszie allfasola 72 in gui il

=] inserito. Fertanto, grazie a twali
poszibilita di movimento =2d alla forza 4di atbirazions
magnatica esergitata sullfanelloe 44, 11 dizponsitive
A1 formatura 52 si crienta in medn da seguire nel suo

)

(ﬂ

percorso, per un angolo i rotazione fino a 1

rispetyo al punte di tanger tra rulle i

&

posizionamento Z% & rullo di formatura 31, lfelemento

-

di  stampo 38, accoppilandosi

et
™
Al
T
o
p
5]
.
o

su  plani



contrappesti e paralleli. In guestoe modoe si outiens
l7interazions tra punzons &5 o profilo di stampo 3% e
quindi la formatura del sigille o apegrcole &, Come
detto  in  precedenza, la  oorretta pressione  di

~

formatura & assicurabta dalla tarabtura dells molla

(&3
o0

su oui insiste 1 asta 4.
Per FUANLO detto, 17 apparecchiatura 1z
dellfinvenzione raggiunge gli soopl prefissati.
Infatti, il progesso di formatura del sigillo o

Ry

opercolo avviens in gonbinuo, mediante 17 interaziorne

gl rulli mobhili in sinceronia =
che di formatura che di rilascio sulla bocca di un
oontenitore.

Inoltre il processe di formatura degli opercooli
avviens all’interno &1 una oamera asetbtica e gli

cpercoli sonce in ognl momento guidati dai rualli e

]

(\
3
'_l

trattenuti  ad aderenti dal vuoto, fin

rilascio sul contenitore.
Costituisge un ulteriore oggetto dellfinvenziane

un metodn di o sigillatura di contenitori B ocon un

gigillo o opercole O, detto metodoe comprendendo le

fasi di:

a} Introdurre all’interne di una camera ad atmosfera

controllata 2 1111 nastro i1 materiales i



oy

sigillatura 3, preferibhilments un  nastro Ol

alluminio plastificato;

iL
[
'_.
L
'_l
{Tz
o N
'_.

gterlilizzare detto nastro a1 materi

o
et

sligillatura $;

)] movimaentars detto Nasgtro di materiale i

/
R

sigillatura 5 zu un rulls di posizionamento 28;

a3} far pagsare detio nashra fil materiale i

sigillatura & in corrispon

3

derza <l oun o rulls di

in modoe Sa singolarizzare un disco

i

foglietto i materiale i sigillatura 5;

N o7 e e -y o oy Sy et B JR SUR R 33 e e o ~ ~ - P U . S o
e} far passare detto disco o foglistto di materiale

dl gigillatura 8 su detton rulle di pozizionamento

Sd
=

2% in corrispondenza di un rulle i formatura 3
avente almenon un punzone &5 in modo da formare

detto sigillo o opercolo O;

by
S
|.r

rilasciare detto sigillo o operceonle ¢ sulla boooa
4i un contenitore B,
in ¢ui le fasi da by & f} scono condotbe in
continue allfinterno i detta camera ad atmozafera
controllata 2.
Ef avidente che asonn  state descoritte solo

aloune  forme partlcolari di realizzazions della

2
b
i L

=sente invenzicons, cul 1lfesperto dell’arte zax

grado 4i apportare tuttes guslle modifichs

per 11 sue adatbamento a particeolari applicazioni,
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1. Apparecchistura  di formatura {12 ai  un

cparcelo o sigille {8 in materisale di gigillabura

Sy saldabile per lfapplicazions sulla bocca di oun

gontenitore {B}, detta apparecchiatura {12}
gomprendendo almeno un dizspositive di taglio {(48) di
1111 SERTots o) foglistto i detto materiale Al

sigillatura (8} da un nazstro di detto materiale di

-
[

sigillatura {8}, caratterizzata dal fatto che dev

=
3

almeno un dispositive (81 raglic (48) & posto lungo

(a3

periferia 4i un rulle di wvaglio (39} = che dety

rulle @i haglic {30} & motorizzate In  modo  da

sigillatura {(5) lungo un pergorso operative.

Ry

2. Apparecchiastura {12} secondn la rivendigazions

1, in cui il nastro di materiale di sigillatura {8}
aderisce ad un rulle di posizionamento (23} rtangents

a detto  rulln di taglio (30Y), dettoe rulle &1

RPN 1 \ <y R T e Y e e e - LN e e o e ]
posizionamanto {(£9%) sagsendo connessoe & mezzl per il

i
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e4]
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ruulle di posizionamento (2%} fino in corrispondenza

del rullo di taglic (30} .

e

3. Apparecchiatura {12} secondo la rivendicazione

1 o 2, in gui nel punto i tangenza tra rullo di



posizionamento {2%) e rulle di waglio (30} a1 genera

X <

ur nNasy

I‘?

roav dl afride (3F)Y, in cul devto nastro Ol
afri Sy viens trascinateo dal rullo i taglio

s ed un rulle di contrasto

L/

- LU, S ae H ~
30}, passando tra di es

=
»
4
'_L
e,

l

4. apparecchiatura {12) axion

i

3, in oui il rulle di contrasto (34} €& hasculanie
attorng acd & cerniera {353 ed & arionatao

pnaumaticaments, tramite un oilindro preumatioco
cppure per mezzo di sisteml elasticd, in modo da
garantire una pregsione determinata sul rulle i

taglioe {30} e guindi faverire la trazioneg del nastro

{SE} .

oonsdo una gualaiasi
delles rivendicazioni da 1 & 4, in cuil il rulle 4di
vaglio {30} comprende lungo 1l sue perimetro una
disposivivi d4i vtaglic {48y, ogni

taglio {(483) comprendendo un elemento a

riproduce la forma del gontorno del

fagliettoe di materiale di sigillavura ({8} per la

r

/‘f

N

'_l
o]

-
-
=
-

I ‘\:,‘
ot
ot
o]

formazione i un sigillo o operc

alemento a lama aeszendo atto ad interagire con

un  gorrispondents profilo

contorna ognl elemento di

pogizionamento {22y &l fine di trancliare  detito



a3

foglietto di materiale di sigillatu {5y dda detto

nastro di materiale di sigillatura (&}.

6. Apgparecchiatura (12} secondo una woualsiasi

|_

(911

delle rivendicazionli da 1 a , in ogui 11 rulle 4i

taglin {3 = accoppiato oon un attuatore,

sreferibilmentes un motore dOel tipe torgus direct

e'M

drive i 1r motore hrushless, wer la Sua
movimentazions,
parecchiatura {12} secondo la rivendicaziorne

9, in gui 11 rullo «di ts

aglio {30} comprends una ructa

dentata {50}, la ruota dentaba {5 essendn

Y

collegata, tramite un organg di trasmissions, con 1l
rullon di posizionamento {29}, in modn tale ohe 1

rulli i posizionamento {29y e di taglio ({30} =i
muevarne in mode sincronizsato & c¢he un dispositive di
taglio (48} venga a  trovarsi clolicamente in
corrispondenza con un rispgettivo elemsnto di stampo
{38} durante la fase nperativa dell’apparecchiatura
(12,

8. Apparecchiatura (12} szecondo una gualsiasi

Ry

delle rivendicazioni da 5 a 7, in oul detno profilo

-

11 stampo (3%} & rimowibile ad intercambic

'

8. Impianto {1} di riempimento di
contenitori (B}, mprendente un’a Gi




farmatura {1

rivendicazioni

A

senondn

Py
i
v

Ty

WHiéa

gualsiasi
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