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Laite]ma lasinkarkaisu-uunin kuljetintelojen 13mpdtilan tasaamiseksi -
Anordning f&r utjdmning av temperaturen av transportvalsarna i en glas-

hdrdningsugn

Tiivistelmd

Keksintd koskee laitelmaa lasinkarkaisu -uunin kuljetintelo-
jen lémpdtilan tasaamiseksi, johon uuntiin kuuluu ldmp8eristet-
ty vaippa (1), joka rajoittaa kuumennuskammion (8), kuljetin-
telat (4), jotka vaakasuuntaisina ulottuvat kammion (8) sivu-
seinien v4lillid ja ovat kammion pituussuunnassa perdkkdin,
kammiossa olevat kuumennusvastukset (5 ja 6) kuljetintelarivin
yldpuolella ja alapuolella, sekd laitteet kuljetintelojen
kiyttimiseksi ensimmiisen jakson aikana yhteen suuntaan ja
toisen jakson aikana edestakaisin. Koska edestakaisin liik-
kuessaan lasilevy on enemmdn kosketuksessa keskialueen telojen
kanssa, jolloin nim# telat jd&htyvdt enemmdn. Telojen l&mpd-
tilan tasaamiseksi kuljetintelarivin alapuoella olevien kuumen-
nusvastusten (6) ja telojen (4) vdliin on asetettu uunin pdé-
tyalueilla varjostuslevyt (7).

(57) Sumwandray
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Laitelma lasinkarkaisu-uunin kuljetintelojen l&mpdtilan ta-
saamiseksi. - Anordning f&r utjdmning av temperaturen av

transportvalsarna i en glashdrdningsugn.

Keksinn6n kohteena on laitelma lasinkarkaisu-uunin kuljetin-
telojen ldmpdtilan tasaamiseksi, johon uuniin kuuluu l&mpo-
eristetty vaippa, joka rajoittaa kuumennuskammion, kuljetin-
telat, jotka vaakasuuntaisina ulottuvat kammio sivuseinien
vdlilld ja ovat kammion pituussuunnassa perdkkdin, kammiossa
olevat kuumennusvastukset kuljetintelarivin yldpuolella ja
alapuolella, sekd laitteet kuljetintelojen kdyttdmiseksi en-
simmdisen jakson aikana yhteen suuntaan ja toisen jakson ai-

kana edestakaisin.

Tdllainen lasinkarkaisu-uuni on esitetty hakijan GB-patentti-
julkaisussa 2 059 941.

Kun kuljetinteloja edestakaisin pydrittdmdllid lasilevyjd 1lii-
kutetaan uunissa edestakaisin, on lasilevy enemmidn kosketukses-
sa keskialueen telojen kanssa kuin pddtyalueen telojen kanssa,
jolloin keskialueen telat jddhtyvdt enemmdn. T&mdn seurauksena
mydskin l&mmitettdvdn lasin (ldmmitettdvien lasien) lampdtila
kuljetussuunnassa katsoen keskelld lasikuormaa on vastaavasti
kylmempi, mikd on erittdin haitallinen ilmi& lasin karkaisu-
prosessin kannalta. Epdtasainen ldmpdtilan jakautuminen aiheut-
taa lasilevyjen pinnan laadun ja optisten ominaisuuksien huo-
nontumista, lisdd voimakkaasti lasilevyjen sdrkymisalttiutta
ldmmitystd seuraavassa karkaisuvaiheessa ja on mydskin osa-
syynd etenkin paksuilla laseilla (yli 8 mm) ilmenevdd&n mahdol-
lisuuteen sdrkyd jo uunissa. Ongelmaa on yritetty ratkaista
nostamalla alavastusten l&mpdtilaa uunin keskialueella. Kui-
tenkin lampd siirtyy mm. ilmankierron mukana mydskin pdadtyte-
loihin, joten keskialueen vastusten l&mp&tilaa olisi huomatta-
vasti kohotettava, jotta telat pysyisivdt tasaldmpdisind. T&lla
jdrjestelylld voitaisiin luoda suhteellisen tasaiset lammitys-
olosuhteet mddrdtylle lasipaksuudelle ja mddrdtyn pituiselle

lasilevylle, mutta lasipaksuuksien ja =-pituuksien vaihdellessa
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olisi mydskin keskialueen alavastusten korotetun l&mpdtilan

vaihdeltava vastaavasti. Tdmd olennaisesti hidastaisi uunin

kiyttod, koska ldmmitystehoja muuteltaessa uuden lampdtasa-

painon saavuttaminen vaatii tietyn odotusajan. Lisdksi ldm-

méonsiitdjdrjestelmastd tulisi erittidin monimutkainen ja vai-
keasti hallittava.

Tissi keksinn®ssid ongelma on ratkaistu siten, etti sindnsd tun-
netut, limmdén jakautumista ohjaavat varjostuslevyt on sijoitet-
tu uunin pddtyalueille kuljetintelarivin alapuolella olevien
kuumennusvastusten ja telojen vdliin, jolloin alavastusten kuu-
mennusvaikutus kodistuu tehokkaammin uunin keskialueen teloihin
kuin uunin pddtyalueilla oleviin varjostettuihin teloihin. Sopi-
vimmin varjostuslevyt ovat ohutta kuumankestdvdd terdslevyd, Jjon-
ka limmonsiteilykerroin on yli 0,4 ja joka ulottuu uunin koko
leveydelle. Ensinndkin varjostuslevyt vdhentdvat alavastusten
sdteilyvaikutusta uunin paiddyissd. Toiseksi varjostuslevyt lisda-
vidt alapuolista konvektiolidmpdvaikutusta uunin keskustassa sa=

malla kun ne vihentdvdt konvektiovaikutusta uunin pdddyissd.

Lisdetuna saavutetaan se, ettd varjostuslevyt osaltaan suojaa-

vat lammitysvastuksia mahdollisesti rikkoutuvilta laseilta.

vVarjostuslevyt voidaan tehdi siidettiviksi siten, ettd ne peit-
tivit pienemmdn tai suuremman alueen uunin pdadyistd. Varjos-
tuslevyjd s&&dtdmdlld uuni saadaan nopeasti ja ilman odotusaiko-
ja sovitetuksi paksuudeltaan ja pituudeltaan vaihteleville la-

silevyille.

Seuraavassa keksintdd havainnollistetaan viittaamalla oheiseen
piirustukseen, joka esittda keksinndn mukaisella laitelmalla

varustetun lasinkarkaisu-uunin pituussuuntaista pystyleikkausta.

Lampderistetty vaippa 1 rajoittaa kuumennuskammion 8. Vaakasuun-
taiset kuljetintelat on laakeroitu uunin sivuseiniin ja ovat kam-
mion pituussuunnassa perdkkdin pienen vialin pddssd toisistaan.
Lasilevy 3 on kuljetettavissa telojen 4 muodostamalla kuljetin-

pSydalls.
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Telojen 4 pidihin uunin ulkopuolelle on uunin yhdelle sivulle
asennettu hihna- tai ketjupy®rédt, joita moottori kdyttdd hih-
nan tai ketjun vdlitykselld. Koska kdyttdlaitteisto ei ole
tadmdn keksinndn kohteena ja esimerkki kdyttdlaitteistosta on
esitetty mainitussa GB-patenttijulkaisussa 2 059 941, ei kdayt-
t8laitteistoa selosteta ldhemmin tdssd hakemuksessa. Kuitenkin
todetaan, ettd kidyttdlaitteiston avulla kuljetinteloja 4 kdy-
tetdidn ensimmidisen jakson aikana yhteen suuntaan, jolloin la-
silevyt 3 saadaan siirretyksi uuniin ja uunista sitd seuraa-
vaan jdihdytysosaan, ja toisen jakson aikana edestakaisin,
jolloin lasilevyt 3 saadaan viipymddn uunissa riittdvén pitkdn
kuumennusjakson ajan samalla kun estetddn pehmenevidn lasile-
vyn roikkuminen telojen 4 vdliin tai telojen 4 aiheuttamat

pintapainaumat.

Edestakaisin liikutettava lasilevy 3 on pitemmdn aikaa koske-
tuksessa keskialueen telojen kanssa kuin pddtyalueiden telo-
jen kanssa. T&md jddhdyttdd keskialueen teloja nopeammin kuin
pddtyalueen teloja, jolloin syntyy epdtasainen lampdjakauma

ja aiheutuu ldmpdjidnnityksid lasilevyyn 3. T&mdn vdlttdmisek-
si on alapuolisten kuumennusvastusten 6 ja telojen 4 vdliin
uunin piityalueelle asetettu varjostuslevyt 7. Levyt 7 ulottu-
vat sopivimmin uunin koko leveydelle ja uunin kummastakin pdda-
dystd lihtien ne ulottuvat kohti keskustaa esim. noin 1/3
uunin pituudesta. Varjostuslevyt 7 on tehty ohuesta kuumankes-
tdvistd terdslevystd, jonka sdteilykerroin on yli 0,4, jotta

myds pdidtyteloille 4 saadaan tarvittava ldmmitysteho.

Varjostuslevyt 7 ensinndkin vdhentdvidt alavastusten 6 sdtei-
lylamp&vaikutusta uunin molemmissa pd&dyissd. Toiseksi ne 1li-
sidvit alapuolista konvektioldmpdvaikutusta uunin keskialueel-
la. Samalla varjostuslevyt 7 vdhentdvdt konvektiovaikutusta
uunin pididyissd. T&min ansiosta saadaan kuljetintelat pysymddn
uunin koko pituudella jokseenkin vakiol&mp&isind huolimatta
siitd, ettd keskialueen teloista 4 siirtyy enemmdn lampdid la-
silevyihin 3. T#ssdkin tapauksessa on tarpeen tai tarkoituk-

senmukaista jidrjestdid keskialueen vastusten 6 ldmmitysteho
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suuremmaksi kuin pdddyissd. Varjostuslevyjen tehtdvdnd on siis
saattaa jdrjestelmd stabijilimmaksi, mikd toteutuu sen johdosta,
ettd tarvitaan aikaisempaa pienempi ero keski- ja pddtyalueiden

ldmmitystehojen vadlilld.

On edullista tehdd varjostuslevyt 7 pinta-alaltaan sdddettd-
viksi, jolloin voidaan ennalta laatia taulukko sddtdasennois-
ta, jotka vastaavat lasilevyjen ennalta mddrdttyjd paksuuksia

ja pituuksia.

Sopivan varjostuksen aikaansaamiseksi varjostuslevyihin voi-
daan tehdd myds reikid. Varjostusjakauma saadaan halutuksi
tekemdlld vastaavasti reikien jakauma erilaiseksi eri kohdis-
sa varjostuslevyd. Esim. reikien kokoa tai tiheyttd voidaan
lisdtd mentdessd kohti uunin keskialuetta. T&110in lammityste-
hon siirtyminen teloihin voi hyvinkin tarkasti noudattaa la-
sin teloihin kohdistamaa jddhdytysvaikutusta eri kohdissa

uunin pituutta.
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Patenttivaatimukset

1. Laitelma lasinkarkaisu-uunin kuljetintelojen l&dmp&tilan
tasaamiseksi, johon uuniin kuuluu ldmp&eristetty vaippa (1),
joka rajoittaa kuumennuskammion (8), kuljetintelat (4), jotka
vaakasuuntaisina ulottuvat kammion (8) sivuseinien v&lillad

ja ovat kammion pituussuunnassa perdkkdin, kammiossa olevat
kuumennusvastukset (5 ja 6) kuljetintelarivin yl&dpuolella Jja
alapuolella, sekd laitteet kuljetintelojen kdyttdmiseksi en-
simmiisen jakson aikana yhteen suuntaan ja toisen jakson aika-
na edestakaisin, tunnet tu siitd, ettd sindnsd tunne-
tut, limmdn jakautumista ohjaavat varjostuslevyt (7) on si-
joitettu uunin pddtyalueille kuljetintelarivin alapuolella
olevien kuumennusvastusten (6) ja telojen (4) vdliin, jolloin
alavastusten (6) kuumennusvaikutus kohdistuu tehokkaammin
uunin keskialueen teloihin kuin uunin p#ityalueilla oleviin

varjostettuihin teloihin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitelma, tunnettu
siitid, ettd varjostuslevyt (7) on tehty ohuesta kuumankestd-
visti terdslevystd, jonka sdteilykerroin on yli 0,4 ja joka

ulottuu uunin koko leveydelle.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laitelma, tunne¢t -
t u siitd, ettd varjostuslevyt (7) ulottuvat uunin kummastakin
pdddystd kohti keskustaa noin 1/3 uunin pituudesta.

4. Jonkin edellid olevan patenttivaatimuksen mukainen laitelma,
tunnettu siitd, ettd varjostuslevyt (7) on tehty pin-

ta-alaltaan siiddettdviksi.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 4 mukainen laitelma,

tunnettu siiti, ettd varjostuslevyt on rei'itetty.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitelma, tunnet¢t¢tu
siitd, ettd reikien jakauma (siis reikien tiheys ja/tai koko)

muuttuu uunin pituussuunnassa.
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1. Anldggning for utjdmning av temperaturen hos en glashidrdnings-
ugns transporttrvalsar, till vilken ugn hor en vdrmeisolerad man-
tel (1), som avgrdnsar en upphettningskammare (8), transportdr=-
valsar (4), vilka vagritt striicker sig mellan kemnarens (8) sidovig-
gar och pefinner sig efter varandra 1 kammarens ldngdriktning, i
kammaren befintliga upphettningsmotstand (5 och 6) ovanfdr och
nedanfor transportdrvalsraden, samt anordningar for att driva
transportidrvalsarna under en fdrsta period i en riktning och un-
der en andra period fram och tillbaka, k i nnetocknad
dirav, att i och fdr sig kdnda, vdrmets fordelning styrande av-
skirmningsplattor (7) placerats i ugnens gavelomréden mellan de
nedanfr transportdrvalsraden belidgna upphettningsmotstanden (8)
och valsarna (&), varvid de nedre motstandens (6) upphettnings-
effekt riktas effektivare mot valsarna i ugnens mitomrdde &n &n

mot de 1 ugnens guvelomrdden befintliga avskdrmade valsarna.

2. Anlidggning enligt patentkrav 1, k @ n nec t ccrni d ddr-
av, att avskidrmningsplattorna (7) gjorts av tunn virmebestidndig
stalplat, vars stralningskoefficient dr dver U,4 och sam strdc-

ker sig dver ugnens hela bredd.

3. Anliggning enligt patentkrav 1 eller 2, k A n n e t e c k-
n z d dirav, att avskérmningsplattorna (7) stricker sig fran

ugnens respektive gavel mot centrum ca. 1/3 av ugnens liingd.

4, Anldggning enligt nagot av foregdende patentkrav, k ianne-
t e c k naddidrav, att avskdrmningsplattorna (7) gjorts till

sin ytareal reglerbara.

5. Anligyning enligt ndgot av patentkraven 1 - 4, k 3 nn e-

t e c k na dddrav, att avskdrmningsplattaorna perfourerats.,

6., Anlagaoning enligt patentkrav 5, k @ nne t eckna d
didrav, att halens férdelning (dvs. halens tithet och/eller

storlek) forandras i ugnens ldngdriktning.
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Viitejulkaisuja-Anftrda publikationer

Hakemusjulkaisuja:-AnsSkningspublikationer: EP 107 566 (C 03 B 29/04).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Saksan liittotasavalta-F&rbundsre-
publiken Tyskland(DE) 718 248 (C 03 b 25/04), 766 602 (C 03 b 27/00).

Ruotsi-Sverige(SE) 135 774 (C 03 b 25/04). USA(US) 4 092 143 (C 03 B
25/04) .
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