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PERFECTIONNEMENTS APPORTES SUR LES MACHINES FORMATRICES
DE CAISSES EN CARTON
OBJET DE L'INVENTION

D'aprés l'énoncé de ce mémoire descriptif, la présente

invention se référe & des perfectionnements apportés sur les
machines formatrices de caisses en carton, et, comme tels, ils
comportent un certain nombre de caractéristiques d'importance par
rapport aux machines conventionnelles actuelles, utilisées aux
mémes fins. ' .
L'objet de la présente invention est de dessiner un
nouvel élément conformateur extensible utilisé pourkce genre de
machines, consistant en une matrice sur laguelle la caisse de
carton est formée, avec la particularité d'étre simple,
extensible et interchangeable, pour les différentes dimensions
des caisses. o
ANTECEDENTS DE L'INVENTION

"On connait actuellement un grand nombre de machines.

dessinées pour la conformation de caisses en carton & partir de
plagues planes et préalablement moulées. Ces machines coincident
toutes dans la maniére de former la caisse. Le conformateur
consiste en une matrice sur laquelle la caisse est formée et
ensuite expulsée.

Le fait que le conformateur soit extensible est 4t a
la nécessité de réduire la grandeur de la caisse, afin de sortir
de la matrice une fois que la caisse est formée, lorsque celle-
ci présente des gardes. Si la caisse ne posséde pas de gardes
le conformateur pourra étre fixe, c'est & dire inextensible.

Actuellement, lesconformateurs extensibles comprennent
des dispositifs d'expansion pneumatigues compligués incluant
roulements, cylindres pneumatiques, etc., et, de plus, non
interchangeables, c'est & dire que les caisses ont un si grand
nombre de dimensions que les conformateurs correspondants
s'avérent nécessaires.

Si 1'on tient compte de la grande variété de grandeurs

de caisses, nous considérons qu'il est nécessaire de disposer
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d'une infrastructure de changements énorme, avec tous les

inconvénients que cela entraine.
DESCRIPTION DE L'INVENTION
Afin d'éviter les problémes mentionnés ci-dessus, la

nouvelle analyse rompt le concept actuel de male extensible.
Celui-ci est structurellement étudié pour supporter les

pressions des différents dispositifs de formation de la caisse,

et, en méme temps, posséde un dispositif extensible exempt

d'éléments pneumatiques ou similaires.

Ce conformateur extensible est constitué de deux
ailettes rectangulaires qui pivotent par rapport g leur aréte
supérieure, celles-ci étant articulées aux deux extrémités
supérieures avec des plagues verticales opposées (reliées'entre
elles par un pont) au moyen d'un systéme de guides situé sur la
parois interne de chaque plaque, et permettant de varier la
hauteur par rapport au support de la machine.

Les extrémités inférieures de ces ailettes sont
préparées de telle sorte gue, lorsque ces derniéres descendent
et entrent en contact avec le fond de la caisse & plier, celles-
ci s'ouvrent et pivotent jusqu'd un point limite formé par une
barre située & une certaine hauteur, entre 1les plaques
verticales.

Une fois que la caisse est formée, le conformateur
s'éléve, les ailettes se referment par gravité jusqu'a un autre
point limite établi, sans géner & aucun moment les gardes de la
caisse formée.

Ce conformateur extensible est capable de contenir
toutes les mesures extensibles des caisses avec seulement quatre
ou cing rechanges; il peut méme étre fixe puisque les plaques
latérales sont reliées entre elles au moyen d'une plaque
supérieure, & la maniére d'un toit.

Afin de faciliter la compréhension des caractéristiques
de 1l'invention, des plans faisant partie intégrante de ce mémoire
descriptif ont été joints & celui-ci et représentent, & travers
des figures & caractére illustratif et non limitatif, 1le
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conformateur extensible, objet de 1l'invention.
BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

Figure 1.- Montre wune vue en perspective du

conformateur extensible, objet des perfectionnements apportés
sur ce type de machines, objet de l'invention.

Figure 2.- Montre une vue latérale du conformateur
extensible ou le pivotement des ailettes est indiqué & 1l'aide
de fléches.

Figure 3.- Montre une vue schéﬁafique de la maniére
dont la caisse en carton est formée lorsque les ailettes du
conformateur extensible sont étendues.

Figure 4.- Montre une vue frontale de 1'élément
conformateur variable ol la pression exercée, aussi bien sur les
cOtés latéraux de la caisse (afin de les plier), que sur la
partie supérieure du conformateur au fond de la caiséé, est
indiquée a l'aide de fléches. )

Figure 5.- Montre une vue frontale de 1'élément
conformateur fixe, sans pont, ou les pressions exercées, comme
sur la figure 4, sont indiquées & l'aide de fleches.

Figure 6.- Montre une wvue latérale du conformateur
fixe.

DESCRIPTION DU TYPE DE REALISATION PREFERENTIEL

Si l'on se référe & la numérotation adoptée sur les

figures, les perfectionnements apportés sur les machines
formatrices de caisses en carton sont principalement basés sur
un conformateur extensible constitué a partir de deux plaques
rectangulaires (1,2) paralléles et opposées, reliées entre elles
par un pont (3) ou une plaque fixe (4) & la maniére d'un toit.

Le pont (3) est formé par un corps prismatique
rectangulaire, dont chaque extrémité est encastrée dans des
guides verticaux effectués sur la parois intérieure de chaque
plagque (1,2). Ce pont (3) est de hauteur variable (puisqu'il
peut se glisser verticalement entre les guides), et sa position
est consolidée par des écrous (5). Quand le conformateur présente

ze pont (3), on peut dire qu'il est de hauteur variable, son
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déplacement vertical par rapport au support de la machine pouvant
varier puisque la hauteur du pont (3) varie par rapport aux
plaques (1,2).

Si les plaques (1,2) sont unies dans la partie
supérieure par une plaque (4) & la maniére d'un toit, le
conformateur est fixe, la hauteur mentionnée antérieurement ne
pouvant varier.

Dans les deux cas, deux ailettes sont situées entre les
plagques (1,2); elles sont constituées par une surface plane
présentant soit une forme en plan rectangulaire avec une grande
ouverture interne comme le montre la figure 1, soit une forme en
"U" comme le montre la figure 6. Dans les deux cas, l'aréte
inférieure est biseautée, et la forme rectangulaire ou en "U"
sert & réduire le poids. ‘

Ces ailettes (6,7) pivotent autour des extrémités de
leurs arétes supérieures par rapport a un axe de rotation
‘horizontal (8,9), monté entre les plaques (1,2) & hne certaine
hauteur. Le pivotement des ailettes (6,7) est délimité par des
profils ronds situés entre ces extrémités et & des hauteurs
différentes. Chacue ailette (6,7) posséde ses propres profils
(10,11,12, et 13 respectivement), quant & la délimitation de son
pivotement. ,

Lorsque le conformateur est disposé de cette maniére,
on peut dire qu'il est extensible, car au moment ou celui-ci
descendra uni au support de la machine, les ailettes (6,7) se
glisseront sur le fond (14) de la plague en carton en s'ouvrant
jusqu'a ce que leur mouvement soit arrété par les profils ronds
(10,12 respectivement), l'aréte (15) de pliage des parois (16)
de la caisse située sur la partie inférieure déterminant l'aréte
biseautée de chaque ailette (6,7) & ce moment-la.

Ce pliage pourra étre réalisé grdce a la pression
exercée par le support sur le conformateur, puisque celle-ci est
transmise & la caisse.

Le pliage sera réalisé de la méme maniére sur les

autres parois de la caisse, jusqu'd ce que celles-ci butent
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contre les plaques (1,2).

Les parois latérales (16) de toute la caisse étant
formées (comme le montrent les figures (3,4)), le conformateur
s'éléve et les ailettes (6,7) pivotent par gravité jusqu'd ce
qu'elles touchent les profils ronds (11,13 respectivement) situés
sur la partie inférieure, avec ceci d'avantageux que si la caisse
présente des gardes (17,18) le conformateur pourra sortir,
puisque les ailettes (6,7) seront rentrées et ne toucheront plus
celles-ci. o T

Les ailettes agissent de la méme maniére, qu'elles
présentent une forme rectangulaire ou en U. Le }ait que le
conformateur posséde un pont (3) ou une plaque (4) & la maniére
d'un toit entre les plaques (1,2), est di a la diversité de
formes que les ailettes ou les plagues peuvent présenter, afin
d'étre adaptées aux différents types de caisses & plier. =

Aussi bien les ailettes que les plaques peuvent
~également étre interchangeables, en conséquence, on péurra opérer
sur un grand nombre de types de caisses en utilisant un petit

nombre d'ailettes et de plagues.
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REVENDICATIONS
1.- PERFECTIONNEMENTS APPORTES SUR LES MACHINES
FORMATRICES DE CAISSES EN CARTON, du méme type que celles formant
les caisses en carton, c'est a dire en partant de plaques planes
préalablement moulées, ou 1'élément conformateur s'introduit dans
une matrice sur laquelle la caisse proprement dite est réalisée;
1'invention est caractérisée par le fait que 1'élément

conformateur est constitué par deux plaques métalliques (1,2)

rectangulaires et opposées, reliées entre elles par un pont (3)
fixé & celles-ci par des guides réalisés sur les parois
intérieures, avec la possibilité de situer le pont a différentes
hauteurs avec des boulons (5) de chaque coté des plagues (1,2),
en pouvant ainsi varier la hauteur par rapport au support de la
machine, avec ceci de particulier qu'entre ces plaques (1,2) des
ailettes (6,7) rectangulaires & 1'aréte inférieure biseautée sont
situées de facon orthogonale, et chacune de ces ailettes a la
possibilité de pivoter indépendamment par rapporf & l'aréte
supérieure qui forme un axe de rotation (8,9). Ledit pivotement
indépendant est délimité au moyen de deux profils ronds situés
sur la partie inférieure et supérieure par rapport & chaque
ailette et entre les plaques (1,2), formant ainsi un élément
conformateur extensible qui permettra d'extraire facilement les
caisses formées, méme avec des gardes (17,18); on aura prévu que
les ailettes (6,7) présentent une forme en plan rectangulaire
avec une grande ouverture interne ou une forme en "U", et que les
plaques puissent étre reliées soit par le pont (3) ou soit par
une plaque fixe (4) & la maniére d'un toit, située entre les

arétes supérieures desdites plaques (1,2).
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09200599

FIG. 2



09200599

FIG. 3



09200599

-10 -

fe o e e e ey e ]

e s g e e

)

/

FI—=—===

J

14

FIG. 4



09200599

- 11 -

=7 e _ ) /




09200599

- 12 -

FIG. 6
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