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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest skrzydio drzwi aluminiowych zewnetrznych, stosowane
zwtaszcza w budownictwie mieszkalnym oraz obiektach przemystowych.

Znane sg skrzydta drzwi aluminiowych sktadajgce sie z profili aluminiowo-tworzywowych po-
tgczonych ze sobg w narozach tworzgc rame. Do ramy skrzydfa obustronnie mocowane sg ptyty
ostonowe. Profil skrzydta skfada sie z aluminiowego ksztaltownika zewnetrznego i aluminiowego
ksztattownika wewnetrznego potgczonych ze sobg przektadkami termicznymi. Przestrzeh miedzy
aluminiowym ksztattownikiem zewnetrznym, aluminiowym ksztattownikiem wewnetrznym a przektad-
kami termicznymi tworzy komore termiczng. Komora termiczna zawiera materiat izolujgcy termicznie
i akustycznie. Korzystnie jest to piyta kartonowo-gipsowa, wetna mineralna, materiat celulozowy,
spieniony poliuretan, pianka poliuretanowa lub warstwowe potgczenie tych materiatéw. Aluminiowy
ksztattownik zewnetrzny potaczony jest na state poprzez przektadki termiczne do aluminiowego
ksztattownika wewnetrznego. Profile aluminiowo-tworzywowe tworzgce ramy potgczone ze sobg
w narozach poprzez ksztattki aluminiowe i ksztattki blaszane. Wewnatrz ramy mocowane sg szyby
lub panele nieprzejrzyste. Zewnetrzne profile ramy narazone sg na dziatanie czynnikow zewnetrz-
nych takich jak duze réznice temperatury i wilgotnosci, w szczegélnosci na promieniowanie sto-
neczne. Przez co w trakcie uzytkowania na skutek réznicy temperatury miedzy czescig zewnetrzng
a wewnetrzng drzwi, zewnetrzne profile ramy ulega odksztatcaniu i powstaje cie ciwa bimetaliczna.
W wyzszych drzwiach jest duza wysokos¢ cieciwy bimetalicznej, a tym samym nie mozna uzyskac
pozycji na przeciwnej zamka wzgledem zaczepu futrynowego. Wydtuzenie przy réznicy temperatur
okoto 60°C dla drzwi o wysokos$ci 2,3 m wynosi okoto 3,5 mm. Niekorzystnym skutkiem takiego
wygiecia jest nie zamykanie sie drzwi na zaczep klamkowy oraz zaskakiwania jezyka zamka. Ko-
nieczne jest bardzo mocne dociskanie drzwi, a zamek przekreca sie z duzymi oporami. Moze to
uniemozliwia¢ korzystanie z tego typu drzwi stabszym osobom.

Celem wzoru uzytkowego jest opracowanie takiego skrzydta drzwi aluminiowych zewnetrznych,
z ktérych w trakcie uzytkowania bedzie sie tatwo korzystac.

Skrzydto drzwi aluminiowych zewnetrznych wedlug wzoru uzytkowego sktada sie z pionowych
i poziomych profili aluminiowo-tworzywowych potgczonych ze sobg w narozach tworzac rame. We-
wnatrz ramy skrzydta znajdujg sie co najmniej dwie szyby lub panele nieprzejrzyste. Korzystnie na ze-
wnetrznych powierzchniach ramy skrzydta mocowane sg ptyty ostonowe aluminiowe lub ceramiczne,
lub szklane. Profil skrzydta sktada sie z aluminiowego ksztattownika zewnetrznego i aluminiowego
ksztattownika wewnetrznego potgczonych ze sobg przektadkami termicznymi. Przektadki termiczne pio-
nowego przeciw zawiasowego profilu aluminiowo-tworzywowego u géry majg rozciecia, wewnatrz kto-
rych znajdujg sie ksztattki sprzegta termicznego, ktére mocowane sg na state do przektadki termicznej
od strony aluminiowego ksztattownika wewnetrznego, a od strony aluminiowego ksztattownika ze-
wnetrznego ksztattki sprzegta termicznego zamocowane suwliwie do przektadki termicznej. Korzystnie
przekfadki termiczne pionowego przeciw zawiasowego profilu aluminiowo-tworzywowego u gory i u dotu
majg rozciecia, wewnatrz ktorych znajdujg sie ksztaltki sprzegta termicznego. Ksztattka sprzegta ter-
micznego w przekroju poprzecznym ma ksztait matej litery ,h”. Dolna czes¢ matej litery ,h” ksztattki
sprzegta termicznego jest na state zamocowana do przektadki termicznej od strony aluminiowego
ksztattownika wewnetrznego, za$ gérna czes¢ matej litery ,h” ksztaltki sprzegta termicznego mocowana
jest suwliwie do przektadki termicznej od strony aluminiowego ksztattownika zewnetrznego. Korzystnie
dolna czes¢ matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego jest na state zamocowana do przekfadki ter-
micznej od strony aluminiowego ksztaltownika wewnetrznego poprzez co najmniej dwa przelotowe
otwory mocujgce za pomocg potgczen srubowych, kotkowych, nitowych lub wkrecanych. Korzystnie
poprzez dwa przelotowe otwory mocujgce za pomocg potgczen srubowych, kotkowych, nitowych lub
wkrecanych. Korzystnie poprzez trzy przelotowe otwory mocujgce za pomocg potgczen srubowych, kot-
kowych, nitowych lub wkrecanych.

Goérna czesé matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego posiada co najmniej dwa otwory mo-
cujace, a przektadka termiczna w miejscu gdzie znajdujg sie otwory mocujgce gornej czes¢é mate;j litery
.N” ksztaltki sprzegta termicznego ma otwory fasolkowe o przebiegu pionowym. W otwory mocujgce
gornej cze$¢ matej litery ,h” ksztaltki sprzegta termicznego i otwory fasolkowe o przebiegu pionowym
przekfadki termicznej wprowadzane sg elementy kotkowe umozliwiajgce Slizganie sie w dot i w gére
rozcietej przektadki termicznej od strony aluminiowego ksztattownika zewnetrznego. Korzystnie gérna
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czes$¢ malej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego posiada dwa otwory mocujgce. Korzystnie gérna
czes$¢ matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego posiada trzy otwory mocujace.

Korzystnie goérna czes¢ matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego posiada co najmniej dwa
fasolkowe otwory mocujgce o przebiegu pionowym, a przekfadka termiczna w miejscu gdzie znajdujg
sie fasolkowe otwory mocujgce gornej cze$¢ matej litery ,h” ksztaltki sprzegta termicznego ma otwory.
W otwory fasolkowe o przebiegu pionowym goérnej cze$é matej litery ,h” ksztaltki sprzegta termicznego
i otwory mocujgce przekfadki termicznej wprowadzane sg elementy kotkowe umozliwiajgce $lizganie sie
w doét i w gore rozcietej przektadki termicznej od strony aluminiowego ksztattownika zewnetrznego. Ko-
rzystnie goérna czes¢ matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego posiada dwa fasolkowe otwory mo-
cujgce o przebiegu pionowym. Korzystnie gorna cze$¢ matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego
posiada trzy fasolkowe otwory mocujgce o przebiegu pionowym.

Korzystnie gérna czes¢ matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego od strony wewnetrznej po-
siada co najmniej dwa kotki, a przektadka termiczna w miejscu gdzie znajdujg sie kotki gornej czesé
matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego ma otwory fasolkowe o przebiegu pionowym, w ktérych
slizgajg sie kofki znajdujgce sie po wewnetrznej stronie gornej czes¢ matej litery ,h” ksztattki sprzegta
termicznego. Korzystnie gorna czes$¢ matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego od strony wewnetrz-
nej posiada dwa kotki. Korzystnie gérna czes¢ matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego od strony
wewnetrznej posiada trzy kofki.

Przektadki termiczne poziomego gérnego profilu aluminiowo-tworzywowego od strony pionowego
przeciw zawiasowego profilu aluminiowo-tworzywowego majg rozciecia. Korzystnie przektadki ter-
miczne poziomego gornego i dolnego profilu aluminiowo-tworzywowego od strony pionowego przeciw
zawiasowego profilu aluminiowo-tworzywowego majg rozciecia. Korzystnie w rozcieciach poziomego
gornego lub dolnego profilu aluminiowo-tworzywowego mocowane sg elementy maskujgce.

Poprzez wyksztatcenie w przektadkach termicznych pionowego przeciw zawiasowego profilu alu-
miniowo-tworzywowego u gory, korzystnie u goéry i u dotu i przektadkach termicznych poziomego gor-
nego, korzystnie gérnego i dolnego, profilu aluminiowo-tworzywowego od strony pionowego przeciw
zawiasowego profilu aluminiowo-tworzywowego rozcie¢ umozliwia to przesuwanie sie profilu zewnetrz-
nego w skutek rozszerzenia cieplnego. Sprzegto termiczne powoduje rownolegto$¢ gornej czesci profilu
zewnetrznego wzgledem profilu wewnetrznego skracajgc wysokos$¢ cieciwy bimetalicznej, ktéra po-
wstaje na skutek réznicy temperatury miedzy czescig zewnetrzng a wewnetrzng drzwi. Tym samym
korzystnie wptywa na zmniejszenie odstawania skrzydfa w rejonie klamki od futryny drzwi. Co daje fa-
twos¢ przekrecania zamka oraz tatwosé zaskakiwania jezyka klamki, gdyz znajduje sie w pozycji na
przeciwnej wzgledem zaczepodw futrynowych. UmozZliwia to korzystanie z tego typu drzwi stabszym osobom.

Przedmiot wzoru uzytkowego jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, w ktérym
Fig. 1 przedstawia rame skrzydta drzwi aluminiowych w widoku ogdélnym, Fig. 2 — fragment ramy skrzy-
dfa drzwi aluminiowych w widoku ogélnym, Fig. 3 — fragment gornej czesci pionowego profilu alumi-
niowo-tworzywowego podczas réznicy temperatur w widoku z boku, Fig. 4a-b — gérng czes¢ pionowego
profilu ramy skrzydta drzwi aluminiowych w przekroju poprzecznym, Fig. 5a-b — ksztattke sprzegta ter-
micznego w przekroju poprzecznym, Fig. 6a-c — fragment ksztattki sprzegta termicznego w przekroju
wzdtuznym, Fig. 7a — fragment gérnej czesci pionowego profilu aluminiowo-tworzywowego z dwoma
otworami mocujgcymi w widoku z boku, Fig. 7b — fragment gérnej czesci pionowego profilu aluminiowo-
tworzywowego z jednym otworem mocujgcym w widoku z boku, a Fig. 8 — fragment ramy skrzydta drzwi
aluminiowych z elementem maskujgcym w widoku ogélnym.

Skrzydto drzwi aluminiowych zewnetrznych sktada sie z pionowych 1 profili aluminiowo-tworzy-
wowych i poziomych 2 profili aluminiowo-tworzywowych potgczonych ze sobg w narozach tworzac
rame 3. Wewnatrz ramy 3 skrzydta znajdujg sie co najmniej dwie szyby lub panele nieprzejrzyste. Profil
aluminiowo-tworzywowy 1 i 2 skrzydfa sktada sie z aluminiowego ksztattownika zewnetrznego 4 i alu-
miniowego ksztattownika wewnetrznego 5 potgczonych ze sobg przektadkami termicznymi 6. Przektadki
termiczne 6 pionowego przeciw zawiasowego profilu aluminiowo-tworzywowego la u géry 6b majg roz-
ciecia 7, wewnatrz ktérych mocowane sg ksztattki sprzegta termicznego 8. Ksztattka sprzegta termicz-
nego 8 w przekroju poprzecznym ma ksztatt duzej litery ,H”. Dolna czes¢ 8a duzej litery ,H” ksztattki
sprzegta termicznego 8 jest na state zamocowana do przektadki termicznej 6 od strony aluminiowego
ksztattownika wewnetrznego 5, poprzez dwa przelotowe otwory mocujgce 9 za pomocg potgczen nito-
wych 9a. Gérna czes¢ 8b duzej litery ,H” ksztattki sprzegta termicznego 8 mocowana jest suwliwie
do przekfadki termicznej 6 od strony aluminiowego ksztattownika zewnetrznego 4. Gorna czes¢ 8b duzej
litery ,H” ksztaltki sprzegta termicznego 8 posiada dwa przelotowe otwory mocujgce 10, a przektadka
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termiczna 6 w miejscu gdzie znajdujg sie przelotowe otwory mocujgce 10 gornej czesc 8b przelotowe
ksztattki sprzegta termicznego ma otwory fasolkowe 11 o przebiegu pionowym. W otwory mocujgce 10
gornej czes¢ 8b duzej litery ,H” ksztaltki sprzegta termicznego 8 i otwory fasolkowe 11 o przebiegu
pionowym przektadki termicznej wprowadzane sg elementy kotkowe 12 umozliwiajgce $lizganie sie
w dét i w gore rozcietej przekfadki termicznej 6 od strony aluminiowego ksztattownika zewnetrznego 4.
Przektadki termiczne 6 poziomego goérnego profilu aluminiowo-tworzywowego 2a od strony pionowego
przeciw zawiasowego profilu aluminiowo-tworzywowego 1a majg rozciecia 13.

W odmianie skrzydta drzwi aluminiowych zewnetrznych przektadki termiczne 6 pionowego prze-
ciw zawiasowego profilu aluminiowo-tworzywowego 1la u gory 6a i u dotu 6b majg rozciecia 7, wewnatrz
ktérych mocowane sg ksztattki sprzegta termicznego 8, a przektadki termiczne 6 poziomego goérnego
profilu aluminiowo-tworzywowego 2a i dolnego profilu aluminiowo-tworzywowego 2b od strony piono-
wego przeciw zawiasowego profilu aluminiowo-tworzywowego 1a majg rozciecia 13.

W kolejnej odmianie skrzydta drzwi aluminiowych zewnetrznych po obu stronach ramy 3 skrzydta
mocowane sg ptyty ostonowe aluminiowe lub ceramiczne, lub szklane.

W innej odmianie skrzydfa drzwi aluminiowych zewnetrznych ksztattka sprzegta termicznego 8
w przekroju poprzecznym ma ksztatt matej litery ,h”. Dolna czes¢ 8a malej litery ,h” ksztattki sprzegta
termicznego 8 jest na statle zamocowana do przekfadki termicznej 6 od strony aluminiowego ksztattow-
nika wewnetrznego 5, poprzez dwa przelotowe otwory mocujgce 9 za pomoca potgczen nitowych 9a.
Goérna czesé 8b malej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego 8 mocowana jest suwliwie do przektadki
termicznej 6 od strony aluminiowego ksztattownika zewnetrznego 4. Gérna cze$¢ 8b matej litery ,h”
ksztattki sprzegta termicznego 8 posiada dwa otwory mocujace 10, a przektadka termiczna 6 w miejscu
gdzie znajdujg sie otwory mocujgce 10 gornej czes¢ 8b matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego
ma otwory fasolkowe 11 o przebiegu pionowym. W otwory mocujgce 10 gornej czes¢ 8b matej litery ,h”
ksztattki sprzegta termicznego 8 i otwory fasolkowe 11 o przebiegu pionowym przektadki termicznej
wprowadzane sg elementy kotkowe 12 umozliwiajgce slizganie sie w doét i w gore rozcietej przektadki
termicznej 6 od strony aluminiowego ksztattownika zewnetrznego 4. Przekfadki termiczne 6 poziomego
gornego profilu aluminiowo-tworzywowego 2a od strony pionowego przeciw zawiasowego profilu alumi-
niowo-tworzywowego la maja rozciecia 13.

W nastepnej odmianie skrzydta drzwi aluminiowych zewnetrznych dolna czes¢ 8a matej litery ,h”
ksztattki sprzegta termicznego 8 jest na state zamocowana do przekfadki termicznej 6 od strony aluminio-
wego ksztattownika wewnetrznego 5, trzy przelotowe otwory mocujgce 9 za pomocg potgczen Srubowych.
Zas gorna czes¢ 8b matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego 8 posiada trzy otwory mocujgce 10.

W kolejnej odmianie skrzydta drzwi aluminiowych zewnetrznych gérna cze$¢ 8b matej litery ,h”
ksztattki sprzegta termicznego 8 posiada dwa fasolkowe otwory mocujgce 11 o przebiegu pionowym,
a przektadka termiczna 6 w miejscu gdzie znajdujg sie fasolkowe otwory mocujgce 11 goérnej cze$¢ 8a
mate;j litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego 8 ma otwory 10. W otwory fasolkowe mocujgce 11 o prze-
biegu pionowym gérnej cze$¢ 8b matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego 8 i otwory mocujgce 10
przekfadki termicznej 8 wprowadzane sg elementy kotkowe 12 umozliwiajgce $lizganie sie w déti w gore
rozcietej przektadki termicznej 6 od strony aluminiowego ksztattownika zewnetrznego 4.

W innej odmianie skrzydta drzwi aluminiowych zewnetrznych goérna czes¢ 8b matej litery ,h”
ksztattki sprzegta termicznego 8 posiada trzy fasolkowe otwory mocujace 11 o przebiegu pionowym.

W nastepnej odmianie skrzydta drzwi aluminiowych zewnetrznych gérna czesé 8b matej litery ,h”
ksztattki sprzegta termicznego 8 od strony wewnetrznej 8c posiada dwa kotki 14, a przektadka ter-
miczna 6 w miejscu gdzie znajdujg sie dwa kotki 14 gdérnej czes$¢ 8b matej litery ,h” ksztattki sprzegta
termicznego 8 ma otwory fasolkowe 11 o przebiegu pionowym, w ktérych $lizgajg sie kotki 14 znajdujgce
sie po wewnetrznej stronie goérnej 8c czes¢ matej 8b litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego 8.

W kolejnej odmianie skrzydta drzwi aluminiowych zewnetrznych gérna cze$¢ 8b matej litery ,h”
ksztattki sprzegta termicznego 8 od strony wewnetrznej 8c posiada trzy kotki 13.

W innej odmianie skrzydta drzwi aluminiowych zewnetrznych w rozcieciach 13 poziomego gor-
nego profilu aluminiowo-tworzywowego 2a mocowane sg elementy maskujgce 15.

W nastepnej odmianie skrzydfa drzwi aluminiowych zewnetrznych w rozcieciach 13 poziomego
dolnego profilu aluminiowo-tworzywowego 2b mocowane sg elementy maskujgce 15.
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Zastrzezenia ochronne

. Skrzydto drzwi aluminiowych zewnetrznych sktadajgce sie z pionowych profili aluminiowo-two-
rzywowych i poziomych profili aluminiowo-tworzywowych potgczonych ze sobg w narozach
tworzac rame, a wewnatrz ramy skrzydfa znajdujg sie co najmniej dwie szyby lub panele nie-
przejrzyste, korzystnie zewnetrznych powierzchniach ramy skrzydta mocowane sg ptyty ostonowe
aluminiowe lub ceramiczne, lub szklane, natomiast profil aluminiowo-tworzywowy skrzydta
sktada sie z aluminiowego ksztattownika zewnetrznego i aluminiowego ksztattownika we-
wnetrznego potgczonych ze sobg przektadkami termicznymi, znamienne tym, ze przektadki
termiczne (6) pionowego przeciw zawiasowego profilu aluminiowo-tworzywowego (1a) u gory (6b)
majg rozciecia (7), wewnatrz ktérych znajduja sie ksztattki sprzegta termicznego (8), a ksztattka
sprzegta termicznego (8) w przekroju poprzecznym ma ksztatt matej litery ,h”, przy czym dolna
czesc¢ (8a) matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego (8) jest na state mocowana do prze-
ktadki termicznej (6) od strony aluminiowego ksztattownika wewnetrznego (5), zas gérna
czes¢ (8b) malej litery ,h” ksztaltki sprzegta termicznego (8) zamocowana jest suwliwie
do przektadki termicznej (6) od strony aluminiowego ksztattownika zewnetrznego (4), ponadto
przektadki termiczne (6) poziomego gornego profilu aluminiowo-tworzywowego (2a) od strony
pionowego przeciw zawiasowego profilu aluminiowo-tworzywowego (1a) majg rozciecia (13).
. Skrzydto drzwi wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze przektadki termiczne (6) pionowego przeciw
zawiasowego profilu aluminiowo-tworzywowego (1a) u gory (6b) i u dotu (6¢c) majg rozciecia (7),
wewnatrz ktérych mocowane sa ksztattki sprzegta termicznego (8), a przektadki termiczne (6)
poziomego goérnego profilu aluminiowo-tworzywowego (2a) i dolnego profilu aluminiowo-two-
rzywowego (2b) od strony pionowego przeciw zawiasowego profilu aluminiowo-tworzywo-
wego (1a) majg rozciecia (13).
. Skrzydto drzwi wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze dolna cze$c¢ (8a) matej litery ,h” ksztattki
sprzegta termicznego (8) mocowana jest do przektadki termicznej (6) poprzez co najmniej dwa
przelotowe otwory mocujgce (9) za pomocg potgczen srubowych, kotkowych, nitowych lub
wkrecanych, a gérna czes¢ (8b) matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego (8) posiada
co najmniej dwa otwory mocujace (10), zas przektadka termiczna (6) w miejscu gdzie znajdujg
sie otwory mocujgce (10) gérnej czes¢ (8b) matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego (8)
ma otwory fasolkowe (11) o przebiegu pionowym, przy czym w otworach mocujgcych (10)
gornej cze$¢ (8b) matej litery ,h” ksztalki sprzegta termicznego (8) i otworach fasolko-
wych (11) o przebiegu pionowym przekfadki termicznej znajdujg sg elementy kotkowe (12).
. Skrzydto drzwi wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Zze dolna czes¢ (8a) matej litery ,h” ksztattki
sprzegta termicznego (8) zamocowana jest do przektadki termicznej (6) poprzez dwa przelo-
towe otwory mocujgce (9) za pomocg potaczen Srubowych, kotkowych, nitowych lub wkreca-
nych, a goérna czes¢ (8b) matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego (8) posiada dwa otwory
mocujgce (10).
. Skrzydto drzwi wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Zze dolna czes$¢ (8a) matej litery ,h” ksztattki
sprzegta termicznego (8) zamocowana jest do przektadki termicznej (6) poprzez trzy przelo-
towe otwory mocujgce (9) za pomocg potgczen srubowych, kotkowych, nitowych lub wkreca-
nych, a gérna czesc¢ (8b) matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego (8) posiada trzy otwory
mocujgce (10).
. Skrzydto drzwi wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze gorna czesc¢ (8b) matej litery ,h” ksztattki
sprzegta termicznego (8) posiada co najmniej dwa fasolkowe otwory mocujace (11) o prze-
biegu pionowym, a przektadka termiczna (6) w miejscu gdzie znajdujg sie fasolkowe otwory
mocujgce (11) goérnej czes¢ (8a) matej litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego (8) ma otwory
mocujgce (10), zas w otworach fasolkowych mocujgcych (11) o przebiegu pionowym goérne;j
czesc¢ (8b) malej litery ,h” ksztaltki sprzegta termicznego (8) i otworach mocujgcych (10) prze-
ktadki termicznej (8) znajdujg sie sg elementy kotkowe (12).
. Skrzydto drzwi wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze gdérna czesc¢ (8b) matej litery ,h” ksztattki
sprzegta termicznego (8) posiada dwa fasolkowe otwory mocujgce (11) o przebiegu pionowym.
. Skrzydto drzwi wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze gdérna czesc¢ (8b) matej litery ,h” ksztattki
sprzegta termicznego (8) posiada trzy fasolkowe otwory mocujace (11) o przebiegu pionowym.
. Skrzydto drzwi wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze gorna czesc¢ (8b) matej litery ,h” ksztattki
sprzegta termicznego (8) od strony wewnetrznej (8c) posiada co najmniej dwa kotki (14),
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a przektadka termiczna (6) w miejscu gdzie znajdujg sie kotki (14) goérnej czes¢ (8b) matej
litery ,h” ksztattki sprzegta termicznego (8) ma otwory fasolkowe (11) o przebiegu pionowym,
w ktére wspétpracujg z kotkami (12).

Skrzydto drzwi wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze goérna czesc (8b) matej litery ,h” ksztattki
sprzegta termicznego (8) od strony wewnetrznej (8c) posiada dwa kotki (14).

Skrzydto drzwi wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze goérna czesc¢ (8b) matej litery ,h” ksztattki
sprzegta termicznego (8) od strony wewnetrznej (8c) posiada trzy kotki (14).

Skrzydto drzwi wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze w rozcieciach (13) poziomego gérnego
profilu aluminiowo-tworzywowego (2a) mocowane sg elementy maskujgce (15).

Skrzydto drzwi wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze w rozcieciach (13) poziomego dolnego
profilu aluminiowo-tworzywowego (2b) mocowane sg elementy maskujgce (15).
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Fig. 5b

Fig. 5a
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