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Keksinndén nimitys - Uppfinningens benamning

Tuotantosolu
Produktionscell

Tiivistelmd - Sammandrag

Taman keksinnén kohteena on tuotantosolu, johon
kuuluy: runko (1), runkoon (1) Kiinnitetty tuotantolaite
(2), kuten robotti ja ohjausyksikké (3) tuotantolaitteen
(2) ohjaamiseksi. Jotta tuotantosolulle tehtavat muutok-
set helpottuisivat ja nopeutuisivat kuuluu tuotantoso-
fuun vahintaan kaksi vaihtoehtoista toimilaitemoduulia
(8), joihin kumpaankin on jarjestetty maarattyyn valmis-
tusvaiheeseen tarvittavat toimilaitteet, etta mainittu run-
ko (1) ja mainitut ainakin kaksi toimilaitemoduulia (8) on
varustettu ensimmaisilld kohdistinelimilla (7, 9), jotka
ohjaavat kulloinkin runkoon (1) asennetun toimilaite-
moduulin (8) ennalta maarattyyn asemaan rungon (1)
suhteen, ja ettd runkoon (1) on jarjestetty ensimmadinen
litdnta (13) runkoon (1) asennetun toimilaitemoduulin
(8) toimilaitteiden kytkemiseksi ohjausyksikkéon (3), jol-
loin ohjausyksikké (3) ohjaa tuctantolaitetta (2) seka
runkoon (1) asennetun toimilaitemoduulin (8) toimilait-
teita toimimaan yhdessa.

Uppfinningen avser en produktionscell, till vilken hér. en
ram (1), en vid ramen fast produktionsapparat (2), t.ex. en
robot, samt en styrenhet (3) for styming av produktions-
apparaten (2). For att underlatta och paskynda andringar
pa produktionscellen, hér till produktionscellen minst tva
alternativa servomoduler (8), pa vilka vardera arrangerats
for ett visst produktionsskede behdvliga servodon, varvid
sagda ram (1) och sagda minst tvd servomoduler (8) ar
forsedda med forsta inriktningsdon (7, 9), vilka styr den i

ramen (1) monterade respektive servomodulen (8) till en
forutbestamd position i férhallande tilt ramen (1) och i ra-
men har arrangerats en forsta anslutning (13) f6r anslut-
ning av sagda i ramen (1 )vmonterade servomodul (8) il
styrenheten (3), varvid styrenheten (3) styr produktions-
apparaten (2) och den i ramen (1) monterade servomo-
dulens (8) servodon att verka tillsammans.
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