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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do wyrobu gwozdzi z drutu. Istotna no-
woscia tego wynalazku jest specjalne u-
ksztaltowanie tych czesci maszyny, ktore
stuza do wyrobu gwozdzi drucianych.

W znanych maszynach ruch dzwigni, w
ktérej osadzone sa noze i szczeki zacisko-
we, jak réowniez ruch czeéci, w ktérej osa-
dzony jest tloczak do wyttaczania gléwki
gwozdzia, przenoszony jest z walu gléwne-
go zapomocy czesci posrednich, W maszy-
nie wedlug wynalazku fiiniejszego te czesci
posrednie zupelnie odpadaja, a dZwignie
sa uruchomiane bezposrednio od watu
gtéwnego. Skutkiem tego, poza znacznmem
uproszczeniem maszyny, osiaga sie te istot-
na korzyséé, ze wobec odpowiedniego urza-

dzenia mimosrodu wydajnos¢ maszyny
przy takiej samej szybkosci moze by¢ kil-
kakrotnie zwigkszona, to znaczy, ze pod-
czas jednego obrotu moze byé wykonany
jeden lub wiecej gwozdzi.

Rysunek przedstawia przyktad wyko-
nania wynalazku, gdzie fig. 1 przedstawia
widok maszyny zgory; fig. 2 — przekroj
maszyny wedlug linji A — B na fig. 1,
jesli patrze¢ w kierunku strzatki v, oraz
wedtug linji C — D na fig. 4, jesli patrzeé
w kierunku strzatki w; fig. 3 wyobraza
przekr6j wedtug linji E — F na fig. 1, wi-
dziany w kierunku strzatki z oraz wedlug
linji G — H na fig. 2, jesli patrze¢ w kie-
runku strzatki y; fig. 4 wyobraza ten sam
przekréj, lecz widziany z kierunku strzatki



z (fig. 1); tig. 8 przedstawia w widoku zbo-
ku tichwyt ze szczekami zaciskowemi oraz
nozein; na fig ‘6 przédstawiony jest dol-
ny uchwyt w widoku zgéry; fig. 7 do 9
przedstawiaja r6zne poltozenia robocze
przebiegu wykonywania gwozdzia; fig. 10
do 12 schematycznie przedstawiaja skutki
przestawiania tloczaka, wyttaczajacego
glowke gwozdzia; fig. 13 przedstawia w
przekroju cze$é prowadnicy drutu.

W podstawie I maszyny ulozony jest
wal gltowny 2, na ktérym umocowane sa
tarcze ksiukowe dla réznych czesci robo-
czych, W podstawie maszyny urzadzone sa
dwa pétkoliste tozyska 3, zamknigte réow-
niez poétkolistemi pokrywami 4. W tych
potkolistych ozyskach utozone sa czopy 5,
6 dwéch uchwytéw 7, 8. Czopy posiadaja
ksztatt w przyblizeniu pétkolisty; scigcia
odpowiadaja wielkosci wymaganego ruchu
wahania.

W punkcie obrotu czopy 5, 6 tak sa ob-
robione, ze powstaje wspélsrodkowe z
tozyskiem 3, 4 wydrazenie, w ktére wsuwa
si¢ sworzen lub wktadke 9, ktéra ma przy-
ciskaé czopy 5, 6 do lozysk 3, 4.

W uchwytach osadzone sa szczeki za-
ciskowe 10 oraz néz 11 do obcinania ostrza.

Uchwyt 7 posiada dZwignig 12, a uchwyt
8 — dzwignie 13. Wolne kornice dzwigni za-
opatrzone sa w krazki 14, ktére tocza sig
po tarczy ksiukowej 15, umocowanej na
wale gléwnym 2, Tarcza ksiukowa 15 jest
tak uksztaltowana, ze obydwie dZzwignie
stale wykonywuja takie same ruchy, a wigc
wykonywuja ruchy na podobiesistwo nozyc.

Aby krazki 14 stale stykaly sie z tar-
czg ksiukowa 15, do dZwigni 12, 13 przy-
laczone sa ramiona 16, osadzone na wspél-
nym czopie 17, na ktéry dziala plaska spre-
zyna 18, przymocowana .do ramy maszyny.

W lozysku 19 jest obrotowo osadzo-
ny wal 20, z mimosrodowo mnawierconym
otworem. W otworze walu 20 umieszczo-
ny jest czop 21, na kté6rym umocowana jest
dzwignia 23, w ktérej osadzony jest tto-
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czak 22 do wyttaczania gtowki gwozdzia.
Dzwignia 23 zapomoca sprezyny 24 utrzy-
mywana jest w zetknieciu z tarcza ksiuko-
wg 25, umocowana mna wale gléwnym 2.
Wat 20 moze by¢ przekrecony w swem to-
zysku zapomoca raczki 26 i w odpowied-
niem polozeniu zamocowany zapomoca, §ru-
by zaciskowej 27 (fig. 2).

W tozysku 28, ktére umieszczone jest
posrodku wejscia drutu, jest obrotowo osa-
dzone pionowo stojace ramie 29, ktérego
goérna czesé jest wygieta ukosnie w kierun-
ku narzedzi i w ktérem znajduje sie pro-
wadnica 30 dla drutu 37, w tym celu aby
drut ten mozna bylo przestawiaé w kierun-
ku prostopadtym. Od ramienia 29 zboku
wystaje ramie 32, na ktére dziata drazek
33, uruchomiany z drugiej stromy ramie-
niem 34, osadzonej na czopie 35, dwura-
miennej dzwigni, ktérej drugie ramie 36
spoczywa na obwodzie tarczy ksiukowej
37, umocowanej na wale gléwnym 2. Ra-
mi¢ 32 utrzymywane jest w zetknieciu z
drazkiem 33 zapomoca sprezyny 38.

Na sworzniu 39 osadzona jest tréjra-
mienna dZwignia, ktérej ramie 40 urucho-
miane jest tancza z wystepami 47, umoco-
wana na wale gtéwnym. Odgiete pod ka-
tem ramie 42 jest na koricu rozwidlone.
Trzecie rami¢ 43 wchodzi w suwak 44, pro-
wadzony w ramie maszyny.

W wystepie 45 ramy maszyny, na czo-
pie 46, osadzona jest dwuramienna dzZwi-
gnia, ktérej rami¢ 47 w znany sposéb przy-
musowo poruszane jest zapomoca tarczy
nieokraglej, umocowanej na wale gtéwnym.
Na drugiem ramieniu, na sworzniu 49, u-
mieszczona jest ruchoma ptyta 50, na kté-
rej osadzone sg trzpienie zabierakowe 51 do
wciggania drutu. Koniec pltyty 50 potaczo-
ny jest z wystepem 53 ramienia 45 zapo-
moca drazka 52. Odlegtosé miedzy punkta-
mi obrotu czopa 46 oraz sworznia 49 jest
taka sama, jak odlegltosé miedzy punktami
obrotu drazka 52. Punkt obrotu drazka 52
w wystepie 53 jest dokladnie na takiej sa-
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mej odleglosci od czopa 46, jak punkt obro-
tu w plycie 50 od sworznia 49 tak, ze przy
poruszaniu si¢ dwuramiennej dZiwigni 47,
48 plyta 50 jest prowadzona réwnolegle.

Maszyna dziala w sposéb nastepujacy.

Fig. 1 — 4 przedstawiajg potozenie cze-
$ci po ukoriczonem wytloczeniu glowki
gwozdzia, Ksiuki a tarczy ksiukowej na
wale 2 (fig. 5) rozchylaja dzwignie 12, 13,
skutkiem czego narzedzia, osadzone w u-
chwytach 7, 8, sa dociskane do siebie (fig.
4). Drut 31 doprowadzany jest do szczek
zaciskowych 10 przez prowadnice 30. Tto-
czak 22, przysuwajacy si¢ do tych szczek,
wytlacza glowke gwozdzia (fig. 7). Przy
dalszem obracaniu si¢ watu dZwignie prze-
chodza na spltaszczenia b tarczy 15 i zbli-
zaja si¢ ku sobie (fig. 5), skutkiem czego
osadzone w uchwytach narzedzia rozsuwa-
ja sig i drut zostaje zwolniony.

Wtedy zaczyna dzialaé urzadzenie do
wciggania drutu i odpowiednio przesuwa
drut o dtugosé gwozdzia. Jednoczesnie ra-
mie 29 zostaje odchylone zapomoca tarczy
ksiukowej 37, skutkiem czego prowadnica
30 przesuwa drut whok az do wysokosci
noza 11 do obcinania ostrza. Jednoczesnie
z tem, drut, zaopatrzony w gltéwke, wcho-
dzi w widetki ramienia 42, drut przylega
do suwaka 44 (fig. 8). Nastepne wystepy c
tanczy ksiukowej 15 (fig. 5) rozchylaja
znéw diwignie 12, 13, skutkiem czego noze
zostaja do siebie dociskane i wycinaja
ostrze gwozdzia. Jednoczesnie tarcza z
wystepami 47 porusza tréjramienna dzZwi-
gnie 40, 42, 43, skutkiem czego gotowy juz
gwozdz zostaje wyciagniety widetkami 42.
Rozpoczynajacy si¢ wlasnie wtedy ruch
ramienia 29 przesuwa drut 31 zpowrotem,
przyczem suwak 44, przesuwany ramie-
niem 43, zabiera ze soba koniec dmutu.

Skutkiem tego osiaga sie to, ze z jednej
strony gwézdZ, ewentualnie niezupelnie
oddzielony od korica drutu wskutek wadli-
wego mp. ciecia, zostaje odciagniety, z dru-
giej za$ strony koniec drutu, ewentualnie

przyczepiony jeszcze do gwozdzia, zostaje-
odciety.

Przy wykonaniu gwozdzi z odpadkami,
odpadki te skutkiem odciagania gwozdzia
nie moga byé przy mnim przyczepione:
Skutkiem jednoczesnego odprowadzania
drutu 371 zpowrotem zapomoca prowadnicy
30 oraz suwaka 44, unika si¢ =zaginania
korica drutu, przeznaczonego na gléwke
gwozdzia, ktére to zginanie powodowatoby
powstawanie wadliwych glowek.

Gdy koniec drutu usunigty jest z obre-
bu ostrzy, a gwoézdz jest odciagniety, noze
otwieraja sie skutkiem wejscia dZwigni 12,
13 na splaszczenia d tanczy ksiukowej 15.
Nastepuje ruch powrotny tréjramienne;j
dzwigni 40, 42, 43 wraz z suwakiem 44 oraz
dalszy ruch prowadnicy 30, dopdki czesci
nie zajma znéw swego pierwotnego poloze-
nia (fig. 7).

Celem unikniecia tego, aby przesuwaja-
cy sie do szczek zaciskowych tloczak do
glowek nie wyttaczal jednostronnej glowki,
przewidziana jest moZnos$é przestawiania
czopa 21, na ktérym umocowana jest dzwi-
gnia 23 z osadzonym w niej ttoczakiem 22
do glowek. Skutkiem takiego urzadzenia

czolowa powierzchnia tloczaka do gltowek

‘'moze byé ustawiona doktadnie nawprost

szezek zaciskowych,
Fig. 10 # 11 schematycznie przedstawia-
ja wadliwe polozenia ttoczaka. W jednym

przypadku (fig. 10) glowka jest przesu-

nieta wigore, w drugim zas przypadku (fig.
11) — wdét. Skutkiem przestawienia mi-
mosrodowo przewierconego walu 20 zapo-
moca raczki 26 czop 21 moze by¢ tak usta-
wiony, ze osadzony ma nim tloczak wytlo-
czy prawidlowa glowke (fig. 12).

Jak przedstawiaja fig. 1 i 5, ruchy stale
sa réwnomiernie przenoszone na obydwie
dzwignie tak, Ze po wykonaniu przez wal
gléwny pol obrotu wszystkie ruchy, po-
trzebne do wykonania jednego gwozdzia,

_s3 juz wykonane. Pozostate mimos$rody mu-

sza réwniez byé odpowiednio uksztaltowa-



ne. W ten sposéb przy jednakowej szybko-
$ci napedu wydajno$é maszyny jest po-
dwojona, podczas gdy zuzywanie si¢ ma-
szyny jest zmmiejszone do polowy.

Jak widaé dalej z rysunku, obydwie
dzwignie naciskaja na wal gléwny stale z
obydwéch stron réwnomiernie, skutkiem
czego naprezenie walu zostaje zupetnie
usuniete.

Zastrzezenia palentowe.

1. Maszyna do wyrobu gwozdzi z dru-
tu, znamienna tem, Ze czesci maszyny, w
ktérych osadzone sa szczeki zaciskowe oraz
noze do tworzenia ostrza, uruchomiane sa
dZzwigniami, ktére poruszane sa na podo-
bieristwo nozyc bezposrednio tarcza ksiu-
kowa, osadzona na wale glownym tak, iz
podczas jednego obrotu walu odbywa sie
kilka przebiegéw roboczych, czyli pod-
czas kazdego obrotu moze byé wykonany
jeden lub kilka gwozdzi.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze szczeki zaciskowe oraz
noze do tworzenia ostrza umieszczone sa
w uchwytach (7, 8), ktére swemi pétkoliste-
mi czopami osadzone sa w pierscieniowych
tozyskach, do scianek ktérych przyciskane
s3 zapomoca sworznia lub wktadki, wsu-
nietej w pélsrodkowe z tozyskiem wydra-
Zenie,

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienna tem, ze uchwyty (7, 8) osadzone
sa po obydwéch stronach doprowadzania
drutu, a miedzy tozyskami umieszczone sa
zaréwno szczeki zaciskowe i noze do two-
rzenia ostrza, jak i dZwignie (12, 13).

4. Maszyna wedtug zastrz. 1—3, zna-
mienna tem, ze do dZwigni (12, 13) przy-
taczone sa ramiona (16), osadzone na
wspélnym czopie (17), na ktéry dziata pta-
ska sprezyna (118), przymocowana do ramy
maszyny.

5. Maszyna wedtug zastrz. 1—4, zna-
mienna tem, ze tloczak do wykonywania

glowek (22) osadzony jest w dZwigni (23),
ktéra moze si¢ wahaé¢ w kierunku dopro-
wadzania drutu, na czopie {21), osadzo-
nym w mimos$rodowem wydrazeniu walu
(20), ulozonego w podstawie maszyny.

6. Maszyna wedlug zastrz. 5, znamien-
na tem, ze srodek czopa obrotowego (21)
dzwigni (23), w ktérej osadzony jest tlo-
czak do wykonywania gléwek gwozdzi,
lezy w pionoweij linji pod przednia krawe-
dzia szczek zaciskowych (i10).

7. Maszyna wedtug zastrz. 1—6, zna-
mienna tem, ze ponizej doprowadzania
drutu osadzone jest mogace si¢ obracaé ra-
mig (29), zaopatrzone w prowadnice (30),
ktore doprowadza drut do szczek zacisko-
wych (10) oraz do nozy (11).

8. Maszyna wedlug zastnz. 7, zna-
mienna tem, ze prowadnica (30) moze sig
przesuwaé na ukoénie zgietem ramieniu
(29), skutkiem czego drut moze byé prze-
stawiany w kierunku prostopadtym.

9. Maszyna wedtug zastrz. 7, zna-
mienna tem, Zze odchylane na boki ramie
(29) posiada zboku drugie ramie (32), na
ktére dziata drazek (33), uruchomiany z
drugiej strony ramieniem (34) osadzonej
w podstawie maszyny dwuramiennej dZwi-
gni, ktérej drugie ramie (36) poruszane
jest tarcza ksiukowsa (37), umocowana na
wale gtéwnym., .

10. Maszyna wedlug zastrz. 1—9,
znamienna tem, Ze w ramie maszyny osa-
dzona jest tréjramienna dzwignia, ktérej
jedno ramie¢ (40) uruchomiane jest tarcza
z wystepami (41), a drugie ramie (42), pod
katem odgiete i zakoriczone widetkami,
chwyta gwoézdz poza gtéwka i odciaga go,
podczas gdy trzecie ramie (43) uruchomia
suwak (44), ktéry odrywa odciety koniec
drutu od ostrza gwozdzia.

" Jakob Wikschtrém
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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