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Sposéb odgazowywania i koksowania
wegla i innego paliwa stosowany w ko-
ksowniach i gazowniach pclega na rozkta-
dzie w temperaturze zaru czerwonego
na wegiel i wodér swobodny znacznej
czgSci  weglowodoréw wchodzacych w
sktad wegla kamiennego, przyczem pod-
czas pyrogenacji wydzielaja sie ciala
wspomniane tworzac zwykle gaz, zawie-
rajacy pieédziesiat czeéci objetosciowych
swobodnego wodoru na sto czesci obje-
tosciowych gazu,

Rozszczepienie to wzrasta w miare
zwigkszania si¢ masy wegla kamiennego
poddanego dziataniu ciepta i czasu trwa-
nia tej obrobki, ktéra waha sie miedzy
czterema i pieédziesieciu  godzinami,

w jakowym ckresie czasu ciepto przeni-
ka od powierzchni do $rodka masy. Gazy
weglowodorowe uwolnione w glebi masy
przedzieraja si¢ przez powloke juz po-
wstalego koksu rozzarzonego, rozklada-
jac sie przy zetknigciu sie¢ z nim na swe
sktadniki,

Stanowilo to cel, do ktérego zmierza-
no w koksowniach, gdzie chodzilo o osig-
gnigcie maksymalnej wydajnosci koksu.

W innych wypadkach, a mianowicie
przy wytwarzaniu gazu S$wietlnego cho-
dzi, poza otrzymaniem koksu, nadajacego
si¢ do uzytku, o jak najwicksze wydziela-
nie wegla lotnego w pofaczeniu z wodo-
rem wegla kamiennego jak i z wodorem
wytworzonym roztozeniem pary wodnej



zapomocy @ koksu rozzarzonego lub tez
otrzymanym z jakiegokolwiek zrédia do-
datkowego. '

Metoda stanowiaca przedmiot wyna-
lazku niniejszego pozwala osiagnaé takie
wlasnie wyniki. Polega ona na wprowa-
dzaniu w sposéb ciagly wegla kamienne-
go doktadnie rozpylonego do wnetrza
komory ogrzanej do czerwonosci, do kté-
rej doprowadza si¢ jednoczesnie, réw-
niez w sposéb ciagly, wodér czysty lub
zmieszany z innym gdazem, jako to ga-

. % zem otrzymywanym droga rozlozenia pa-

ry wodnej zapomoca koksu rozzarzone-
go; doplyw wodoru miarkuje sie w ten
spos6b, aby jego preznosé czastkowa
w atmosferze komory byla wyisza od
ci$nienia; skladnikéw wytworzonych roz-
szczepieniem ‘weglowodoréw zawartych
w czasteczkach wegla kamiennego lub
objetosci wodoru powstalego wskutek
pyrogenacji tego ostatniego,

Preino§é . jezasteczkowa (parcjalna)
wodoru  doprowadzanego z zewnatrz
ustala sie i podtrzymuje w komorze
w ten sposéb, ze ta tamuje rozszczepia-
nie si¢ skladnikéw wegla kamiennego na
wegiel i wode, a z drugiej strony, dzieki
wprowadzaniu w sposéb ciagly wegla
kamiennego w stanie nadzwyczaj rozdro-
bionym ofrzymuje sie, jesli nie natych-
miastowe, to jednak bardzo szybkie
i ‘zwiekszone gazowanie tych sktadnikéw
lotnych. ’

Wiskutek tego wieksza czes§é odgazo-
wania odbywa si¢ w ciagu czesci sekun-
dy zamiast w ciagu kilku lub kilkunastu
godzin, jak to ma miejsce w sposobach
znanych; odgazowywanie to zakoficza sie
szybko na powierzchni $cian i na po-
wierzchni powstajacego koksu.

Temperatura’ strumienia  wodoruy,
wzrastajac stopniowo na poczatku prze-
nikania przez czasteczki wegla, przyspie-

‘sza, uwodorodnianie weglowodoréw nie-

nasyconych, nastepnie rozkltadanie pyro-
genacyjne na gazy weglowodorowe
w nadmiarze wodoru i wreszcie laczenie
bezposrednie czeSci wegla pozostalego
z nadmiarem wodoru.

Gaz w ten sposéb otrzymany odpro-
wadza si¢ wprost bez przepuszczania go
przez filtr w postaci koksu rozzarzonego.

Lecz z drugiej strony, wielko$é cza-

.shecwk,. szybkos§¢, diugosé, rozchod i site

strumienial rozpylonego wegla kamienne-
go reguluje si¢ w ten sposéb, aby pozo-
stale czasteczki wegla kamiennego, przy
zetknieciu si¢ ' swem. z nagrzanemi do
czerwonosci $ciankami komory lub z ko- -
ksem juz utworzonym, posiadaty sktad-
niki klejace niezbedne do spiekania sie
koksu podczas jego powstawania, jakhwe
spiekanie  poteguje jeszcze stlaczanie,
wywolywane wstrzasnieniami,

Sposéb ten mozna stosowaé do ,.0d-
tluszczania” wegli kamiennych, zbyt za-
sobnych w-ciata lotne, w celu wytwarza-
nia koksu metalurgicznego.

Ksztalt i temperatura komés grzej-
nych' moga byé¢ takie same, jakicd uzywa
si¢ w koksowniach i gazowniach; wiel-
kos¢ czasteczek wegla kamiennego moze
byé np. taka jak w najdrobniejszym mia-
le i mozna je wprowadzaé¢ ‘do komory
zapomoca sily odérodkowej lub dzieki
tylko sile ciezkosci. Objetos¢ bogatego
w wodér wprowadzanego gazu moze np.
wyréwnywaé objetosci gazu, jaka otrzy-
manoby sposobami znanemi w komorach
lub retortach, co’'pozwala obliczy¢ dla
pewnej komory lub retorty zapotrzebo-
wanie strumienia rozpylonego wegla ka-
miennego i wodoru, Cisnienie wewnatrz
komory reguluje sie¢ zapomoca wywie-
trzakow, jak i w procesach zwyktych.

Gaz bogaty w wodér mozna wytwa-
rzaé w samych komorach lub retortach
juz wypelnionych koksem rozzarzonym
pod koniec procesu i gaz w ten sposéb



otrzymany mozna wtltacza¢ do nastep-
nych komér lub retort podczas samego
procesu, jakgdyby byl wytwarzany
gdzie$ nazewnatrz w czadnicach odreb-
nych. Lecz najkorzystniej jest doprowa-
dzi¢ do maximum zawarto$¢ w nim wo-
doru. Przed doprowadzaniem do komér
mozna go uprzednio podegrzaé.

Rysunek zalaczony przy niniejszem
przedstawia tytulem przykladu przekrdj
urzadzenia w postaci pieca o komorach
lub retortach poziomych, chociaz rozu-
mie sig, ze spos6b ten mozna przeprowa-
dzi¢ réwniez i w komorach lub retortach
pionowych lub pochylych.

Cyfra 1 oznacza komore pieca o $cia-
nach nagrzewanych do czerwonosci We-
giel kamienny w postaci pylu doprowa-
dza sie lejem 2 i rozpyla zapomoca prze-
wietrznika odsnodkowego 3, umieszczone-
go na dnie leja. Linje 4 oznaczaja kieru-
nek ruchu czasteczek wegla. Gaz bogaty
w wodér wprowadza sie przewodem 5;
gaz za$ wytworzony -uchodzi przewodem
6. Cyfra 7 oznacza zwal koksu.w pewnej
chwili jego tworzenia si¢ pod koniéc pro-
cesu; skos tego zwatu zajmuje polozenie
8. Oba kofice komory sa zamkniete
drzwiami 9, po ich odejSciu przesuwa si¢
przez komore przyrzad 10 do wypychania
tadunku koksu nazewnatrz w celu gasze-
nia. Wierzch komory mozna zaopatrzy¢
w zwykle otwory ladownicze 12,

Gaz bogaty w wodér przed doprowa-
dzeniem do przewodu 5 mozna podegrzaé
uprzednio, przepuszczajac go przez ko-
mor¢ wypelniona koksem rozzarzonym
po ukoficzeniu koksowania, lub tez prze-
puéci¢ przez zwykly regenerator ceglany
lub nagrzaé¢ go zapomoca $cianek. -

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb odgazowywania i kokso-
wania wegla kamiennego i innego paliwa,
znamienny tem, e wegiel kamienny

wdmuchiwany jest w postaci pylu do ko-
mér nagrzewanych do czerwonoéci.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jednocze$nie doprowadza sie
gaz bogaty wi wodér tak, zeby w komo-
rze stale podtrzymywaé preznoéé cza-
steczkowa wodoru wyzsza od preznosci
wodoru jaki powstaje przez rozszczepia-
nie weglowodoréw zawartych w weglu
kamiennym, lub jaki sie¢ wydziela podczas
jego pyrogenacii.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze odprowadzanie gazu wytwo-
rzonego uskutecznia si¢ bez. przepu-

szczania go przez filtry w postaci zbiorni-

ka wypelnionego koksem rozzarzonym.
4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze temperatura i rozch6d gazu
bogatego w wodér reguluje sie tak, by
stopniowo przyspieszaé uwodorodnienie

. weglowodor6w] nienasyconych, mnastepnie

rozklad ich na gaz naweglony w nadmia-
rze wodoru i wreszcie polaczenie bezpo-
$rednie czeéci wegla pozostatego z beda-
cym w nadmiarze wodorem,

5. Sposob wedtug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze w weglu pozostawia si¢ sktad-

niki klejace, niezbedne do spiekania go
w postaci koksu nadajgcego sie¢ do
uzytku.

6. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 1—5, znamienne
tem, ze zastosowany jest skladajacy sie
z zamykanej komory pieca, ktérej $ciany
nagrzewa sie do czerwonosci, leja napel-
nionego miatem weglowym, przewietrz-
nika odérodkowego do rozpylania wegla
w komorze, przewodu doprowadzajacego

do komory gaz bogaty w wodér i przewodu

odprowadzajacego gazy.

La Société Lyonnaise des Eaux
et de I'Eclairage.

Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy,
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