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Inventori designati:

- MARCO ALETTI,

Ambito dell’ invenzione

La presente invenzione riguarda 11 settore tecnico
inerente alle macchine smerigliatrici.

Piu in particolare, 1’invenzione si riferisce ad un
sistema e relativo metodo che consente di ottenere una
doppia oscillazione combinata dell’ abrasivo per

smerigliatrici.

Brevi cenni alla tecnica nota

Le macchine smerigliatrici sono note da quasi cento
anni, essendo state le prime realizzate intorno al
1920/1930.
ono smerigliatricli a cilindro con carta avvolta

e smerigliatrici a nastro.

Seppur esse hanno molti puntil in comune, in generale
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possiamo affermare che una ben nota smerigliatrice a

unico rullc girevole su cul & avvolto, generalmente a

P-4
}__.A
i
o
}_l
!,__.I
o)
o
-
0]
[&)]
o)
e
H
N
(0]
<
(0]
l...(
-
jON
o

apposito sistema

motorizzato ed esso & rivestito con una carta abrasiva che

contatto con il prodotto, essa leviga 17oggetto con cuil

entra in contatto.

Una smerigliatrice a nastro ha invece un nastro ad
anello chiuso in carta abrasiva che viene montato tra due
0 piu rulli distanziati, esattamente come una cinghia tra
due o piu pulegge. I due rulli sono 11 «cilindro

smerigliatore e il cilindro di rinvio.

Generalmente la soluzione relativa di smerigliatrice

a mnastro ha molteplici wvantaggi rispettc a quelia a

singolo rullo, guali maggiore superficie della carta
3 SN A 3115 - i~ . - TN T S
abrasiva, maggiore durata della carta, superiore

della carta in rotazione tra due cilindri
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rispetto alla carta avvolta su un unice cilindro.

In ogni casc, a seconda delle esigenze, si pud

srediligere 17una o l7altra soluzione,

in tutiti i casi suddetti, una macchina
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smerigliatrice utilizza come utensile un mezzo abr

lavorazione al
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fine di ottenere levigature diverse guali la liscilatura

atura. Tale mezzo abrasivo & generalmente
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un nastro di carta abrasiva {sia esso avvolto su un unico

Il nastro abrasivo & ottenuto disseminando

particel
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superficie del

nastro ed esistono in commercio molteplici tipl di carte
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abrasive con grane diverse a seconda delle lavorazioni da
dover effettuare.

Il mnastro di carta abrasiva & dungue ottenuto
incollando, sul foglic formante 11 nastro, mnminerall

carburce di  silicic, lo zirconio e/o altri materiali

In tutti i suddetti casi, a seconda deil parametri di

Py ok

roro  impostati  sara dungue  possibille  limitarsi &
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rimuovere pochi micron superficiali come anche spessori
ben pit importanti, per cul passando da operazioni di
lisciatura e finitura sugperficiali a lavorazionl con

asportazioni di spessori elevati.
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e macchine smerigliatrici, siano asse a ingo
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rulic o a nastre, sono utilizzate per lavorare prodotti

flessibili che possono includere singoli fogli o pezzi di
materiale {ad esempic pellame ¢ lastre guali lastre 1in
gomma, lastre in cartone, lastre di sughero, ecc.) oppure

posscno 1ncludere prodotti continul che scolitamente sono
in forma di rotoli (ad esempio tessuti, microfibra, pelle

sintetica, tessuto non tessuto ecc.).

Possono anche essere levigate e lavorate superfici

Al fine di rendere piu chiara possibile
1’invenzione, <che & specificatamente indirizzata alle
macchine smerigliatrici a nastro, la figura 1 mostra per
maggiore chiarezza un esempio di una macchina
smerigliatrice a nastro in accordo all’arte nota, in tal

caso utilizzata per la lavorazione di singoli pezzi, ad

La figura 1 schematizza dungue una zona di ingresso
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posto un operatore 11l

macchina.

\

]
o
o]
e
]

D

s3]
9]
el
-
e}
bl
(it
O
P
L
9]
O
-3
-
s
X
O
L
[
@]
9]
el
@
s
e
j9)]



La detta ZOona di ingressc & feornita di un
tavolo di lavoro 100 su cui 1'operatore appoggia il foglio

in lavorazione, in modo tale da imboccarlio verso due rulli
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imentazicne automatici ben noti gquali un
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imentazione a uno ¢ piu tappeti che possono

semplicemente un rullce di tenuta che preme sul rullo 103

asportatore 103 & motorizzato in modo

r
uotare a velocita che corrispondcono a detto

Il rulio di tenuta 104 pud essere montatce folle e
serve dungue a creare una pressione contro il rullo
trasportatore 103 al fine di garantire la buona aderenza

del foglic in lavoraziocone al rullc trasportatore e
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il corretto avanzamento del detto prodotto in

in rotazion dal contatto (tramite il foglio in

In alternativa 1l rullo di tenuta pud anche esserse
comandatce da un motoriduticore con regolazione indipendente

dal rullo trasportatore. La regolazione indipendente

tenuta con guella del rullo trasportatore affinché zbbianc
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la stessa veloclitd oppure, in alternativa, & possibile

et

regolarli con una differenza di velocita tra 11 ruilo di
ftenuta e guello rasportatore. Questa scluzione aiuta

nella distensicone del foglio in laveorazione, eliminandco I

&%)

formazione accidentale di eventuall grinze.

smerigliatore 105, TI1 nastro di carta abrasiva & in tal

caso in forma di anellc chiusco ed esso cilnge 11 rullo
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smerigliatore 105 motcrizzato e i1l rullo di rinvio
1 procede, guando
necessario, alla sostituzione della carta abrasiva

¢ chiusc di carta abrasiva e

Su questo tipo di smerigliatrice, & possibi

regolare

rulio

(ws

rizzont
macchine

o

raramente)

spostamento pud essere comandato manualmente, con appoesito
volantino oppure anche attraverso sistema di ftraslazione

motorizzato {comando elettro-meccanico che comanda la
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supporti del rullo

sostituita da un supporto ruotante attornce ad un fu

{con movimento circolare di avanzamento).
La posizione di lavoro in cui 11 ruilo trasportatore

,...|

103 & poste a ridosso del rullo 105 delimita 11 gap di

prassaggic del foglio o nastro continuo in lavorazione e

o =
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tale posizione & definita posizione chiusa”. Tale
posizione “chiusa” viene mantenuta in condizione operativa

Quando pei 11 rullo tras
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per allcntanarlic dal rulic 10b, questa configurazicne &

detta di posizione Yaperta’” 2 corrisponde ad una

condizione di messa in sicurezza della macchina e permette
di estrarre il prodotto per esaminarlo e per introdurlo

piu facilmente nella macchina.

Tl nastro abrasivo 102 si muove generalmente ad una
velocita di rotazicone wmolto supericre a guella di

rotazione del rullo trasportatore. Generalmente esso pud
ructare a velocita comprese tra 1 200 m/min. a oltre i

1000 m/min., per cul ad una velocita encrmemente pill alta

che viene movimentato dal rullo Ltrasportatore, ad esempic
la pelle, e guesta differenza di veloclhtd crea 17effetto

Una volta che 11 materiale 1In lavorazione {ad
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Il tavolo di uscita & generalmen
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forma di nastro trasportatore

JC} che provvedse a trasportare il prodotto lavorato verso

Ccome detto, la carta abrasiva usurata viene

facilmente sostituita con un fermo macchina di circa un
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finale. Infatti se la carta abrasiva presenta delle
regolarita gqueste entreranno periodicamente in contatto

con 1l materiale in lavorazione che viene alimentatc nella
macchina sempre nella stessa zona evidenziando una

irregolarita o imperfezione tantc piu continua

maggiore & la veloclita di rotazione del nastro abrasivo e
gquanto piu lenta & la veloclita di alimentazione del

prodotto.

I~ - 3 ST T S R et I
S8 ad esenpioc La carta abrasiva presenta pU.f‘.'t_.L. piu

di alimentazione del ©prodottoc e pill guest solchi
appariranno come continui e localizzatli in una certa area
del foglio 1in lavorazione, risultando per c¢ul molto
evidenti anche ad occhico nudo come vere e proprie
imperfezioni. Ovviamente <Cid causa una irregolarita nella

lavorazione per cul abbassandoe di per sé& la gualita del

£’ ad esempio nota la pubblicazione TUS3608919,

FEssa discute la possibilita di  poter muovere

effettuato per un centraggic corretto del nastro oppu

Sono infatti; a tal rroposito, note e

commercializzate macchine in cui i1l detto centraggio dellsz

carta viene effettuatce inclinande il cilindro di rinvio il
&

nellfanello di carta abrasiva che & avvolto appunto tra

rinvio e cilindro smerigliatore tale per cui la carta
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abrasiva scivola rispetto al rinvio e dungue trasla
lateralmente da destra verso sinistra o viceversa &

seconda dell’inclinazione data al rinvio.

per espesllere residui di lavorazione ma non & applicabile

tecnici sopra menzionati, in particolare perché, durante

1l7azione di abrasione, 1foscillaziocone risulterebbe troppo

lenta per contribuire efficacemente all’abrasione o per
generare un’abrasicne 1in sensc longitudinale rispetto
all’avanzamento del prodotto.

Allc statoc attuale della tecnica non vi & dundgue un

gistema che consente di mitigare 1in modo efficace 1la
problematica sopra esposta indipendentemente dal tipo di

smerigliatrice che si utilizza.

Sintesi dell’ invenzione

B dungue sentita 1'esigenza di una soluzione

alla irregolarita di una superflicie abrasiva la dguale
irregolarita, a sua volta, pud determinare una
irregolaritd della abrasione sulla superficie lavorata.

E quindi scopo della presente invenzione fornire un
innovativo metodo, e relativo sistema, in grado di
risolvere i suddetti inconvenienti tecnici.

In particolare, & scopo della presente invenzione
fornire un metodo, e relativo sistema, che consenta di
compensare le irregolarita che possono essere presenti su
una carta abrasiva, per cuil ottimizzando in tutti i casi
la qualita della abrasione realizzata.

Questi ed altri scopi sono dungque ottenuti con il

presente metodo per effettuare una smerigliatura di un
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prodotto attraverso una macchina smerigliatrice
dotata di abrasivo, in accordo alla rivendicazione 1.

Il detto metodo comprende 1la generazione di una
oscillazione dell’abrasivo.

Tale oscillazione €& una combinazione contemporanea
di almeno un primo moto oscillatorio ed almeno un secondo
moto oscillatorio del detto abrasivo.

Questa doppia oscillazione dell’ abrasivo puo
ottenersi in vari modi diversi.

Ad esempio in una macchina smerigliatrice a nastro
pud ottenersi inclinando <ciclicamente da una parte e
dall’altra il cilindro di rinvio in modo tale che il
nastro abrasivo scivoli su di esso da destra verso
sinistra e viceversa. Contemporaneamente, anteriormente,
il cilindro smerigliatore viene fatto ciclicamente
traslare lungo un tratto, preferibilmente lungo il suo
asse longitudinale, secondo un moto di andata e ritorno in
modo tale che il nastro abrasivo, anteriormente, venga
trascinato solidalmente in tale moto traslatorio
oscillatorio avanti-indietro.

Il risultato & che, comungque, 1"abrasivo avra
complessivamente un primo ed un secondo moto oscillatorio
contemporaneamente.

In una macchina smerigliatrice a singolo rullo 1la
doppia oscillazione si pud ottenere ad esempio traslando
lungo il suo asse longitudinale 11 singolo rullo
smerigliatore e montando il supporto su cui ruota i1l detto
singolo rullo su una guida 1in modo tale da poter
ulteriormente traslare 1’intero supporto lungo tale guida.

Il risultato &, anche in questo caso, che 1’abrasivo
avra complessivamente un primo ed un secondo moto
oscillatorio contemporaneamente.

In questo modo si & sorprendentemente ritrovato che

& possibile ottenere una smerigliatura sul prodotto
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ottimale.

L7osclllazione dellfabrasivo, secondo quando sopra
indicato, ailuta a mascherare 1 difetti di smerigliatura
derivanti da glunzlioni difettose ¢ da imperfezioconi
dell’ abrasivo.

Il detto metodo della doppiaz oscililazione ha

particolare, in accordo al detto metodo, &

n
possibile sfruttare tutti i movimenti della carta
abrasiva per cttimizzare il ProCcesso di
smerigliatura, combinando a piacimento i vari movimenti.

Le attuali smerigliatrici evolute dispongono al
massimo della possibilita di  combinare due movimenti
dellfabrasivo rispetto al prodotto smerigliiato:

- L7 abrasione in senso concorde allfavanzamento del

prodotto (pelle o altro) realizzata mediante la rotazione
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prodo oscilllazione del

cilindro smerigliatore che supporta il detto abrasi
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In accordo al presente metodo, 11 metodo prevede

adesso tre movimenti di abrasione contemporaneamente nel
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prodotto (pelle o altro) realizzata mediante la rotazione
del cilindro smerigliatore che supporta la carta abrasiva.

Favanzamento del

}_.J

- Una abrasione trasversale rispetto

prodetto, realizzata mediante una prima oscillazicne del
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cilindro c¢he supporta la carta abrasiva:
- Una abrasione trasversale rispetto 17avanzamento del
prodetto, realizzata mediante una seconda oscillazione

dell’abrasive la quale opera contestualmente alla prima

Per come sopra anticipato, nel caso ad esempio di
macchina smerigliatrice a nastro si possono ottenere le
due ogcillazioni dellfabrasive (in guesto caso costituito
da un anello di nastro di  carta abrasiva) wmuovendo
alternativamente il rullce smerigliiatore lungo il proprio

5

asse e, contestualimente, facendo o¢scillare ultericormente

estremita del cilindro di rinvio.

L7 inclinazione ciclica del c¢ilindro di rinvio causa
uno scorrimento alternato del nastro di carta abrasivo
verso destra e sinistra per via di unoe scivolamentc del
nastro abrasivo mentre 1l'oscillazicne del cilindro

5
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longitudinal
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e trascina

in detto moto traslatorio

longitudinale rispetto al pporte  su  cul & montato
girevolmente e montando, a sua volta, 11 detto supporto in

dimostrata ottimale unha solurione con una prima

(\

vsciliazione ad alta fregquenza c¢on ampierzza ridotta,

contemporanea ad una seconda oscillazione a fregquenza pil

[

bassa rispettoc a gquella della prima oscillazione ma
ampiezza pll estesa rispetto a quella della prima

cillazione.

&)

er la prima oscilliazione si pud avere ad esempic un
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inclusi, con ampiezza tra 1 3mm & 1 Smn mentre per la
seconda oscillazione sl possonce avere freguenze pilu basse,

ad esempio in un range tra i 20 e 1 50 cicli/min. estrem
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ampiezze maggicri, ad esempio tra 1 50 e 1 100

mm estremi inclusi.

Un  ulferiore esempico pud includere, per la prima
ocscillazione, rvange di frequenze tra 50 e 500 cicli/min.

con ampiezza tra i bmm e i 100mm (estremi incliusi)

Nel caso di macchina smerigliatrice a nastro, la prima

oscillazione ¢ preferibilmente gquella lungo 17 asse
longitudinale del cilindro smerigliatore mentre la seconda

& quella di scivelamento della carta abrasiva lungo 11

azione

,...|

frequenza e dall

rispetto a

d un sistema privo di oscillazione {(1n cui tuttl

S

i difetti della carta abrasiva o abrasive 1n generc

verrebbero trasferiti senza alcuna attenuazione su

p--2

procdotto) ma, oltre a mascherare parzialmente i difetti

{dipende dalla frequenza e ampiezza), non consente di
usare l1l7abrasivo in tutte le sue potenziallta,
Con la doppia ozcillazione sopra

.

sfruttare 11 taglio “laterale” del grano

non viene sfruttato in assenza di

conseguenza la finitura.
In questo modo, piccole oscillazioni frequenti hanno un

effetto di smerigliiatura trasversale (e parziale
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mascheratura del difetti dell’abrasivo), mentre
grandi oscillazioni lente tengono la carta pulita e ne

grano sporgente montata su un cilindro rotante, in a

di oscillazione, tale grano provocherebbe una lineea
continua sul prodotto.

sinusoidale che renderebbe menn evidente il difetto.
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51 perderebbe la ripetitivita
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azione sul prodotto, n modo da mascherare

diverse

del

etto, modificandosi di continuc e in modo piu casuale

11 contatto del granc sul prodotto, mascherando molto piu

efficacemente il difetto e spalmandolo su una superficie

pit estesa.

1 risultato 2 che il difettc diventa meno evid

meno rilevabile sia a vista che da eventualli strumenti di

controllio.

Combinando a pilacimento ampiezze e  frequenze e,

ovviamente, modificandce le velocita di rotazicne del

cilindro smerigliateore, g1 ottimizzerebbe la

smerigliatura e si1 ridurrebbe 1’impatto della difettosita

Lot
-

del

economla della lavorazione.

a carta {1n genere dell’abrasivo), con  notevo

Oggi, 1in presenza di un difetto di carta, si & spesso
costretti a cambiare la carta stessa con spreco di
abrasivo e di tempoc.

Vantaggiosamente 1 valor:i di c¢sciliazione  sSono
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Vantaggiosamente, dungue, il detto primo
oscillatorio e 11 detto secondo moto oscillatorio
ognuno ampiezza e frequenza regolabili ad uno

valori.

moto
hanno

N

o piu
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Vantaggiosamente, il detto primo moto
oscillatorio ha una frequenza maggiore del secondo moto
oscillatorio ed in cui 1’ ampiezza del primo moto
oscillatorio €& inferiore all’ampiezza del secondo moto
oscillatorio.

Forma 1noltre ulteriore oggetto della presente
invenzione un apparato per una macchina smerigliatrice,
1’ apparato comprendendo almeno un rullo smerigliatore
intorno cui si pud applicare, 1in uso, un abrasivo ed in
cui il detto apparato comprende mezzi oscillatori
configurati per comandare contemporaneamente almeno una
prima ed una seconda oscillazione del detto rullo
smerigliatore.

Forma ulteriore oggetto della presente invenzione un
apparato comprende almeno un rullo smerigliatore ed almeno
un rullo di rinvio intorno cui si pud applicare, in uso,
un nastro abrasivo ad anello chiuso, ed in cui il detto
apparato comprende mezzi oscillatori configurati per
comandare contemporaneamente almeno una prima oscillazione
del rullo smerigliatore ed almeno una seconda oscillazione
ottenuta tramite 1’inclinazione ripetuta del detto rullo
di rinvio.

Vantaggiosamente 11 detto primo moto oscillatorio e
il detto secondo moto oscillatorio hanno ogni uno ampiezza
e frequenza regolabili ad uno o piu valori.

E’ anche qui descritto un sistema che comprende un
abrasivo ed un apparato secondo una o piu delle
caratteristiche sopra descritte.

Forma anche oggetto della presente invenzione una
macchina smerigliatrice, preferibilmente a nastro,
comprendente un apparato o un sistema secondo una o piu

delle suddette caratteristiche.

m

Ulteriori vantaggl Slelste! desumibili dalle

rivendicazioni dipvendenti.
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Breve descrizione dei disegni

Ulteriori caratteristiche e i vantaggi della
presente macchina smerigliatrice a nastro, secondo
1’ invenzione, risulteranno piu chiaramente con la

descrizione che segue di

fatte a

alcune sue forme realizzative,

titolo esemplificativo e non limitativo, con

riferimento ai disegni annessi, in cui:

— La figura 1 mostra una schematizzazione di una macchina
smerigliatrice a nastro in accordo all’arte nota;

- La figura 2A e la figura 2B mostrano una

schematizzazione della presente soluzione;
— La figura 3 & un dettaglio costruttivo relativo alla
movimentazione trasversale del rullo smerigliatore;

— La figura 4 mostra una variante per una macchina

smerigliatrice a un solo cilindro;

Descrizione di alcune forme realizzative preferite

L’ oggetto dell’invenzione riguarda un metodo per

effettuare una smerigliatura di un prodotto attraverso una
macchina smerigliatrice dotata di abrasivo.
Il metodo oscillazione dell’abrasivo

prevede una

ottenuta attraverso la combinazione contemporanea di
almeno un primo moto oscillatorio ed almeno un secondo
moto oscillatorio del detto abrasivo.

La doppia oscillazione dell’abrasivo pud ottenersi in
vari modi diversi, a seconda della macchina smerigliatrice
in uso.

Di seguito vengono descritte, in modo non limitativo,

alcune soluzioni preferite.

MACCHINA SMERIGLIATRICE A NASTRO:

:
L

C/

all’invenzione, dunque, s8i descrive

b
[0}

nel sibile soluzione costruttiva
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che consente, in una macchina smeri gllatrice a

di oscillazione del cilindro smerigliatcecre ottenendo, di
conseguenza, una prima oscillazione della carta crasiva

o a

ad una certa ampiezza e freqguenza. Tale prima oscilliarzione
si accoppia contemporaneamente ad una seconda oscilllazione
dell’abrasivo ad una certa frequenza ed amplezza ottenuta
attraverso apposita novimentazione oscillatoria del

cilindro di rinvio.
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preferibllmente, in modo non limitativo, wviene descritto
per semplicita il caso di una classica macchina a singolo

I1 cilindro smerigliatore viens condotto in
rotazione intorno al suo asse longitudinale X e 1a sua

rotazione conduce in  rotazione l7anello di materiale

Per come mwmnostrato in figura 2A, 17interc cilindroe

. : . . .
smerlgliatore e adesso oscillante lungo 17 asse

longitudinale X, che & preferibiimente 17asse di rotazione
del c¢ilindro smerigliatore ed & 1’asse ortogonale alla
direzione di avanzamento del prodottc in lavorazions.

I1 deppic verso della freccia indicatce in figura 2
mostra 1'oscillazione del cilindro smerigliatore, per cuil

portando in oscillazione anche la carta abrasiva in modo
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La carta abrasiv in  guesta
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oscillazione dal cilindro smerigliatore per contatto
3 att r Aat o ~z = Ny ,qg‘[“;, ame y""\']':"{" ~ N Yy
Gl atirito dato «chies neli <Caso delle sherigliatricCl per

pelle, 11 c¢ilindro smerigliatore & rivest]

senza rivestimento di  gomma, si  pu prevedere una
superficie scanalata che genera 11 sufficiente attrito.

In alternativa alla superficie scanalata & possibile
prevedere un rivestimento con particolare attrito, ad

esempio una vernice ¢ uno strato in gomma e/¢ similari.

Nulla esclude la possibilita di poter prevedere

[

o

epositi mezzi di fissagglio per fissare in modo solidale
la carta abrasiva ¢ altro tTipce di abrasivo al c¢ilindro

smerigliatore.

Lfoscillazicone pud essere regolata ad una certa

frequenza e, preferibilmente, anche ad una certa ampliezza.

La figura A schematizza dungque 1'asse X di
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doppio verso di freccia, 1l moto

avanti/indietro lungo tale asse X del cilindro.
Tale moto avanti/indietro 2, per come gia sopra
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illazione che, per come detto, pudc avere

di volte che viene percorso il tratto A-B-A andata e

o
O

T
£
0
!._J
.



10

15

20

25

30

T, - N ~ ANt 4 e ey e T F v trar 7 4 T
La frequenza suddetta, in accoerdo all’invenzione,

lavorazione,

'fJ ortata in

Vantaggiosamente la amplezza pud essere regolata
sino ad una escursione massima di circa 100mm  cioe
distanza tra 1 punti A e B di circa 100mm. Un ulteriore

valore preferito & quello di 50mm.
Tuttavia wvalori ottimali possono comprendere un
range tra i O0.lmm e 20mm, ad esempio un valore preferito

puod essere di S5mm o di 20mm.

Ad esempio, dungue, si pud impostare una freguenza

34 10 ~T T S v S P [ P A | ar - D3y
di 150 cicli/minuto con ampilezza fissata ad mpio a 3mm
{giusto per fare un esenpioc, dungue distanza A-B di 3mm e

150 volte la percorrenza del tratto A-B-A di 6mm 1in un

minuto) .

-
L

In un ulteriore esempio preferito, dungue, si pu

impostare una frequenza di 150 cicli/minuto con ampiezza

a ad esempioco a Hmm (giusto per fare un esempilo,

h

B
L

sat

(f }
o

dungque distanza A-B di bmm e 150 volte la percorrenza del

tratto A-B-A di 10mm in un minuto).

Nq 7 s N SR T P . - P <
Cuesto moto oscillatorio continuo a certe

La carta abrasiva, © altro abrasivo, viene dundgue
trascinato solidalmente o sostanzialmente in mo
secondo guesto primo moto oscillatori a pre

frequenze ed ampliezze.

Come ad esempio mestrato in figura 2ZA o 2B, il
sistema in questione pud includere un  sistema di

- vy e Pr— - T - 7 - do s e eme P s TF 3 N ~
traslazione che consente la traslazione dell?intero
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cirlindro smerigliatore per come dl seqgulto descritto.
In metore 10, generalmente eletirico, comanda un
eccentrico la cul attuazione deltermina la traslazione del
cilindro smerigliatore.
Sia il cliindro smerigliatore che il motore
elettrico di comande dellifeccentrico, sono fissati alls

struttura.

11 cilindro, come da figura 2B, & montato su

cuscinetti a rulli 18" che ne consentono il movimento
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cuscinetti (ad esempic unc o piu di uno} a sfere oblique
1877 e consente di accoppiare 1'estremita destra del
cilindro con la leva 16 che, a sua volta, & colliegata

"eccentrico 13.

I cuscinetti obligui, infatti, permettono di
accoppiare 11 mozzo 18 fisso con il cilindro smerigliatore
ruotante e, grazie alla componente obliqua, di trasmettere
al cilindro smerigliatore la forza necessaria a spingerlo

in traslazione lungo 1’asse X.

I1 cuscinetto obliquo pud sostituirsi con cuscinetti
equivalenti, quale ad esempio una combinazione di
cuscinetto assiale (ad esempio a sfera) con la

combinazione di un cuscinetto della tipologia reggispinta.
Ovviamente non & vincolante che tale sistema sia
montato sulla parte destra potendcesi egualmente montare

dalla parte sinistra opposta.

I1 otore elettrico 10 comanda la rotazione
dellfalbero 12.

L7albero 12 penetra verticalmente e si impegna con
la leva orizzontale 16 causandone attraverso la sua
7
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rotazione, una osclllazione.

costrulto con la parte terminale che penetra nel foro di
connessione della leva 16 con un’ eccentricita. Tale

Lz soluzione di  figura 3 {(vedi particolare A)
riporta un ingrandimento di dettaglio delia figura 2B (la

parte posta 1n rigquadro tratteggiatc gi figura 2B

corrisponde al particolare A riportato in figura 3).

una soluzione in un solo singolio pezzo continuo

eccentrico.

n casco di singolo pezzo, per modificare il wvalore

3 17 N ey b ] ] A A - 5 N 1 - Sy I N T R
dell’eccentricita si prevede la facile sostituzione
dell’interc aibero 12 con un analogo albero dotato di

Nel caso di albero in due pezzi, ¢ presente un
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albero 4di comando 12 e u albero eccentri
cinematicamente allfalbero di comando 12.

m
A

ale albero eccentriceo 13 & accoppiato all’alberc 12

tramite una chiavetta 12 (o sporgenza fresata) che scorre

in una cava rettangolare ricavata nell’estremit re
dell’alberc 12, in modo da poter trasmetter di

rotazione che serve a spostare 11 cilindro smerigliatore.
La posizione dell’albero 13 rispetto allfalberco 12
(e dungue 11 disassamento Tra 1 due alberi) & regolabile

tramite la vite di regolazione di eccentricita 197 che,
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consentendo di regelare la massima escursione.

Infatti 17attuatore lavora generalmente ftra le due
posizionl estreme, tutto esteso e tutto ritratto, e per
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Per  come detto, questo tipo di  inclinazione del
cilindro di rinvio & nota ma viene utilizzata solo per il

centraggio della carta e dung
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utilizzata una oscillazione continuvativa del c¢ilindro di

versce sinistra e viceversa lungoe 11 cilindro di rinvie a
segulto ai sua inclinazione oscillatoris e,

fod

preferibilmente, compresa in un range tra

piu preferibilimente tra 1 e 30mm.

o

Dunque la carta scorre sul rullc di rinvio per un

tratto A’-B’ per un totale che pud andare preferibilmente

La frequenza (cicé 1l numerc di volte c¢he percorre

il tratto A =R' AT & tra 1 e 100 cicli/min,

preferibilmente tra 1 e 20 cicli/min.

In ogni caso 1l ampiezza selezionata di oscillaziones
sara maggiore di guella IS anteriormente
attraverso 1l rullo swmerigliatore mentre la freguenza
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Cuindi, in una configurazione Ferita d

e

Y E

invenzione, 1’oscililazione anteriore ha ampiezza inferiore

e frequenza superiore rispetto alla parte posteriore.

a guella sopra menzionata, ovvero oscil
con ampiezza supericre rispetic a que

frequenza antericre inferiore rispetto a guella

cilindro pneumatico determin

scivo lare, SCOrrendc

smerigliatrice parte con 11 c¢ilindro pneumatico con stelo

esteso o ritrattoe (a secondoe di come si & arrestata) e la
carta inizia a scorrere nel verso dell’inclinazione
{(diciamo che lo stelo del cilindro prneumatico sia ritratto

e che dungue lo scorrimentc avviene da sginistra a destra).

Dopo un tempce regeolabile, si comanda 1'estensione dello

stelc del cilindro cneunatico, invertendo cosi la

ora da dest verso sinlstra, finché non viene rilavata
dal sensore. Il senscre comanda la retrazione dello stelo

direzione di  scorrimento per 1l ftempo regolato in
precedenza., La regolarzione dell’ampilezza dell’cscilliazione
avviene regolandc le wvite di corsa dello stelo del

cilindro pneumatico ed 1l tempo di scorrimento da sinistra
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invertire iNe scorrimento oppu 17 inversione puod
essere temporizzata. Magglore & la corsa dello stelo del
cilindro pneumatico { e quindi maggiore & 17inclinazione

locita di traslaziocne della carta. Regclando
inclinazione dell’asse del cilindro e tempo di scorrimento

L T T T o e o AN 7 - o [ E .
da sinistra verso destra si regola sia 1l'ampiezza che la
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Contrariamente allfoscillazi

-]

one meccanic de

cilindro smerigliatore dove 1 parametri di fregquenza e

T
neili Caso

ampiezza sone defterminati in maniera preci
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dellic scorrimentc della carta sul cilindre di rinvio, il

C

valore dellfampiezza e della frequenza sono rego

[

ati

-

empiricamente, pur sempre con una buonha precisione data

dal posizionamento del sensore e dalla regolazione del
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requenze pill alte e amplezze ridotte 11
cilindro smerigliatore (e dungque la carta da esscoc

trascinata o ad esso ancorata), lasciande al

-
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7

rinvio il compito di gestire un’oscillazione pit ampia e
con frequenze ridotte. Tl movimento di scorrimento della

carta sul c¢ilindro di rinvio €& piu lentce e dolce, anche

per non provocare eccessive sollecitazioni alla carta

plccola ampiezza si  accoppla una oscillazione di bassa

frequenza e grande amplezza.

In scostanza la prima oscillazione ha una freguenza
magglore della seconda oscillazione mentre 1 ampiezza

della prima oscillazione é minore della amplezza della
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ungue, i potrekbbe avere una

0
b

At
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oscillazione del cilindro smerigliatore che opera in
un range tra 1 300-400 cicli minuto con una ampiezza tra i

3 & 1 6mm, ad esemplo bmm in modo Tale da trascinare

valmente, posteriormente, l7oscilliazione del

cilindro di rinvio & tale per cui 1la carta abrasiva

Continuando nell: descrizione strutturale

w

dell’invenzione, & pol previsto un sensore che legge 1la

[
i

posizicone del nastrc abrasive mentre scivela lungo

cilindr {o rullo) di rinvio.

Infatti durante 1finclinazicne del clilindro di
rinvio come da figura 2A la carta scivola in quanto il
cilindro di rinvio inclinandosi assume la

: T e - R - pu— S RN ~ - 4 v
1nCiLlnato S Cul la arta  scorre. r<.aoq.1.uui

T
!
m
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sensore il sensore legge la presenza carta e manda un

segnale all’attuatore 40 che muove 1o stelo nel verso

O
T
O
93}
ot
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Nulla esclude 17uso di due sensori di posizione,

0%

Come infatti spilegato in precedenza, =i preferito

montare un sSensore a sinistra e rego lar

(D

tramite un ftempo. Nulla vieta di montare un sensore sia a

a che a sinistra, rendendo la regolazione ancor pilu

r
semplice. Il vantaggio di montare solo un sensore sta

di carta abrasiva di larghezze diverse, senza dover



10

15

20

25

30

caso di lavorazione di pelli piu strette, si pud montare
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con riduzione di costi un nastro abrasive di  larghezza
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posiziona nella zona sinistra della macchina in modo che

l"cscillazione venga comandata sempre allo stesso modo del
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I nastre largo, ©ssla la carta sl1 mucve verso destra

per il tempo desiderato e poi 1l movimento di scorrimento

P

sl inverte (grazie al cllindro prneumatico o altro tipo di
attuatore) fintanto che la carta raggiunge il sensore.
T N A ~14 SF VAP A N R T R, I AT -
La velocita di estrazione/ritrazione dello elo

determina la frequenza mentre la regolazicone della vite d

connessinne tra Te

93}

0 e cilindro regola di fatto

17 ampiezza massima di corsa.

MACCHINA SMERIGLIATRICE A SINGOLO RULLO:

Una wvariante di invenzione & mostrata in fi
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cul e rappresentata una smeriglliatrice a cilindro singolo
Intorno a cui si1 applica 1l nastro abrasivo (ad esempio
avvolto a splrale).

Come schematizzato dalla soluzione, 21 pud pensare

di realizzare un primc supporto per 11 cilindro e con il
cilindro che & montatc girevolmente intornce a tale

supporto. Un sistema di traslazicne
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ulteriorment 0 su una base di appoggic attraverso

pattini a ricircolo di sfere.

In sostanza 11 supgporto forma una guida di



10

15

20

25

30

struttura deil’intero c¢ilindro pud essere fatta

traslare (traslazione dungue lungo la def
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T  parametri preferiti vengono mantenutl guelli

precedentemente indicati.

La yprima c¢scillazione a Ifrequenze alte e Dbassa

ampiezza € quella del c¢ilindro oscillante rispetto alla
.f_

sua struttura portante rispetto a cui & monta

ampiezza 2 ottenuta facendo scorrere 17intera struttura

portante sulla guida lineare del basamento

ESEMPIC DI USQO

in uso, dungue, con riferimento alla prima
configurazione descritta, si effettuano le regolazioni

preliminari per regolare le ampiezze di oscillazicone dei
indro smerigliatore e di gquelilo di rinvio secondo 1

ori desiderati all’internco del range sopra menzionati

[

21 regolano le frequenze regolando le velccita del

motore 10 e dell’attuatore 40.

carta in un moto traslatorio oscilliatorio e una
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rinvio che fara scivelare la carta su di esso da una parte
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La carta ha dungue un moeto combinato novimento

longitudinale nella direzione di avanzamentec del prodotto



10

15

20

25

30

a CulL S acCcoppLanc due movimenti oscillatori nellsa
direzione ltrasversale a ouella di avanzamento del prodotto
GireZicone lLrasversale a Juella dil avanzahentTo ael proaotto
e con dette due oscillazioni ftrasversall aventl valorl di

frequenza ed amplezza regolabili a valori diversi.

Il movimento di scorrimento della carta dovuto
all’inclinazione del cilindro di rinvio &, per come detto,
realizzato mediante 17 inclinazione dell’asse del cilindro
33 1w e i anatton 31 J P aoan df { Ioh ]‘: TR ae) cmet
di rinvio rispetto all’asse el cilindro smerid

ottenuto estendendo 11 c¢ilindro pneumaticoe vincolato al

gualsiasi pianc. Si potrebbe cioe mnuovere 1'asse del
cilindro di rinvio spostandone una delle estremita

mediante un sistema rotatorio.

n particolare, per come detto, un primo moto

naggiore del secondo

It

moto o¢scillatorio e amplezza minore rispetto al seccondo
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un mehto oscillatoric & sempre e solo 17unico rullo

presente. Cio avviene facendo traslare 11 oh

~

ispetto alla struttura su cui & posto girevolmente e

i

£ I N o A . o g e o N I Ey o R
facendo traslare 17 1ntera struttura rispetto ad una guida

In questo caso, preferibilmente, la traslazicne del
cilindro rispettc al suo asse rotativo avviene ad alta
frequenza e piccola corsa mentre ila traslazione

dell’intera struttura supportante girevolmente 11 cilindro

a detta guida a bassa frequenza ed lunga

Con tale tecnologia descritta si1 possonc lavorare



_31_

molteplici prodottl tra cuili ovviamente 1 prodotti in
pelie in forma di foglil, nastri ecc.

Altri prodotti sono lavorabili tra cul ad esempilo:

Pelle, lastre di gomma, Llaste e fogli di sughero,

5 laste di legno, lastre di cucio rigenerato ecc.

Per il rotolco s1 pud citare la microfibra, tessuto,

tessuto non tessuto, pelle sintetica oliuretanc, gorma
5 J 4 | 5 v} 5
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maglia ecc.
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RIVENDICAZIONTI

Un metodo per effettuare una smerigliatura di un
prodotto attraverso una macchina smerigliatrice dotata
di abrasivo, il metodo comprendendo una oscillazione
dell’ abrasivo ottenuta attraverso la combinazione
contemporanea di almeno un primo moto oscillatorio ed
almeno un secondo moto oscillatorio del detto

abrasivo.

Il metodo, secondo la rivendicazione 1, in cui il
detto primo moto oscillatorio e il detto secondo moto
oscillatorio hanno, ogni uno, ampiezza e frequenza

regolabili ad uno o piu valori.

Il metodo, secondo la rivendicazione 1 o 2, in cui il
detto primo moto oscillatorio ha una frequenza
maggiore del secondo moto oscillatorio ed in cui
1’ ampiezza del primo moto oscillatorio €& inferiore

all’ampiezza del secondo moto oscillatorio.

Il metodo, secondo una o piu delle rivendicazioni
dalla 1 alla 3, in cui il primo moto oscillatorio ed
il secondo moto oscillatorio sono moti di traslazione

lungo un percorso di andata e ritorno.

Il metodo, secondo una o pitl delle precedenti
rivendicazioni dalla 1 alla 3, 1in cuili 1la macchina
smerigliatrice €& una macchina smerigliatrice a nastro
avente almeno un c¢ilindro smerigliatore girevole
intorno al suo asse longitudinale ed almeno un
cilindro di rinvio girevole intorno al suo asse
longitudinale ed in cui 11 detto abrasivo & in forma

di un nastro abrasivo montato ad anello chiuso attorno



10

15

20

25

30

_33_
al detto cilindro smerigliatore e al detto
cilindro di rinvio;
- Le dette prima oscillazione e seconda
oscillazione del nastro abrasivo essendo ottenute
generando un moto oscillatorio dei relativi cilindro
smerigliatore e cilindro di rinvio intorno a cui e

avvolto detto anello chiuso di nastro abrasivo.

Il metodo, secondo la rivendicazione 5, in cui la
detta prima oscillazione del nastro abrasivo &
ottenuta attraverso una oscillazione del c¢ilindro
smerigliatore in forma di una traslazione oscillatoria
lungo 1l suo asse longitudinale e che trascina il
nastro abrasivo in modo solidale 1in detto moto
oscillatorio traslatorio mentre la seconda
oscillazione €& ottenuta inclinando ciclicamente il
cilindro di rinvio in modo tale che il nastro abrasivo
scivoli lungo di esso alternativamente da una parte e

dall’altra.

Il metodo, secondo una o pitl delle precedenti
rivendicazioni dalla 1 alla 5, 1in cui 1la macchina
smerigliatrice & a singolo rullo su cui & predisposto
1’ abrasivo e con detto rullo montato girevolmente su
un primo supporto, 1l gquale primo supporto & a sua
volta montato scorrevolmente su una guida, detta prima
oscillazione essendo una traslazione oscillatoria del
singolo rullo lungo i1l suo asse longitudinale rispetto
al primo supporto su cul e montato mentre la seconda
oscillazione & una traslazione oscillatoria del primo

supporto lungo la guida.

Il metodo, secondo una o pitl delle precedenti
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rivendicazioni, 1n cuil la frequenza del primo
moto di oscillazione & compresa in un range 50 e 500
cicli/minuto con ampiezza in un range tra Imm e 10 mm
mentre la frequenza del secondo moto di oscillazione &
compresa in un range tra 5 e 60 cicli al minuto con
ampiezza compresa in un range tra bmm e 100mm,
preferibilmente con la frequenza del primo moto di
oscillazione compresa in un range tra 300 e 400 cicli
al minuto con ampiezza in un range tra 3mm e 6mm
mentre la frequenza del secondo moto di oscillazione
compresa in un range tra 20 e 50 cicli al minuto con

ampiezza compresa in un range tra 50mm e 100mm.

Un apparato per una macchina smerigliatrice,
1’ apparato comprendendo almeno un rullo smerigliatore
intorno cui si pud applicare, 1in uso, un abrasivo ed
in cul 11 detto apparato comprende mezzi oscillatori
configurati per comandare contemporaneamente almeno
una prima ed una seconda oscillazione del detto rullo

smerigliatore.

Un apparato per una macchina smerigliatrice,
1’ apparato comprendendo almeno un rullo smerigliatore
ed almeno un rullo di rinvio intorno cui si pud
applicare, in uso, un nastro abrasivo ad anello
chiuso, ed in cui il detto apparato comprende mezzi
oscillatori configurati per comandare
contemporaneamente almeno una prima oscillazione del
rullo smerigliatore ed almeno una seconda oscillazione

del detto rullo di rinvio, preferibilmente una

inclinazione oscillatoria del rullo di rinvio

L’ apparato, secondo la rivendicazione 9 o 10, in cui

il detto primo moto oscillatorio e il detto secondo
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moto oscillatorio hanno ogni uno ampiezza e

frequenza regolabili ad uno o piu valori.

Un sistema che comprende un abrasivo ed un apparato in

accordo ad una o piu delle precedenti rivendicazioni.

Una macchina smerigliatrice, preferibilmente a nastro,
comprendente un apparato o un sistema in accordo ad

una o piu delle precedenti rivendicazioni.
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