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Opfindelsen angdr et apparat til automatisk dosering af en risledygtig,
men ikke eller kun dirligt stigedygtig spin- eller fiberformet, med et bindemid-
del forsynet pressemasse ved pdfyldning i stationmre presseforme som led i frem-
stillingen af profillegemer, hvorhos apparatet bestar af en kasseformet behol-
der, i hvilken er indsat en siformet bund, som ved hjamlp af en vibrator kan s=t-
tes i svingende bevegelse, indtil presseformen er fyldt,

Pressemassen kan fx. vere en blanding af sgnderdelte, lignocellulose-
holdige partikler, til hvilke er tilsat et varmherdende bindemiddel pd duro~
plastbasis. Af en sddan blanding fremstilles som bekendt profillegemer, s&som
bordplader, vindueskarme, lastpaller o.lign., pd den mdde, at den ikke stigedyg-
tige blanding alt efter form eller egenskaber af det fardige profillegeme ind-
fyldes i en presseverktgjsunderdel, enten med sividt miligt ensartet lagtykkelse
eller bevidst med forskellig lagtykkelse ved bestemte steder. Lagtykkelsen af
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blandingen i presseformen andrager almindeligvis 4 = 7 gange tykkelsen af det
famrdige profillegeme. Den i pressevarktgjsunderdelen indfgrte blanding forpres-
ses ved indfgring af et pressestempel og komprimeres derved nzsten til sit ende-
lige mdl. Styrken af det siledes fremstillede forpressestykke er tilstrekkelig
+il at forhindre en deformering eller sgnderbrydning ved udtagningen fra for-
pressevarktgjet. Forpressestykket indsemttes derefter i et varmpresseverktgj,
eventuelt under samtidig dekning med et dcklag, og bibringes sin endelige form
under indvirkning af tryk og varme, idet pressestykket hmrder og eventuelt sam-
tidig omhylles med dz=klagete.

¥Kvaliteten af det pressede profillegeme afhznger af, om det overalt har
" den til opndelse af de gnskede mekaniske egenskaber ngdvendige tathed og/ellex
fiberstruktur. Disse egenskaber afh=nger i vid udstrekning af, med hvilken omhu
indfyldningen af blanding i forpressevarktgjet udfgres. Indfyldningen blev hid-
il ved fremstillingen af profillegemer med ikke alt for store dimensioner ud-
fgrt pid den made, at en bestemt afmilt mengde af blandingen blev tilfgrt til
forpressevarktgjet, enten fra en milebeholder eller ved hj=lp af en automatisk
doseringsindretning, og plev manuelt fordelt, enten ensartet eller uensartet,
alt efter behov. Det vil forstds, at de gnskede egenskaber ved en sddan forde-~
ling af den indfyldte mengde af blandingen udviser en stor spredning og lejlig-
hedsvis er underkastet tilfzldigheder.

Apparatet af den indledningsvis angivne art tjener ti fremstilling af
matter af trazspaner ell. lign. med ensartet tykkelse pd et transportbind eller
pa en stationer Ieereflade (jvE. DE-patentskrift 942 479). Ved dette kendte appa-
rat er den firkantede beholder, med hvilken den siformede bund er fast forbun-
det, lejret elastisk ved hj=lp af fjedrende, bpjelige arme. Nar vibratoren ar-
bejder, falder spdnerne frit gennem siens masker, indtil mellemrummet mellem
transportbandet eller den stationzre bereflade og sien er fuldstendigt fyldt.r
" Derpi ophgrer tilfgrslen af materiale til b&ndet, ogsi selv om sien fortsat vi-
breres, dvs. dette apparat doserer automatisk. Nir transportbindet eller den
stationmre bereflade beveges vek under sien, opstdr der en mdtte af ensartet
tykkelse, hvorhos maskerne i sien udgver en afstrygningsvirkning.

Med det kendte apparat kan der fremstilles mitter af ensartet tykkelse.
Det er imidlertid ikke egnet til at indfylde en bestemt, ngje doseret mengde af
en ikke stigedygtig spéan- eller fiberformet pressemasse i en stationzr presse-=

verktgjsunderdel sdledes, at pressemassen kan presses til et profillegeme med
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uensartet, fx. bglget eller starkt struktureret udformning og/eller forskellige
tetheder fordelt hen over fladen. Det kendte apparat ansporer ejheller hertil.

Der kendes endvidere et anleg til fremstiling af presseformede dele af
orienterede trmspdner (DE-patentskrift 2.360.957), som indeholder et apparat til
orientering af splnerne i en efter vegt doseret spinmengde ved indfyldning i en
presseform, dvs. at ensrette spanerne efter en bestemt retning. Orienteringsap-
paratet bestlr af et hus, som kan s=ttes ubevegeligt fast pd presseformen. Ud-
formningen af det i huset integrerede trug, som optager den doserede presse-
masse, er pa den mod presseformen vendende side tilpasset denne og indvendigt
forsynet med skillevegge og ledeplader, der danner skaktagtige rum. Badde huset
og presseformen er hver forsynet med en vibrator. Dette kendte apparat er hereg-
net til at orientere en forud doseret mmngde af en spdnformet pressemasse under
pafyldningen i presseformen. En automatisk dosering af pressemassen under ind-
fyldningen, endda med forskellige tykkelser, er ikke mulig med det kendte ap-
parat.

Endelig beskrives der i DE-offentligggrelsesskrift 2.035.053 et appa-
rat, som ligeledes anvendes til automatisk dosering af en risledygtig, men ikke
eller kun darligt stigedygtig span- eller fiberformet, med et bindemiddel for-
synet pressemasse ved indfyldning i en stationzr presseform. Der findes der alle-
rede over presseformen en si, som er udformet efter formen af det legeme, som
skal presses. Pressemassen indblzses ganske vist i presseformen.

Opfindelsen har derfor til opgave at videreudvikle den indledningsvis

angivne indretning sdledes, at den kan udfgre fglgende arbejder:

(1) den skal ggre det muligt at fordele pressemassen uensartet i pressefor-
mene.
(2) Indretningen skal pd enkel mide kunne bringes hen til presseformen og

atter fjernes fra denne og skal vere enkel i betjeningen.

Denne opgave lgses ifglge opfindelsen ved, at den kasseformede beholder
kan pdsm=ttes presseformen, at udformningen af bunden er tilpasset efter formen
og/eller tmztheden af det legeme, som skal presses, og at enten bunden eller pd i
og for sig kendt mdde beholderen er elastisk lejret.

Fordelagtige videreudformninger af opfindelsen er genstand for kravene
2 - 6 og forklares i det fglgende under henvisning til fige 1 - 8. Disse viser
pa:

fig.e 1 et 1lmngdesnit af en udfgrelsesform af et apparat ifglge
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opfindelsen inden indfyldningen af pressemassen i presseformen
fige 2 samme, efter indfyldning af pressemassen i pressevarktgjets
underdel,
fige 3 et lengdesnit af en anden udfgrelsesform for apparatet ifglge
opfindelsen inden indfyldningen af pressemassen i pressefor=--
men
fige 4 samme set fraoven
fige 5a et lmzngdesnit af et presset, meget ujevat udformet profille-
geme,
fige 5b udformningen af den siformede bund af apparatet til fremstil-
ling af et materialelag ved fremstillingen af det i fig.5a
viste profillegeme,
fig. 6a et snit af et pd anden mide udformet profillegeme
fig. 6b udformningen af den siformede bund ved fremstillingen af pro-
fillegemet ifglge fig.6a
fig. 7 a et lengdesnit af et yderligere, presset profillegeme,
fig. 7b . udformningen af den siformede bund ved frewmstillingen af pro-
fillegemet ifglge fig. 7a
fige 8a et snit af endnu et presset profillegeme
fig. 8b udformningen af den siformede bund ved fremstillingen af pro-
fillegemet ifglge fige. 8a
Ved det i fig. 1 viste udfgrelseseksempel bestdr indretningen ifglge
opfindelsen af en pd pressevarktgjsunderdelen 2 passende kasseformet beholder 1,
ved hvis nedre ende er fastgjort &n med et flertal abninger forsynet siformet
bund 3. Den eftergivelige oph=ngning af beholderen er ved dette udfgrelseseksem—
pel realiseret ved, at beholderen 1 ved hjelp af kautsjukdempere 4, i hvilket
metalliske fastggrelseshjzlpemidler er indlejret, er fastgjort ved en ramme 11.
Over den gvre ende af beholderen 1 strakker en ribbe 12 sig, ved hvil-
ken er fastgjort en vibrator 5. Denne skal beveege beholderen 1 rykagtigt, for-
trinsvis i vandret plan, hvorhos rystebevegelsen selv kan have en cirkelformet
elliptisk eller anden form.
Hvis man vil sikre sig, at rystebevelgelsen kun udfgres i det vandrette
plan, er det som vist i fig. 1 og 2 hensigtsmessigt at fgre beholderen 1 tvangs-—
messigt ved, at pd beholderen 1 fastgjorte flige 9 er fgrt mellem lejebukke 10.

Rystebevegelsen. kan imidlertid om forngdent udfgres pd anden mide. Fx. kan det i
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bestemte anvendelsestilfmlde wvmre hensigtsmessigt at lade en rystebevegelse i
lodret retning fglge efter rystebevagelse i vandret retning. I dette gjemed kan
vibratoren 5 enten, som vist i fig. 1 og 2, vere anbragt pi beholderen eller ved
siden af apparatet.

Ved den i fig. 1 viste udfgrelsesform er pressevarktgjsunderdelen ud-
formet til fremétilling af et presselegeme med fortykket rand, fx. en bordflade.
Pressevarktgjsunderdelens bund er udformet i to dele p4d en sidan mide, at den
ene del er lodret bewegelig i forhold til den anden. Beholderen 1 er i fige 1
fyldt med den ikke stigedygtige blanding, hvorhos indfyldningen kan wvere sket
enten manuelt fra en beholder eller automatisk fra en forraddsbeholder. Presse-
varktgjets overdel er ikke vist i fig. 1 og 2. Den har inden szregenheder med
hensyn til opfindelsen. Det pressestempel, som efter den nedenfor beskrevne ind-
fyldning af pressemassen indfgres i pressevarktgjet, har pd den mod pressemassen
vendende side en plan overflade.

Ndr vibratoren s=ttes i gang, risler den i beholderen varende, ikke
stigedygtige blanding 6 efterhdnden ind i presseverktgjsunderdelens fri rum, som
er opad begranset af bunden 3, indtil der har indstillet sig en fuldstendig ens-
artet fyldning af pressevarktgjsunderdelen. Selvom vibratoren 5 efter afsluttet
fyldning ikke straks standses, kan der ikke komme mere blanding ind i pressefor-
men. Der sker sdledes en automatisk afmiling af mengden af blanding.

Apparatet ifglge opfindelsen har den egenskab, at der dels indfyldes
den ngdvendige mengde af pressemasse fuldstendig automatisk i presseformen, dels
at den gnskede fordeling af pressemassen ligeledes sker fuldstandig automatisk
ved, at bunden 3 er tilpasset efter pressevarktgjsunderdelens fyldningsrum og/
eller af det profillegeme, som skal presses.

Apparatet ifglge opfindelsen kan med fordel anvendes bide til doseret
indfyldning af pressemassen i en forpressevarktgjsunderdel, i hvilken profille-
gemet fgrst forpresses og derefter formes definitivt ved varmpresning i en yder-
ligere operation og ved en varmpresningsvarktgjsunderdel, i hvilken profillege-
met presses i én operation.

En yderligere fordel opnds ved den i fig. 3 og 4 viste udfgrelsesform,
som adskiller sig fra den ovenfor beskrevne udfgrelsesform ved at den siformede
bund 3 bestdr af et gitter 8, som er sammensat af et flertal parallelt anbragte
stznger eller slidser 7. Ved en sdledes udformet bund 3 bliver pressemassen ikke

blot automatisk ensartet fordelt og afmilt i presseformen, men de eventuelt fi-
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berformede part:.kler i pressemassen orienteres ‘automatisk fortrinsvis i en til
_retningen af staengerne eller slidserne svarende retning. Ved en rakke pressele-
gemer -har fortr:.nsorlenterlngen af pressemassen, som ved lignocelluloseholdige
partikler, i det fardigpressede prof;\.llegeme fgrst den forngdne mekanlske styrke
-til fglge. ,
R 7 Den i fig. 3 og 4 viste udfgrelsesform for apparatet adskiller sig fra
-den ovenfor beskrevne yderligere ved, at beholderen 1 er indrettet til pasetning
pa pressevarktmsunderdelen 2 med pasning, og at bunden 3 er ophangt ved behol-
~deren ved njalp af excentérlejringer 14. Ved denne’ udf¢relsesform ‘er v1bratoren =
anbragt udenfor . beholderen 1. Dens v:.bratloner overfgres ved hjaelp af staenger og
l¢ftearme tll den s:Lformede bund 3.

I f:.g. 5~-8 anskuehggyﬁres, at man med 1ndretnmgen 1f¢lge opfindelsen
kan fremstille fyldninger af presseforme, af hvilke de mest forskelllgartede
profillegemer kan presses.

S&ledes viser fx. fig. 5a et sn:"Lt af et allerede fmrdigpresset profil-
legeme, _som ‘er si:aerkt b¢lget; dvs. meget ujmvnt. Det har imidlertid i vid ud-

strekning ensartet mgtykkelse .og i den fmrdige tilstand en ensartet tmthed.
. " En til fremstilling af et s&dant profillegeme ngjagtigt doseret og fox=-
- delt pressemassefyldnlng kan fremstllles med. indretningen ifglge opf:.ndelsen
ved, at den _siformede- bund 3 har den i fig. 5b viste form. T:.l presning af et
- sadant legeme er det n¢dvendlgt, at pressevarktstjsunderdelen 13's bundflade og
pressestemplet er udformet p& lignende made som bunden 3.

- Flg. 6a viser et snit af et pa anden mide udformet, faerd:.gpresset pro-
f:.llegeme, hvis ene overflade er fuldstzndig plan, og hvis anden overflade er 7
forsynet me@ ”'rlbbea:lgtlge fortykkelser, ‘der -forlgber vinkelret pd tegningens -

. plan. o ’ ' o '

Pressemasséfyldningen t:_i.lg fremstilling af et sadant profillegeme kan
ligeledeé fremstilleé méd indretnin_ge’n ifglge opfindelsen, ved hvilken den si-

_ formede bund 31isd fald har den i fig. 6b v15te form. Det skal end.nu nzvnes, -at
profillegemet J.f¢lge fig. 6a llgeledes skal ha.ve ensartet tmthed over hele sit
volumene. Efter indfyldningen af pressemassen med indretningen ifglge opfmdelsenf
- presses fyldn:mgen i en pressevarktgjsunderdel 13, som har den i figs. 6b viste
overflaaeudformmng. Pressestemplet har en plan overflade.

Figs 7 a viser et langdesnlt af et yderligere, fuldstzndigt plant,

. braedtlignende, allerede ferdigpresset proflllegeme, som :.mdlertz.d i sin ende-
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lige tiﬁstand skal have forskellig tzthed over sin bredde eller lmngde. Dette er
i fige. 7a anskueliggjort ved, at profillegemet skal have en stgrre tethed i den
midterste, tz=ttere skraverede del.

Til freﬁstilling af den til dette profillegeme ngdvendige pressemasse-
fyldning er den siformede bund 3 udformet pad den i fig. 7b viste mide. Bade
pressevarktgisunderdelen 13 og det ikke viste pressestempel har plane overfla-
der.

Endnu et andet profillegeme er vist i fig. 8a. Dette er, som det frem—
gér af snitbilleder, en plan plade, som pd midten er forsynet med en rendeformet
fordybning. Det sariige ved dette profillegeme er, at i det plane omrdde har en
mindre tykkelse end i omrddet for fordybningen.

Pressemassefyldningen til fremstilling af dette profillegeme udfgres
med en indretning, ved hvilken den siformede bund 3, som vist i fig. 8b, er
plant udformet. Pressevarktgjsunderdelen 13 og pressestemplet er forsynet med en
tilsvarende fordybning henholdsvis et tilsvarende fremspring.

Det ovenfor anfgrte har anskueliggjort, at indretningen ifglge opfin-
delsen medfgrer betydelige fordele ved masseproduktion af pressede profillege-
mer, fordi pressemassen ved hjzlp af denne indretning indfgres i pressevarktgjet
i den gnskede mengde og forud valgte fordeling. Desuden er apparatet let at
handtere i fabrikationen, fordi det med enkle midler, fx. ved svingning, for-
skydning eller nedsznkning kan pas®ttes pd presseformen og hurtigt fjernes igen.
Ligeledes kan beholderen efterfyldes kontinuerligt eller diskontinuerligt med
enkle, i og for sig kendte midler.

Apparatet ifglge opfindelsen medfgrer sdledes ikke blot en vesentlig
arbejdslettelse ved fremstillingen af pressede profillegemer, men mligggr ogsid

en hgj og ensartet kvalitet af disse.
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PATENTXRAV

1. " Apparat til automatisk dosering af en risledygtig, men ikke eller kun
 darligt stigedygtig span- eller fiberformet, med et bindemiddel forsynet presse-
masse ved indfyldning i stationzre presseforme til fremstilling af profillegemer,
hvorhos apparatet bestdr af en kasseformet beholder, i hvilken er indsat en si-
formet bund:, som ved hj=lp af en vibrator kan szttes i svingende bewegelse, ind-
til presseformen ‘er fyldt, k endetegnet ved, at den kasseformede be-
holder (1) kan pds=ttes presseformen, at udformningen af bunden (3) er tilpasset
efter formen og/eller tmtheden af det legeme, som skal presses, og at enten bun-
den (3) eller pad i og for sig kendt made beholderen er elastisk lejret.

2. Apparat if¢'1ge krav 1, kendet egnet ved, at den kasseformede
i)eholder (1) med en dermed fast forbundet siformet bund er eftergiveligt ophzngt
7i eﬁ ramme (11) ved hj=lp af kautsjukdzmpere (4), og at vibratoren (5) er fast-
ngort ved en over beholderens gvre &bning forl¢be_nde ribbe (12).

3. Apparat ifglge krav 2, kendetegnet ved, at beholderen er
tvangsstyret i vandret retning ved hj=lp af pa beholderen anbragte, mellem
kautsjukd=mperne indgribende flige (9). '

4. Apparat ifglge krAv 19, kendetegnet ved, at den siformede
bund er fastgjort ved den nedre ende af den kasseformede beholder ved hjzlp af
excenterlejringer ( 14), og at vibratoren er anbragt uden for beholderen og kob-
iet med den siformende bund (3) ved hj=lp af stznger og vegtstanger.

Se Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 1f-4, kendeteg-
n e t ved, at den siformede bund bestdr af et i en ramme udspandt tradvav.

6. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 1 -4, kendeteg-
n e t ved, at den siformede bund bestar af et gitter (8), som er sammensat af et

antal parallelt ambragte stznger eller slidser (7).

Fremdragne publikationer:

DE offentliggerelsesskrift nr. 2360957
DE patent nr. 942479.
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