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Utelom vyndlezu je zvySenie retencie
Skrobu pri vyrobe izolatnych dosiek mok-
rym spdsobom. Toto sa dosiahne tym, Ze ur-
gity podiel 8krobu pritomného ako spoji-
vo v doske sa nanesie cez prepadovi liStu
na povrch cdvodiiovanej suspenzie tak, aby
sa tento zachytil v hornej polovici dosky.

Tymto sa zvySi retencia 3krobu a povr-
chové tvrdost dosky.
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Vynélez sa tyka spbsobu wyroby izolaé-
nych dosiek 'z minerdlneho vldkna mokrym
spOsobom.

Pod pojmom minerdine vldkna sa rozu-
meji umelé anorganické vldkna, vyrobené
rozvldknenim tavenych hornin alebo stru-
siek s rdoznymi prisadami. Je zname ich po-
uZitie ako vybornej tepelnej izolacie vo for-
me volnej viny, plsti, rohoZi alebo tuhych
dosiek. Na vyrobu tuhych dosiek o vyS§ich
objemovych hmotnostiach a lepSich mecha-
nickych vlastnostiach sa pouZiva mokry
spdsob vyroby. Je zndmy spdsob vyroby do-
siek formovanim z koncentrovanej vodnej
kase o sudine aZ do 25 hmot. %. Kasa pozo-
stdva z minerdlneho vldkna, prislu§ného
spojiva, pricom dalej obsahuje plnivd a réz-
ne prisady. Ako spojivo sa obvykle pouZiva
Skrob vo forme 3Zkrobového mazu. Takéto
dosky maja dobré tepelno i zvukovo izolag-
né vlastnosti a vysokd mechanickii pevnost.
Nevyhoda tohto spdsobu spodiva v obtaznej
filtrovatelnosti takejto kaSe, ¢im pre dalSie
spracovanie lisovanim nie je vhodnd. Pre
vyrobu velkorozmerovych dosiek je znamy
spOsob vyroby zo silne zriedenych vodnych
suspenzii minerdlneho vldkna a spojiva.
PretoZe sa pracuje s koncentrdciami 1 aZ 4
hmot. % su$iny je zaistend homogennost
rozloZenia spojiva a dokonalé splstenie vléa-
ken, ¢o je podmienkou pre koneéni kvali-

tu vyrobkov. Ako spojivo sa najCastejdie.

pouZiva Skrob ¢i uZ préaskovy, alebo wvo for-
me 3krobového mazu. Dalej sa pouZivaji pl-
nivd a to jemne dispergované anorganické
ily ako napr. bentonit, kaolin, halloyzit.
DalSou prisadou byva hydrofobizatny pro-
striedok, ako mapr. voskovd emulzia, kto-
ry zabezpeluje odolnost dosiek voCi vode.
Pokial sa ako pojivo pouZiva Skrob je po-
trebné pouZivat konzervaény prostriedok,
ktory zabratiuje napadnutie Skrobu mikro-
organizmami. Pri vyrobe sa dalej pouZiva
elektrolyt na upravu pH v rozmedzi 4 aZ 6
ako napr. siran hlinity. Pri samotnej vyrobe
na zvysenie retencie surovin sa pouziva flo-
kulaény prostriedok. Nevyhodou tohto spd-
sobu je uZ spominand nizka retencia suro-
vin. Na zlepSenie pojivych vlastnosti Skrobu
sa moZe tento tepelne upravit na Skrobo-
vy maz, ¢im ale vo zvySenej miere dochéad-
za k jeho tniku do .ohehovych vOd. Dasled-
kom toho je aj nerovnomerné rozloZenie
spojiva v doske, €o sa prejavuje hlavne pri
vyrobe hrubSich a YahSich dosiek. Tieto sa
vyrdbaji tak, Ze hrubSia vrstva masy mine-
rdlneho vldkna, spojiv a prisad sa minimal-
ne zalisuje na Gpravu povrchu mokrého ko-
berca, ¢im rozloZenie spojiva ostdva rov-
naké ako prebiehalo na tvarovacom stroji.

4

- Na spodnej strane dosky sa zachyti filtra-

ciou viac spojiva, ¢im je aj doska tvrdSia
oproti wrchnej strane, kde sa zachyti menej
spojiva.

Vys8ie uvedené nedostatky su odstrdnené
spdsobom vyroby minerdlnc vldknitych do-
siek z vodnej suspenzie minerdlneho vlak-
na obsahujtcej 1 aZ 4 hmot. % susiny, kto-
ra pozostdva zo 65 az 95 hmot. % mine-
ralneho vldkna, 0,2 a¥ 2 hmot. % hydrofo-
bizatného prostriedku voskovej emulzie,
prostriedku na tpravu pH 4 aZ 6, 4 aZ 12
hmot. % 3Zkrobu, 0,01 a¥ 0,1 hmot. % kon-
zervaéného prostriedku, pripadne 0,5 aZ
10 hmot. % anorganickych plniv, vyznace-
ny tym, Ze 0,5 aZ 6 hmot. 4 Skrobu sa pri
odvodiiovani na tvarovacom stroji nanesie
vo forme vodného roztoku, alebo suspenzie
na povrch tvoriacej sa mokrej dosky, pri-
¢om sa dokon¢i odvodnenie a pripadne sa
zalisuje.

Vyhodou tohto spdsobu vyroby je, Ze tym,
7Ze nanesieme ur¢ity podiel §krobu na po-
vrch vytvaranej dosky, pri¢om prebieha od-
sdvanie, dostane sa tento do hornych Casti
dosky. Tymto sa zvySi obsah spojiva v po-
vrchovych &astiach dosky a tym aj jej po-
vrchova tvrdost. Toto je d6leZité hlavne pri
minimélnom =zalisovani mokrého koberca,
¢im ostdvali dosky povrchovo méksSie. Tak-
to tymto spésobom je moZné vyrédbat klasic-
kym mokrym sposobom dosky o niZSej ob-
jemovej hmotnosti do cca 250 kg/m® s do-
statofnou povrchovou tvrdostou.

Priklad 1

Na prevadzkovom zariadeni bolo na tvo-
riacu sa mokri dosku z 1 % vodnej suspen-
zie minerdlneho vldkna, voskovej emulzie,
Skrobového mazu o pH 4,5 nanesené 1%
vodny roztok tepelne upraveného 3krobu o
prietoku 40 1/min. U mokrej dosky sa do-
konéilo diastotné odsatie a previedlo sa za-
hladenie povrchu miernym zalisovanim. Po
vysuSeni tymto vznikla doska- o zloZeni 90
hmot. % minerdlneho vldkna, 9 hmot. %
Skrobu a 1 hmot. 94 voskovej emulzie.

Priklad 2

Na hladinu vodomasy pri tvorbe mokrej
dosky zo suspenzie ako v priklade 1 s pri-
davkom anorganickych plniv bolo nanese-
né 2,5 % suspenzia $krobu o prietoku 80 1/
/min. Dokond&ilo sa odsatie a zalisovalo sa.
Vysu$end doska mala zloZenie 84 hmot. %
minerdlneho vldkna, 5 hmot. % anorganic-
kych plniv, 1 hmot. % voskovej emulzie a
10 hmot 9 Skrobu.
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. Vlastnosti Priklad 1 Priklad 2
hribka 30 25 (mm)
objemova hmotnost 250 310 (kg/m3)
pevnost v ohybe 0,5 1,8 (MPa)
nasiakavost po 2 hod 15 14 %

Spbsob vyroby podla vyndlezu je vhodny
pri pouZivani tepelne upraveného $krobu,
kedy dochddza k jeho men$ej retencii w

doske a pri vyrobe lahSich a hrub8ich mi-
nerélno vldknitych dosiek.

PREDMET VYNALEZU

Spbésob vyroby minerdlno vlédknitych do-
siek z vodnej suspenzie obsahujicej 1 aZ
4 hmot. % suSiny, ktord pozostava zo 65 aZ
95 hmot. % minerdlneho vladkna, 0,2 aZ 2
hmot. % hydrofobizatného prostriedku
voskovej emulzie, prostriedku na tpravu
pH 4 aZ 6, 4 aZ 12 hmot. % 3krobu, 0,01 aZ
0,1 hmot. 0y konzervatného prostriedku;

pripadne 0,5 aZ 10 hmot. % anorganickych
plniv, vyznaeny tym, Ze 0,5 a% 6 hmot. %
S§krobu sa pri odvodiiovani na tvarovacom
stroji nanesie vo forme vodného roztoku, a-
lebo suspenzie na povrch tvoriacej sa mok-
rej dosky, priCom sa dokonéi ¢iastotné od-
vodnenie, pripadne sa doska zalisuje.
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