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(57)摘要

本实用新型公开了一种模切机的刀具结构，

方形模切板上设有通过刀条围设成的模切刀，所

述的刀条是开设有不对称双面刃的丙刀条；丙刀

条的双面刃的两个刃面分别为甲刃面和乙刃面，

甲刃面与刀条本体对应面间的倾斜夹角小于乙

刃面与刀条本体对应面间的倾斜夹角；甲刃面靠

向模切的成品侧。能够在满足模切精度要求的前

提下尽量延长刀具的使用寿命，选择的自由度更

高，使用效果更理想。
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1.一种模切机的刀具结构，方形模切板上设有通过刀条围设成的模切刀，其特征在于：

所述的刀条是开设有不对称双面刃的丙刀条；丙刀条的双面刃的两个刃面分别为甲刃面和

乙刃面，甲刃面与刀条本体对应面间的倾斜夹角小于乙刃面与刀条本体对应面间的倾斜夹

角；甲刃面靠向模切的成品侧。

2.根据权利要求1所述的一种模切机的刀具结构，其特征在于：所述的甲刃面与刀条本

体对应面间的倾斜夹角为10‑15度；所述的乙刃面与刀条本体对应面间的倾斜夹角为30‑40

度。
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一种模切机的刀具结构

技术领域

[0001] 本实用新型属于模切技术领域，涉及一种模切机的刀具结构。

背景技术

[0002] 平压平模切机是模切机的一类，平压平模切机在工作过程中，方形模切板安装在

上平台下方，上平台为固定平台，位于模切牙排运动轨迹的上方。模切板内安装镶嵌有通过

刀条围构成的模切刀。而模切垫板安装在下平台上，下平台为运动平台，每模切一张膜状

物，下平台上下往复运动与上平台对压一次，模切刀将成品与排废料切分开。

[0003] 现有技术的模切机的刀具结构，如图1、图2所示，方形模切板2上设有通过刀条1围

设成的模切刀，刀条1为单面开刃的甲刀条1A时，刃的锋侧靠向模切的成品侧设置，刃的斜

面靠向排废侧；刀条1为双面对称开刃的乙刀条1B时则不用选设摆置方向。

[0004] 采用这样技术的模切机的刀具结构当然可以使用，但其不足在于：

[0005] 刀条1采用单面开刃的甲刀条1A时，成品侧的切口虽齐整，但由于刃的单向斜面受

到一个横向的分力作用，容易卷刃，刀具的使用寿命相对较短。

[0006] 刀条1采用双面对称开刃的乙刀条1B时，刃的两个方向的斜面受到的横向分力作

用大小相等而方向相反，相互抵消，相对不容易卷刃，但由于刃的两个方向均为斜面，模切

时会对物料挤压，成品侧的切口不够齐整，模切精度不够高。

[0007] 实际生产中，根据订单的具体模切精度要求，需要在刀具的使用寿命和模切精度

两个指标间进行平衡，以求在满足模切精度要求的前提下尽量延长刀具的使用寿命。

[0008] 现有技术的刀具结构，模切精度与刀具的使用寿命两者只能二选一，选择的自由

度不够，使用效果还不够理想。

实用新型内容

[0009] 为克服现有技术的不足，本实用新型提供一种能够在满足模切精度要求的前提下

尽量延长刀具使用寿命的模切机的刀具结构，选择的自由度更高，使用效果更理想。

[0010] 本实用新型为达到上述技术目的所采用的技术方案是：一种模切机的刀具结构，

方形模切板上设有通过刀条围设成的模切刀，所述的刀条是开设有不对称双面刃的丙刀

条；丙刀条的双面刃的两个刃面分别为甲刃面和乙刃面，甲刃面与刀条本体对应面间的倾

斜夹角小于乙刃面与刀条本体对应面间的倾斜夹角；甲刃面靠向模切的成品侧。

[0011] 所述的甲刃面与刀条本体对应面间的倾斜夹角为10‑15度；所述的乙刃面与刀条

本体对应面间的倾斜夹角为30‑40度。

[0012] 本实用新型的有益效果是：由于丙刀条1C的不对称双面刃的两个刃面分别为甲刃

面X和乙刃面Y，甲刃面X与刀条1本体对应面间的倾斜夹角小于乙刃面Y与刀条1本体对应面

间的倾斜夹角；甲刃面X靠向模切的成品侧，具有以下优点：

[0013] 成品侧的切口虽不如单面开刃的甲刀条1A齐整，但比采用双面对称开刃的乙刀条

1B相对更齐整；刀具的使用寿命虽不如双面对称开刃的乙刀条1B，但比单面开刃的甲刀条
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1A相对更长，因为刃的两个方向的斜面受到的横向分力作用虽不相等但方向相反，部分会

被抵消，相对单面开刃的甲刀条1A横向受力更小，相对不容易卷刃；根据订单的具体模切精

度要求，需要在刀具的使用寿命和模切精度两个指标间进行平衡时灵活度更高，使用效果

更理想。

附图说明

[0014] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步说明。其中：

[0015] 图1是现有技术模切板的示意图；

[0016] 图2是现有技术中刀条截面的示意图；

[0017] 图3是本实用新型中刀条截面的示意图。

[0018] 附图中的标记编号说明如下：刀条1、甲刀条1A、乙刀条1B、丙刀条1C、模切板2、甲

刃面X、乙刃面Y

具体实施方式

[0019] 本实用新型的实施例，如图3并参照图1所示，一种模切机的刀具结构，方形模切板

2上设有通过刀条1围设成的模切刀，所述的刀条1是开设有不对称双面刃的丙刀条1C；丙刀

条1C的双面刃的两个刃面分别为甲刃面X和乙刃面Y，甲刃面X与刀条1本体对应面间的倾斜

夹角小于乙刃面Y与刀条1本体对应面间的倾斜夹角；甲刃面X靠向模切的成品侧。

[0020] 所述的甲刃面X与刀条1本体对应面间的倾斜夹角为10‑15度；所述的乙刃面Y与刀

条1本体对应面间的倾斜夹角为30‑40度。

[0021] 对本实用新型的进一步说明：

[0022] A，切模切机可切的最厚的物料时，可设置甲刃面X与刀条1本体对应面间的倾斜夹

角为10度；乙刃面Y与刀条1本体对应面间的倾斜夹角为30度。

[0023] B，切模切机可切的最薄的物料时，可设置甲刃面X与刀条1本体对应面间的倾斜夹

角为15度；乙刃面Y与刀条1本体对应面间的倾斜夹角为40度。

[0024] C，切模切机可切的上述A与B中间厚薄类型的物料时，则根据订单的具体要求，选

用适当的与两个角度范围分别对应的中间值即可。
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图1
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图2
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图3
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