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(54) (57) УСТАНОВКА ДЛЯ ОБРАБОТКИ 
СТЕРЖНЕЙ ВЫСОКОВОЛЬТНЫХ ИЗОЛЯТОРОВ, 
содержащая транспортный ротор, вы­
полненный в виде установленной на 
приводном шпинделе планшайбы с гнез­
дами для фиксации стержней, и прис­
пособление для наложения раствора 
битума, выполненное в виде подвиж­
но установленного под планшайбой 
стакана с механизмом спуска-подъема, 
отличающаяся тем, что, с 
целью расширения функциональных

возможностей и автоматизации обра­
ботки,' она снабжена приспособлением 
для наклейки прокладок, направляю­
щими лотками для подачи прокладок, 
загрузки и выгрузки стержней, ме­
ханизмом возвратно-углового пере­
мещения приспособлений для наложе­
ния битума и наклейки прокладок 
относительно планшайбы с приводом 
и траверсой, механизм наклейки про­
кладок выполнен в виде стакана, ки­
нематически связанного с механизмом 
спускатподъема, механизм возвратно­
углового перемещения указанных при­
способлений выполнен в виде плоско­
го секторного рычага, установленно­
го в зоне между лотками загрузки 
стержней и подачи прокладок, при 
этом секторный рычаг кинематически 
связан со шпинделем через храповую 
передачу, а его привод выполнен в 
виде закрепленного на траверсе 
пневмоцилиндра. ■
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разрез А-А на фиг. 1; на фиг. '3 - 
узел I на фиг. 1; на фиг. 4 - раз­
рез Б-Б на фиг. 2.

Линия для обработки стержней вы- 
j соковольтных изоляторов содержит 

транспортный ротор, выполненный в 
виде планшайбы 1 с гнездами 2 для 
фиксации обрабатываемых стержней. 
Планшайба 1 кинематически связана 

,0 с приводом 3 и по ее окружности ус­
тановлены направляющие лотки 4,5 
для загрузки и разгрузки стержней, 
а также направляющий лоток 6 для 
поштучной подачи прокладок.

i5 На консольной части приводного 
шпинделя 7 планшайбы 1 закреплен 
плоский секторный рычаг 8, рабочие « 

'части которого расположены в зоне 
между направляющими лотками 4 для 

20 загрузки стержней и лотком 6 для 
поштучной подачи прокладок.

Секторный рычаг 8 несет приспо­
собление для наложения битума 9 и

1
Изобретение относится к электро­

технике, а именно к установкам для
обработки стержней высоковольтных
изоляторов.

Известна установка для обработ­
ки стержней высоковольтных подвес­
ных изоляторов, содержащая транс­
портный ротор, выполненный в виде 
■установленной на приводном шпинделе 
планшайбы с гнездами Для фиксации 
стержней, и приспособление для на­
ложения раствора битума, выполнен­
ное в виде подвижно установленного 
под планшайбой стакана с механизмом 
спуска-подъема £lJ.

Недостатками указанной установ­
ки являются низкая степень механи­
зации и автоматизации процесса об­
работки стержней высоковольтных 
изоляторов, а также ограниченные 
функциональные возможности.

Цель изобретения - расширение 
функциональных возможностей и авто-
матизации обработки.

Поставленная цель достигается ^5 
тем, что установка для обработки 
стержней высоковольтных изоляторов, 
содержащая транспортный ротор, вы­
полненный в виде установленной на 
приводном шпинделе планшайбы с . 
гнездами для фиксации стержней, и 
приспособление для наложения раст­
вора битума, выполненное в виде под­
вижно установленного под планшайбой 
стакана с механизмом спуска-подъема, 
снабжена приспособлением для наклей- 33 
ки прокладок, направляющими лотка­
ми для подачи прокладок, загрузки 
и выгрузки стержней, механизмом воз­
вратно-углового перемещения приспо­
соблений для наложения битума и 40
наклейки прокладок относительно 
планшайбы с приводом и траверсой, 
механизм наклейки прокладок выпол­
нен в виде стакана, кинематически 
связанного с механизмом спуска- 45
подъема, механизм возвратно-угло­
вого перемещения указанных приспо­
соблений выполнен в виде плоского 
секторного рычага, установленного 
в зоне между лотками загрузки стерж- 50 
ней и подачи прокладок, при этом сек­
торный рычаг кинематически связан со 
шпинделем через храповую передачу, а 
его привод выполнен в виде закреплен­
ного на траверсе пневмоцилиндра.

На фиг. 1 изображена линия для 
обработки стержней высоковольтных 
изоляторов, вид в плане; на фиг. 2 - 

приспособления для наклейки про­
кладок 10, и кинематически связан с 
пневмоцилиндром одностороннего дей­
ствия 11, установленного на травер­
се 12, при этом секторный рычаг 8 
связан также с траверсой 12 при по­
мощи возвратной пружины 13.

На верхней плоскости планшайбы 1 
закреплены цилиндрические упоры 14 
с шагом, соответствующим шагу' рас­
положения фиксирующих гнезд 2, а 
на нижней плоскости секторного ры­
чага 8 поворотно установлена под­
пружиненная храповая собачка 15, 
взаимодействующая ’с одним из упо­
ров 14.

Приспособление для наложения 
раствора битума 9 выполнено в виде 
пневмоцилиндра 16а, связанного со 
стаканом 17. Приспособление для на­
клейки прокладок 10 выполнено в 
виде пневмоцилиндра 166, расположен­
ного в стакане 18, и имеет центри­
рующий механизм 19, состоящий из 
призмы 20 и подвижной пружины 21.

Установка для обработки стерж­
ней высоковольтных изоляторов ра­
ботает следующим образом.

При повороте планшайбы 1 по ча­
совой стрелке обрабатываемые стерж­
ни с направляющего лотка 4 попадают 
в гнезда 2 и переносятся в горизон­
тальной плоскости последовательно к 
приспособлениям для наложения раст­
вора битума 9 и наклейки прокладок 
10, которые при этом совершают
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возвратно-угловое перемещение от­
носительно планшайбы 1.

Возвратно-угловое перемещение
■указанных приспособлений 9,10 осу­
ществляется против.направления ча­
совой стрелки при помощи пневмоци­
линдра 11, связанного с плоским сек­
торным рычагом 8, а по часовой 
стрелке за счет зацепления храпо- ю
вой собачки 15с упорами 14 под 
действием пружины 13. Перемещение 
секторного рычага 8 против часовой 
стрелки осуществляется ускоренно, а ■ 
по часовой стрелке сихроНно с план- 15 
шайбой 1.

Во время перемещения приспособ­
лений 9 и 10 по часовой стрелке ■ 
срабатывают соответствующие пнев- 20 
моцилиндры 16а и 166, каждый из 
которых поднимает соответственно 
стаканы 17 и 18, несущие битум и 
прокладку, при этом во время на­
клейки обрабатываемые стержни центри-25 
руются в призме 20 пружины 21.

В конце перемещения по часовой ~ 
стрелке толкатели пневмоцилиндров 
16а и 166 возвращаются в исходное 
положение.

При перемещении приспособлений 
9 и 10 против часовой стрелки в 
стакан 17 поступает раствор битума, 
а в другой стакан 18 поступает по 
направляющему лотку 6 прокладка, 
которую выдает бункерно-загрузочное 
устройство.

При дальнейшем перемещении об­
рабатываемых стержней планшайбы 1 · 
происходит сушка покрытия и автома­
тическая выгрузка в отводящий ло­
ток 5.

Снабжение предлагаемой установ­
ки приспособлением для наклейки 
прокладок расширяет функциональные 
возможности линии, а введение ме­
ханизма переноса обрабатывающих при­
способлений относительно планшайбы 
и направляющих лотков для загруз- 
ки и выгрузки стержней и подачи 
прокладок позволяет автоматизировать 
процесс обработки стержней.
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