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D ESCRTIT ZTITOCNE
annessa a domanda di brevetto psr INVENZIONE INDUSTRIALE
avents per titolo:
PROCEDIMENTO PER LA REALIZZAZIONE DY UN CASSEROC
PREFABBRICATO PER IL GETTO DI SETTI PORTANTI, E CASSERO
PREFABBRICATO.
A nome: N.T.C. 8.r.17., di nazionalita italiana, con sedea in
COLORNGO {(PR)Y, Via Sacca n. B8.
Inventorse designato: LUIGI GALANTIN.
I1 Mandatario: Ing. Fabrizio DALLAGLIO {(Albo prot. n. 325),
della BUGNION 2.p.A. domiciliate presso quest'ultima in
PARMA (PR), Via Garibaldi n.-22.

Depositate i1 ZQOTT-1993 al N. PR93A000044
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DESCRIZIONE
Formane oggetto del presente trovato un procedimento per la
realizzazione di un cassero pretfabbricato per i1 getto di
setti portanti, 2d un casseroc prefabbricate ottenuto
gacondoe 11 procedimsnto.
In ediltizia sono giad utilizzati dei pannelli prefabbricati
comprendeanti un elemsnte strutturale piano realizzato da

due strati esterni di polistirene ondulato separati da

un'intercapedine che viene riempita con un agstto di
calcestruzzo,.

G171 strati di polistirens vengono ingabbiati, primse del
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getto, in un'intelaiatura costituita da reti metalliche tra
lore solidamsnte wunite mediante wuna serie di tondini
metallici saldati alls reti stesss.

gulle superfici esterne del pannsllo viens successivamente
apposto uno strato di intonaco.

Un  inconvenients <¢he presentance pannelli di questo tipe &
rappresantatoe dal fatto che 11 getto di calcastruzzo
intermsdio g=nera una pressione chs provoca talvolta l1a
dissaldatura d=i tondini e 1'!'indebolimento del pannello.
Par ovviare a tals inconveniente, sacohdo quanto mostrato
dalla domanda di brevetto per modello dif utilita N.
PR8B3UO00D004 & nome della stessa Richiedente, & preavisto che
i tondini di collzgamento sianc dotati di dus estremita
ricurve che avvolgono un corrispondents filo dells reti

metalliche =2sternse. In tal modo le operazioni di carico e

-t

scarico dei pannslli risultane facilitate, in guanto

—ty

pannelli stessi non presentance esternamente punte o spigol

vivi che ostacolano To scorrimento relativo dei pannellid

[$4

sone d1 intralcecio alla lore movimsntazions.
Tutte Je pareti realizzate con i1 pannelli sopra descrittd

presentanc perd 1'inconveniente di non prevedere alcun

1]
{
[

rn

it

collegamento tra le reti int ov aszguita la gettats,

& 1

1d
M

reti interne non costituiscono una vera e propria
armatura per setti portanti.

Scopo del presents trovato & gquello di eliminare 1 suddetti
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inconvaenienti e di rendere disponibile un CASEEro
prafabbricafo per 11 getto di setti portanti, 1in cui non
esterne siano ¢ollegate tra loro da tondini o
fil1i, ma anche Te reti intarne.

beti scopi sono pienamente raggiunti dal procedimento,
oggetto del prasente trovato, per la realizzazions di un
cassero prafabbricato per il getto di zetti portanti, che
51 caratterizza per guanto contenuto nelle rivendicazioni
sotto riportate ed in particolars per i1 fatto di prevadere

1 fasi di:

i

~ realizzazions di una armatura o gabbia centrale;

[
el

bilments

-z

4]

- applicazione di un elemsnto strutturale, prefer
costituito da unce strato di polistirens, ad entrambi 1 lati
dell'tarmatura d in modo tales da non parvenire a diretto
contatto con le reti dell'armatura stessajg

- applicazions di una rete estarnamsnte & ciascun 2lemanto

strutturale e collegamento di tali reti =asterne mediantelS

glementi metallici di collsgamento:

anche un cassero

[Hils

fDggetto del presants trovato
prefabbricato ottenute seconde i1 suddetto procedimento,
caratterizzato da gquanto contenuto nszlles rivendicazioni
sotto riportate.

Queste ed altre caratteristiche risulteranno maggiormante
evidenziates dalla descrizions sequente di upna preferita

forma realizzativa illustrata, a pLro titolo

[t
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esamplificative & non Timitative, nella unita tavola di
disegno in cufij.

- le figure 1, 2 & 3 illustrano schematicamente varie fasi
del procedimento con 11 cassero sezionato secondo un pianco
orizzontals}

- la figura 4 T1lustra un particolare del casssro.

Con riferimento aile figure, con i & stata Indicats
complessivamente un'armatura o gabbia cantrale costituita
da una coppia di reti metalliche 2 Fformate da Fi114

Tongttudinali 2 intrecciati con F117 trasversali 4.

]

Le reti metalliche 2 sono unite tra loro mediante tondini 8
di collegamsnto in modo da formare 1'armatura 1.
Le estremita dei tondini 8 sporgenti rispetto alle reti 2

sono originalmente provviste di elementi distanziald 7, la

w
cui forma € illustrata pid dettagliataments in figura 4, i éﬂ!
quali nel complesso costituiscono mezzi di appogzioco di u
lemento strutturals 5 formato ad esempio da uno strato di

polistirsnes,

G1i elementi distanziali 7 dimpediscone alle strato di
polistirens di adasgiarsi & contatto della rete metallica 2.
Con 9 sono state dindicate dus reti metalliche esterne,
gostanzialmente analoghe alle reti interne 2, applicats
zsternaments aglf elementi strutturali 5.

Le reti esterne 9 sono mantenute collegate tra loro per

formare una sorta di gabbia, mediante elamsnti metallici 10

[41]

3]
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di collegamento, prefasribilmente costituiti da tondini o
fili, che attraversanc 1'armatura centrale.

G111 elamenti 10 di collegamzsnto sono fissati alle reti @
mediante saldatura per punti & possono essere ripiegati sui
fi1i di dette reti 9, cosi comes previsto nella domands df
brevetto per modello di utilitad N. PRO3UO00004 della stesss
Richiedentyg

I1T cassero coszi ottenuto consente i1 getto di uno strato di
calcestruzzo 6 infettato nella zona dell'armatura centrale
tra gli elementi strutturali 5.

no strato esterno di intonaco 11 & previsto ad entrambi 3
lTati dell'originale setto portante venutosi a formars.

Le reti metalliche interne 2 coliaberanc con lo strato di
calcestruzzo 6 portante, mentre le rati metalliche assterns
g svolgono, tra 1T'altro, Ta funzione di armatura
dellintonaco 11,

It procedimente oggetto del pressnte trovato prevede le
sequenti fasi:

- realizzazione delil'armatura o gabbia centrals 1 mediante
utilizzo di dus reti metalliche 2 rese tra lorce solidali

mediante tondini g8 di collagamento saldati allse reti

stesss2, sSenza necessitad di  interporre alcun ulteriors

it
rt

materiale;

astremita dei

®

- applicazions di elementi distanziali 7 all

tondini 8 sporgenti rispetto allse rati 2
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- applicazione di un eliemanto strutturale 5,
prefzribilmente costituito da uno strate di polistirsene, ad
entrambi 1 lati dell'armatura =d in modo tals da pogaiare
sugli elementi distanziali 7 per evitare i1 diretto
contatto con le reti dell'armatura stessa;

- applicazioneg di una rete 9 esternamenta a8 ciascun

I

Temanto strutturals 5 & collasgamento di tali reti estsrne
mediante elementi metallici 10 di collsgamento.

Lo strato di calecestruzzo che varra gesttate 1in  opera &
destinato ad cccupare tutta la armatura cantrals inglobando
anche tutte le reti 2 & ricoprendole interaments, poiché
s diffonde anche asternams=nte alle reti 2 nella zona 1in

cui gli elementi distanziali 7 mantengono gli =slementi

1]

strutturali 5 ad una csrta distanza dalle reti 2 stesse.
Con i1 suddetto originals procedimento 31 ottengono casseri
t

to di setti portanti aventi

m

prefabbricati per 11

H

tanza = robustezza = rispondenti alle

21

particolare resi
normative in vigore.
L'aver pravisto infatti i1 ceollesgamento tra le reti interne

ti esterns g9 consente di

iy

2 in aggiunta a guello tra le r

zr1 convenzionali

0
—
o
]
—
0
n
U
i

pi

—z

evitare gli fnconvenienti t

che, naella fase di gettata, possono subire dissaldature nefd

collegamsnti tra le reti =st

4]

rne a causa della pressione

zsaercitats dal calcestruzzo contro gli strati di
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RIVENDICAZIONTI
1) FProcedimento per la realizzazione di un cCassero
pretabbricato per il getto  di setti portanti,

caratterizzato dal fatto che preveds e fasi di:
-~ realizzazione di una armatura o gabbia centrale (1);

- applicazione adi un slaemanto strutturale {5),

4]

preferibilmente costituito da uno strateo di polistirene, ad
antrambi i laty delli'armatura cantrals (1) &d in modo tale
da non pervenire a diretto contatto con reti {2)
delltarmatura stessal

-~ applicazione di wuna rete (9) esternaments & ciascun
alamente struttureale (B) & collegamento di talid reti

esterne {99 mediants elemanti {10} metallia] di

[+

collsgamento.

2) Procadimento sscondo 1a rivendicazione 1, in cui la
armatura o gabbia centrale {1} & realizzata mediante
collegamento di due reti metallichs (2} ress tra loro

aclidali mediante tondini (8) di coliegamento saldati alle

reti ste

[11]

se.,

“

3) Procedimento secondo le rivendicazioni 1 o 2 in cui 1a

fase df realizzazione dell'armatura o gabbia centrale (1)
avviene senza 1'interposizione di alcun materiale.
4)  Procedimanto sszcondo la rivendicazione 2, in cufi

immediatamente dopo la realizzazione dell'armatura centrale

(1) & pravista 1'applicazions di elementi distanziali (7)
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alle estremita dei tondini {(8) sporgenti rispetto alle reti
{2).

%) Cassero prefabbricate per la realizzazione di un setto
portante, caratterizzato dal fatto che compreaends
untarmatura o gabbia centrale (1) costituita da una coppia
di reti matalliche (2) rese tra loro solidali mediante
tondini {(8) di collegamanto saldati alle reti stesse.

8) Cassero prefabbricato secondo l'a rivendicazione &, in
cui Tltarmatura centrale (1) & provvista di elementi
distanziall (1) applicati alle estremitd dei tondini {83
sporgent? rispetto alle raeti metalliche (2), ed atti a
costituire supporti per elementi strutturali (%) che
poggianoe sugli elemanti (7)) distanziall ssnza pesrvenire a@
diretto contatto con te reti {(2}).

Il Mandatario

DALLAGL
n. 325
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