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69 Verbundprofil.

67 Beim zweiteiligen Metallprofil bestehend aus zwei

voneinander getrennten metallischen Hohlprofilen
(11, 16) mit jeweils einer Dichtung (3, 6) und einer Isolie-
rung (7), ist bei beiden Hohlprofilen (11, 16) eine Einfiil-
16ffnung (12, 17) zum Einfiillen eines Epoxid-Integral-
schaumes (7) vorgesehen, in welchem die zwischen den
Hohlprofilen (11, 16) aneinander anliegenden Dichtprofile

(3, 6) verankert sind.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verbundprofil mit zwei durch einen geschdumten Iso-
lierwerkstoff gefiiliten Metallprofilen, die jeweils zwei ein-
ander zugewandte, im Querschnitt U-formige Profilteile
besitzen, und mit jeweils einem Dichtprofil aus einem Ela-
stomer, die mit je einem Fortsatz zwischen den beiden ein-
ander zugewandten, beabstandeten Profilteilen eingesetzt
und vom durch einen Spalt zwischen den Profilteilen den
Metallprofilen zugefiihrten Isolierwerkstoff umschdumt

Erfindungsgemadss wird diese Aufgabe dadurch geldst, dass
die Dichtprofile aus Silicon-Kautschuk bestehen oder mit
Silicon-Ot vorbehandelt sind und dass der Isolierwerkstoff
feuerhemmend ist und aus einem cycloaliphatischen Epoxyd-

s harz und einem Aminhérter sowie Aluminiumhydroxid als
Fiillstoff besteht, wobei als Treibmittel ein Gas verwendet ist,
das die Dichte des Isolierwerkstoffes so einstellt, dass es eine
Verschiebung der Dichtprofile in Langsrichtung zulésst.

Dadurch wird erreicht, dass bei Temperaturbedingungen

sind, wobei die beiden gleichartigen Dichtprofile aneinander 10 von unter 800°C eine Schweissverbindung der Gehrungs-

anliegend eine dichte Verbindung bilden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dichtprofile (3, 6) aus Silicon-Kautschuk
bestehen oder mit Silicon-Ol vorbehandelt sind und dass der
Isolierwerkstoff feuerhemmend ist und aus einem cycloali-

stésse moglich ist, bei der der Isolierwerkstoff nicht beschi-
digt wird. Eine Beschddigung des Dichtprofils kann dadurch
vermieden werden, dass das Dichtprofil wihrend der
Schweissung in Lingsrichtung entsprechend verschoben

phatischen Epoxydharz und einem Aminhérter sowie Alumi- 15 wird. Das Auswechseln der Dichtprofile lasst sich dadurch

niumhydroxid als Fiillstoff besteht, wobei als Treibmittel ein
Gas verwendet ist, das die Dichte des Isolierwerkstoffes so
einstellt, dass es eine Verschiebung der Dichtprofile (3, 6) in
Léngsrichtung zulésst.

2. Verbundprofil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass dem Epoxydharzschaum 60 oder weniger
Gewichtsteile Hohlglaskugeln aus Borosilikatglas mit rein
mineralischer Zusammensetzung und einer durchschnitt-
lichen Dichte von 0,62 kg/Liter Epoxydharzschaumgemisch
beigemischt sind.

3. Verbundprofil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Epoxydharzschaum zur Erhéhung der
Temperaturbestdndigkeit bis mehr als 1000°C, 10 Gewichts-
teile Keramikfasern mit einer Stirke von 0,1 mm und 3 mm

Lange aus Silizium und Aluminiumoxiden, 10 Gewichtsteile 30

Kohlenstoff-Fasern mit einer Stirke von 0,1 mm und 2 mm
Lange sowie 40 Gewichtsteile Aluminiumhydroxid mit einer
mittleren Korngrdssen von 10 pm, aufweist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Verbundprofil nach dem Ober-
begriff des Patentanspruches 1.

Bei solchen Verbundprofilen ist es hiufig erforderlich, zur
Herstellung von Rahmen GehrungsstGsse miteinander zu
verschweissen. Ein Verbundprofil, bei dem ein Dichtprofil in
den Isolierwerkstoff eingeschdumt ist, ist mit dem Problem
behaftet, dass an den Gehrungsst6ssen nicht nur der Isolier-
werkstoff, sondern auch das Dichtprofil beim Verschweissen
verletzt werden.

Ein derartiges Verbundprofil ist durch die DE-OS
26 56 335 bekanntgeworden. U.a. ist hier in dem zwei Metall-
profile verbindenden geschdumten Isolierwerkstoff eines
Verbundprofiles ein Dichtprofil verankert, das beim Ver-
schweissen der Gehrungsstdsse einen nicht korrigierbaren
Schaden erleidet, der sich negativ auf das Isolationsvermégen
auswirkt.

auf einfache Weise bewerkstelligen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines in der
Zeichnung dargestellten Ausfithrungsbeispiels naher erldu-
tert. Die einzige Figur zeigt einen Querschnitt durch ein aus

20 zwei durch einen geschdumten Isolierwerkstoff verbundenen

Metallprofile gebildetes Verbundprofil.

Ein oberes Hohlprofil 11 aus Metall weist zwischen zwei
einander gegeniiberliegenden Flanschen 1, 2 eine Einfiilloff-
nung 12 fiir einen Integralschaum auf. An seiner unteren

25 Seite ist eine Offnung 13 fiir ein Dichtprofil 3 vorgesehen,

welches aus einem Elastomer gebildet ist und das an seinem
Verankerungsteil abstehende Fortsétze 14 besitzt. Mittels
Flanschen 15 liegt das Hohl ausgebildete Dichtprofil 3 an der
Aussenseite des Hohlprofils 11 an.

Gegeniiber dem oberen Hohlprofil 11 ist ein unteres Hohl-
profil 16 angeordnet, das dem oberen Hohlprofil gleicht und
ebenfalls mit einer Einfiilloffnung 12 fiir Integralschaum 7
versehen ist. Das untere Hohlprofil 16 verfiigt {iber jeweils
einen an der Seite nach oben und unten vorstehenden Rand

35 4, von denen der obere als Anschlag fiir das obere Hohlprofil

11 dient. Auch das obere Hohlprofil ist mit einem nach unten
vorstehenden Rand 5 ausgeriistet, der an dem unteren Hohl-
profil 16 sich anlegt.

Der Einfiilloffnung 12 des unteren Hohlprofils 16

40 gegeniiber ist ebenfalls ein Dichtprofil 6 angeordnet, welches

im Integralschaum 7 verschiebbar verankert ist. Dieses
Dichtprofil ist an seinem dichten Teil pfeilartig ausgebildet
und liegt einseitig an der ihm zugekehrten Seite des hohlen
Dichtprofils 6 an.

45 Der als Isolierwerkstoff verwendete Integralschaum ist mit

60 oder weniger Gewichtsteilen Hohlglaskugeln aus Borosili-
katglas mit rein mineralischer Zusammensetzung und einer
durchschnittlichen Dichte von 0,62 kg/Liter Epoxydharz-
schaumgemisch gebildet.

50 Alternativ kann auch ein Epoxydharzschaumsystem mit

mehr als 1000°C, 10 Gewichtsteilen Keramikfasern mit einer
Dicke von 0,1 mm und einer Linge von 3 mm aus sehr reinen
Silizium- und Aluminiumoxyden, 10 Gewichtsteilen Kohlen-
stoffasern mit einer Dicke von 0,1 mm und einer Linge von

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 55 2 mm sowie 40 Gewichtsteilen Aluminiumhydroxid mit

bundprofil der eingangs genannten Konstruktion zu
schaffen, bei dem eine Beschddigung des Dichtprofils und
des Isolierwerkstoffes beim Verschweissen der Gehrungs-
stosse vermieden werden kann.

einer mittleren Korngrosse von 10 um als Integralschaum
verwendet werden.

Als Treibmittel wird jeweils ein Gas, beispielsweise Freon
11 oder ein chemisches Treibmittel, zugesetzt.
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