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{54)  VERFAHREN ZUR ERZEUGUNG VON METHANOL-SYNTHESEGAS

{57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erzeugung von Methanol-Synthesegas. Zie! der
Erfindung ist die Bereitstellung eines verbesserten Verfahrens, mit dem Methanol-Synthesegas
wirtschaftlicher hergestellt und insbesondere auf eine Feinentschwefelung verzichtet werden
kann. Das Verfahren zur Erzeugung von Methanol-Synthesegas aus dem Rohgas einer '
Niederdruck-Kohlevergasung durch H,S-Wasche, Konvertierung und CO,-Wasche des Rohgases
ist erfindungsgemaf durch folgende Merkmale gekennzeichnet: Der aus der H,S-Wé&sche
austretende kalte Gasstrom wird in zwei Teilstréme zerlegt, von denen der eine unmittelbar in

- den oberen oder mittleren Teil der ebenfalls bei tiefen Temperaturen betriebenen CO,-Wasche
eingeleitet wird, wéhrend der andere Teilstrom nach entsprechender Wiederaufheizung
konvertiert und daran anschliefdend nach entsprechender Wiederabkihlung in den unteren Teil
der CO,-Wésche eingeleitet wird. Der aus der CO,-Wasche austretende wiedervereinigte Gasstrom
wird ohne weitere Nachentschwefelung der Methanoisynthese zugefiihrt. Die H,S und die CO,-
Wasche sind durch einen gemeinsamen Waschmittelkreisiauf miteinander verbunden.
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Verfahren zur Erzeugung von lethanol-Synthesegas

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erzeugung von
Methanol-Synthesegas auns dem Rohgas einer Niederdruck-
Kohlevergasung durch‘HES—Wésche, Konvertierung und 092:_

AnschluB an die bel tiefen Temperaturen durchgefiihrte
H,8-Wasche .in Teilstrbtme zerlegt wird, die im unterschied-
lichen Umfange der weiteren Gasbehandlung unterworfen wer-

Cherakterigtik der bekannten technischen LOsungen

Die Erzeugung von lethanol-Synthesegas aus sogenannten
Partialoxydationsgas, das heilt Gas, welches durch Vergasung
(Partialoxydetion) fesiter oder fliussiger Brennstoffe ge-
wonnen wurde, ist seit ldngerer Zeit bekannt. Je nach 4rt
des dabel angewandten Vergasungsverfehrens wird die Vérga—
sung der eilngesetzten Brennstoffe bel unterschiedlichen
Dricken durchgefiihrt. Ein bekanntes im Fiederdruckbereich,
dag heiBt in etwa zwischen 1 und 1,2 Bar arbeitendes Ver-
gasungsverfahren 1st das Koppers-Totzek-Verfghren., %in be-
sonderer Vorteil dieses Verfahren ist es, daB es die Vergasung
Jedweder Kohle unabhingig von deren Kbrnungsgrad und Asche-
gehalt gestatiet. Sofern ein derartiges Niederdruck-Eohle-
vergasungsverfahren zur Herstellung von Methanol-Synihesegas
eingesetzt werden soll, war bisher vorgesehen, daB das er-
zeugte Rohgas (Partialoxydetionsgas) nach seiner Abkihlung
in einem Abhitzekessel und einer Druckwasserwssche, zunschst
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im sogenannten Rohgaskompressor bis auf einen Druck von ca.
30 bis 40 Bar verdichtet und daran anschlieBend einer H,5-
Wadsche unterworfen wurde. Flir die st-Wésche hat sich hierbel
insbesondere eine sogenannte Tieftemperaturwische, die mit
elnem geeigneten polaren organischen Waschmittel, wie bei-
spielsweise Methanol, im Temperaturbereich zwischen =20 ¢
und -60 °C arbeitet, bewshrt. Im AnschluB an die st—Wésché

wuarde das Gas wiederaufgeheizt und zwecks Einstellung der

optimalen Zusammensetzung des lMethanol-Synthesegases in dreil
Teilstrtme zerlegt, die im unterschiedlichen Umfange der
weiteren Gasbehandlung unterworfen wurden. Nur der erste
Tellstrom wurde dabei sowohl einer Konvertierung als auch
eilner COz-Wésche unterwoffen, wihrend der zweite Teilstrom
lediglich einer Konvertierung unterworfen wurde., Der dritte
Teilstrom schlieBlich wurde dagegen weder einer Konvertierung
noch einer COZ-Wésche unte:zogen. Die so behandelten Teil-
strome wurden enschlieSend wiedervereinigt und der Methanol=-
synthese zugefithrt. Hierbel zeigte sich jedoch, daB der
Restschwefelgehalt des Teilstromes des Gases, der lediglich
der st-Wésche unterworfen wurde, sowie der Restschwefelge-
hglt des Teilstromes, der der HZS-Wésche und der Konvertie-
rung unterworfen wurde, noch zu hoch sind. Da jedoch die in
der liethenol-Synthese verwendeten Katslysatoren auBerordent-
lich schwefelempfindlich sind, filhrte dies auf Dsuer zu
einer erheblichen Beeintrdchtigung der Methancl-Synthese. s
war deshalb erforderlich, die beiden vorstehend genannten
Teilstrtme des Gases vor der Wiedervereinigung mit dem
dritten Teilstrom noch zusitzlich einer Feinentschwefelung
zu unterwerfen, in der ihr Restschwefelgehal? bis auf einen
Wert von ca. 0,1 ppmS herabgedriickt werden kenn. 4ls Fein-
entschwefelungsmasse wird dabel normalerweise Zinkoxid ver-
wendet,
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Ls liegt jedoch auf der Hand, daB diese Feinentschwefelung
sowohl im Hinblick auf die Anlage- als such auf die Betriebs-
kosten das Verfahren zur Erzeugung von Methanol-Synthesegas
zus8tzlich belastet,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Bereitstellung eines verbesserten
Verfahrens, mit dem Methanol-Synthesegas wirtschaftlicher her-
.gestellt werden kann,

Dzrlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Verfshren zur
Zrzeugung von lMethanol-Synthesegas aus dem Rohgas einer
Niederdruck-Kohlevergasung dahingehend zu verbessern, daB
auf eine Feinentschwefelung verzichtet werden kann.

Diese Aufgabe wird geldst durch ein Verfahren, der eingangs
erwdhnten Art, das gekennzeichnet ist durch folgende Merk-
mele: '

a) Der aug der HZS—Wésche austretende kalte Gasstrom wird
in zwel Teilstrime zerlegt, von denen der eine unmittel-
bar in den oberen oder mittleren Teil der ebenfslls bei
tiefen Temperaturen betriebenen COz-Wésche gingeleitet
wird, wdhrend der andere Teilstrom nach entsprechender
Wiederaufheizung konvertiert und daran anschlieBend nach
entsprechender Wiederabkilhlung in den unteren Teil der
COQ-Wésche eingeleitet wird; .
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b) der sus der GO —Wasche -austretende Gasstrom, in dem
- beide Tellstrome w1eoervere1nlgt sind, wird ohne weitere
Nachentschhefelung der Llethanolsynthese zugefuhrt
und

c) die H,5- und die Cog—Wésche sigd durch einen gemeinsamen
Waschmittelkreislauf derart miteinander verbunden, daB
das von der st-wasche kommende regenerierte Waschmittel
auf den Oberteil der COZ-Wésche aufgegeben wird, wihrend
~guf die H.S-Wasche ein Teil .des von der CO —Masche
kommenaen gestrippten Waschmlutels aufgegeben wird und
der andere Teil des gestrippten Waschmittels im oberen
Teil auf die CO2-wasche wiederaufgegeben wird.

Das heiBt, beim erfindungsgemiBen Verfahren, wird des Gas
lediglich in zwel Teilstrtme zerlegt, von denen der eine
Teils#rom alle drel Gasbehandlungsstufen (HZS—Wﬁsche, Kon-
vertierung und CO,-Wdsche) durchléuft, wilirend der zweite
Teilstrom lediglich der HES- und der 002-Wésche unterworfen
wird. Der zuletzit genannte Teilstrom wird hierbei im kalten
Zustand am Kopf des HéS-Waséhers abgezogen und ohne weitere
Behandlung in den oberen oder mittleren Teil des 002—
Waschers eingeleltet, der ebenfalls bei tiefen Temperaturen
betrieben wird. Durch diese Fahrweise kann eine nshezu voll-
sténdige Zntschwefelung des llethanol-Synthesegases erreicht
'feraen, s0 daB elne zusdtzliche Feinentschwefelung desselben
nicht mehr erforderlich ist.

ErfindungsgemiB erfolgt die Regelung des CO,-Gehaltes im er-
zeugten Liethenol-Synthesegas durch Einstellung der Kenge
des gestrippten Weschmittels, welches auf die CO,-Wdsche
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wieder aufgegeben wird.
Das gewlinschte Verhdltnis der Gaskomponenten

H2 - CO2

COo + CO,

Y

‘wird im erzeugten Methanol-Syntheseges durch Regelung der
Gasmenge eingestellt, welche aug der HZS-Wéscne anmittelbar
in den oberen oder mittleren Teil der COZ—Wésche eingeleitet
wird, wobel dieser Tellstrom zwischen 30 und 45 Vol.-% des
insgesamnt asus der HES—Wésche austretenden Gases énthélt,

ErfindungsgendB erfolgt die VWiederaufheizung des Gases vor der
Konvertierung im WErmeaustausch mit dem verdichteten Rohgas
and die Wiederabkﬁhluﬁg des konvertierten Gases im Wirmeazuse-
tausch mit dem aus der COz-Wésche austretenden Methanol-Syn-
thesegas.

Fir die HZS' und die COz-Wasche wird liethanol bel Temperaturen
zwischen =20 °C wnd -60 °¢ verwendet,

Ausfﬂhrungsbeispiel

Die Zrfindung wird nachstehend an einem Beispiel nEher erliu-
tert.

Dle beiliegende Zeichnung zeigt ein FlieBschema des erfin-
dungsgemiBen Verfahrens.
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Das FlieBschema zelgt dabeil nur die fiir die Verfehreng-
erlinterung unbedingt erforderllchen Anlagetelle, wihrend
Nebenelnrichtungen sowie die Anlagen zur Kohlevergasung und
lethanolsynthese nicht dargestellt sind. ‘

Des Verfahrensbelspiel betrifft dabei die Verarbeitung einer
Rohgasmenge von ca. 332 000 Nm3/h, die bei der Vergasung von
187 t/h Kohle nach dem Koppers-Totzek-Verfazhren bei einem
Druck von 1,1 Bar anf#llt. Das Rohgas, welches nach Ab-
kilblung und Druckwasserwische in dem 1n der Abbildung nicht
dargestellten Rohgasverdichter bis auf einen UrucL von 38 Bar
verdichtet worden ist, hat folgende Zusammensetzung:

GO, 5,5 Vol.=%
co 62,8 Vol.-%
H, 29,6 Vol.=%
H,S 1,0 Vol.-%
Cos 0,1 Vol.~%

Ny, &r + CH41,O Vol.-%

Des vom Rohgasverdichter kommende Rohges gelangt dabel iiber
die Leltung 1 in den Wirmeaustauscher 2 sowie daran an-
schlleﬂenq in den Ga3ulefkuhler 3. Hierbei wird das Rohgas
mit dem in der Leitung 4 flieBenden, von der Kolonne 5
kommenden Gas vorgekiihlt, worauf daran anschliefend die
x%efLuhlang des Rohgases bis auf eine Tempsratur von -30 °¢
bis =40 °C im Gastiefkiinler 3 erfolgt, der zu diesem Zweck
Uber die Leitung 6 mit einem Kiltemittel beaufschlegt wird,
das Uber die Leitung 7 wieder abgezogen wird, IIit der ge-
nannten tiefen lemperstur wird das Rohgas schlieBlich in den
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Untertelil der mit Einbsuten (Bbtden) versehenen Kolonne 5
eingeleitet, die der HES-WQSChe dient. Hierbeil werden neben
dem‘HES natirlich such andere Schwefelverbindungen wie.

COS und 082 ays dem Rohgas entfernt. Die HES-Wasche wird

mit Methanol durchgefilinrt, welches mit einer Temperstur wvon
-35 OC Uber die Leltung 8 zugefihrt und em Kopf auf die
Kolonne 5 aufgegeben wird. In der Kolonne 5 wird das'Rohgas
bils auf ein Schwefelgehalt von ca. 2 ppm entschwefelt und
wird mit einer Temperatur von =33 °¢ durch die Leitung © iiber

‘Eopf aus der Kolonne 5 agbgezogen,

Der keglte Gaéstrom in der Leifung 9-wird sodann in gwel
Teilstrome zerlegt, von denen der eine Teilstrom iiber die
Leitung 10 unmittelbar in den oberen oder mittlerern Teil der
eben;alls mit EZinbauten (Bbden) versehenen Kolonne 11 ginge-

eitet wird, die der 002-Wasche dient. Hierbel betrigt das
Volumen des Gasstromes in der Leitung 10 ca. 38 Vol.-% der
insgesémt in der Leitung 9 vorhandenen Gasmenge, Die Ein-
leitung dieses Teilstromes in die Kolonne 11 erfolgt hierbei
in Hohe des 40. Bodens von oben.

Der zweite Teilstrom, welcher die restliche Gasmenge aus

der Leitung 9 enth#lt, wird wihrenddessen lber die Leitung 4
abgezogen und gelangt Uber den Wirmeaustauscher 2 zur Kon-
vertierungsanlage 12, Im Wirmeaustauscher 2 erfihrt das Gas /
eine Wicderaafbeizunw bis auf 25 °C, In der Konvertlerungs-
anlage 12 wird das im Gas vorhandene CO gemZl der sogenannten
Konvertierungsreaktion _ ’

-—-—; g
CO + ﬂ2o,,__, 02 + HZ

umgesetzt,
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Auf Einzelheiten der Konvertierungsanlage 12 soll hier nicht
néher elngegangen werden, Es handelt sich hierbei jedoch bm
elne handelslibliche Anlage, die nach den in der Technik be-

- kannten Prinzipien arbeitet. Die Konvertierung erfolgt im

vorliegenden Fall in Gegenwart von Wasserdampf bei einer
Temperatur von 350 bis 500 °C an einem Llsen~Chrom~Ratalysa~
tor. Das konvertierte und entfeuchtete Gas verliBt die Kon-
vertierungsanlage 12 liber die Leitung 13 und hat dabei
folgende Zusammensetzung:

co, 40,0 Vol.~%
oo 3,7 Vol.-%
H, 55,6 Vol.-%
Hos4r + CH, 0,7 Vol.-%

Im Warmetauscher 14 wird das konvertierte Gas Im indirekten
Warmeaustausch mit dem Methanol- Syntheségas in der Leitung 16
bis auf eine Temperatur von ca. -40 °C bis =45 °c abgekilhlt,
Hit dieser Temperatur wird das Gas iber die Leltung 15

in den Unterteil der Kolonne 11 eingeleitet.

Die COz-Wésche in der Kolonne 11 wird ebenfalls mit Methanol
bel tiefen Lemperaturen durchgefiihrt, Neben der uOQ- Ent-
fernung wird hierbei gleichzeitlg eine praktisch vollstédndige
Entschwefelung des Gases erreicht. Die Adufgabe des hierfir
erforderlichen lethanols érfolgt an zwel verschiedenen Stel=-
len der Kolonne 11. Uber die Leitung 17 wird am Kopf der
Eolonne 11 sogenanntes regeneriertes Methanol aufgegeben,
Dieses liethanol stemmt aus der Kolonns 5, aus deren Sumpf

es Uber die Leitung 19 ebgezogen und in die Regenerierein-
richtung 18 eingeleitet wird. Hier erfolgt die destillative
Regenerierung des liethanol in an sich bekannter Welse durch
Wirmebehandlung bei einer Temperatur von cs. 95 ¢

»
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Das regenerierte llethanol, das liber die Leitung 17 aus der
Regeneriereinrichtung 18 abgezogen wird, muB vor der Ein-
leitung in die Kolonne 11 natiirlich einer entsprechenden
Wiederabkiihlung unterworfen werden, so daB es mit einer
Temperatur von ca. =54 °C in die Koloane 11 eintreten kar
Uber die Leitung 20 wird auBerdem Teilstrom des in der Lei-
tung 8 flieBenden gestrippten lethanols auf die Kolonne 11 auf-
gegeben. Die Zintrittsstelle der Leitung 20 in die Kolonne 11
liegt debei 33 Boden unterhalb der Eintrittsstelle der Lei-
tung 17. Das Kethanol in der Leitung 20 stammt aus der
Kolonne 11, aus deren Sumpf es iiber die Leitung 21 abgezogen
und in den Stripper 22 hingeleitet wird., Hier wird das Methanol
von den . auivenommenen gasformigen Bestandteilen durch
Strlppunb, d. h. Gurch Einblasen von Inertgaes unter ver-
mindertem Druck, befreit. Das gestrlppte Iethanol wird aus
‘dem Stripper 22 iber die Leitung 8 abgezogen, die zur EKolonne 5
- fihrt und den LOsungsmittelkreislauf zwischen den beiden
Kolonnen 5 und 11 schlieBt, Die S% trippung des Methanols erfolgt
bei einer Temperatur von =60 OC, 80 daB eine zusitzliche
Abkihlung desselben bei seiner Wlederelnleluung in die
Kolonnen 5 und 11 nicht erforderlich ist,

Der lber Kopf aus der Kolonne 11 austretende Gasstrom, in dem
"~ beide Teilstrﬁme wiedervereinigt sind, wird iiber gie

‘Leitung 16 abgezogen und gelangt nach Passieren des Wirme-
austauschers 14 zur nicht dargestellten lethanole ~Synthesean-
lage. Hierbei werden pro Stunde ca. 320 000 hmB Methanol-
Synthesegas abgezogen, Das Gas weist nur noch einen Rest-
schwefelgehalt auf, der unter 0,1 ppmS liegt. Zine Feinent-
schwefelung des Gases ist deshalbd nicht mehr erforderlich,
Die Gaszpusammensetzung ist dabei folgende:
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GO, 3,0 Vol.=%
ce 28,4 Vol.-%
H, ' 67,5 Vole=%
Npsdr + CH, -~ 1,1 Volu=%

Die ZusammensetZung des erzeugten Methanol-Synthesegases
wird durch eine in der Leitung 16 installierte MeBstation 23
laufend automatisch iiberwacht., Die MeBstation 23 ist hierbei
Uber die Impulsleitungen 24 und 25 mit den Regelventilen 26
und 27 verbunden, die .in .den Leitungen -10 und.20. Installiert
sind. Hierbei wird der COg-Gehalt im Methanol- Synthesegas
durch die Henge des gestrippten lMethanols geregelt, welche

Uber die Leitung 20 auf die Kolonne 11 aufgegeben wird. Uber-
-Qchreltet ‘hierbei der in der MeBstation 23 ermvttelue 02-

Gedalt den vorgesehenen Sollwert, so wird ein Impuls ausge-
lost, der uber die Impulsleitung 24-auf den zum ﬁegelventll
26 gehtrenden Stellmotor 28 Ubertragen wird und der zu elner
welteren Offnung des Regelventiles 26 filhrt, Dadurch wird

die lienge des iiber die Leitung 20 auf die Kolonne 11 ge=-
gebenen gestrippten liethanols vergrifiert, was zu einer ver-
besserten CO,-iuswaschung in der Kolonne 11 fitart, Bei
einem Absinken des COZ-Gehaltes unter den vorgegebenen Soll=-
wert erfolgt die Regelung im umgekehrien Sinne. Dag heifBt,
Gurch eine entsprechende Betdtizung des Regelventiles 26
wird der zZufluB von gestrippten lethanol iiber die Leitung 20
zu Kolonne 11 gedrosselt. Wormelerweise wird man davon aus-
gehen konnen, daB der iiber die Leitung 20 abgezo¢ene lietha-
nol-Teilstrom in der GroBenordnung von ca, 70 bis 80 Vol.-% -
des insgesamt in der Leitung 8 flieBenden liethanols liegt.

Die Regelung des im liet thenol=-Synthesegas gewlinschien Ver-
hdltnisses der Gaskomponenten
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H, - €O
2 T2
=2

CO + 002

erfolgt durch die Beeinflussung der Gasmenge, welche iiber

die Leltung 10 ummittelbar aus der Kolonne 5 (st-Wésche)

in die Kolonne 11 (GOQ-Wésche) eingeleitet wird. Ergibt .-
sich gus den in der lleBstation 23 erfaBten Daten, die durch
einen ProzeBrechner ausgewertet werden kdnnen, fiir ében vor-
stehend genanntes VerhZltnis der Gaskomponenten ein Wert von
< 2, 50 muf die Zufuhr von unkonvertierﬁem Gas iber die
Leitung 10 zur Kolonne 11 gedrosselt werden, Hierbei wirg
vieder eln entsprechender Impuls asusgeldst, der ilber die
Impulsleitung 25 auf den zum Regelventil 27 gehlrenden
Stellmotor 29 iberiragen wird, und der zu einer entsprechenden
Drosselung des Regelventiles 27 fiiart. Dadurch wird natiirlich
die Zufunr von unkonvertiertem Gas zur Kolonne 11 verringert,
wahrend gleichzeltig der Teilstrom des Gases, der iiber die
Leitung 4 der Konvertierungsanlage 12 zugefithrt wird, eine
entsprechende Vergriferung erfihrt. Sofern das genannte Ver-
h8ltnis der Gaskomponenten den Wert 2 jedoch wesentlich
Ubersteigen sollte, so kdnnte die Regelung natiirlich such

im umgekenrten Sinne erfolgen, wobel die Zufuhr von unkon-
vertiertem Gas zur Kolonne 11 vergroBert und der Teilstrom des
unkonvertierten Gases verringert wird. Normeslerwelse wird man
davon ausgehen kbnnen, daf das Verh&ltnis
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‘eingehalten werden kann, wenn der Teilstrom des unkonver—

tierten Gases, der ilber die Leitung 10 unmittelbar dex
Co -Wésche in der Kolonne 11 zugefilart wird, zwischen 30
und 45 Vol.-% des insgesamt aus der Kolonne 5 austretenden

1Gases enthélt.

Im vorliegenden Verfahrensbeispiel wird fiir die HZS- und die
CO,-Wesche Methanol als Waschmittel verwendet. Selbstver-
stédndlich kbnnen diese Wischen auch mit einem anderen Piir

‘den Einsatz im Tieftemperaturbereich geeigneten Waschmittel,

insbesondere mit polaren organischen Flﬁssigkeiten,ndurch-
gefihrt werden., Ebenso ist die}Anwendbarkeit des erfinaungs-
gem&fBen Verfghrens natiirlich auch denn gegeben, wenn als
ansatzmaterlal fliir die Nlederdruckvergasung anstelle von
Kohle ein anderer Brennstoff wie z. B, Pech, Teer, Koks,
Torf oder Schwertl verwendet wird.
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Erfindungsanspruch

1. Verfghren gur Erzeugung von Methanol-Synthesegas aus dem

Rohgas einer Niederdruck-Kohlevergasung durch st—Wésche,
Konvertlerung und.COZ—Wésche des Rohgases, bel dem das
verdichtete Rohgas im AnschluB an die bei tiefen Tempera—_
turen durchgefihrte HES ~Wasche in Tellstrome zerlegt erd,
die im unterschiedlichen Umxange der weiteren Gasbehandf
lung unterworfen werden, gekennzeichnet durch folgende N
Merkmale: ’

&)

b)

c)

Der aus der H28~Wésche austretende kalte Gasstrom wird
in zwel Tellstrtme zerlegt, von denen der eine tnmittel-
bar in den oberen oder mittleren Teil der ebenfalls

bei tiefen Temperaturen betriebenen COE-Wésche elnge=-
leitet wird, wihrend der andere Teilstrom nach ent-
sprechender Viiederaufheizung konvertiert und daran
enschlieBend nach entsprechender Wiederabkilhlung in den
unteren Teil der CO2—Wésche eingeleitet wird;

der aus der COZ-Wésche austretende Gasstrom, in dem
beide Teilstrtme wiedervereinigt sind, wird ohne wei~-

“tere hachnntschwefelung der Methanolsynthese zugefihrt,

und

die st und die COQ-Wésche sind durch einen gemeinsamen
Waschmittelkreislauf derart miteinsnder verbunden, daB
das von der HZS-Wésche kommende regenerierte Wasch- -
mittel anf den Oberteil der OOz-Wésche aufgegeben wird,
wdhrend auf die H S-Wiasche ein Teil des von der C02
Wesche kommenden gestr ppten Waschmittele aufgegeben
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wird und-der.andere Teilades,gestripptenﬁWaschmittels im
oberen Teil auf die CO,-Wische wiederaufgegeben wird.

24 Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch dafl die
fﬁegelang ‘des. COZ-Gehaltes im: erzeugten methanol»-
Synthesegas durch Llnste}lung der.Menge ‘des gestrippten
Waschmittels erfolgt, welches guf die GOz-Wésche wieder-
aufgegeben wird.

3. Verfahren nach den Punkten 1‘und 2, gekennzeichnet dadurch,
daf im erzeugten lMethanol-Synthesegas das gewunschte
nVerhaltnls der. Gaskomponenten

HQ - 002 N

CO + C02

2

durch Regelung der Gasmenge eingestellt wird, welche aus
der H,S-Wische unmittelbar in den oberen oder mittleren
Teil der COz-Wasche elngelelter erd, wobel dieger Teil=-

strom zwischen 30 und 45 Vol.-% des insgesamt sus der
2S-Wasche austretenden Gases enthi#lt.

4, Verfahren nach den Punkten 1 bié 3, gekennzeichnet dadurch,
daB die W1ede“aufnelzung des Gases vor der Konvertierung
im Wermeausteusch mit . ”gmﬂvevdlcnteten Rohgas und die
Wiederabkiihlung des p?ertierten Gases im Wirmesustausch
mit dem aus der GO, ZWische austretenden Methanol-Synthese=
gas erfolgt. ‘

2
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5. Verfahren nach den Punkten 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch,
daB fir die H,5- und die CO,-Wegche lMethanol bel Tempera-
turen zwischen -20 °C und -60 °C verwendet wird.

Hierzu 1 Selte Zelchnungen
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