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Centralne Biuro Konstrukcji Kablowych w Ożarowie *)

Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione
Wydział Akumulatorów i Baterii

fPoeaWi, Fiołek*)

Sposób mielenia substancji krystalicznych, zwłaszcza siarczanu baru w celu
wytworzenia trwałej nieagregującej się masy drobnokrystalicznej

do wypełniania płyt akumulatorowych
Udzielono patentu z mocą od dnia 8 maju 1953 r.

Przedmiotem wynalialzlku jeat sposób mielenia
suttstewejl kryistoldcznycih zwłaszcza siairczanu
barnu w celui wytworzenia trwałej (masy dirobno-
krystallicznefj o ziarnach wielkości rzędu czterech
mitaKmów i poniżej.

Masy krysłtalfiicizne o 'takim roizditfolbnieniu ko¬
nieczne są do roizmaditych celów przemysłowych.
Tak ma przykład stosowanie stfairozanu baru
o możliwie natfninieJBtzych feryisiztalach rzędu
czterech mikronów i poniżej znacznie polepsza
właściwości ujemnych płyit aikunuilaitoiiiowych.
Otrzymywanie siarczanu baru o <tak znacznym
s.tx>pnniiu rolzdirioitaiiienia jest bairdizo uciążliwe na

Właściciel patentu oświadczył, że wynalazcami
są: mgr Bogdan Jaworski i mgr Kazimierz
Appelt z Poznania.

dirodze chemicznej* gdyż warunki wyttrącania
siarczanu bairu są zawsze tafcie, że krysataty na¬
rastają w czasie wytrącania, tworząc stosunkowo
duże (krysztaJly i agregaty, co- odbija się ujemnie
na właściwościach płyt akumulatorowych, do
wyrobu których stosuje się tego rodzaju wyfcrąco-
ny siarczan bairu.

Siarczan banu dlodaje się do masy ujemnej
płyt aikiumiuliaitorowych w celu wypełnienia ma¬
sy, zwiększenia, czynnej powierzchni masy oło¬
wiowej i nadania jej ponowałtośca., przy czyni nde-

" odpowiednio drobnly siainczan bairu nie spełnia
swej roli zairodmilka dla osadzających się na pły¬
tach podczas działania akuirnuilatora kryształów
siarczanu ołowiu. Wskutek zbyt grubej zaamndslto-
śtci siairczanu barnu osadzonego w piłytach powsłta-
ją łatwo gęste koflioniie nierównomiernie roadlzie-



lanego ^saairozainiu ołowiu- na powierzchni płyt, co
prowadzi do tak zwanej sulfaftacji i niszczenia

<Dły|t aflfflJi^ailaifbalcwyicih.^ .„- * t
F^bow%iinOJ. tarnin, zaa^adizic tjtezez długie miele-

Wfe' wyforąjconegio saainc^iniu bSru, lecz podczas
dalszego procesiu technologicznego wytwarzania*
płylt i dcriiaiłania akumuflaltora, kryiszibały siarczanu
baru tworzyły ponownie aigregalty, które oddzia-
łjwały niewłaśdilwde na pracę płyt akumulator©-
wyich.

Według wynalazku stwierdzono, że sfoEurczan
barnu da}je filę doskonale rozduxxbndć na pożądaną
wieilikość zaairen w sposób trwały, gdy podlega
mieieinliiu przy równoczesnym dodawaniu i zmie¬
szaniu z substancjami koloidalnymi, działającymi
jako koloidy ochironne, zwłaszcza gdy się go mie¬
le w obecności kwasu HgnLno-sulfoncwego, kwa¬
sów huminowych i Ityim podobnych związków,
które zresztą stanowią również normalnie skład¬
nik masy wypełniającej płyty akumulatorowe.

Sposów według wynailaiziku pozwala na uzyska¬
nie nadizwyczao subtelnie rozdrobnionych kry-
sztaUków sdainczanai bainu, stanowiących doskona¬
łą masę wypełniającą do płyt akumulatorowych,
przy czym dirobne kryształy te ©tanowią równo¬
miernie rozłożone w masie płyt konieczne zarod¬
niki do wytrącania się siarczanu ołowiu.

Sposób przeprowadzenia mielenia mas krysta-
lLaznych według wynalazku zwłaiszacza siairczainu
bainu objaśnialią przyitoczoine poniżej przykłady
nieograniiczające oczywiście w niiczym zakresu
wynalazku. - ■

Plrzykład 1. Jedną część wagową wytrąconego
siarczanu baru zadaje się 0,2 części wagowej
kwasu ldignino-isulifonowego i masę miele się na
sucihioi w -młynie kulowym. Mielenie odbywa się
tak długo, aż powsitanie jednolita masa, po czym
dodaje się znów 0,2 części wagowej kwasu ligni-
no^sufllfonowego i powtarza mielenie, po czym po
ponownym utworzeniu się jednolitej mieszaniny
dodaje się dalsze porcje kwasu lignino-sulfono-
wego aż do uzyskania ostatecznej mieszaniny,
zawierającej 1 część siarczanu ibaru i 2 części
wagowe kwasu lignino-suilfonowego. Tak wytwo¬
rzoną masę (krystalicznego siarczanu baru w ko¬
loidzie ochronnym można zmieszać na sucho
z proszkiem ołowianym w ilości 0,5 — 2% oraz
ewentualnie z sadzą w ilości do 1%.
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Przykład II. 6,3 części wagowych wody mięsa*
się z 6-ma częściami wagowymi stężonego kwasu
siarkowego o ciężarze właściwym 1,84. Do tego
roztworu ogrzanego do temperatury 95—110°C
dodaje się 1 część wagową wyczesek bawełnia¬
nych, mieszając całość aż do całkowitego zwęgle¬
nia i uzyskania masy podobnej z wyglądu do
melasy o kolorze ciemnobrunatnym. Tak .uzyska¬
ną masę dodaje się stopniowo do młyna 'kulowe¬
go, zawierającego 3 części wagowe siarczanu ba¬
ru w ilości 1/5 części wagowej w stosunku do
siarczanu baru. * Całość miele się około 5 godzin,
po czyim dodaje się znowu dalszą porcję koloidu
ochsronneigoi w ilości 1/5 części wagowej masy.
Znów całość miele się i tak dałeg powtarzając
czynności aż do wprowadzenia całej ilości przy¬
gotowanego koloidu ochronnego. Po zmieleniu
wprowadza się do masy 1/2 — 1 części wagowej
sadzy i całość miesza się dokładnie celem roz¬
prowadzenia sadzy w całej masie poddawanej
mieleniu. Tak przygotowaną masę miesza się
z proszkiem ołowianym w ilości 1 — 4% w celu
sporządzenia pasty do płyt ujemnych.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób mielenia substancji (krystalicznych
zwłaszcza siarczanu baru dla wytworzenia
trwałej nieaigregującej się masy drobnokrysta-
licznej, znamienny i/m, że masę krysitalicziią
np. siarczan baru miele się z dodatkiem ciał
koloidalnych na sucho lub na mokro.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
jako substancje koloidalne stosuje się kwasy
lignino-sulfonowe, huminowe itp. związków
organicznych, przy czyni substancje te dodaje
się najlepiej porcjami do mielonej masy kry¬
stalicznej.

3. Sposób według zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
że stosuje się świeżo przyrządzane substancje
koloidalne, np. w postaci produktów rozkładu
mas celulozowych działaniem kwasu siarko¬
wego.
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