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Wykrojnik wielotaktowy do dokladnego wykrawania bezodpadowego

Przedmiotem wynalazku jest wykrojnik wielotaktowy do doktadnego wykrawania bezodpa-
dowego z paska blachy lub tasmy wyroboéw w ksztalcie prostokata z dwustronnymi albo jednos-
tronnymi wystgpami w czgsci Srodkowej oraz z wglgbieniami na koncach.

Znane s3 wykrojniki wielotaktowe stosowane do wymienionego celu, ktére dla zachowania
taktu wykrawania i zmniejszenia przesuni¢¢ wycinanych otworéw w wyrobie w stosunku do jego
zarysu zewngtrznego maja zderzaki, piloty i prostokatne noze boczne, a do wykrawania ksztaltéw
zewng¢trznych wyrobu posiadaja stempel 1 matryc¢ o ksztaltach odpowiadajacych zarysowi
zewngtrznemu wyrobu.

Wada znanych wykrojnikéw jest to, ze przy wykrawaniu ksztaltow zewngtrznych wyrobu za
pomoca stempla ksztaltowego i matrycy powstaje wokot wyrobu odpad szerokosci 1,5 do 2
grubosci blachy w postaci azuru. Dodatkowa wada jest trudne i kosztowne wykonanie stempla
ksztattowego I matrycy, ktdre maja stosunkowo krétka zywotnosé, poniewaz w czasie eksploatacji
nastgpuje szybkie zuzywanie si¢ krawedzi tnagcych w narozach.

Wykrojnik wedtug wynalazku, oprécz typowych stempli do wycinania otworéw, pilotow i
zderzakéw ma stemple wycinajace do wycinania ksztattéw bocznych wyrobu i noze boczne o
ksztattach uzaleznionych od ksztaltéw powierzchni czotowych wyrobu, ktdre jednoczes$nie wyci-
naja w pasku blachy wycigcia oporowe dla zachowania taktu i powierzchnie czotowe wyrobu, oraz
posiada prostokatny stempel odcinajacy do bezodpadowego odcinania wyrobu z paska blachy i
wkladk¢ oporowa w ksztalcie prostopadloscianu, osadzong za stemplem odcinajacym, majaca
powierzchnie boczne od strony stempla odcinajacego, jedna uko$na nachylona pod katem 30’ do
1°30” do pionu, po ktdrej stempel odcinajacy w czasie skoku roboczego naprowadza wyréb na
matrycg odcinajgcg i drugg powierzchni¢ prostopadia do podstawy o wysokosci 1 do 1,5 grubosci
blachy, stuzacej do doktadnego ustalenia wyrobu do odcigcia na matrycy odcinajacej.

Wykonanie wykrojnika wedtug wynalazku jest stosunkowo proste i mniej pracochlonne,
poniewaz elementy nadajace ksztal wyrobu wykrawanego s3 prostej budowy.

Stwierdzono ponadto, ze wykrojnik ten charakteryzuje si¢ zwigkszong zywotnoscia, a wyroby
wykrawane tym wykrojnikiem sa mniej pracochionne.
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Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktorym
fig. | — przedstawia wykrojnik w przekroju w przekroju w ptaszczyZnie poziomej, a fig. —
wykrojnik w przekroju w plaszczyznie A-A na fig. |. a fig. 3— wykrojnik w przekroju w ptaszczy-
Znie B-B na fig. 1.

Stemple wycinajace 1, n6z boczny 2 i stempel odcinajacy 3 s3 umocowane w gornej czgéci
wykrojnika. Wkiadka oporowa 4 w ksztalcie prostopadloscianu jest osadzona za stemplem odcina-
jacym 3 w dolnej czgsci wykrojnika w taki sposob. ze opiera si¢ na matrycy odcinajace) 5§ i jej
powierzchnie boczne: ukosna 6 i prostopadta do podstawy 7 s3 usytuowane od strony stempla
odcinajgcego 3.

Zastrzczenia patentowe

1. Wykrojnik wielotaktowv do doktadnego wyvkrawania bezodpadowego z paska blachy lub
tasmy wyrobow w ksztalcie prostokata z dwustronnymi albo jednostronnymi wyst¢pami w czgsci
srodkowe) oraz z wgl¢bieniami na koncach, posiadajacy stemple do wycinania otworéw, piloty i
zderzaki, znamienny tym, Ze ma stemple wycinajace (1) do wycinania ksztattow bocznych wyrobu,
noze boczne (2) do wycinania wycig¢ oporowych i powierzchni czotowych wyrobu oraz stempel
odcinajgcy (3) do bezodpadowego odcinania wyrobu. ktére s3 umocowane w gornej cz¢sci wykroj-
nika, oraz wkladk¢ oporowa (4) osadzong za stemplem odcinajacym (3) w dolnej cz¢sci wykroj-
nika, ktdra opiera si¢ na matrycy odcinajacej (5). '

2. Wykrojnik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze noze boczne (2) majg ksztalt odpowiadajacy
ksztaltowi czotowych powierzchni wyrobu.

3. Wykrojnik wedlug zastrz. 1. znamienny tym, z¢ wkladka oporowa (4) posiada powierzchnie
boczne: uko$na (6) nachylong pod katem 30" i 1°30" do pionu i prostopadia do podstawy (7) o
wysokosci 1 do 1,5 grubosci wyrobu, ktore sg usytuowane od strony stempla odcinajgcego (3).
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