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RIASSUNTO

continuo nastri metallici, con un recipiente di decapag—r
gio per il nastro metallico da far passare di volta in
volta attraverso il liquido di decapaggio, laddove il rec
piente di decapaggip per mezzo di appoggl inferiori per i]
nastro metallicc e pareti diviéorie superiori, dirette
verso gli appoggi formando rispettivamente una infercaped:
ine di passaggio per il nasiro metallico, & su@diviso in_
pilu camere di decapaggio disposte consecutivamente. Leupaj
ti ‘divisorie e, oppure gli appoggl presentano grembiulil
di separazione dastice—flessibili delimitanti le interca-
'pedini di passaggio. In corrispondenza dell 'estremita di
entrata &4 in corriépondenza dell 'estremita di uséita i1
recipiente di decapaggio pud possedere camere di troppo

Pieno per il nasiro metallico entrante od uscente. Nel

Depositato il 94 Mo 1982 oo NO? q 37 ) A/ 82

Si tratta di un impianto di decapaggic per decapare 1n
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cendo uno scambio éi liguido di decapaggio fra le singole

‘rispettivamente una intercapedine di passaggio per 1l nast

cbﬁplesso 1'impiantb di decapaggio secondo 1'invenzione

fa a meno di pareti divisorie regolabili in altezza, ridut

camere di decapaggio. Inoltre si rendono superilui disposi

vi di misurazione della trazione del nastro e di regolazi(

ne altrimenti dispendiosi, oppure rulli di rinvio del nast

per il nastro metallicc ora passante rettilinearmente sens
rinvii (Figura 1) .

DESCRIZIONE

L'invenzione concerne un impianto di decapaggio per
decapare 1in éontinuo nastri metallici, con un recipiente
di decapaggio per il-nastro metallicb;da far passare di
volta in volta in orientamento orizzontale attraverso il
liguido di decapaggio, laddove_il recipiente di decapag-

gio mediante appoggi inferiori per 1l nastro metallico e

pareti diviserie superiori, dirette verso gli appoggi formjando

metallico, sono suddivisi in piu camere di decapaggio di-
sposte consecutivamente. Per le singole camere di decapag-

gio sono previsti distinti recipienti di raccolta, scambig

tori di calore e pompe di circolazione, cosicche 11 liquid

di decapaggio si trova in circolagzione continua.
E' noto un impianto di decapaggio di tale tipo, in cui

le pareti divisorie, disposte al di sopra degli appoggil

eseguiti come pattini di scorrimento a guisa di soglie, sg
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eéeguité nella forma di paret} diviéorie regolabill in
altezza. e sono gﬁidate in sacche di guida laterali. la
regblazione in altezza delle péreti_divisorie rigide e
mecessaria per adattare le intercapedini di passaggio ail
differenti spessori di materiale e alla ondulazione dei.r
nastri metallici. Tuttavia proprio a czusa della different
ondulézione deil nastri metallici & possibile solo un adatH
|tamentc grossolano, cosicché si dovranno prevedere sempre
iﬁtercapedini di passaggio relativamente grandi da circa
100 mm fino a 150 mm; In conseguenza dil: gueste gfandi
intefcapedinihdi passaggio si verifica uno scambio di 1igy
do di decapaggio assai considerevole fra -le singolé camefé
di decapaggio, che viene ulteriormente aumentato per ef-
fetto‘del nastro metallico passante a causa della sua azid
ne di trascinamento. Le poncenfrazioni regolarmente diverg
dei singolill bagni di decapaggio, ad eéempio concentrazioni
:di Fe~HCl e di H,SO, non possonO'ﬁertantO-essere rispet-

2°Yy

to che per la regolazione in altezza delle pareti divisbri
rigide sono necessari particolari dispositivi di mpostazig
ne.

Un altro problemna nei noti'impianti di decapagglio cons]
nel fatto che 1l rispettivo'nastro metallico in generale

al disopra del livello del liguido di deecapaggio entra

nel recipiente di decapaggio e conseguentemente il nastro

tate con precisione sufficiente. A cid si aggiunge il fat+q.
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ehtrante dovra essere portétq_al di sotto del liveilo del
liguido. A tale scopo o si utilizza il peso proprio del

nastro metalliéo in relazione con la misura dellé tmaZione
del nastro e la regolazione oppure in relaziohe a rulli

dilrinvio dél nastro, che spingonc il nastro metallico al
disotto del livello del iigquido. Condizioni similari si

verificano in corrispondeﬁéafdella uscita del recipiente qi
decapaggio. Nel metodo menzionatc per primc sono hecessarj
costosi dispositivi di misurazione della frazione del na-
stro é dispositivi di regolazione della trazione del ﬁastro.
A seconda della dimensione del nastro la trazione dovra

essere regolata-nell'intervallo-da citrca 3.000'N.fino a

60.000 N, ossia 11 campo di regolazione & di circa 1 : 20,
Da c¢id risulta un considerevole dispendio meccanico e tecriico-
regolatorio. Inoltre la trézione-del nastr¢ da una camera |
all'altra di decapaggio aumenta in direzione di movimento
delxastro}'cosicché una immersione del nastro di tale tipd
lper le differenti porzioni di decapaggic comporta differenti
risultatif Inoltre la rispettiva velocita del nastro g}ﬁoda
un ruoclo considerevqle.'Al crescere délla velocita del

nasfro il nastro metallico in corrispondenza della entra-
ta penetra nel liquidq di decapaggio con la distanzarche
risulta sempre maggiore; cosicché per una preassegnata

velocita del nastro per 1l'ottenimento del tempo.di decapaﬁ—

gio necessarioc. sono necessarie camere di decapaggio pin




lﬁnghe'ovvero un piu lﬁngo redipiente di decapaggio. In
caso di modeste trazioni del nastro si hanno difficolta
per la guida_ del nastro, poiché il nastro metallico pud
estendersi lateralmente nelle camere di decapagglic ovvero
nel recipiente.di decapaggpo e_pub danﬁeggiare il rivesti-
mento interno resistente agli acidi.

Con l'imﬁersione del nastrblmetallico al disotto del
livello del liquido di-depapaggio in corrispondenza dellé
entrata della ustita del recipiente di decapagglio con lo
ausilio di rulli di rinvio per il nastro rivestiti con unj
matello resistente agli acidi & svantaggiosc il fafto che
{1 rulli 4i rinvio del nastro'sono.sot%oposti a forfe ﬁsurm
e danneggiamenti, cosicché essi devono essere frequente-
mente sostitwmiti. Cio porfa a numerosi periodi di arresto
del funzionamehto nella linea di decapaggio. Inoltre i
nastri metallici finora vengono sottoposti ad indesideratg
flessioni semiplastiche, che poséﬁno influenzare sfavorevpl-
mente le caratteristiche del materiale del relativo nastrp:

metallico e provocanc aggiuntive potenze di azionamento

per il nastro metallico da far passare attraverso il reci
piente di decapaggio.
L!inVenzione si >one il compito di realizzare un im-

pianto di decapaggio per decapare in continuo nastri metafl -

1

lici del genere descritto all'inizo, in cui evitando alme

no ampiamente la ®stituzione del liquido di decapaggilo frea




1si puo fare a meno di dispositivi di misurazione di regolf-

Secondo l'invenzione si possono realizzare intercapedini

-regolazione in altezza delle pareti divisorie ed anzi 1

-

le singole camere di decapaggio si pud fare a meno della

regolabilita in altezza delle pareti divisorie, come pure|

zione della trazione del nastro nonché gi rulli ai rinvio
per il nastro metallico passante,_nella zona 4i entrata
éd in quella. di uscita del recipiente di decapaggio. |

Questo problema viene risolto mediahte 1'invenzione
per un impianto di decapaggio del genere in guestione, pef
il fatto che le pareti divisorie, Qppure gli appoggl pre-—
sentano grembiuli-di separazione élasticq—flessibili delil
mitanti le intercapedini di passaggio, oppure sono essi

stessi eseguiti nella forma di grembfuli di separazione.

di passaggio relativamente'Strette‘per i nastri metalliei
da far passare attraverso limpianto di decapaggo secondo
l'invénzione, cosicché si pud impedire gquasi cpmpletamenie
una sostituzione del liguido di decapaggio fré le singole
caméré di decapéggio, ed in ogni caéo essa viene ridotta

in misura del tutto considerevole. Non & necessaria una

grembiuli d4i sgparazione;elasticé—flessibili in cénseguehza
della loro cedevolezza garantiscono un perfetto adétta—
mento ai_diffgrenti spessori di materiale e élle dif-

ferenti ondulazioni dei nastri metallici da trattare. Efp

fettivamente le intércapedini d;_passaggiolfra le pareti
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divisorie e gi appoggi ovvero i grembiuli di separazione

e gli appoggi possono essere ridotte ad esempio.ad,i,Z
volte lo spessdre-massimq del nastro, cosicch® in ogni
caso si ﬁerificanoiancora modeste perdite ai trascinameﬁto'
da una camera'di‘décapaggio a quella seguente. In tal mod:
& possibile ottenere ogni concentrazione-ﬁesiderata del

liguido di decapaggio pér ogni camera d# decapéééio, con-
elevata precisione. Cid vale specialmente per concentrazip-
ni di Fe—HCl e oppure HZSO4. FondamentalmenteAnelljambito
dell'invenzioﬁe gli appoggl possono essere esegulti invarfia-
ti nelia forma di pattini a guisa di soglia e_unicamente
ie pareti divisorie:possono presentarergrembﬂii Ai'seﬁaraL

zione elastico-flessibili oppure essere eseguite come grembiu-

1i di separazione elastico-flessibili. Perd esiste anche

——

la possibiiité che almeno alcuni pattini ﬁresentino,grémtiue
1li di separazioﬁe elastico-flessibili d siano eési stessi
Veseguiti éome-grémbiuli di,separazione,'ad esenmpio in'
sequenza variabikle con le pareti diﬁisor%e.

-Ulteriori cafatteriétiche essengiall dell'iﬁvenziqne
sono indicate ﬁel-seguito.‘Cosi_iinvenzione prévede éhe
le pareti divisorie e, oppure gli appoggil presenténo cave
di introduziohé, trasversali al nastro metallieco passank,
ad esempio cave-di intfoduzioné a forma di T oppure di
foro ﬁer éhiave, per introdurre é fissare in maniera intg¢r-—

cambiabile i grembiuli di separazione. Le pareti divisorie




in tal caso come in precedenza possono essere costituite

di mattoni resistenti agli acidi oppure ceramica, in cui

i grembili di separazione possono essere inseriti facilmepte

intercambiabili. Per il resto le pareti divisorie in mani

semplice poSsono essere agganciaté in. guida laterale del |

/

rivestimento interno del recinsiente di decapaggio resiste

agli acidi. Preferibilmente i grembi®mki di separazione
i

+

ovvero le pareti divisorie elastico-flessibili sono sud-

divisi in singole porzioni di grembiule cedevoli in dire-|

zione di movimeﬁto del nastro, per garantire il perfetto
adattamento e il perfetto molleggio anche quando uﬁ nastn
fatto passare attraverso un impianto di decapaggio. Op-
portunamente i grembiuli di separazione o.le'pareti divi—
sofie'soné'fatté dimgomma oﬁpure materia artificiale elés
ca comé la gomma, che & resistente agli acidi, laddove i
grembinli divispri costitueﬁti la parete divisoria nella
zoné pariefale superiore presenténo unAprqfi}o di staﬁil;
zazione incassato, ad esempio wm trave in acciaio a fqrmé
di I olsimilare. La Suddivisiope_di fali pareti divisorig
che-soho_elastico—flessibili funzionano da grembiull divi
sori, in singole porzioni di éfembiule ovverdiin éingole
perzioni avviene al di sotto di un tale profilo di stabil
zagione ﬁel materiale di. gomma o di materia artificiale,

per cul detto profilo viene protetto dall'attacco da paryg

metallico ondulab differentemente sulda sua larghezza visg
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|pareti divisorie ed appoggi, costituenti intercapedini a

dsl liquido di Gecapeggio. Préferibilmente i grembiuli di
separazione sono costituiti di pfofili di gomma'o profili
di-materia artificiale con ingiossamento di introduziae,

suddivisi semplicemente o molteplicemente in direzione

longitudinale del grembiule-ossia trasversalmente la direq
zione di movimento del nastro-—. In tal moao si ottiene unL
elevata capacita di adattamento e cedevolezza ed inoltre
i prafili di gomma e di materia artificiale.impiegando‘uni:a—
mente un solo attrezzo‘estrusore possonoc essere prqdot;
ti in maniera razionale e ﬁossono essere assemblati per
il montaggio.

“Conformementé ad una proposta dell 'invenzione avente
importanza indipendente e previsto che allfestremité di .
entrata e all;estremité di uscita del recipiente di decappg-

gio & disposta una rispettiva camera di troppo pileno con

passaggio per il nastro metallico entrante od uscerte, lad
dove le intercapedini di passaggio sono allineate con le
intercapedini di passaggio fra lercameré di decapaggéqﬁe
conseguentemente si ottiene una guida orizzoniale, senza
rinvii, per 11 nastro metallico_paésante. Anche in questd
casé secondd li?venzione le pareti divisorie é, oppure
gli sppoggi possiedono grembiuli di separazionendasticov
flegsibili, delimitanti‘le intercapedini.di passaggio,'op-

pure sono eseguiti essi stessi come grembiuli di separazip-
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ne. Opportunamete in corrispondenza dell'entra

mente attraverso lintero impianto di decapaggio, e

ossia nell'entrata fra la camera di troppo pieno e la

| seguente camera 4i décapaggio e nell'uscita fra l'ultima
camera di decapagglio e la successiva camera di troppo pie
presentano due ¢ piu grembiuli di separazione elastico-

sibili disposti a preassegnata distanza recilproca, oppuré

due o pil pareti divisorie elastico-flessibili sono di-
sposte con preassegnata distanza reciproca, 1in modo che

sicuramente viene sufficientemente impedita 1'uscita di

liquido di decapaggic anche tenep&o conto delle massime

stro metallico nel recipiente di consegna si orientera un

mentre la scparazione immediatamente seguente viene realil
zata per mezzo di un grembiule di separazione elastico-fl

sibile superiore per mezzo di un pattino di scorrimento

cgni caso come conseguenza al fatto che a gquestc punto

si rendono superflui dispositivi di misurazione e di rego
zione della trazione del nastro, altrimenti neceésari,
come pure rulli 4l rinvio per il nastro. Inoltre secondo
l'invenzioﬁe.é previsto che le pareti divisorie fra le .

camere di troppo peno e le_viéine damere di decapaggios

ta del na-

grembiule di separazione o parete divisoria, elastico-fle

S_
sibile dall'alto e dal basso verso 11 nastro metallico,

57—

inferiore. Questi accorgimenti dell 'invenzione portanc in

i nastri metallici possono essere faiti passare rettilinegpr-

pertanto

la—
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F-HC1 e H 50,. Lo stesso vale per le temperature del bagn]

g1

felocité del nastro. A tale scopo éerve éncherl'ulteriore
accorgimento dell'invenzione, secondo cui nelle camefe di
troppo. geno sono disposti uno o pitt rulli strizzatori, ad
esempio copie di rulli strizzatori, per il naétrcrmetal~

lico, i quali hanné il compito di'impediré sicuramente la
fuoriuscita 4i 1iquiao di decapaggio dalla parte di,trat;
tamento chimica.ovvero dal recipiente di decapaggio, verseg

il'esterno oltre 1e camere di troppo plienc. Per impedire .

gio fra le singole camere di decapaggio, anche fra le
camere di decapaggio sl potrebbero associare camere di

troppo pleno con parete divisoria ; Prevista al disotto

r

del nastro metallico passante, per riciclare separatament
il liquido di decapaggio,'eventualmente fuoriuscito dalle
vicine camere di decapaggio. In guesto caso & possibile

rigpettare esattamente le concentrazioni desiderate di

=

2 4

1di decapaggio.

+

‘Le camere di decapaggo rispettivamente nella zona7§e14
l'estremita lato-uscita del nastro possono présentare un
troppo pieno per 11 liguido di‘decapaggio al disopra del
livélio del liquido in caso di arrestd del ﬂastro, affinché
'venga impedita'una_formazione di un cuneoc di ligu¥do in

caso di nastro metalliico che si muove rapidamente. Inoltrd

la formazicne di una pressione-differenziale delAliquido

sicurgmente inoltre anche ogni scambio di liquido di decapag-



a‘monte e -a valle dei grembiuli di separézione secondo
l'invenzibne viepe in tal modo impedita. Infine le pareti
divisorie posscno essere eséguité anche nella forma di
battenti in grado di oscillare e costituiti di matefiale
elastico-flessibile o0 flesgssionalmente rigido e possonb es-
sere sospese caricéte da molle di richiamo, per pnodﬁrre
in ftal mddo, in éaso di strettissime intercapedini,di pés-
sagglo, sempre ﬁﬁ perfetfo adattamento al nastro metallicg
di 'volta in volta passante.

I vantaggi ottenuti con l'invenzione consistono so-
stanzialmente nel fatto che si realigzga un impianto di
decapaggio per decapare in continuo nastri metallici,fin
cui in primo luogo per lungo tempo non & hecessaria una
regolazione dell'altezza delle pareti divisorie suadivi-
denti i1l recipieﬁte di decapaggio in camere di decapaggio,
e ¢id nonostante si possono ottenere relativamente.piccolqg

intercapedini di passaggio fra le pareti divisorie e
gli appoggi, cOssiahéfin‘ogni caso si verificano modeste
perdite di traséinamento'da una camera di decapaggio a%la
caméra dli decapaggic seguente; e di conseguenza viene ridd
to in maniéra assail considerevqlé 0 quasli completamente
Elo scambio & liquido di decapaggio, altrimenti conéidere—
vole, fra le singole camere di decapéggio per effetfo del

nastro metallico mobile. In tal modo & possibile rispet-

tare esattamente le concentrazioni e le temperature per

t-



.conseguenza delle camere di trdppo pieno, disposte a mondy
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i singoli bagni di decapaggio. Inolte non sono necessarig

trasmissioni di impostazione per le pareti divisorie. In

nell'éntrata ed a valle nell'uscita risulta-superfluo'lo
impiego di disposifivi di migurazibne e di regolazione dd
nastro ovvero ruili di rinvié, altrimenti necessari.
Anzi lz trazione del nastro pub essere. impostata a
piacere entrambi i 1imiti, cosicché& & garantita una buong
conduzione del nasrb nel recipiente di decapaggic. Inolitn
viene assicurata una guiéa orizzontale deéi nastri metal-
lici senza gualsiasi rinvio, cosicche il-nastro metallicg
entrante nel recipiente di decapaggicd penetra immediafé—
mente nel liquido di decapaggio e di consegﬁenﬁa si pos-
sono realizzare recipienti 6 camere di decapaggio-relati-
vamente corti, tenendo conto di una pregSsegnata velocita
del nastro, poiché si opera con un tempo di decapaggio
utifizzato in maniers ottimale. Inoltre & possibile operan
con velocitda del nastrq estremamente elevata, tantopiﬁ_
che questo non viene sollevato fuofi—dal liguido di decap
gio. Vengono evitate anche le imegolaritd di esercizio,
che si verificano aitrimenti impiegando rulli 41 rinvio
del nastro, suscettibili di usura,‘nel corso dei lavori
di sostituzione, nonché specmlmente flessioni semplastich
dei nasiri météllici. Infine 1l'esecuzione del tratto di |

sciacquatura, che segue il recipiente di decapaggio, pud

e.
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évvenire-in maniera'analoga.all'esecuzione del recipignte
di decapaggio secondo 1l'invenwzione, cosicche una.@ecuzion
del tratto di-sciaéquatura réalizzando accorgimenti secon
lt'invenzione viene compresa dall'invenzione steséa.

Nel segulto l'inveniioné.viene illﬁstraté pit detaéli
tamente_in base ad un disegno rappresentante unicamente |
un esempic di réalizzazione.

In particolare:‘

la Figura 1 mostra un impianto di decapagglo secondo
l'invenzione, in visfa laterale schematicas,

la Figura 2 mostra una sezione trasversale gttraverso
una camera di ﬁecapaggio con usta suLla_parete divisoria
in direzione di ﬁovimento del_nastro,

1é Figura 3 mosfra'un-dettaglio ingrandito dell'og-
getto secondo la Figura 1 con camera di troppo pieno_inéé

ta fra due camere di decapaggilo,

la Pigura 4 mostra una sezione parziale verticale nell—-.

la zona di una intercapedine d1 passaggio fra parete divi
soria con grembiule di separazione ed appoggio nel caso

di un nastro metallico pilano passante,

la Figura 5 mostra un oggetto secondo la Figura.4 nel

caso di un nastro metallico ondulsho passante, e

la Figura 6 mostra una sezione verticale nella zona

di una intercapedine di passaggio con parete divisoria

elastico-flessibile, suddivisa in singole porzioni, con

a
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‘gio 6 disposte consecutivamente. Le camere divisorie 5 e,

pareti divisorie 5 e, oppure gli appoggil -4 possiedono cav

 divisori 7 elastico-flessibili ovverc le pareti divisorie

=1 '5.""'

ﬁn'nastro metallico passante differentemerne ondulato sul-d

la sua larghezza.

Nelle figure & rappresentato un impianto di decapaggi
per 11 decapaggio in continuo di nasiri metallici,'e pré—
cisamente comprendeﬁte un recipiente di décapaggio'1 per
il nastro metallico 2, da far passare rispettivamente con
oriénfamento orizzontale attraverso liguido di decapag-
gio 2, laddove il recipiente di decapaggio 1 per mezzo di
appoggi inferiori 4 per il ﬁastro metallico 3 e pareti
divisorie 5 superiori, dirette verso gli appoggi 4 forman
rispettivamente una intercapedine di passaggio S per il

nastro metallico 3, & sSuddiviso in pil camere di .decapag

6ppure gli appoggi 4 presentano grembiull di separazione
7 elastico-flessibili delimitanti le intercapedini di paé
saggic S, Ooppure sono esse stésse esegulte come grembiuli
di divisione 8 o pareti divisorie dastico -flessibili. Le
di introduzione 9, che si eskendono traéyérsalmente allgaé
metallico passante 3, ad esempio cave di introduzion; a
forma di T oppure di foro perlchiave, per introdurre in

maniera intercambiabile 1 grembiuli divisori 7. I grembiu

8 elastico-flessibili sono suddivisl in singole porzioni

10 cedevoli in direzione di movimento delvnastro. 1 grembi

oo

1

imele;

L1




un profilo di stabilizzazione 171 incorporatoc, per irrigi-
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1i divisori 7 o le pareti divisorie 8 elastico-flessibilil
sono fgatti di gomma oppure materia artificiale elastica
come la gomma. I_grembiuli divisori 8 costituenti pareti

divisorie nella regione superiore parietale presentano

dire ivi le pareti divisorie elastico—-flessibili. Cid non|
& necessario in quelle ﬁafeti divisorie 5, la cﬁi parte
inferiore viene formata da unicamente 1 grembiuli divisorii
T elastico-flessibili. I grembiuli divisori 7 possono esH
sere costituiti di profili di gomma,.divisi-semplicemente
o} molteplicemente in direziéne longitudinale del grembviul
ovvero trasversalmente la direzione di movimenfq del nast
oppure di profili di materia artificiéle 7a con ingrossa-.
mento di.introduzioﬁe 12,

In corrispondenza dell'estremitd di entrzta e della

estremita di uscita del recipiente di decapaggio & di-

sposta una rispettiva camera di troppo pieno 13 con paret

divisorie 5-ed appoggli 4, costituenti intercapedini di pap~

saggio S pér 1l nastro métallico uscénte OVVero per gello
entrante 3, laddove le intercapedini di passaggio § sono
ailineate con le intercapedini-di basséggio S fra le
camere di1 decapaggio 6 e conseguéntemente si ottiene una
guida orizzontale, fettilinéa, priva di rinvii, per il
nastro metallico passante 31 Lé pareti divisorie 57e, op—

pure gli appogel 4 delle camere di troppo pieno 13 presenft

ro,

ano



'guente camerea ¢&i troppo pieno 13, preséntano due o piu
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rarimenti grembiulli di separazione 7, elastico Qflessibil

delimitanti le loro.. intercapedini di passaggio S, oppﬁre'

sono eseguiti essi stessi nella forma di tali grembiuli
di separazione 8 elastico-flessibili. Le pareti divisorie
5 ffa le camere di ‘troppo pieno 13 e ie vicine camere di
decapaggic 6, ossia nella zona di entrata fra la camera 4
troppo pieno 13 e la seguente camera di decapaggio 6 e

nell 'uscita fra 1l'ultima camera di decapaggio € e la se-

grembili 41 separazione 7 elastico—flessibili disposti a
prestabilité distanza reciproca. Anche in guesto caso si
possonoe disporre con,preassegnata dis%aﬁza reciproca due
0 pil pareti difisorie elastico-flessibili, cosa che non
¢ mostrata. Nelle camere di. troppo pieno 13 sono disposti
uno ¢ piu rulli strizzatori 14, ad esempio copie,di rul-—
1i strizzatori, per il nastro metallico 3. Fra le camere

di decapaggio 6 si possono disporre parimenti camere di

troppo pieno 13 con parete divisoria 15, previstad disott:

to del nastro metallico péssante‘B, per riciclare separa—
tamente il liquid@_di decapaggo & uscénte dalle vicine

cémere dl decapaggio .6. Le camere dildecapaggio 6 preseﬁ*
riépeftivaménte nella zona dell testremta lato-uscita del
nastro.un froppo.piéno 16; I1 tratto di sciacquatura nor
rappresentato ,.seguente il recipiente di &kcapaggio 1, pU;

essere costruito nella stessa maniera.

-

tano

por
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I‘recipienfi di raccoita,.gli'scambiatori di Qélore
e le pompe di circolazidne per il’liquido di decapaggio,
distinti per ie diversé camere di cecapaggio 6, non sono
stati rappresentati per ragione di semplicita.

RIVENDICAZIONI

1. Impianté_di decapaggio per decapare in continuor
nastri mefalliéi, con un recipiente di décapaggio per il
nastro metallico da far péssare rispettiyamente in orient
mento orizzontale attraverso liguido di decapaégio, lad—
dove il recipiente di‘dedapaggio per MezZzo di appoggi
inferiori per il nastro metallico e per mezzo di pareti
divisoﬁgsuperiori; orientate verso gii appoggi formando
rispettivamente una iﬂtercapedine di passaggio per il
nastro metallico, e suddiviéo in piu camere di decapaggio
digposte consecutivameﬁfe, caratterizzato dal fatto che le
paretil divisorie(S)e,‘oppure gli appogé; (4) presentano

grembiuli di separazione (7) elasticoufleésibili, delimi-

tanti le intercapedini di passaggio (S), oppurée sono ese-j

guite esse stesse come grembiﬁli‘di separazione {(8). -
2. Impianto di decapaggio secondo la rivendicazione
1, caratterizzato dal fatto che le pareti divisorie (5) e

oppure gli appoggi (4) presentano cave di introduzione (9

che si estendono itrasversalmente al nastro metallico pas-

sante (3), ad esempio cave di introduzione a forma di (T)

oppure a forma di foro per chiave, per introdurre in mani

[T

era
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iﬁtércambiabile i g%embiﬁli divisori (7).

3. Impianto di decapaggio éecbndo-la rivéndiqazione
1, oppure'E, caratterizzato dal fatto che i grémbiuii div]
(7):0 le pareti divisorie (8) elastico—flessibili sono suq
;diviéi in singole porzioni di grembiule (10) cedevoli in’
{direzione di moviment§ del nastro.
4. Impianto dirdecapaggio secondo la rivendicazione

1 fino a 3, caratterizzato dal fatto che i grembiuli divig

ti di gomma o di materia artificiale elastica come la gomq
ma e 1 grembiuli divisori (8). costituentilareti'"divisoriJ
nella zona parietale sqperiore presentanco un profilo di
stabilizzazione incassato (1&).

5. Impianto di decapaggio secondo la rivendicazione

da 1 fino a 4, caratferizzato dal fatto che i grembiuli

artificiale (7a) con ingrossamento di introduzione (12),

Esuddivisi una o piu volte in direzionérloggitudinale'de}
ggrembiule. | |

6. Impianto di decapaggio secondo 1& rivendicazione
da 1 fino a\5, caratterizzato dal fatto dl'estremitd di
‘entrata e all;estreﬁité di uscita dellrecipiente di decapt
gio 1 & previ;ta rispeftivamente una camera di tfoppo piel
(13) con pareti divisorie,(B)ed éppoggi (4}, costituenti

intercapedini di passaggio (5') per il nastro metallico

1(7) o le pareti divisorie (8) elastico-flessibili sonc fat

divisori (7) sono costititi di profili di gomma o 4i mateti

\2 S
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grembiuli

i recliproca distanza preassegnata, oppure ‘due o pilu pareti
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(3) entrante ovveré uscénte, laddove le intercapédini di
passagéio (S'j sono allineate con .le intgrcapedini di pa
saggio (Sd fra le camere di decapaggio'(é) ed in tal modo
si ottlene una guida'orizzontale, senéa rinvii; per il
nasfro metallico passante (3).-

7. Impianto di decapaggio secondo le‘rivendicaziOni d
1 fino a 6, caratterizzato dél fatto che le pareti ‘diviso
{(5) e, oppure gli appoggi (4) delle camere di troppo pién
(135 presentano grembiuli divisori (7) elasticd—fléssibil
delimitanti 1le lorb imercapedini di péssaggio (s*), op-
pure sonc eseguiti essi stessi coﬁe grembiuli divisofi
(8). | \

8. Impianto di decapaggio secondo una délle rivenéica
gioni da 1 fino a 7, caratterizzato dal fatto che le pare
divisorie (5) fra le camere di troppo pieno (13) e le
vicine cémere di decapaggio (6)-presenfano due o_piﬁ

divisori (7) elastico—flessibili,_disposti;a?

divisorie'(B) elastico-flessibili sono‘disposte-recip{QCa
mente con distanza Preassegnata. | |

9. impiaﬁto di decapaggio secondo una delle rivendica
zioni da T-fihora 8, caratterizzato dal fatto che nelle
camere di Troppo pieno (13) sono;ﬁsposti unoe o piuw-rulii

strizzatori’, (14), ad esempio coppie di rulli strizzatori,

per il nastro metallico (3).

it

|




gradée di oscillare fatti di materiale elastico-flessibilg
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10. Impiliantc di deéapaggio éecondo‘una delle rivendicp—dg.

zioni da 1 fino a 9, caratterizzato dal fatto che le camete

3

di decapaggio (6) sonc disposte camere di troppb pieno (1B)

con parete divisoria {15),_prevista al disotto del nastro
metallico passante (3), per riciclare separatamente il
liquido di decapaggio (é) uscente dalle vicine camere di
-de&apaggio (6).

11. Impianto di decapaggic secondo una delle rivendicj
zioni da 1 fino a. 10, caratterizzato dal fatto che le
éamere di decapaggio (6) rispettivamente nella zona del-
1'estremitarlato—uscita del nastro presentano unrtroppo
pieno (16).- oo : o

- 12. Impianto di decapaggio secondo una delle rivéndicz
zioni da 1 fino a 11, caratterizzato dal fatto che le par

divisorie (5) sono eseguite nella forma di battenti .in-

oppure flessionalmerte rigido, e sond sospese caricate da

molle di richiamo.

——TT
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DESCRIZICNE

L'iﬁven;ione concerne un impianto di decapaggic per
decapare in cortinuc nastri metallici, con un recipiente
di decapaggio per il naétro metallicosda fér passare di
volta in volta in orientamentc orizzontale attraverso il
liquido di decapaggio, laddove il recipiente di decapag-
gic mediante appoggi infériori per il nastro metallico e

paretl diviscrie supericri, dirette verso gli appoggi fory

) A1
rispettivamente una intercapedine di passaggic per il nasf

metallico, sono suddivisi in pil camere di decapaggié di-
sposte consecutivamente..Per le singole camere di decapag-
gio sono previsti'distihti recipientl di raccolta, ééambie
tori di calore e pompe di circolazione, cosicche il liquid

di decapaggio si trova in circclazione continua.

E*' noto un impianto di decapaggic di tale tipo, in cud

le pareti divisorie, disposte al di sopra degli appoggi

eseguiti come pattini di scorrimento a guisa di soglie, sqg

jan do

o

no
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eéeguite nella formé di pareti_divisorie fegolabili‘in
altezza e sono éuidate in sacche di guida laterali. ILa
regolazione in altezza delle péreti divisorie rigide &
hecessaria per adattare le intercapedini di passaggio ai
differenti spessori di materiale e alla ondﬁlazione dei .
mastri metailici. Tuttévia proprio a causa della different
ondulazione dei nastri metallici e possibiie solo un adat-
tament; grossolano, cosicché si dovrannc prevedere sempre

intercapedini di passaggio relativamente grandi da circa

100 mm fino a 150 mm. In conseguenza A1l gueste grandi

do di decapaggio assai considerevcle fra le singolé cameré
di decapaggio, che viene ulteriormente aumentato per ef-
fetto‘del nastro metalliéo passante a causa_della sua azid
ne di trascinamento. Le Qoncenﬁrazioni regolarmente-divers
dei Singoli bagni di decapaggio, ad esempic concentrazioni
lai Pe-mC1 e ai H2504 noﬁ @ossono ﬁertaﬁtoressere rispet-
to che per la regolazione in altezza delle pareti diviﬁori
rigide sono necessari particolari dispositivi dijmpoétézic
ne.

~ Un eltro problema nei.noti-impianti di decapaggio cons]
nel fatté che il rispettivo nastrc metallico in generale
al disopré del livello del liquido di decapaggioc entra

nel recipiente di decapaggic e conseguentemente il nastro

intercapedini _di passaggio si verifica uno scambio di 1ligy

tate con preéisione’sufficiente. A ¢id si aggiunge il fatq4 .

e

1

e
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|liquido. A tale scopo o si utilizza il peso proprio del

alltaltra di decapaggi¢ aumenta In direzione di movimento
.delrEStro,'cosicché una immersione del nastro di tale tipd

lper le differenti porzioni di decapaggic comporta differer

{ta penetra nel ligquido di decapaggio con la distanza che

e T s -3 A Y S o s Ty o
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entrante dovri essere portato al di sotto del livello del

nastro metallico in relazione con la misura della traziond
del nastro e la regolazibne oppure in relazione a rulli
di rinvio del naétro, che spingono il nastro metallico al
disotto del livello del liguido. Condizioni similari si
verificano in cbrrispondenéa della uscita del recipiente 4
&ecapaggio. Nel metodo menzionato per primoc sonoc necessar]

costosi dispositivi di misuraszione della frazione del na-

stro e dispesitivi di regolazioné della trazione del nasty

A seconda della dimensione del nastro la trazione dovra
essere regolata nell'intervallo da cibca 3.060 N.fino a
60.000° N, ossia il campo di regolazione & di cireca 1 : 20;
Da cid risu}ta un considerevole dispendioc meccanico e tecy

regolatorio. Incltre la trazione del nasiro da una camera

risultati. Inoltre la rispettiva velocita del nastro g}uod
un ruolo considerevole. Al crescere della velocita del
nastro il nastro metallico in corrispondenza della entra4
risulta sempre maggiore, cosicché'per una preassegnata
velocita del nestro per l'ottenimento del tempo di decapad

gi0o necessario sono necessarie camere di decapaggio piu

0.
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lﬁnghe ovvero un piu 1ungd‘reci§iente di decapaggio. In
caso di modeste trazioni délrnastfo si hanno aifficolté
per la guida .del nastro, poiché il nastro metallico puUo
estenderéi 1ateralﬁénte nelle camere di decapaggio ovvero
nel recipiente di decapaggo e pud danneggiafe i1 rivesti—
mento interno resistente agli acidi.

Con l'immefsione del nastro metallico al disotto del
livello del liquido di decgpaggio in corrispondenza della
entrata della uscita del recipiente di deoaﬁaggio con 1lo
ausilio di rulli di rinvio per il nastro rivestiti con .un:
matello resistente agii acidi & svantaggioso il fafto che
i rulli di rinvio del nastro sono sottoposti a forte usurg
e danneggiamenti, cosicche essi devono essere frequente-
mente sostimiti. Cio porfé a numerosi periodi di arresto

del funzionamento nella linea di decapaggio. Inoltre 1

o

nastri metallici finora vengono sottoposti ad indesiderat
flessioni semiplastiche, che possono influenzare sfavorevpl-
mente le caratteristiche del materiale del relativo nastrp.

metallico e provocano aggiuntive potenze di azionamento

| per il nastro metailico da far passare attraversc il reci
piente di decapaggio.

Llinvenzione si sone 1l compité ai realizzare_un im—
pianto di decapaggio per decapare in continuo nastri metall-
lici del genere descritto all'inizio, in cui evitando alme-_

no ampiamente la ostituzione del liguido di dpcapaggio fria




‘mento ai differenti spessori di materiale e alle aif-

‘fettivamente le intércapedini d}_passaggio_fra le pareti
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ie singole camere di decapaggio si pud fare a meno della
regolabilita in al@ezza delle pareti divisorie,lcome puré'
si pud fare a meno di dispoéitivi di misﬁrazioﬁe di regold-
Jione dells trazione del nastro nonchd 4i rulli di rinvio
per il nastré metéllicc passante, nella zbna di entrata
éd in guellé di uscita del recipiente 4i decapaggio.

| Questo problema viene risoito mediaﬁte I'invenzione
per un impianfo Qi degapaggio del generé in questione, per
i1 fatto che le pareti divisorie, oppure gli appoggi pre-

sentano grembiuli di separazione elastico-flessibili deli

mitanti le intercapedini di passagglo, oppure sono essi

stessi eseguiti nella forma di grembiuli di separazione.
Secondo l'invenzione si possono réalizzare intercapedini
di passaggio relativaﬁente strefte per 1 naétri metallici
da far passare attraverso limpianto di decapéggo secondo
1'invenzione, cosicché si pud impedire quasi c?mpletamenfe
una sostituzione del 1iqﬁido di decapaggio fra le gingole
camere di décapéggié, ed in ognli caso essa viene fidoffa
in misura del tut®o considerevolé. Non & necessaria una

regolazionelin altezza delle,bareti divisorie ed anzi 1

grembiuli ai separaz;OneLElasticofflessibili in conseguehza

della loro cedevblezza garantisconc un perfetto adatta-

ferenti ondulazioni dei nastri metallici da trattare. Ef{




divisorie e ghi appoggi ovvero i grembiuli di'separazi¢ne
e gli appoggi possono essere ridctte ad esempio ad 1,2
volte lo spessore massima del nastro, cosicché in ogni

caso si ¥erificano ancora modeste perdite di trascinament

da una camera di decapaggio a guella seguente. In tal modep

& possibile ottenere ogni concentrazione desiderata del

liquido di decapaggzio per ogni camera di decapaggio, con

)]

elevata precisione. Cid vale specialmente per concentrazip-

ni di Fe-HCl e oppure H280 . Fondamentalmente nellfaﬁbito-

4

dell 'invenzione gli appoggl pOSSON0 essere eseguiti'invar&a—

ti nella forma di pattini a guisa di soglia e unicamente

le pareti divisorie possono presentare grembili di separal

zione elastico-flessibili oppure essere eseguite come grembiu-

1i di separazione elastico-flessibili. Perd esiste anche

1i di separazione elastico-flessibili o siano essi stessi

eseguiti come grembiuli di separazione, ad esempio in
sequenza variabile con le pareti divisorie.
Ulteriori carstteristiche essenziali dell'invenzione

gono indicate nel seguito. Cosi_linvenzione prevede che

le pareti divisorie e, oppure gli appoggi presentano cavd

di introduzione, trasversali al nastro metallico passame,
ad esempio cave di introduzione a forma di T oppure di

foro per chiave, per introdurre e fissare in maniera intq

cambiablile 1 grembiuli'di separazione. Le pareti divisori

la poésibiiité che almeno alcuni pattini ﬁresentinoigrémhiu—

b —




lintercambiabili. Per il resto le pareti divisorie in mani

semplice possono essere agganciaté in. guida laterale del

gazione incassato, ad esempio umm trave in acclaio a formg

in .tal caso come in precedenza possono essere costituite

di mattoni resistenti agli acidi oppure ceramica, in cuil

~

1 grembili di separazione possono essere inseriti facilmente

b g

rivestimento interno del recinsiente di decapaggio resistepte

agli acidi. Preferibilmente i grembiki}i di separazione
§vvero le pareti divisorie elastico—fleséibili_sono éud;
divisl in singole porzioni di grembiule cédevoli in-dire—
zione di movimento del.nastro, per garantire il perfetto
adattamento e il perfetto molleggio anche quando un.nastn
fatto passare attraverso un impianto di decapaggioc. Op-
portunamente i grembiuli d;_sepafazione o le pareti di&i—
sorie soné'fatte.dimgomma oﬁpure materia artiiiqiale éias
ca come la gomma, che & resistente agli'acidi, laddove i
grembiuli divisori costituenti la parete divisoria nella

*

zona parietale superiore presentano unfprqfilo di stabiii

LY

di I o similare. La suddivisione di tali pareti divisorig

che sono. elastico—fiessibili funzionano da grembiuli 4ivi

sori, in singole porzioni .di grembiule ovvero in singole

porzioni avviene al di sotto di un tale profile di stabil

zazione nel materiale di gomma o di materia artificiale,

per cul detto profilo viene protetto dall 'attacco da parge

metallico ondulap differentementé sullla sua larghezza vie

O .
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del liguido di decapzaggio. FPréferibilmente i1 grembiuli di

- separazione sono costituiti di profili di gomma o profili
di materia artificiale con ingrossamenico di introcduziae,

suddivisi semplicemente o molteplicemente in direzione

longitudinale del grembiule-ossia trasversalmente la dire;
zione di movimento del nastro-. In tal moao si ottiene una
elevata capacita di édattamento e cedevolezza ed inoltre
i prafili di gomma e di materia artificialeIimpiegandoAunieau
mente un solo attrezzo estrusore possono essere prodot—:
ti in maniera razionale e possono essere assemblati per
1l montaggio.

Conformemente ad una proposta deli'invenzione avente
importanza indipendente & previsto che allfestremifé di
entrata e all'estremita di uscita del recipiente di-decapag—

gio & disposta una rispettiva camera di troppo pienc con

pareti divisorie ed appoggi, costituenti intercapedini d

passaggio per ii nastro metallico entrante od uscerme, lad
dove le infercapedini dl passaggio sono allineate con le |-
intercapedini di passaggic fra le camere di decapaég%qte.
conseguentemente si ottiene una guida orizzoﬁ&ale, seﬁza
rinvii, per i1 nastro metallico‘paésante. Anche in questd
casa secondo linvenzione le pareti divisorié é, oppure

gli appoggli possiedono grembiuli di separaﬁioneeiasticou
flessibili, delimitanti le intercapedini di passaggio,.ppf

-— pure sono eseguiti essi stessi come grembiuli di separazip-
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stro metallico nel recipiente di consegna si orienteria un

sibile dall'alto e dal bassc versc il nastro metallico,

due o pil pareti divisorie elastico~-flessibili sono di-

‘liguido di decapaggio anche tenep&o conto delle massime

ne. Opportunamete in corrispondenza dell'entrata del na-

grembiule di separazione o parete divisoria, elastico-fles-

mentre la separazione immediatamente seguente viene reali
zata per mezzo di un grembiule di separazione elastico-fl
sibile supefiore per mezzo di un pattino di‘scorrimento
inferiére. Questi zccorgimentl dell'invenzione portano in

ogni caso come conseguenza al fatto che a queéto punto

Z_
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i nastri metallici possono essere fatti passare rettilinepr-

mente attraverso lintero impianto di decapaggio, e pertan
si rendono superflul dispositivi di misurazione. e &i rego
zione della trazione del nastro, altrimenti necessari,
come pure_rullirdi rinvio per il nastro. Inoltre secondo.
l‘invenzioﬁe e previsto che le pa?eti divisorie fra 1le
camere di troppo peno e le viéine camere di decapagglos
ossia nell'entrata fra la camera 4i troppo pieno e la
seguente camera .di decapaggio e nell'uséita fra 1l'ultima
camera 4di décapaggio e la successiva camera 41 troppo pile]
presentanc due o pin grembiuli di separazione elastico-fl

sibili disposti a preassegnata distanza reciproca, oppuré

sposSte con preassegnata distanza reciproca, 1in modo che

sicuramente viene sufficientemente impedita 1'uscita di

es—
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‘laccorgimento dell 'invenzione, secondo cui nelle camere di

F-HC1 e H.SO,. Lo stesso vale per le temperature deli bagnj]

1di decapaggio.

!venga impedita una formazione di un cuneo di liguido in

velocita del nastro. A -tale scopo serve anche l'ulteriore

troppo @geno sono disposti uno ¢ pil rulli strizzatori, ad
esémpio copie di rulli strizzatori, per il nastro metal-
lico, 1 quali hanno il compito di'iﬁpédiré gicuramente la
fuoriuscita di liquide di decapaggio aalla parte 41l trat;
tamento chimica ovvero dal recipiente.di decapaggio, vers
ltesternc oltre le camere 41 troppoc pieno; Fer 1mpedire
sicuramente inoltre anche ogni scaﬁbio di liquido di deca]
gio fra le singole camere di decapaggio, anéhe fra le
camere di decapagglo si potrebbero associare camere di
troppo pienc con parete divisoria , prevista al disotto
del nastro metallico passante, per riciclare separatament
il liguido di decapaggio, eventualmente fuoriuscito dalle
vicine camere éi decapaggio. Ihquésto casd g possibiie

rispettare esattamente le concentrazioni desiderate di

2%V 4

1

Le camere di decapaggo riSpettiVamente nella zona delj
l'estremitd lato-uscita del nastro possono presentare un
troppo pieno per il liquido d4i decapaggio al ~disopra del

livello del liguido in caso di arresto del ﬁastro, affinc]

caso di nastro metallico che si muove rapidamente. Inolitrd

la formazione di una preésiqne'differenziale del.liquido
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[L'invenzione viene in tal modo impedita. Infine le pareti

Itare essttamente le concentrazioni e le temperature per

a monte e a valle dei grembiuli di separazionerseoondo’

divisorie possono essere eséguite anche nella forma-di

battenti in grado di oscillare e costituiti di materiaie_
elastico-fleséibile 0 flessionalmente rigido e possohb es-
sere sospese caricate da molle di richiamo, per prodﬁrre
in tal modo, in caso di strettissime intercapedini di pés-
saggio, sempre un perfetto édattamento al nastro metallicd
di volta in volta passante.
I vantaggi ottenuti con 1l'invenzione consistono so-
stanzialmente nel fatto che si realizza un impiantp di .

decapaggio pér decapare in continuoc nastfi metallici,'in
cui in primo luogo per lungo tempo non & nécessaria una

regolazione dell'altezza delle pareti divisorie suddivi—-
denti 11 reéipiente di decapaggio in camere di decapaggio,

e cid nonostante si possono ottenere relativamente piccold

intercapedini di passagglo fra le paretl divisorie e

-

igli appoggi, cossiahégin ogni caso si verificano modeste
perdite di traséinamento-da una camersa di decapaggio g%la
camera d1 decapaggio seguente, e di qénseguenza viene ridd
to in maniera assal considerevole © Quasi completamente

lo scambio & liguido di decapaggio, altrimenti considere-

vole, fra le singole camere di decapaggio per effetto del

nastro metallico mobile. In tal modo & possibile rispet-

t-=




| nastro ovvero rulli di rinvio, altrimenti necessari..

| di sostituzione, nonché specialmente flessioni semplastich

conduzione del nasto nel recipiente di decapaggio. Inoltn

i singoli bagﬁi.di decapaggio. Ino;te non sono nécessér;e
trasmissioni di impostazione per'le paretl divisorie.‘In
conseguenza delle camere di.troppo pieno, disposte a mont
neli'entrata ed a valle nell 'uscita risulta-éuperfluo 1lo

impiego di dispositivi di misurazione e di regolazione dg

Anzi la trazione del nastro pud essere impoétata a

piacere entrambi i limiti, cosicché & garantita una buong

viene assicurata una guiaa orizzontale dei nastri metal-
lici.senza gualsiasi rinvio, cosicche il nastro métallioo
entrante nel recipiente di decapaggic penetra immediataf
mente nel liquido di decapaggio e'di conseguenéa si pos-
sono realizzare fecipienti o camere di decapaggio relati-
vamente corti, tenendo conto di una pregssegnata velocita
del nastro, poiché si operaz con un tempo di decapaggio
utiizzato in maniera ottimaie. Inoltre & possibile operan
con velocité del nastro estremamente elevata, tantopil
che questo non viene sollevato fuori-dal liquido di decap)
gio. Vengono efitate anche le inegolarité-di esercizio,
che si verificano aitrimenti impiegand§ rulli di rinvio

del hastro, suscettibili di usura, nel corso del lavori

dei nasiri metallici. Infine l'esecuzione del tratto di

sciacquatura, che segue il recipliente di decapaggio, pud

e
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dvvenire'in maniefa‘analoga all 'esecuzione del‘recipiente
di décapaggio‘éecbndo l‘iﬁvenzione, cosicche Uﬁa,$eéﬁzion
del trattoe 4i sqiaéquatura realizzando accorgiﬁeﬂti‘secon
ltinvenzione viené compresa dall 'invenzione stessa!

Nel Seguito 1'invenzione viene illﬁétrata pih detagli
tamente in base ad un disegno rappresentante ﬁniéameﬂte
un esempio di realizzazione.

In particolare;

laz Figura 1 mostra un impianto di decapaggio secondo
l'invenzione, in visfa laterale schematica,

la Figura 2 mostra una sezione trasversale‘attravefso
una camera di decapaggio con vsta sulda parete divisoria
in direzione di movimento del.nastro,

la Figura 3 mostra un dettaglio ingrandito dell'og-
getto secondo la Figura 1 con camera di_troppo pieno insd

ta fra due camere di decapaggio,

la Figura 4 mosira una sezione parziale verticale nell-

la zona di una intercapedine di passaggio fra parete divi
soria con grembiule di separazione ed appoggio nel caso

di un nastro metallico piano passante,

la Figura 5 mostra un oggetto secondo la Figura 4 nel}.

caso di un nastro metallico ondulgio passante, e
1a Figura 6 mostra una sezione verticale nella zona

di una intercapedine di passaggio con parete divisoria

elastico—flessibile, suddivisa in singole porzioni, cohn

-
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7 elastico~flessibili delimitznti le intercapedini di pas|

.di divisione 8 o pareti divisorie dastico -flessibili. Le

- 15—

ﬁn nastro metaliico passénte differentement ondulato sulH
1a:sué larghezza. |

Nelie figure & rappresentéto un impianté di decapaggio
per 11 decapaggio in continuo di nastri metallici, e pre-
cigsamente comprendente un redipiénte di decapaggid 1 per
il nastro metallico 2, da far _ passare rispettivamehte Conr
ofienfamentb';oriZZOntale attraverso liquido di decapag-
gio 2, laddove 1l recipiente @i decapaggio 1 per mezzo 4di
appoggi inferiori 4 per il nastro metallico 3 e pareti
divisorie 5 superidri, dirette verso gli appoggi 4 formango

rispettivamente una intercapedine di passaggio S per il

1

nastro metallico 3, & suddiviso in pil camere di decapag
gio 6 disposte consecutivamente. Le camere divisorie 5 e,

oppure gli appoggi‘4 presentanc grembiuli di separazibne

saggio S, oppure sono esse stesse eseguite come grembiuli

U

pareti divisorie 5 e, oppure gli appoggi~4 possiedono cav
di introduziéne 9, che si.esbndono traéyérsalmente élwpastfo'
metallico passante 3, ad esempio cave di introduzione a
forma di T oppure di forc per chiave, per introdurre in
maniera interca@biabile i grembiuli divisori 7. I grembiuli
divisori 7 elastico-flessibili'ovvero le pareti divisorie
8 elastico-flessibili sono-suddiviéi in singole porzioni.

10 cedevoli in direzione di movimento del-nastro. I grembfu-
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un profilo di stabilizzazione 11 incorporato, per irrigi-—

t camere di decapaggio 6 e conseguentemente si ottiene una

| guida orizzontale, rettilinea, priva di rinvii, per il

1i divisori 7.0 le pareti divisorie 8 elastico-flessibili
sono fatti 4i gomma oppure materia artificiale elastica
come la gomma. I grembiuli divisori 8 coétituenti pareti

divisorie nella regione superiore parietale presentano

dire ivi le pareti divisorie elasticomflessibiii. Cid nonj-
& necessariojin guelle pareti diﬁisorie:5, la cuil parte
inferiore viene formata da unicamente 1 grembiuli divisorji
7 elastico-flessibili. I grembiuli divisori 7 posSsono es—
sere eoétituiti di profili 4i gomma, divisi semplicemente

o0 moliteplicemente in direzione longitudinale dei grembiul

ovvero trasversalmente la direzione di movimento del nastro,

oppure di profili 4i materia artificiale 7a con ingrossa-.
mento di introduzione 1Z.
In corrispondenza dell'estremita di entrzta e della

estremita di uscita del recipiente di decapaggio & di-

sposta una rispettiva camera di troppo pieno 13 con pareth

divisorie 5 ed appoggi 4, éostituenti intercapedini di pak-

. 1

saggio S per il nasiro metallico uscente ovvero per axello
entrante 3, laddove le intercgpedini di passaggio 3 sono -

allineate con le intercapedini di passaggio S fra le

-

nastro metallico passante 3. Le pareti divisorie 5 e, op-

|:_h

FAY
O 'a'o !
R SN gk
R Pyl o 0N
“AMBROY

| pure gli appoggi 4 delle camere di troppo pieno 13 presenfano
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li strizzatori, per il nasiro metallico 3. Fra le camere

lessere costrulito nella stessa maniera.

- 17 -

parimenti grembiuli d1 separazione 7, elastico —flessibilf

delimiténti le loro. inté}capediﬁi ai passéggio S,roppure
sono esegulti essi stessirnelia forma di tali grembiuli
di sepérazione 8 elastico-flessibiii. Le pareti divisorie
5 fra le camere di troppo‘pieno 13 e 1e vicine cémere di
decapaggio 6, ossia nella zona di entrata fra 1a;camera d
troppo pieno-13 e la seguente camera di decapaggio -6 e
nell 'uscita fra 1'ultima camersa di‘decaﬁaggio & e la se-~
guente camera di troppo plenc 13, ﬁresentano due.o pit
grembiii di separazione 7 elastico-flesgibili disposti a
prestabilita distanzé reciproca. Anche 1n questo caso si
possono disporre con _preassegnata dis%aﬁza reciproca due
o pil pareti divisorie elastico-flessibili, cosa che non
e mostrata. Nelle camere di tfoppo pieno 13 sono disposti

uno o pilt rulli strizzatori 14, ad esempio copie di rul-

di decapaggio 6 si poésonq'disporre prarimenti camere di
tr0ppo_pienor13 con parete divisoria 15, previstad disot
to del nastro metallico péssante 3, per riciclare separa?
tamente 11 liquide di decapaggo 6 uscénte dalle'vicine
camere di decapaggio -6. Le camere di decapaggio 6 ﬁfeseﬁ
rispettifamenté nelia zona dell 'estremta lato—usgifa del-
nastro.un froppo.piéno 16; il tratto di sciacquatura non

rappresentato , seguente 11 recipiente di dkcapaggio 1, pu
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I recipienti di raccolta, gli scambiatori di calore

‘e le pompe di circolazione per il liguido di decapaggio,

distinti per le diverse camere di &capaggio 6, non sono

statl rappresentati per ragione di semplicita..
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e le pompe di circolazione per il liowido di decapagglo,
. e :

.»/

. ) e ‘ . :
distinti per le_diwerSe camere di cdcapagglo 6, non sono
/___—— - .

RIVENDICAZIONI

1. Impianto di decapaggio per decapare in continuo
nastri metallibi; con un recipiente di decapaggio per'il
nastro metallico da far passare rispettivamente in orient
mento orizzontale attraverso 1iquido di decapaggio, lad-
doveAil recipiente di deéapaggio per mezzo di aﬁpoggi
inferiori per il_nastro metallico e per mezzo di pareti
divisoﬁg supériori, orientate verso gili appoggil formando
rispettivamente una iﬁtercaﬁedine di passaggio per;il
nastro metallico, & Suddiviso in ﬁiﬁ camere di decapaggio
digposte consecutivameﬁfe, caraftérizzato dal fatto che le
pareti .divisorie(S)e,\oppure gli appogéé (4) -presentano

grembiuli di separazione (7) elastico-flessibili, delimi-

guite esse steése come grembiﬁli di separazione (8).

.2. Impiantoﬂdi decapaggio secondo la rivendicazione
1, caratterizzato dal fatto che le ﬁareti divisorie (5) e
oppure gli appoggl (4) presentanc cave.di introduzione (9

{ che si estendono trasversalmente al nastro metallico pas-—

sante (3), ad esempio cave di introduzione a forma di (7)

oppure a forma di foro per chiave, per introdurre 1n mani

tanti le intercapedini di passaggio (5), oppuré sono ese—|

)

era



lintercambiabile i grembiuli divisori (7).

1(7) o le pareti divisorie (8) elastico-flessibili sono fatp-

artificiale (7a) con ingrossamento di introduzione (127),

1

- 19 -

3. Impianto di decapaggio secbndo lafivendicazione
1, oppure 2,.caratferizzato dal fatto che i grembiuli divisori
(7)‘0 le pareti divisorie (8) elastico—flessibili sono sud-
divisi in singole ﬁorzioni di grembiule (10) cedevoli in
direzione di movimento del nastro.

4, Impianto 4i décapaggio secondo la rivendicazione

1 fino a 3, caratterizzato dal fatto che i grembiuli divigori

tl di gomma o di materia artificiale elastica come la gom;

ma e 1 grembiuli divisori (8) costituenti mreti -divisorig

r

nella zona parietale superiore presentaho,un profilo di
stabilizzazione incassato (11).

5. Impianto di decapaggio secondo la rivendicazione
da 1 fino a 4, caratterizzéto aal fatto che i grembiuli

divisori (7) sono costititi ai profili di gomma o di materia

suddivisi una o piu volte in direzionerloggitudina;e'd%l .
gfembiule. | |

6. Impianto di decapaggio secondo ia rivendicazione
da 1 fino 3‘5, caratterizzato dal fattozilfestremité di

entrata e all'estremiti di uscita del recipiente di decapag-

-
»

gio- 1 & prevista rispettivamente una camera di troppo piepo
(13) con pareti divisorie (5)ed appoggi (4); costituenti

intercapedini di passaggioc (S') per il nastro metallico
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(3) entrante ovvero uscente, laddove le intercapedini dai

saggic (S8) fra le camere.di decapaggio (6) ed in tal modo
si ottiene una guida orizzontale, senza rinvii, per il
nastro metallico passante (3}.

7. Impianto di decapaggic secondo le rivendicazionil d

(5) e, oppure gli appoggi (4) delle camere di troppo ﬁién
(135 presentanoc grembiuli'divisori_(7) elasticouflessibil
delimitanti le loro imercapedini %i-péssaggio_(S'), op-
puré sono eseguiti essi stessi come grembiuli divisori
(8). .

8.'Impianto di decapaggio secondo una delle rivendical
zioni da 1 fino a 7, caratterizzato dal fatto che lé pare
divisorie (5) fra le camere di troppo pieno (13) e le |
vicine camere di decapaggio (6) presenfano dug o) piﬁLr

grembiuli divisori (7) elastico-flessibili,_disposti-é

‘reoiprbca distanza preassegnata, oppuﬁe‘due o piu paréti

divisorie (8) elastico-flessibili sono-disposte recip?oca

mente con distanza preassegnata. | |
9. impianto di decapaggio secondo una delle rivendica

‘"zioni da 1 fiho_a g, caratterizzato dal fatto che nelle

; camere di troppo pieno (13) sono;iéposti une o piﬁ-ruili

strizzatori’, (14), ad esempio coppie di rulli strizzatori,

per il nastro metallico (3).

passaggio (5') sono allineate con le intercapedini di pajs-.

1 fino a 6, caratterizzato dal fatto che le pareti ‘divisofie

ti

[T ST
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10. Impianto di decapaggio secondo una delle rivendic

zioni da 1 fino a 9, caratterizzato dal fatto che le came}

t

di decapaggio (6) sono disposte camere di troppo pieno (1]

con parete divisoria (15), prevista al disotto del nastrol

metallico ﬁassante (3), per riciclare.separatamente-il
liquido di decapaggio (2) uscente dalle vicine camere di .
‘decapaggio (6).

1. Impiant;‘di decapaggio secondo una delle rivendicz
zioni da 1 fino a 10, caratterizzato dgl fatto che le
camere 4i decapaggio (6} rispettivamente nella zona del-
l‘estremita lafo—uscita del nastro presentano un troppo

A3

pieno (16).

12. Impianto di decapaggic secondo una delle rivendicg-—

zioni da 1 fino a 11, caratterizzato dal fatto\che le part
divisorie (%) sono eseguite nella forma 4i battenti in
grado di-oscillare fatti di'materiale elastico-flessibily
oppuré fleésionalmenérrigido,-e sond sospese caricate da

molle 41 richiamo.
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