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Wktadki sznurkowe do opon wykonywa
sie dotychczas albo na rdzeniu okraglym,
na bebnie ptaskim, na bebnie ramiaczko-
wym (systemu Bannera) albo tez na rdze-
niu wypuklym.

Dotychczas wktadki wykonywa sie w
ten sposob, ze warstwy sznuréw, przy za-
stosowaniu rdzenia okraglego, o postaci
tasmy okreznej (torebki) naciaga sie kazda
zosobna lub podwoéjnie na tenze rdzen sto-
sujac przytem pewne naprezenie, przy-
czem warstwy te uklada sie na rdzeniu al-
bo odrecznie zapomoca odpowiedniego na-
rzedzia wykonanego - z drzewa twarde-
go, gumy, kosci lub podobnego materjatu,
ukladajac wymienione warstwy tak, aby

byly zwrécone ku wypuklej czesci opony,
albo tez warstwy te nawija si¢ mechanicz-
nie zapomoca plaskich krazkéow.

W przypadku stosowania bebna pla-
skiego, np. bebna ramiaczkowego, wktadki
do opon nawijaja si¢ na obracajacy si¢ be-
ben. Po zdjeciu z bebna wzglednie przed
wlozeniem do opony weza grzejnego nada-
je sie wkladce ksztatt wypukty. -

Nastepnie do srodka opony wklada sie
waz grzejny, ktéry wskutek ciaglego zgina-
nia go i rozciaggania ulega zniszczeniu.

Opisane sposoby wyrobu opon posiada-
ja te.- wade, ze odstepy miedzy sznurkami o-
raz naprezenia wystepujace w warstwach
sznurkowych w czasie obrobki staja sie
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niejednakowe; co powoduje zmniejszenie
sie wytrzymalosci wkladki.

Wynalazek niniejszy usuwa powyisze
niedogodnosci. Zapomoca urzgdzenia we-
dtug wynalazku niedoktadna praca reczna
zostaje zredukowana do minimum. Ko-
rzy$¢ z mechanicznego ukladania warstw
sznurkowych, w przeciwieristwie do do-
tychczas znanych sposobéw i urzadzen po-
lega na tem, ze warstwy uklada sie na
rdzeniu nie luZne, lecz naprezone, wsku-
tek czego tkanina sznurkowa nie ulega ani
rozciaganiu, ani przesuwaniu. Ponadto wy-
konywa si¢ opong bezposreflnio na wezu
grzejnym tak, iz weza tego nie trzeba
wklada¢ dodatkowo do opony. Wskutek
tego waz grzejny zyskuje na trwalosci,
gdyz nie podléga ani zgieciu, ani szarpa-
niu podczas wkladania go do opony.

W maszynié¢ stuzacej do wykonywania
sposobu wytwarzania opon wedlug wyna-
lazku po obu bokach rdzenia bedacego
jednoczesnie wezem grzejnym osadzone sa
przesuwnie w kierunku osi podtuznej ma-
szyny dwa bebny jednakowej wielkoséci; na
bebny te nawija sie warstwy wkiladki
sznurkowej znanym sposobem. Nastepnie
wymienione bebny odsuwa si¢ nabok np.
hydraulicznie, poczem tas$ma sznurkowa
okrgzna zostaje z obu stron uchwycona
kleszczami, umieszczonemi dekola rdzenia
na wewnetrznym brzegu bgbnéw, przyczem
kleszcze te sa uruchomiane zapomoca od-
powiedniego ukladu dzZwigniowego. Tasma
sznurkowa, uchwycona wzdluz calego
.obwodu w jednakowych i odpowiednio do-
branych odstepach, zostaje nalezona na
okragly rdzen bedacy jednoczesnie wezem
grzejnym; prace t¢ wykonywa si¢ przy
stosowaniu pewnego napreienia zapomoca
tarcz prowadniczych, wspotdzialajacych z
uktadem dzZwigniowym i umieszczanych na
koszu prowadniczym zaopatrzonym w
szczeliny. Tasma przy zastosowaniu odpo-
wiedniego naprezenia za jednym posuwem
zostaje uloiona na rdzeniu.

Na rysunku przedstawiono dla przykfa-
du urzadzenie wedlug wynalazku. Fig. 1

‘przedstawia przekr6j podluzny urzadzenia

z widokiem kosza prowadniczego, fig, 2 —
przekréj podluzny i widok zboku kosza
prowadniczego w zwigkszonej podzialce,
przyczem uwidoczniono obrotowy pier-
§cien prowadniczy posiadajacy szczeliny
na ramiona kleszczy, fig. 3 — widok urza-
tdzenia wedlug fig. 2 z lewej strony, fig. 4,
5 i 6 przedstawiaja -szczegolowo trzy glow-
ne polozenia robocze kleszczy, ktore
uchwycily brzeg tasmy sznurkowe;j.

Linja M — M na Tig. 1 oznacza srodko-
wa 0§ maszyny; dla wyrazistosci rysunku
przedstawiono tylko lewa stron¢ maszyny,
podczas gdy prawa jej strona jest naryso-
wana linjami kreskowanemi.

Warstwy sznurkowe, z ktérych ma byc
wykonana tasma sznurkowa okrezna 1, na-
‘wija sie na bebny 2, 2, osadzone symetrycz-
nie wzgledem rdzenia 5. Nastepnie bebny
2, przymocowane zapomocg drazkéw pro-
wadniczych 4 do két zebatych 3, odsuwa
si¢ wraz z tozyskami 3a na osi 3b w kie-
runku strzalek A w polozenie, przedsta-
wione na fig. 1, tak iz utworzona tasma
okrezna I, brzegami la — Ila wpada do
otwartych kleszczy 7, rozmieszczonych
réwnomiernie na wewnetrznych obwodach
bebnéw 2, poczem tasma ta zostaje przez
nie uchwycona.

Poszczegolne kleszcze sa osadzone na
dzwigni 8, polaczonej przegubem 9 z draz-
kiem prowadniczym 12 przymocowanym w
miejscu 10 do kadluba kota 11, przyczem
pierscieri prowadniczy 13 pod -dzialaniem
sprezyny I2a opiera si¢ na oporku 15d.
Podobne diwignie z kleszczami, drazkiem
prowadniczym i t. d. sg rozmieszczone
rownomiernie na wewnegtrznej stronie ka-
dtuba tak, ze osadzone w ten ‘sposéb
dZwignie tworza rodzaj kosza. Dla wyra-
zistodci rysunku przedstawiono na fig. 1
tylko dwa uklady dzwigniowe.

Na nieobracajacej sig :gtownej osi ma-



szyny osadzony jest nieprzesuwnie kosz
prowadniczy 14 z kleszczami posiadajacy
szczeliny; wewnatrz tego kosza osadzony
jest przesuwnie pierscied prowadniczy 15
{posiadajacy szczeliny wykonane ‘odpo-
wiednio do:kosza 14) stuzacy do prowa-
dzenia ramion 16 kleszczy 7 (fig. 11 4 —
6). DPiersciern 15 jest przymocowany do
tarczy I6a i z nia razem jest osadzony
obrotowo w koszu 14; tarcza 16a z jednej
strony opiera si¢ o wewngtrzny wystep 18
kosza a z drugiej strony o odpowiedni wy-
step piasty 17 kosza 14. Wewnatrz pier-
$cienia prowadniczego 15 umieszczona jest
tuleja 15a, posiadajaca taka sama liczbe
szczelin, jak pierscien 15, i stuzaca za do-
datkowa prowadnice i za oporek ramion
16 kleszczy.

Ramiona kleszczy 7 sa osadzone obro-
towo w miejscach 8a na dzZwigniach 8. Na
wolne korice tych ramion sg nalozone pier-
§cienie napinajace 19, 20 wykonane (naj-
lepiej) z gumy, ktoére dzigki wlasnej ela-
stycznosci przytrzymuja tasme sznurkowa
i zamykaja ramiona kleszczy 7. Poza tem
wspomniane pierscienie gumowe daza sta-
le do przesuwania kleszczy i brzegow ta-
$my I w kierunku do srodka maszyny oko-
fo rdzenia 5. Pierscienie gumowe 19 i.20
zastepuja w mysl wynalazku dotychczaso-
wa niedokladna i ucigzliwa prace reczng
przy ksztaltowaniu opony.

Miedzy szczelinami kosza prowadnicze-
go 14 znajduja sie wycinki /4a stanowiace
glowice prowadnicza o profilu opony ulo-
zonej na rdzeniu 5. Wycinki te posiadaja
facznie ksztalt tarczy 14b, na ktérej pod-
czas przesuwania si¢ opieraja sie pierscie-
nie napinajace 19, 20 i na ktérej prowadzo-
ne sa kleszcze nakladajace tasme I na
rdzen 5.

Sposéb dziatania kleszczy jest nastepu-
jacy:

Zewnetrzna tas$ma gumowa (pierscien)
19 oraz wewnetrzna tasma 20, nalozone na
szczeki kleszczy oraz ramiona kleszczy 7

daza pod dzialaniem naprezenia gumy do
zamykania kleszczy i do wtloczenia ich
miegdzy tukowe wycinki 14a prowadnicy 14.
Wymienione tasmy uskuteczniaja zamyka-
nie i otwieranie szczek, a to dzieki dziala-
niu ramion 16 kleszczy 7, osadzonych ob-
rotowo miedzy wycinkami 14a w szczeli-
nach glowicy 14. Jezeli pierscieri prowad-
niczy 15 obroci si¢ zapomoca wycinka 22,
osadzonego za posrednictwem lozysk 21—
21 na tarczy piasty 17, wzgledem glowicy
prowadniczej 14, to ramiona kleszczy nie
wchodza do szczelin 75b pierscienia pro-
wadniczego 15 i piasty 15a. Wtedy ramio-
na te opieraja si¢ na zebrach 15¢ wbrew
dzialaniu pierscienia gumowego 19 i przy-
trzymuja kleszcze w polozeniu otwarcia,
t. j. gotowosci do chwytania tasm (fig. 4).

Wycinek zebaty 22 zaczepia o uzebie-
nie 22q tarczy 16a. Obracanie tego wycinka
w celu nastawienia narzadéw 15a, 15b
wzgledem glowicy prowadniczej 14 usku-
tecznia sie zapomoca dzwigni 23, ktorej
ruch jest ograniczony kciukami 25, 25 u-
mieszczonemi na wrzecionie 24. Wrzeciono
24 podczas pracy maszyny zostaje wraz z
narzadami 2, 3, 3a, 3b, 11 urzadzenia, to
jest wraz z ukladem dZwigniowym prze-
suwane w kierunku osi podluznej maszy-
ny, podczas gdy narzady 14, 15 wraz ze
wszystkiemi przynaleznemi szczeg6lami
pozostaja na osi nieruchome.

W potozeniu przedstawionem na fig. 4
ramiona 16 opieraja si¢ na zebrach 15b,
podczas gdy u gory szczeki kleszczy naci-
skaja na brzeg bebna 2, a to dzigki dziala-
niu pierécienia gumowego 9. Pierscien
gumowy 20 przeciwdziala ramionom 16 w
ten sposob, ze kleszcze pozostaja otwarte
i sa przygotowane do uchwycenia tasmy.
Jezeli teraz pierscieri prowadniczy 15 na-
stawi sie zapomoca wycinka zgbatego 22
w potozenie odpowiadajace szczelinom
glowicy prowadniczej 14, to ramiona 16
pod dzialaniem pierscienia gumowego 19
wchodza miedzy zeberka 156, kleszcze



chwytaja tasme i zamykaja si¢ nagle, pod-
czas gdy uklad drazkow zostaje rownocze-
$nie przesuniety w kierunku rdzenia 5
(fig. 5). Teraz dopiero pierscienie gumowe
19, 20 przesuwaja kleszcze wraz z uchwy-
cona tas$ma sznurkowa wzdluz krzywizn
14b wycinkéw I4a, przyczem uklad draz-
kow przesuwa si¢ dalej ku rdzeniowi 5, az
osiagna one polozenie przedstawione na
fig. 6. Tasma sznurkowa jest teraz rowno-
miernie naciggnieta na rdzen 5.

Ukos 19a gumowego pierscienia 19 slu-
2y do dociskania drucianego: pierscienia,
ktéry ma byé wlozony w rog 26 obreczy.
W celu uskuteczniania tej pracy koncowej
kleszcze 7 zostaja jeszcze raz odpowiednio
cofniete i przesuniete do rdzenia 5 tak, iz
dzieki zamknietym pierscieniom napinaja-
cym 19 i 20 dociskaja zaokraglenie obreczy
do rdzenia. . :

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania opon samocho-
dowych i innych, znamienny tem, ze okrez-
na tasme sznurkowa (1) chwyta sie zapo-
mocg narzadéw chwytnych w réwnomier-
nych odstepach na obwodzie i naklada w
celu nadania jej ksztaltu wypuklego na o-
kragly rdzen stuzacy jednoczesnie jako
waz grzejny.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze po-
siada bebny dwudzielne (2) osadzone z o-
bu stron rdzenia okraglego {5) sprezyscie
i przesuwnie osiowo na wale maszyny,
przyczem wewnatrz tych bebnéw dokola
walu urzadzenia osadzone sa w réwnych
odstepach od siebie drazki (8), ktorych ze-
spol posiada ksztalt kosza i ktorych wol-
ne korice sg zaopatrzone w narzady chwyt-
ne w postaci kleszczy (7), przyczem na
szczeki tych kleszczy nalozone s pierscie-
nie elastyczne (19 i 20).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze na nieobracajacej si¢ glow-

nej osi: urzadzenia z obu stron rdzenia £5)
symetrycznie wzgledem niego umieszczone
sa obrotowo i przesuwnie odpowiednio u-
ksztaltowane pierdcienie (11) sluzace
jednoczesnie za wspornik. bgbna, ukladu
drazkéw i wrzeciona rozrzadczego. '

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 3,
znamienne tem, ze wewnatrz bebna osadzo-
ny jest sprezyscie pierscieri (13) sterujacy
drazkami prowadniczemi ukladu dZwignio-
wegdo.

5.. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2 — 4]
znamienne tem, ze kosz prowadniczy (14)
jest utworzony z profilowanych odpowied-
nio do krzywiznowego profilu obreczy
wycinkéw (14a) i osadzony nieobrotowo na
gtownej osi urzadzenia, przyczem miedzy
wycinki tego kosza wchodza ramiona (16).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 5,
znamienne tem, ze do obrotowej tarczy
(16a) umieszczonej wewnatrz kosza (14)
przymocowany jest pierscien (15) posia-
dajacy szczeliny {15b), a wewnatrz piasty
tarczy (16a) umieszczona jest tuleja (15a),
posiadajaca  szczeliny, odpowiadajace
szczelinom pierscienia (15), ktéra wraz z
pier$cieniem tym stuzy do prowadzenia i
ograniczania ruchu ramion {16) kleszczy.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 6,
znamienne tem, ze pierscien (15) jest
sprzezony z uruchomiajaca go dZwignig
(23) za posrednictwem wycinka zebatego
(22) i stozka (22a), przyczem ruch powyz-
szy jest przenoszony tak, ze gdy szczeliny
(15b) tego pierscienia znajda sie w polo-
Zeniu przestawionem wzgledem wycinkow
kosza prowadniczego (14), nastepuje unie-
ruchomienie wahliwych ramion {16) wsku-
tek ich opierania si¢ na zeberkach {15¢)
wycinkéw krzywiznowych kosza.

Leonhard Herbert.
Adolf Frohlich.

Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 24490.
Ark. 1.

% 4 ¢
/N ’/g
10 72 Ca|| |9 8
3a 15
3b
¥l .
Gl | ,
= R 222222
lall=t=r
7

'/////j////‘/’i \\\\\\\’(
7 /@ N

\,(

Al T
=1 ==— )g:;—é-n N »_ ‘_=:
a2 E'=%’@§@WJEAZ// 5 25 ) %;%!?
L Li5¢/ /O ©L 19

S @=—“."
Tk




Do opisu patentowego Nr 24490.

Ark. 2.
4
— 2 4
i SISO s
9577, ) ) = -
pod T
. ] 5
\Y.) 8 "u
2 9 8 ,/é’ /4&
13 . 15
7%4
. ’ N
. ‘)6‘ 4 I
" % I A REIN RN
57 I, 7|
e /1 \ - 5d =
bt —1-9 &

0 0400 AUNn00ada0n0g

| 18
’ 7 | gy =S m

Druk L. Bogustawskicgo 1 Ski, Warszawa.



	PL24490B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


