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Wynalazek dotyczy tworzywa, wyko-
nanego z polaczonych piér wzglednie z pu-
chu, dajacego sie okres$li¢ najlepiej jako
piéro-puchowy file, czyli piléfi, chociaz
nitki tego puchu nie sg ze soba spil§énio-
ne, lecz spojone za pomoca osobnego klei-
wa. Pod puchem rozumieé¢ nalezy male
ptasie piérka, ktére albo nie wykazuja za-
dnego precika, albo piéra, posiadajace tyl-
ko cienki precik (male piérka nakrywaja-
ce). Do wyrobu zupelie cienkiego, giet-
kiego towaru uzywa sie pidér tylko pierw-
szego rodzaju, do grubszego towaru sto-
suje sie mieszaning obydwéch rodzajéw
piér, podczas gdy do zupelnie grubego wy-
robu, np. wySciétkowych wkladek siedze-
niowych, moze by¢ uzyty drugi rodzaj

piér. Kleiwo mozna nalozy¢é w stanie ptyn-
nym na puch, po czym ulega ono stezeniu.
W tym celu mozna trzymaé w zamknietej
przestrzeni rozpylone drobne kleiwo w sta-
nie plynnym w zawieszeniu w postaci
mgly i wprowadzié¢ puch, na ktérym osia-
dajg drobniutkie kropelki tej mgly. Ilo§é
rozpylonego Srodka sklejajacego nie po-
winna by¢ duza, gdyz puch bardzo zroszo-
ny stracilby swa sprezysto§é.

Komora do rozpylania otrzymuje po
jednej wkladce siatkowej, najlepiej na wy-
sokoSci dna i pokrywy. Rozpylenie kleiwa
i wprowadzenie puchu odbywa sie w prze-
strzeni pomiedzy tymi wkladkami. Po osa-
dzeniu sie puchu na dolnej wkladce gérna
wkladka zostaje o tyle obnizona, azeby



pomiedzy nimi znajdowala sie¢ warstwa
puchu o Zgdanej grubo$ci. Nastepnie u-
skutecznia si¢ skrzepniecie kleiwa.
Srodki, stosowane do skrzepniecia klei-
wa, zalezg od jego rodzaju. Gdy uzywa sie
np. kleju, to stosuje sie roztwoér tegoz

(plynny przy wyzszej temperaturze), na- .

grzewajac powietrze w komorze rozpyla-
nia do temperatury, przy ktérej roztwor
kleju pozostaje plynny. Powietrze musi
zawieraé dostateczng ilo§é wilgoci, aby za-
pobiegaé¢ wyschnieciu kropelek kleiwa. A-
by spowodowaé skrzepniecie roztworu kle-
jowego, -przepuszcza sie zimne powietrze
przez warstwe puchu, zawarta pomiedzy
wkladkami siatkowymi. Przy uzyciu roz-
tworu kleiwa® w latwo ulatniajgcych sie
rozpuszczalnikach, postepuje sie podobnie,
jednak nie nagrzewa sie powietrza, nasy-
conego parami rozpuszczalnikéw w komo-
rze rozpylania, natomiast powoduje sie;
krzepniecie kleiwa przez odparowanie roz-
puszczalnika za pomoca goracego pradu

powietrza. Moze byé jednak zastosowane

kleiwo w postaci plynnej, ktére przez zwy-
kle podwyzszenie temperatury réwniez bez
ulatniania sie rozpuszczalnika moze byé
doprowadzone do skrzepniecia, np. czule
na temperature mleko kauczukowe, ktére
w rozpylonym stanie styka sie z puchem
i za pomocg goracego powietrza doprowa-
dza sie do skrzepniecia.

Zastosowanie plynnego kleiwa jest je-
dnak z powodu duzej czulo§ci puchu na
ciecze polaczone z trudno$ciami. Do prak-
tycznego wytwarzania filcu puchowego
jest zatem duzo lepiej nakladaé na puch
przy zwyklej temperaturze stale, przy
podwyzszeniu za§ temperatury topniejace
kleiwa, np. zywice w drobno rozpylonym
stalym stanie. Moze by¢ to bardzo prosto
przeprowadzone tak, ze puch wraz z dro-
bno rozpylonym kleiwem, np. z kalafonis,
przemieszany zostaje w bebnach. Wtedy
puch, obciazony pylem klejowym, nie roz-
pyla sie, pozwala sie wiec latwo przera-

bia¢ i nie trudno jest mu nadaé¢ taka po-
staé, w ktérej przez mnagrzanie ponad

punkt topliwoSci kleiwa i nastepne ochlo-

dzenie ma by¢é przemieniony na file. Do
wytworzenia pryzmatycznych i cylin-
drycznych przedmiotéw, napelnia sie pu-
chem, przemieszanym z pylem klejowym
pryzmatyczne lub cylindryezne formy i
stlacza si¢ je w warstwy za pomoca rucho-
mych wkladek, w rodzaju tlokéw, do z3-
danej grubo$ci. Forma ogrZewa sie naste-
pnie w piecu ponad temperature topliwo-
Sci kleiwa, po czym zostaje. ostudzona. Z
powodu nadzwyczaj zlego przewodnictwa
ciepla puchu zbytniego nagrzewania nale-
zy unikaé; nagrzewanie i ochladzanie,
zwlaszeza przy  duzych  gruboSciach
warstw, wymaga stosunkowo duzo czasu.
Dlatego tez uzywa sie odpowiednich form
z przepuszczajacymi Sciankami i nagrze-
wa sie wzglednie ochladza mieszanine pu-
z- chu z kleiwem przez przepuszczanie cie-

plego, a nastepnie zimnego powietrza.

Mozna wiec nagrzewanie i ochladzanie
materialu tak szybko uskutecznié¢, ze daja

sie z niego wykonywaé réwniez taSmy filco-

we bez kofica w sposéb ciggly. W tym celu
wprowadza sie mieszanine puchu z klei-
wem pomiedzy biegnace w jednym kierun-
ku pasma dwéch okreznych wsteg z prze-
nikliwej tkaniny, ktére prowadzone s3
réwnolegle w odleglosci, odpowiadajacej
grubos$ci wytwarzanego pasma filcowego.
Na réwnoleglym szlaku przepuszeza sie
majpierw prad nagrzanego powietrza, a
nastepnie prad zimnego powietrza przez
poruszajgce sie taSmy [przenoszgce oraz
przez warstwe puchu, znajdujgea sie po-
miedzy nimi.

Tlo§é stosowanego kleiwa zalezy od ro-
dzaju tegoz i zadanej mocy sklejonego pu-
chu. Przy uzyciu pytu z kalafonii osigga
sie np. dobre wyniki, gdy ilo§é kalafonii
wynosi 50 — 1009/, ilo§ci puchu na wage.

Gesto§é puchowego fileu zalezy od stto-
czenia, jakiemu poddaje si¢ mieszanine



puchu - z kleiwem podcézas mnadawania
ksztaltu przez skrzepniecie wzglednie sto-
pienie oraz zgestnienie kleiwa. Gdy skrze-
pniecie to jest bardzo nieznaczne, to otrzy-
muje si¢ nadzwyczaj rozluzniona spojong
mase puchows, lecz pomimo tego zacho-
wujaca ksztalt. Poddaje sie ona bardzo na-
ciskowi i jest tak elastyczna, ze filc po u-
staniu nacisku przyjmuje ponownie swag
pierwotng postac.

File puchowy, zwlaszcza gdy chodzi o
tasmy filcowe, moze byé jednostronnie lub
dwustronnie oklejony tkaning lub war-
stwg papieru. Ta warstwa tkaniny lub pa-
pieru stuzy nie tylko do zwiekszenia mocy
i ochrony filcu puchowego, lecz réwniez
. do unikania przyklejania sie fileu do $cia-
nek formy podczas obrébki. W tym celu
mogg przy wyrobie pasm filcowych two-
rzy¢ taSmy prowadnicze, powodujace two-
rzenie sie pasm, réwnoczeSnie stala po-
wloke filcu. Lecz i zamkniete cylindryezne
lub inne ksztalty moga przed napelnieniem
mieszaning puchu z klejowym pylem byé
wylozone papierem lub tkaning lub jaka-
kolwiek wykladzing, ktéra podczas stapia-
nia sie pylu klejowego z puchem zlepia sie
i z okladzing lgcznie wyjmowana jest z
formy. Przy skomplikowanych ksztaltach
mozna wykladzine utworzyé np. z war-
stwy pochodnych celulozy. Jest ona wte-
dy nakladana jako roztwér, np. za pomo-
cg natryskiwania na natluszezone §cianki
wewnetrzne form, aby przeszkodzié przy-
klejaniu sie.

File z puchu pierzowego posiada przy
bardzo nieznacznym ciezarze wlasciwym
objetoSciowym nadzwyczaj wysoka wias-
ciwo§é izolowania ciepla i diwigkéw oraz
odznacza sie, w poréwnaniu z zastosowa-
niem luznego puchu, zachowaniem ksztal-
tu. Wskutek tego jest jego zakres zasto-
sowaniem nadzwyczaj réznorodny. Mozna
go np. zastosowaé jako wySciétke do kol-
der lub poduszek i odznacza sie on w po-
réwnaniu z luznym puchem tym, ze filc

puchowy zachowuje pierwotnie nadany
mu ksztalt, a wiec ani si¢ nie stlacza ani
stopniowo nie traci sprezystoSci. Z tego
powodu nadaje sie file z puchu pierzowe-
go rowniez jako ciepla podkladka do o-
dziezy. Cienkie warstwy fileu puchowego
mog3a znaleié zastosowanie nie tylko jako
podkladki odziezowe, lecz réwniez jako
izolacja diwiekowa, np. w kabinach tele
fonicznych, i do przytlumiania dZzwiekéw,
np. w studiach do radiowych audycyj.
Wskutek wysokiej przepuszezalno§ei na
gaz i dobrej wlaSciwosci filtrujacej nada-
je sie file puchowy jako filtr do gazu, np.
do zatrzymywania pylu i dymu, np. jako
filtr powietrzny do silnikéw spalinowych,
jak réwniez jako filtr dymowy we wklad-
kach do papieroséw lub maskach gazo-
wych. Stosujac file puchowy do celéw fil-
tracyjnych, mozna do puchu przy domiesz-
ce kleiwa dodawaé réwnocze$nie réwniez
substancje dodatkowe, zwykle stosowane
w gazowych lub dymowych filtrach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Material wySciétkowy z przepusz-
czajacego powietrze tworzywa, znamienny
tym, ze tworzywo to stanowi puch pierzo-
wy, ktérego nitki sg polaczone ze sobg w

miejscach ich Kkrzyzowania za pomocg
§rodka klejgcego.
2. Material wedlug zastrz. 1, zna-

mienny tym, ze na zewnetrznej stronie jest
zaopatrzony w przyklejona powloke z ma-
teriatlu, posiadajgcego wieksza wytrzyma-
lo§¢ na rozerwanie, niz materiat wys$ciél-
kowy.

3. Spos6éb wytwarzania materialu wy-
Sciotkowego wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze rozluZniony puch pierzowy wpro-
wadza sie w polaczenie z rozpylonym klei-
wem i w formie poddaje traktowaniu, po-
wodujgcemu wigzanie puchu kleiwem.

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tym, ze rozluzniony puch pierzowy mie-



sza sie w mieszarce z kleiwem w postaci
"pylu, przeprowadzanym przez ogrzewanie
w stan klejacy, wprowadza do formy, o-
kreSlajacej ksztalt materialu wyScibtko-
wego, ogriewa puch, opylony kleiwem, do
temperatury lepkoSci tego kleiwa, a naste-
pnie ochladza.

5. Sposoéb wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tym, ze nagrzanie i ochlodzenie miesza-
niny z puchu pierzowego i kleiwa, znaj-
dujacej sie w formie, uskutecznia sie za
pomoca goracego wzglednie zimnego pra-

du gazu, przetlaczanego przez te mieszani-
ne.

6. Sposéb wedlug zastrz. 3 i 4, zna-
mienny tym, ze Scianki formy przed napel-
nieniem jej mieszaning zaopatruje sie w
wykladzineg, sklejajaca sie z mieszaning,
ale dajacg sie oddzielaé od Scianki formy.
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