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(57) Resumo: BOCAL DE SAIDA. A presente invencéo refere-se a
um bocal de saida (1), que pode ser fixado em uma guarnicdo de
saida ou em uma extremidade de saida similar de uma tubulacio de
agua sanitaria e que apresenta uma unidade de valvula (3), que pode
ser movimentada entre uma posicdo de bloqueio que fecha a
tubulacdo de agua e entre uma posicdo de abertura que libera a
tubulacdo de agua, sendo que, no bocal de saida (1), é prevista pelo
menos uma unidade reguladora de jato com divisor de jato, dispositivo
homogeneizador e/ou retificador de fluxo, uma unidade de chuveiro ou
formador de jato similar. O bocal de saida, de acordo com a invengéo
(1) destaca pelo fato de exigir pouco espacgo e implicar em baixos
custos de fabricacdo (vide figura 2).
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Relatério Descritivo da Patente de Invencdo para "BOCAL DE
SAIDA".

A presente invencgao refere-se a um bocal de saida, que pode ser
fixado na saida de uma tubulagao de agua sanitaria.

Ja se conhece bocais de saida, que podem ser fixados na saida
de uma guarnigao sanitaria de saida. Nesse bocal de saida pode ser inseri-
do um regulador de jato que favorece a formagao de um jato d"agua homo-
géneo, borbulhante-suave e preferivelmente nao-espirrante. Neste caso, é
previsto, na maioria das vezes na area final afastada do bocal de saida da
guarnicao de saida uma unidade de valvula, que pode ser movimentada en-
tre uma posigao aberta e uma posicéao fechada.

A fabricagao de guarnicdes conectoras desse tipo, o alojamento
que economiza espaco e de belo design da unidade de valvula e a fixacao
de um regulador de jato adicional com auxilio de um bocal de saida exigem
um gasto grande de espaco e de fabricagdo que, porém néo se justifica em
todos os casos € nem sempre € viavel.

Por essa razao, é tarefa da presente invengao criar um bocal de
saida do tipo inicialmente mencionado, que reduza o gasto com espaco e
fabricacdo necessario na area da saida de agua, sem que sejam incorridos
custos funcionais essenciais.

A solucao dessa tarefa, de acordo com a invengao, reside nas
caracteristicas da reivindicacao 1 vigente.

O bocal de saida, de acordo com a invencio, pode ser conectado
na extremidade de saida de uma tubulacdao de agua sanitaria. Neste caso, é
previsto no bocal de saida, de acordo com a invengdo, nao apenas pelo me-
nos uma unidade reguladora de jato com regulador de jato, dispositivo ho-
mogeneizador e/ou retificador de fluxo, uma unidade de chuveiro ou disposi-
tivos formadores de jato similares. Antes, o bocal de saida, de acordo com a
invencao, apresenta adicionalmente uma unidade de valvula, que pode ser
movimentada entre uma posig¢ao de bloqueio que fecha a tubulagdo de agua
e uma posicao de abertura que libera a tubulagdo de agua. Essa unidade de

valvula torna desnecessaria uma guarni¢do de saida sanitaria, que normal-
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mente apresenta em sua secao final afastada do bocal de saida, uma unida-
de de valvula relativamente volumosa. O bocal de saida, de acordo com a
invencao, favorece, por essa razido, a configuragdo com economia de espa-
¢o e de baixo custo na area da saida de agua.

Para que o bocal de saida, de acordo com a invengao, possa as-
sumir as fun¢gbes normais de uma guarni¢ao de saida de agua basicamente
maior, € conveniente quando a unidade de valvula é projetada como valvula
reguladora, que permite uma regulagem da quantidade de liquido que passa
pela valvula reguladora por unidade de tempo.

Neste caso, é especialmente vantajoso quando a unidade de val-
vula possui pelo menos dois discos de valvula adjacentes entre si, com res-
pectivamente pelo menos um orificio de disco e quando os discos de valvula
podem ser girados relativamente entre si entre uma posigao de bloqueio, na
qual os corpos dos discos de valvula cobrem pelo menos um orificio do disco
de valvula respectivamente adjacente, e pelo menos uma posigao de abertu-
ra, na qual os orificios dos discos de valvula se alinham pelo menos por a-
reas entre si. Uma unidade de valvula composta de dois discos de valvula
adjacentes entre si pode ser projetada proporcionando relativa economia de
espaco.

Os discos de valvula podem ficar em contato entre si hermetica-
mente e ao mesmo tempo de forma giratéria, se pelo menos um disco de
valvula for projetado como disco ceramico ou plastico.

E especialmente vantajoso se o bocal de saida for projetado em
duas pecas, € se uma pecga parcial conectora fixavel na extremidade da sai-
da da tubulacdo de agua, assim como possuir uma pega parcial de aloja-
mento adjacente. Neste caso, uma forma de concretizacao preferida prevé
que a unidade de valvula fique disposta na pecga parcial conectora ou na pe-
¢a parcial de alojamento, e que a unidade reguladora de jato seja prevista
em outra peca parcial do bocal de saida. Uma vantagem especial do bocal
de saida, de acordo com a invengao & que a saida de agua da guarnigao de
saida possa ser aberta ou fechada quando necessario, sem que seja neces-

sario correr o risco de um desaparafusamento do dispositivo formador de
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jato situado em uma peca parcial do bocal de saida. Neste caso, o bocal de
saida pode ser acionado sem que seja necessario adicionalmente um mane-
jo da guarnicao anterior.

Para acionar a unidade de valvula situada no interior do bocal de
saida, de acordo com a invencao, é conveniente se a peca parcial conectora
e a peca parcial de alojamento puderem ser giradas relativamente entre si
para o giro dos discos de valvula.

Como a pecga parcial conectora normalmente é parafusada fixa-
mente na extremidade de saida da tubulacdo de agua sanitaria, € conveni-
ente se a peca parcial de alojamento ficar presa de modo giravel na peca
parcial conectora e se a pega parcial de alojamento ficar em conato por a-
cionamento giratério com pelo menos um disco de valvula.

Uma forma de concretizagao preferida, de acordo com a inven-
¢ao, prevé que na pecga parcial conectora seja previsto com um dispositivo
de arraste conectavel a prova de torgcao a um disco de valvula, que pode ser
conectado a uma contra-peca de arraste na peca parcial de alojamento e
que o dispositivo de arraste e a contrapeca de arraste prendam as pecas
parciais de forma giratéria entre si.

Para poder trocar a unidade reguladora de jato, quando necessa-
rio, € conveniente se a peca parcial de alojamento apresentar uma concavi-
dade de alojamento aberta no lado frontal, na qual pode ser inserida a uni-
dade reguladora de jato preferivelmente de forma removivel.

E conveniente se a unidade reguladora de jato possuir uma car-
caca reguladora de jato, em cujo interior sejam previstos o divisor de jato, o
dispositivo homogeneizador e/ou o retificador de fluxo.

A unidade reguladora de jato pode ser alojada rapidamente e de
modo confortavel no bocal de saida, se na carcaga reguladora de jato for
prevista no lado do perimetro externo uma rosca macho, que corresponda a
uma rosca fémea na peca parcial de alojamento.

Um aperfeicoamento, de acordo com a invenc¢ao, de importancia
passivel de protecao, prevé que a unidade de valvula possa ser movimenta-

da contra uma forga de reposicao, saindo da posicao de bloqueio para uma
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posicéo de abertura, e que pelo menos um elemento de fricagcao seja previs-
to para um movimento de reposicao retardado ou atenuado ou para a libera-
¢ao de acgao retardada do movimento de reposi¢ao produzido pela forca de
reposi¢cao. No caso dessa forma de concretizacao aperfeicoadora, a unidade
de valvula pode se movimentar quase que automaticamente da sua posicao
aberta de volta para a posicdo de bloqueio sendo que pelo menos um ele-
mento de fricgdo possibilita a liberagao de acao retardada do movimento de
reposi¢cao produzido pela for¢a de reposicdo. No caso dessa forma de con-
cretizacao aperfeicoadora o usuario, que colocou a unidade de valvula em
sua posicao aberta executando um giro, tem a sua disposi¢cdo durante um
determinado intervalo uma quantidade definida de agua, antes que a unida-
de de valvula prevista no bocal de saida feche quase que automaticamente
em sem outra acao. Um bocal de saida desse tipo, equipado com um dispo-
sitivo autofechante, pode ser especialmente utilizado vantajosamente em
areas publicamente acessiveis.

Neste caso, pode ser previsto como forga de reposigcdo pelo me-
nos um elemento de reposicao elastico por mola e/ou pelo menos um ele-
mento de reposicao elastico por borracha. Para permitir gue o movimento de
reposicao do bocal de saida torne-se eficaz, € vantajoso se pelo menos um
elemento de reposicao for eficaz entre a peca parcial conectora e a peca
parcial de alojamento.

Neste caso, pode ser eficaz pelo menos um elemento de friccdo
entre os discos de valvula e/ou pelo menos um elemento de friccdo entre o
perimetro interno da peca parcial conectora e o disco de valvula em contato
por acionamento giratério com a peca parcial de alojamento.

Uma forma de concretizagdo, de acordo com a invengao, que
seja previsto um elemento de friccdo que circunde em formato de anel o dis-
co de valvula, o qual possui em seu perimetro interno pelo menos uma chan-
fradura de saida, que age juntamente com uma area parcial circunferencial
do disco de valvula, projetada como contrachanfradura, de forma que a
chanfradura de alojamento acumula embate contra a contra-chanfradura du-

rante o movimento de reposicao produzido pela forca de reposicao. Através
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do embate da chanfradura de alojamento prevista no elemento de fricgcao
contra a contrachanfradura disposta no disco de valvula, ocorre um movi-
mento de reposi¢cao atenuado pela fricgao definida, que prende a unidade de
valvula por um intervalo definido em sua posicao de abertura.

Neste caso, & vantajoso se o elemento de friccdo em formato a-
nular puder ser alargado em conseqiiéncia do embate de pelo menos sua
chanfradura de alojamento preferivelmente de forma que o elemento de fric-
cao seja pressionado de forma crescente no perimetro interno da peca par-
cial conectora.

Pode ser conveniente se for previsto como forca de reposicao
pelo menos uma mola de presséo ou de tracao e preferivelmente mola de
torcao.

Outras caracteristicas da inven¢ao constam da descrigcao a seguir
de um exemplo de concretizagdo, de acordo com a invengdo em combina-
¢ao com as reivindicagdes assim como com o desenho. As caracteristicas
individuais podem ser concretizadas individualmente ou em série em uma
forma de concretizagao de acordo com a invengao, onde:

a figura 1 mostra um tubo de saida de agua que serve como ex-
tremidade de saida de uma tubulagao de agua, que sustenta um bocal de
saida em sua extremidade tubular no lado de fluxo de saida,

a figura 2 mostra o bocal de saida da figura 1 em uma ilustracao
em perspectiva explodida de suas pecas individuais,

a figura 3 mostra o bocal de saida ilustrado em sua posicao de
abertura das figuras 1 e 2, em um corte longitudinal,

a figura 4 mostra o bocal de saida ilustrado em sua posicao de
abertura em uma vista por cima no lado de afluxo,

a figura 5 mostra o bocal de saida mostrado em sua posicio de
bloqueio em uma vista de cima no lado do afluxo,

a figura 6 mostra o bocal de saida em sua posi¢cao de bloqueio
em uma vista superior no lado de afluxo.

a figura 7 mostra um bocal de saida com um dispositivo autofe-

chante, que mantém a saida de agua em sua posi¢cdo de abertura somente
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por um intervalo limitado, antes desse dispositivo autofechante fechar nova-
mente a saida de agua quase que automaticamente,

a figura 8 mostra o dispositivo auto-fechante disposto na area de
um disco de valvula do bocal de saida mostrado na figura 7, em uma ilustra-
cao em perspectiva,

a figura 9 mostra o bocal de saida da figura 7 e 8 em um corte
transversal na area de seu dispositivo auto-fechante,

a figura 10 mostra o bocal de saida da figura 7 até 9 em um corte
longitudinal, sendo que uma unidade de valvula prevista no bocal de saida
se encontra na sua posicao aberta,

a figura 11 mostra a unidade de valvula do bocal de saida mostra
nas figuras 7 a 10, em uma vista de cima,

a figura 12 mostra o bocal de sapida das figuras 7 a 11 em um
corte longitudinal, sendo que a unidade de valvula se encontra em sua posi-
c¢ao fechada,

a figura 13 mostra o bocal de saida das figuras 7 a 12 na posigcao
fechada de sua unidade de vaivula,

a figura 14 mostra um bocal de saida mostrado em uma ilustra-
¢éo individual explodida, que possui neste caso também um dispositivo auto-
fechante,

a figura 15 mostra um elemento de friccdo disposto na area da
unidade de valvula do bocal de saida da figura 14, em uma vista detalhada
em perspectiva,

a figura 16 mostra o bocal de saida da figura 14 em um corte lon-
gitudinal, sendo que uma unidade de valvula prevista no bocal de saida se
encontra em uma posigao aberta,

a figura 17 mostra a unidade de valvula ilustrada em uma vista
por cima do bocal de saida mostrado nas figuras 14 e 16 em sua posicéo
aberta,

a figura 18 mostra o bocal de saida também em corte longitudinal

da figura 14 a 17 na posicao fechada de sua unidade de valvula, e
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a figura 19 mostra o bocal de saida mostrado em vista de cima
da figura 14 a 18 na posicao fechada de sua unidade de valvula.

Nas figuras 1 a 6 aparece ilustrado um bocal de saida 1, que po-
de ser fixado na extremidade de saida projetada — neste caso por exemplo
como tubo de saida de agua 2 — de uma tubulacdo de agua sanitaria. O bo-
cal de saida 1 apresenta uma unidade de valvula 3, que torna desnecessaria
uma valvula de bloqueio e reguladora conectada em série na frente em sen-
tido do fluxo de entrada. Essa unidade de valvula 3 pode ser movimentada
entre uma posigao de bloqueio que fecha a tubulagdo de agua e uma posi-
cao aberta que libera a tubulacdo de agua. No bocal de saida 1 esta previsto
adicionalmente uma unidade reguladora de jato 4, que apresenta um divisor
de jato, um dispositivo homogeneizador e/ou um retificador de fluxo, e que
favorece a formacdo de um jato de agua homogéneo, borbulhante-suave
e/ou nao-espirrante.

Observa-se nas figuras 1 a 6 que o bocal de saida 1 é projetado
pelo menos em duas pegas e possui duas pelas parciais em formato de luva
5,6. Enquanto a unidade de valvula 3 é prevista em uma peca parcial conec-
tora fixavel na extremidade de saida da tubulacdo de agua, a unidade regu-
ladora de jato 4 da unidade de valvula 3 é conectada em série posteriormen-
te no sentido de circulagéo e fica disposta na pecga parcial de alojamento 6.

A unidade de valvula 3 prevista na peca parcial conectora 5 é
projetada como valvula reguladora, que permite uma regulagem da quanti-
dade de liquido que passa pela valvula reguladora por unidade de tempo. A
unidade de valvula 3 possui dois discos de valvula 7,8 adjacentes entre si,
que possuem respectivamente dois orificios de disco 9 em formato de seg-
mento circular, dispostos no lado oposto do corpo de disco. Esses discos de
valvula 7,8 podem ser girados entre uma posicéo de bloqueio e uma posicéao
aberta, enquanto na posi¢ao de blogueio mostrada na figura 5 e 6, os corpos
dos discos de valvula 7,8 cobrem hermeticamente os orificios 9 do disco de
valvula 7,8 respectivamente adjacente, esses orificios de discos 9 podem se
alinhar em uma posicao aberta mostrada na figura 3 e 4, pelo menos por

areas.
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Para girar os discos de valvula 7,8, a peca parcial conectora 5 e a
peca parcial de alojamento 6 podem ser giradas relativamente entre si. Nes-
te caso, a peca parcial de alojamento 6, que fica presa de forma giratéria na
peca parcial conectora 5 fixada na extremidade de saida da tubulacao de
agua, fica em contato por acionamento giratério com pelo menos um disco
de valvula 8.

A peca parcial 5,6 em formato de luva sao projetada em formato
de copo e equipado com respectivamente um orificio central 10,11 do fundo
do copo. Na peca parcial conectora 5 esta previsto um dispositivo de arraste
12, que penetra o orificio do fundo de copo 10 da pecga parcial conectora,
engate por tras na se¢ao marginal que delimita o orificio do fundo de copo
10 e se sobrepde na diregado da peca parcial de alojamento 6. A extremidade
do dispositivo de arraste que sobressai na direcdo da peca parcial de aloja-
mento 6 engata no orificio do fundo de copo 11 da peca parcial de alojamen-
to 6e pode ser conectada a uma contrapeca 14 de arraste em formato de T
no corte longitudinal, que engata por tras, por sua vez, na area marginal 15
que delimita o orificio do fundo de copo 11 da pega parcial de alojamento 6.
O dispositivo de arraste 12 também pode apresentar um pino roscado sobre
o qual pode ser aparafusada uma porca como contrapeca de arraste para a
conexao axial das pecas parciais 5,6.

Desse modo, as pecas parciais 5,6 sao presas entre si de modo
giratério com auxilio do dispositivo de arraste 12 e de sua contra-peca de
arraste 14. Neste caso, € previsto entre a peca parcial conectora 5 e a pecga
parcial de alojamento 6 um guia giratério formado através de um pino-guia
16 que se sobrepbe no lado externo no fundo de copo de uma peca parcial
6, que engata em uma ranhura-guia prevista no outro fundo de copo no lado
externo, projetado em formato de um segmento circular ou no formato circu-
lar.

A peca parcial de alojamento 6 apresenta uma concavidade de
alojamento 17 aberta no lado frontal, na qual pode ser introduzida a unidade
reguladora de jato 4 preferivelmente de modo removivel. A unidade regula-

dora de jato 4 apresenta para tanto uma carcaca reguladora de jato 18, em
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cujo interior é previsto um divisor de jato projetado, por exemplo, como placa
perfurada, um dispositivo homogeneizador configurado, por exemplo, por
pelo menos uma estrutura em grade ou reticulada e/ou um retificador de flu-
X0, que pode ser configurado através de uma placa perfurada no lado do
fluxo de saida com preferivelmente furos de passagem dispostos no tipo de
células alveolares. Neste caso, é conveniente, se a carcacga reguladora de
jato possuir no lado do perimetro externo uma rosca macho 19, que corres-
ponde a uma rosca fémea 20 na peca parcial de alojamento 6.

Na posicao aberta mostrada na figura 3, o jato de agua pode cir-
cular através dos orificios 9 dos discos de valvula 7,8 que se alinham pelo
menos por areas, a fim de chegar até a unidade reguladora de jato 4 através
dos orificios centrais de circulagdo 21, 22 no dispositivo de arraste 12 e con-
trapecga de arraste 14, onde o jato de agua é preparado para ser um jato de
agua homogéneo, borbulhante-suave e/ou nao-espirrante, que pode ser ven-
tilado ou nao ventilado, conforme a necessidade, e dependendo da configu-
racao da unidade reguladora de jato. Os orificios de circulagdo centrais 21,
22 apresentam, neste caso, uma seg¢ao transversal de abertura sextavada,
de forma que nesses orificios de circulacdo 21, 22 podem ser colocadas
chaves Alien correspondentes durante a montagem do bocal de saida, de
acordo com a invencgao.

Pode-se observar claramente na figura 3 e 5, que os discos de
valvula no interior da luva da pecga parcial conectora 5 ficam presos por meio
de um anel roscado ou anel de seguranca 23, que corresponde a uma rosca
fémea no perimetro interno da peca parcial conectora 5. Neste caso, o anel
de seguranca 23 pode ser vedado em relagao ao disco de valvula adjacente
5 e/ou em relagao a extremidade do tubo de saida de agua 2, através de um
anel vedante 24. O dispositivo de arraste 12 apresenta pelo menos um pino
de arraste que sobressai no lado frontal 25, o qual engata, se fixando em
rotagcdo, em um orificio de arraste 26 no disco de valvula adjacente 8. O dis-
positivo de arraste 12 possui neste caso dois pinos de arraste 25 dispostos
em lados opostos do dispositivo de arraste 12, que engatam respectivamen-

te em um orificio de arraste 26 do disco de valvula 8, aberto no lado margi-
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nal. O disco de valvula 7, por sua vez, fica preso contrator¢do na peca parci-
al conectora 5.

Os discos de valvula 7,8 neste caso, sa@o projetados como discos
ceramicos, que ficam em contato entre si hermeticamente e, portanto, de
forma giravel. Os dispositivos de arraste 12 apresentam em sua extremidade
de arraste que atravessa os orificios de fundo de copo, no lado do perimetro
externo, uma perfilagdo 27 que engata em uniao positiva ou a prova de tor-
¢ao em uma contraperfilagdo 28 na area marginal que delimita o orificio de
fundo de copo da peca parcial de alojamento. Para evitar corrente parasita, o
dispositivo de arraste e o disco de valvula adjacente assim como a contrape-
ca de arraste sdo vedados em relagdo a superficie frontal interna do fundo
de copo da peca parcial de alojamento respectivamente através de anéis
vedantes 29, 30.

Nas figuras 7 a 9 aparecem ilustradas diferentes execugbes de
um bocal de saida 1. Esses bocais de saida 1, que podem ser fixados tam-
bém na extremidade de saida de uma tubulagao de agua sanitaria, projetada
como tubo de saida de agua, apresentam uma unidade de valvula 3, que
pode ser movimentada contra uma for¢a de reposicdo, saindo da posicao de
bloqueio para uma posicédo aberta, sendo respectivamente previsto um ele-
mento de friccao 31, 32 para a liberagao de acao retardada do movimento de
reposicao produzido pela forca de reposicao. No caso dos bocais de saida 1,
mostrados na figura 7 a 19, a unidade de valvula 3 é girada, quando neces-
sario, para a posicao aberta para se movimentar em seguida automatica-
mente para sua posicao fechada através de uma forga de reposicao de acao
retardada gracas ao elemento de fricgao 31 ou 32. Os bocais de saida 1, de
acordo com as figuras 7 a 19, sdo por essa razao predeterminados para a
aplicacao especialmente em areas sanitarias de acesso publico, devido a
sua unidade de valvula 3 que fecha automaticamente, onde cada usuario
tem a sua disposicado uma quantidade determinada de agua, evitando assim
um consumo excessivo de agua.

Os bocais de saida 1 ilustrados na figura 7 a 19 estao basica-

mente conformes quanto a sua estrutura com o bocal de saida 1 da figura 1
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a 6. Os bocais de saida 1, de acordo com as figuras 7 a 19, também sao
projetados em duas pecas e apresentam duas pecas parciais 5,6 em formato
de luva. Enquanto a unidade de valvula 3 é prevista em uma peca parcial 5
conectora fixavel na extremidade de saida da tubulagdo de agua, na pecga
parcial de alojamento € prevista uma unidade reguladora de jato, conectada
posteriormente a unidade de valvula 3, a qual favorece a formacdo de um
jato de agua homogéneo, borbulhante-suave e nao-espirrante. Essa unidade
reguladora de jato 4 apresenta para tanto um divisor de jato, um dispositivo
homogeneizador e/ou um retificador de fluxo.

A unidade de valvula 3 prevista na peca parcial conectora 5 do
bocal de saida 1, de acordo com a figura 7 a 19, também apresenta dois dis-
cos de valvula 7,8 adjacentes entre si, que possuem respectivamente dois
orificios de discos em formato de segmento circular, dispostos no lado opos-
to do corpo de disco. Esses discos de valvula 7,8 podem ser torcidos entre
uma posi¢ao de bloqueio e uma posicdao aberta, enquanto na posicao de
bloqueio mostrada nas figuras 12 e 13 ou 18 e 19, os corpos dos discos de
valvula 7,8 cobrem hermeticamente os orificios 9 do disco de valvula respec-
tivamente adjacente, esses orificios 9 de disco podem se alinhar pelo menos
por areas nas posigdes abertas mostradas nas figuras 10 e 11 ou 16 e 17.

Para girar os discos de valvula 7,8, podem ser giradas relativa-
mente entre si a pecga parcial conectora 5 e a peca parcial de alojamento 6.
Neste caso, a peca parcial de alojamento 6, que fica presa de forma giratéria
na peca parcial conectora 5, fixada na extremidade de saida da tubulacao de
agua, fica em contato por acionamento giratério com pelo menos um disco
de valvula 8. Para tanto, esta previsto na pecga parcial conectora 5, um dis-
positivo de arraste 12, que atravessa o orificio de fundo de copo 10 da peca
parcial conectora 5 em formato de copo, engata por tras a area marginal que
delimita o orificio de fundo de copo 10, e sobressai na direcao da pega par-
cial de alojamento 6. A extremidade de arraste que sobressai na diregdo da
peca parcial de alojamento 6 engata no orificio de fundo de copo 11 da peca
parcial de alojamento 6 e pode ser conectada a uma contrapec¢a de arraste

14 em formato de T em corte longitudinal, que engata por tras, por sua vez,
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12

na area marginal 15 que delimita o orificio de fundo de copo 11 da peca par-
cial de alojamento 6. O dispositivo de arraste 12 apresenta pelo menos um
pino de arraste 25 saliente no lado frontal, que engata em um orificio de ar-
raste 26 no disco de valvula adjacente 8, em unido contra rotagdo relativa.
Os discos de valvula 7,8 do bocal de saida mostrado nas figuras 7 a 19, sao
projetados como discos ceramicos, que ficam em contato hermeticamente
embora de forma giratéria entre si.

O bocal de saida mostrado nas figuras de 7 a 13, apresenta um
elemento de friccdo 31, que é eficaz entre o perimetro interno da pecga parci-
al conectora 5 e o disco de valvula 8 que fica em contato por acionamento
giratério com a peca parcial de alojamento 6. O elemento de friccao 31 que
circunda o disco de valvula 8 em formato de anel, possui em duas configura-
¢oes salientes em lados opostos de seu perimetro interno, uma chanfradura
de esbarro 34, que interage com uma area parcial circunferencial atribuida e
projetada como contrachanfradura 35, do disco de valvula 8, de tal forma
que as chanfraduras de esbarro 34 embatem contra as contra-chanfraduras
35 durante o movimento de reposicéo produzido pela forga de reposicao,
sendo que o elemento de friccdo anular 31 pode ser alargado em conse-
quéncia do embate de suas chanfraduras de esbarro 34 contra as contra-
chanfraduras 35, de tal forma que o elemento de friccao 31 é prensado de
modo crescente no perimetro interno da pecga parcial conectora 5. Através
do movimento de produzido pela for¢ca de reposicao, do disco de valvula 7,8
as chanfraduras de esbarro 34 também sdo movimentadas para sua posi¢ao
de saida. No disco de valvula 8 sobressaem pinos de arraste 36, que enga-
tam respectivamente em unido positiva em um elemento de alojamento de
arraste 37 no perimetro interno do elemento de friccido 31 em formato anular.
Para que o disco de valvula 8 possa ser girado relativamente ao elemento de
friccdo 31 contiguo no perimetro interno da pega parcial conectora 5, em
uniao por friccdo, o elemento de fricgdo 31 apresenta na area de seu ele-
mento de alojamento de arraste 37, respectivamente um enfraquecimento de
material 38, que permite uma expansao do elemento de reposicao 31 que

atua como mola elastica pré-tensionada durante o movimento de reposigao.
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Através de um movimento giratério orientado em sentido anti-
horario na peca parcial de alojamento 6, que é transferido também para o
disco de valvula 8 através do elemento de arraste 12 e de seu pino de arras-
te 25, o elemento de friccado 31 & esticado na area de seu enfraquecimento
material 38, e as chanfraduras de esbarro 34 previstas no elemento de fric-
¢ao 31 podem girar para seu deslocamento "em". Se a peca parcial 6 de alo-
jamento for solta pelo usuario, o sentido de rotacao pode se inverter, sendo
que as chanfraduras de esbarro 34 que atuam como calgos de frenagem,
sa@o ativadas e pressionam os contornos externos fixos, de tal forma que re-
sulte um movimento de reposicao atenuado por uma friccdo definida.

No caso do bocal de saida 1, de acordo com as figuras de 7 a 13,
a forga de reposicédo gera pela mola espiral 39, que fica presa por uma de
suas extremidades na peca parcial conectora 5 e por outra extremidade na
peca parcial de alojamento 6.

O bocal de saida 1, de acordo com a figura 14 a 19, apresenta
um elemento de friccdo 32, que esta previsto entre os discos de valvula 7,8.
Neste caso, a forca de reposicdo é gerada pela mola de pressao 40, que é
eficaz também entre a peca parcial conectora 5 e a pecga parcial de aloja-
mento 6. O elemento de friccdo 32 projetado em formato anular, e disposto
em uma ranhura anular 41 no lado inferior do disco de valvula 7, apresenta
no seu lado superior que ativa o disco de valvula 7 e em seu lado inferior
contiguo ao disco de valvula 8 uma perfilacdo formada por lamelas 42 radi-
almente orientadas, ilustradas mais detalhadamente na figura 15, que gera
uma agéao de frenagem e serve como amortecedor de fricgdo durante o mo-
vimento de reposicéo produzido pela mola de reposicao, de forma que o bo-
cal de saida 1, de acordo com as figuras 14 a 19, permanece em uma posi-
¢ao aberta por um determinado intervalo para novamente fechar a unidade
de valvula 13 automaticamente na sua posi¢cao fechada apés um movimento

de reposicao atenuado.
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REIVINDICAGOES

1. Bocal de saida (1), que pode ser fixado em uma guarnigcéo de
saida ou em uma extremidade de saida similar (2) de uma tubulagéd de a-
gua sanitaria, e que apresenta uma unidade de valvula (3), que pode ser
movimentada entre uma posicao de bloqueio que fecha a tubulagéo de agua
e uma posicéo aberta que libera a tubulagdo de agua, sendo que no bocal
de saida (1) é prevista pelo menos uma unidade reguladora de jato (4) com
divisor de jato, dispositivo homogeneizador e/ou retificador de fluxo, uma
unidade de chuveiro ou formador de jato similar.

2. Bocal de saida, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado
pelo fato de a unidade reguladora de jato (4) da unidade de valvula (3) ser
conectada em série antes ou posteriormente no sentido de fluxo.

3. Bocal de saida, de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2, caracte-
rizado pelo fato de a unidade de valvula (3) ser projetada como valvula regu-
ladora que permite uma regulagem da quantidade de liquido que passa pela
valvula reguladora (3) por unidade de tempo.

4. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 3, caracterizado pelo fato de a unidade de valvula (3) possuir pelo
menos dois discos de valvula (7,8) contiguos entre si, com respectivamente
pelo menos um orificio (9) e de os discos de valvula (7,8) poderem ser gira-
dos relativamente entre si entre uma posicéo de bloqueio, na qual os corpos
dos discos de valvula (7,8) cobrem hermeticamente pelo menos um orificio
(9) do disco de valvula (7,8) respectivamente adjacente, e entre pelo menos
uma posicao de abertura, na qual os orificios (9) dos discos de valvula (7,8)
se alinham pelo menos por areas.

5. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagoes 1 a 4, caracterizado pelo fato de pelo menos um disco de valvula
(7,8) ser projetado como disco ceramico ou disco plastico.

6. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagbes 1 a 5, caracterizado pelo fato de o bocal de saida (1) ser projetado

pelo menos em duas pegas e de possuir uma peca parcial conectora (5) fi-
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xavel na extremidade de saida da tubulagdo de agua assim como uma peca
parcial de alojamento (6) adjacente.

7. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢oes 1 a 6, caracterizado pelo fato de a unidade de valvula (3) ficar disposta
na pega parcial conectora (5) ou na pega parcial de alojamento e de a uni-
dade reguladora de jato (4) ser prevista na outra peca parcial (6) do bocal de
saida (1).

8. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢oes 1 a 7, caracterizado pelo fato de a pecga parcial conectora (5) e a peca
parcial de alojamento (6) poderem ser giradas relativamente entre si para o
giro dos discos de valvula (7,8).

9. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢oes 1 a 8, caracterizado pelo fato de a pega parcial de alojamento (6) ficar
presa de forma giravel na peca parcial conectora (5) e de a pecga parcial de
alojamento (6) ficar em contato por acionamento giratério com pelo menos
um disco de valvula (7,8).

10. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢coes 1 a 9, caracterizado pelo fato de na peca parcial conectora (5) ser pre-
visto um dispositivo de arraste conectavel (12) a um disco de valvula (7,8)
contra torcao que pode ser conectado a uma contrapega de arraste (14) na
peca parcial de alojamento (6), e de o dispositivo de arraste (12) e a contra-
peca de arraste (14) prenderem as pecas parciais (5,6) relativamente entre
si de forma giravel.

11. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 10, caracterizado pelo fato de a peca parcial de alojamento (6) a-
presentar uma concavidade de alojamento (17) aberta no lado frontal, em
cuja concavidade de alojamento (17) a unidade reguladora de jato (4) pode
ser inserida preferivelmente de modo removivel.

12. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢oes 1 a 11, caracterizado pelo fato de a unidade reguladora de jato (4) pos-
suir uma carcaga reguladora de jato (18), em cujo interior esta previsto o di-

visor de jato, o dispositivo homogeneizador e/ou o retificador de fluxo.



10

15

20

25

30

13. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 12, caracterizado pelo fato de na carcaga reguladora de jato (18)
ser prevista no lado do perimetro externo uma rosca-macho, cuja rosca-
macho (19) corresponde a uma rosca-fémea (20) na peca parcial de aloja-
mento (6).

14. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢oes 1 a 13, caracterizado pelo fato de os componentes do bocal de saida
serem feitos basicamente de material plastico.

15. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢oes 1 a 14, caracterizado pelo fato de a unidade de valvula (3) poder ser
movimentada contra uma for¢ca de reposicao saindo da posicao de bloqueio
para uma posicao de abertura, e de pelo menos um elemento de fricgao (31,
32) ser previsto para um movimento de reposi¢cao de agao retardada ou ate-
nuado ou para a liberacdo de acao retardada do movimento de reposicao
produzido pela for¢ca de reposigao.

16. Bocal de saida, de acordo com a reivindicagédo 15, caracteri-
zado pelo fato de ser previsto como forga de reposicdo pelo menos um ele-
mento de reposicao elastico por mola e/ou pelo menos um elemento de re-
posicao elastico em borracha.

17. Bocal de sapida, de acordo com a reivindicagcdo 15 ou 16,
caracterizado pelo fato de pelo menos um elemento de reposicao ser eficaz
entre a peca parcial conectora (5) e a peca parcial de alojamento (6).

18. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢Oes 15 a 17, caracterizado pelo fato de pelo menos um elemento de fricgao
(32) ser eficaz entre os discos de valvula e/ou pelo menos um elemento de
fricgao (31) entre o perimetro interno da pecga parcial conectora (5) e o disco
de valvula (8) que fica em contato por acionamento giratério com a peca
parcial de alojamento (6).

19. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢oes 15 a 18, caracterizado pelo fato de ser previsto um elemento de friccao
(31) que circunda em formato anular o disco de valvula (8), que possui em

seu perimetro interno pelo menos uma chanfradura de esbarro (340, que
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interage com uma area parcial circunferencial projetada como contrachan-
fradura (35), do disco de valvula (8) de forma que a chanfradura de esbarro
(34) embate contra a contrachanfradura (35) durante o movimento de repo-
sicdo produzido pela for¢ca de reposicao.

20. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 15 a 19, caracterizado pelo fato de o elemento de fricgao em formato
anular (31) pode ser alargado em conseqiiéncia do alargamento de pelo
menos uma chanfradura sua de esbarro (34) preferivelmente de tal forma
que o elemento de friccao (31) seja prensado de modo crescente no perime-
tro interno da pecga parcial conectora (5).

21. Bocal de saida, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢oes 15 a 20, caracterizado pelo fato de ser prevista como forca de reposi-
¢ao pelo menos uma mola de tragao ou de pressao (39, 40) e preferivelmen-

te uma mola espiral (39).
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RESUMO
Patente de Invencio: "BOCAL DE SAIDA".

A presente invencgao refere-se a um bocal de saida (1), que pode
ser fixado em uma guarnicao de saida ou em uma extremidade de saida si-
milar de uma tubulacao de agua sanitaria e que apresenta uma unidade de
valvula (3), que pode ser movimentada entre uma posicao de bloqueio que
fecha a tubulacao de agua e entre uma posicao de abertura que libera a tu-
bulagao de agua, sendo que, no bocal de saida (1), & prevista pelo menos
uma unidade reguladora de jato com divisor de jato, dispositivo homogenei-
zador e/ou retificador de fluxo, uma unidade de chuveiro ou formador de jato
similar. O bocal de saida, de acordo com a invengao (1) destaca pelo fato de
exigir pouco espago e implicar em baixos custos de fabricagiao (vide figura
2).
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