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(54) Zpiisob Fizeni jakosti viceslozkovyeh formovacich smésf a za¥izeni

Kk providéni tehoto zpiisobhu

1

Predm&t vynalezu ¥eSi zpfisob fizeni- ja-
kosti vicesloZkovych formovacich smési a
zaFizeni k provadé&ni tohoto zplisobu pro
formovaci smési s jilovymi pojivy za ule-
lem zvy8eni jakosti vyrobenych forem.

Podstata zaiizeni spoéivd ve vytvofeni
dvoudilného dutého péchovaciho pouzdra
pro vioZeni sp&chovaného téliska zkouma-
né formovaci smési. Podstata zplisobu spo-
¢iva ve zjiStovéni sily, nutné Kk oddé&leni
sp8chované formovaci smé&si od pé&chovaci-
ho pouzdra, pFi¢em#Z velikost zjisténé sily je
urdujici pro davkovdni ridznych prisad a
sloZek formovaci smési véetn& dpravy pro
podminky vyroby slévdrenskych forem.
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Vynélez se tykad zplUsobu Fizeni jakosti
viceslozkovych formovacich smési, zejména
s jilovymi pojivy a zafizeni k provadéni to-
hoto zplisobu a jeho tifelem je docileni zvy-
3eni jakosti vyrobenych forem.

K TFizeni jakosti vicesloZkovych formova-
cich smési s jilovymi pojivy se pouZivd riz-
nych fyzikaln&-chemickych charakteristik,
jako je pevnost, spé&chovatelnost, rdazovd
houZevnatost, prodySnost a jiné. Tyto meto-
dy jsou ve slévéarenstvi nejpouZivanéjsi i
pfes své nedostatky.

Hlavnim nedostatkem doposud zndmych
metod k Fizeni jakosti formovacich smési s
jilovymi pojivy je to, Ze se jimi neda zjistit
sila, nutnd k oddé&leni sp&chované formovaci
smési od modelu. P¥i vyrob& forem dochazi
p¥i vytahovani modelu k poSkozeni formy,
utrZenim jeji &éasti. Formy je pak nutno o-
pravovat nebo vyrobit znovu, ¢imZ vznikaji
tasové ztrdty ve vyrob& a sniZi se tak pro-
duktivita prace.

Shora uvedené nevyhody odstratiuje zpfi-
sob Fizeni jakosti vicesloZkovych formova-
cich smési podle vyndlezu, jehoZ podstata
spo¢ivd v tom, Ze formovaci smés se nejd¥ri-
ve.nasype do dutin dé&leného pé&chovaciho
pouzdra, ve kterém se za pfedem definova-
nych podminek, odpovidajicich napfFiklad
provoznim pomé&rim, spé&chuje v té&lisko,
simulujici up&chovanou formu, nafeZ se pé&-
chovaci pouzdro s t8lfskem formovaci smési
vloZi do tlakového pt¥istroje, jehoZ plisobe-
nim se dily p&chovaciho pouzdra od sebe
oddé&li a tim se zjisti sila, nutnd k oddé&leni
spéchované formovacl smé&si od p&chovaci-
ho pouzdra; zafizeni k Fizeni jakosti vice
sloZkovych formovacich smési podle vyna-
lezu spodivd v tom, Ze je tvofeno dvoudil-
nym dutym pé&chovacim pouzdrem, jehoZ
prvni dil s hladkou vnit¥fni dutinou je upev-
nén na tlakovém méficim pFistroji a druhy
dil, opatfeny ve své duting dréZkou, je osa-
zenim uloZen na prvém dilu, pritemZ druhy
dil je opatfen pfirubou pro opfeni tlatnych
kolikfi tlakového méficiho p¥istroje.

Vyhody zplisobu Fizeni jakosti vicesloZko-
vych formovacich smési a zafizeni k provéa-
déni tohoto zplisobu podle vynélezu spodi-
vajl v tom, Ze velikost zji3t&né sily, nutné k
oddéleni spéchované formovaci smési od
péchovaciho pouzdra je urdujici pro divko-
véani p¥isad a sloZek formovaci smési, véet-
né uprav podminek pro vyrobu slévaren-
skych forem, ¢imZ se docili optimélniho slo-
Zeni formovaci smési, u které pak po vytvo-
Feni formy nedochézi pfi vytahovani mode-
lu k jejimu po3kozeni. Docili se tak sniZeni
=metkovitosti pFi vyrob& forem.

prfiklad provedeni zafizeni k Fizeni jakos-
tl vicesloZkovych formovacich smési podle
vyndlezu je zndzornén na vykresech, kde
obr. 1 znazoriiuje celkové usporddani za-
¥izeni v delnim ndrysném pohledu a ddsted-
ném fFezu, obr. 2 pddorys celkového uspo-
fadani zafizeni, obr. 3 jednotlivé dily pé&-
gunovaciho pouzdra, obr. 4 péchovaci pouz-
dro se zap8chovanym téliskem formovaci
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smési pfed zapofetim méfeni, obr. 5 po mé-
Feni, s téliskem formovaci smési nepoSkoze-
nym a obr. 6 méfeni, s téliskem formovaci
smesi poskozenym.

Zatrizeni podle vyndlezu je tvofeno dvou-
dilnym dutym péchovacim pouzdrem 1, je-
heZ prvni dil 2 mé vnitfni dutinu hladkou
a jeho vnéjsdl povoch je opatifen drazkami
10, 11. Druhy dil 4 je ve své dutiné opalfen
dréaZkou 5, kolmou k ose 0 pé&chovaciho
pouzdra 1 a osazenim B, pro uloZeni na prvy
dil 2. Pevné spojeni dild 2 a 4 se provede
prostfednictvim prvych Sroubldl 12, které se
za¥roubuji pfes druhy dil 4 do druhé draz-
ky 11 prvého dilu 2. Druhy dil 4 je déle o-
patfen pfirubou 7.

Po spojeni obou dild 2, 4 se formovaci
smés nejdrive nasype do dutiny déleného
formovaciho pouzdra 1, ve kterém se za
pfedem definovanych podminek, odpovida-
jicich napfiklad provoznim pomérfim, spé-
chuje v t&lisku 8, simulujici up&chovanou
formu. Télisko 9 upéchované formovaci
smési je v p&chovacim pouzdru 1 drZeno v
draZce 5 druhého dilu 4. Pfed vlastnim mé-
fenim se dily 2, 4 pé&chovaciho pouzdra 1
uvolni. Pé&chovaci pouzdro 1 s téliskem 8 se
prostfednictvim prvého dilu 2 uloZi na &ep
13, na jehoZ diik 14 se nasune pf¥iruba 15,
ke které se prostfednictvim druhych Srou-
bt 16 pé&chovaci pouzdro 1 upevni. Pro-
stfednictvim dfiku 14 &epu 13 se takto se-
stavené péchovaci pouzdro 1 upevnl pro-
stfednictvim matice 17 ke tlakovému mé&fi-
cimu pfistroji 3, jehoZ tlaény &len 18 je o-
patfen pfirubou 19, ke které jsou upevné-
ny tla&né koliky 8, prochézejici pres pfFi-
rubu 15 &epu 13, opirajici se o p¥irubu 7
druhého dilu 4 péchovaciho pouzdra 1. Osy
0. tlaénych kolikh 8 jsou rovnobé&Zné s osou
O péchovaciho pouzdra 1. Piisobenim sily ‘ve
sméru P v tlakovém méricim pfistroji 3, od-
tladuji tlatné koliky 8 dily 2, 4 péchovaci-
ho pouzdra 1 od sebe, 8imZ se zjiStuje sila,
nutnd k oddéleni téliska 9 sp&chované for-
movaci smési od prvého dilu 2 p&chovaciho
pouzdra 1. :

Velikost sily, nutné k wuvedeni druhého
dilu 4 péchovaciho pouzdra 1 s téliskem 9
spéchované formovaci smési do pohybu, je
mirou jakosti vicesloZkové formovaci smé-
si s jilovymi pojivy. V pfipadg, Ze télisko 9
spéchované formovaci smési mé vlivem své-
ho sloZeni, stupné jejiho zhu3téni a kvali-
ty povrchu dutiny p&chovaciho pouzdra 1
optimAalni pfilnavost, dojde k oddé&leni pr-
vého dilu 2 od téliska 9 sp&chované formo-
vaci smési. V pFipad&, Ze t&lisko 9 spécho-
vané formovaci smési mé velkou pFilnavost,
miZe dojit k jevu, kdy nedojde k oddéleni
druhého dilu 2 od té&liska 9 sp&chované for-
movaci smési, ale k roztrZeni tohoto télis-
ka 9. Velikost sily, nutné k uvedeni druhé-
ho dilu 4 do pohybu je tedy uréujici pro
ddvkovéani riznych ptisad a sloZek formova-
¢l smési, v€etné tdpravy podminek pro vy-
robu slévarenskych forem.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zpfisob Fizeni jakosti vicesloZkovych
formovacich smé#si, zejména s jilovymi po-
jivy, vyznatujici se tim, Ze formovaci smés

se nejdfive nasype do dutiny déleného pé--

chovaciho pouzdra, ve kterém se za pfedem
definovanych podminek, odpovidajicich na-
priklad provoznim pomériim, spéchuje v té-
lisko, simulujici upéchovanou formu, nacez
se p8chovaci pouzdro s t&liskem formova-
c¢i smési vlo#i do mstictho tlakového pfi-
stroje, jehoZ plsobenim se dily pé&chovaci-
ho pouzdra od sebe odd&li a zjisti se sila,

nutnd k oddé&leni spé&chované formovaci
smési od péchovaciho pouzdra.

2. Zafizeni k provadéni zpfhisobu podle
bodu 1, vyznaduijici se tim, Ze je tvoreno
dvoudilnym dutym péchovacim pouzdrem
(1), jehoZ prvni dil (2) s hladkou vnit¥ni
dutinou je upevn&n na tlakovém méfFicim
pfistroji {3) a druhy dil (4), opatfeny ve
své dutiné draZkou (5), je osazenim (6] u-

. loZen na prvém dilu (2), pfi€emZ druhy dil

(4) mé pFirubu (7) pro opfeni tla&nych ko-
likfi (8) tlakového mé&fFiciho piistroje (3).

2 listy vykrest
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