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na privdranie zdvesov k vnitornej ploche
zvona motorkompresora chladiacich zariadeni.
Pozostdva z frémy, opatrenej zvéracimi
jednotkami, vytvorenymi zo zvdracieho
transformdtora spojeného pohyblivymi
privodmi s vonkaj¥ou elektrdédou a vnitor- ]

= i

nou elektrddou. RieSenym problémom je
vytvorenie zvdracieho stroja vhodného pre
pouZitie v automatizovanej zvéaracej linke,
pri¢om sa zvla3tny dbraz kladie na kvalitu
a presnost privArania sifiastok. RieSenie
spodiva v tom, Ze dve wonkajSie elektrody
zdruZenej zvAracej jednotky sud upevnené

na spolo&nom centrdlnom nosi&i symetricky
vol&i osi ich spolo&ného priamoéiareho
motora, a v mieste spoja $mykadla s nosidom
vnitornych elektrdd je 3mykadlo opatrené
centrdlnym rovinnym klbom vdhadla, opatre-
ného aj dvomi bo&nymi rovinnymi klbmi,
ktorych osi si rovnobeZné s osou centrdl-
neho rovinného klbu.
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Vyndlez sa tyka zvdracieho stroja pre privdranie dielcov k vnitornej ploche dutej
nddoby, najmd zdvesov k vnitornej ploche zvona motorkompresora chladiacich zariadent,
pozostévajliceho z frémy, opatrenej zvéracimi jednotkami, vytvorenymi zo zvdracieho transformd-
tora, spojeného pohyblivymi privodmi s vonkajfou elektrddou a s vnitornou elektrddou, kde
vonkaj¥ia elektrdda je upevnend na nosii, ktory je suvne uloZeny na Emgkadle a je spojeny
s piestnicou priamo&iareho motora, ktorého valec je spojeny so ¥mgkadlom suvne uloZenym
vo vodiacich konzoldch spojenych s frémou, a kde 3mfykadlo je spojené s nosilom vnitornej
elektrdody.

Podla zndmeho stavu techniky sa v beZnych vyrobnych podmienkach z&vesy motorkompresora
privdrajd na vnitornd plochu zvona na jednoduchom odporovom zv4racom lise, pridom sa pou¥iva-
jd pomocné ustavovacie pripravky, ktoré sli%ia na polohovanie zdvesov vod&i zvonu. Vietka
manipuldcia s dielcami, spojend so zvdracim procesom, sa vykondva ru&ne. Takyto spdsob
je prdcny a ¢asovo nédrotny a md za ndsledok menSiu presnost polohy privarenych zévesov.

Tieto nepresnosti vznikaji ako sulet rozmerovych nepresnosti pouZitych pomdcok, nepresnostf
ich zapolohovania do zvona, nevyhnutych v81{ z ddvodov plynuldéti manipuladénych dkonov,

ako aj vyrobnych nepresnosti samotného zvona. Znémy je aj jednoddelovy zvéraci stroj vybaveny
tromi samostatnymi zvdracimi jednotkami, opatrenymi pevnymi koncovymi dorazmi. RozloZitost
takéhoto usporiadania zvéracich jednotiek na zvaracom stroji sta’uje jednak pouZitie auto-~
matiza&nych zariadenf pre vkladanie dielcov a jednak pristup k miestu zvdrania pri rudnej
obsluhe. Preto pri ruénej obsluhe je nutné naklonit pracovnd rovinu stroja, a tym spristupnit
miesto zvdrania., Presnost zapolohovania zvona pri jeho orientovanom vkladani{ je dan& pres-
nostou ruénej manipulécie. Aby nedo$lo k vychyleniu zvona z centrédlnej polohy niektorou

zo zvéracich jednotiek, si tieto opatrené pevnymi koncovymi dorazmi. Pevné koncové dorazy
spbsobujli problém pri plusovej odchylke vniitornych rozmerov zvona v rémci stanovenych vyrobnych
tolerancii. Tento &iastkovy problém je v tom, Ze po nataveni zvaracich vystupkov niektory

zo zdvesov nedosadne pevne k vnitornej ploche zvona, &im je tento zvarovy spoj nekvalitny.
Takéto riziko je menSie u zvonov kruhového tvaru, preto sa stroje horeuvedenej konftrukcie
pouzivajui hlavne pre navdranie zdvesov do kruhovych zvonov. Ak md zvon ihy, napriklad

ovdlny tvar, nie je moZné na takomto stroji zarudit kvalitu zvarovych spojov a navyZe

ani potrebnd presnost rozloZenia privdranych dielcov po vnitornom obvode zvona.

Uvedené nevyhody odstrafiuje zvaraci stroj podla vyndlezu, ktorého podstata spoliva
v tom, %e dve vonkaj¥ie elektrody zdruZfenej zvAracej jednotky sd upevnenéd na spolo&nom
centrdlnom nosili symetricky vo&i osi ich spolo&ného priamo&iareho motora a v mieste spoja
Smykadla s nosidmi vnitornych elektréd je Smykadlo opatrené centrdlnym rovinngm kIbom
véhadla, opatreného aj dvomi bo&nymi rovinnymi kIlbmi, ktorych osi st rovnobené s osou
centrédlneho rovinného klbu, priom bo&né rovinné klby su prostrednictvom tahadiel spojené
s rovinnym kIbom nosiov vnitornych elektrod a tieto noside si vybavené koncovymi dorazmi.

Vyhodou zvéracieho stroja podla vyndlezu je, Ze jeho pddorysné usporiadanie s men¥im
$irkovym rozmerom je vhodné z hladiska jeho napojenia na prostriedky automatickej manipulécie
so zvonom a privdranymi dielcami, &o umoZfiuje zallenenie zvdracieho stroja do automatizované-
ho vyrobného procesu, prifom kon$truk&né rieSenie stroja je vyrobne menej ndro&nd. Kondtrukéné
rieSenie zdruZenej zvAracej jednotky, ako sdlasti zvdracieho stroja podla vyndlezu umo¥fiuje
i pri jedhom pohone prispdsobenie sa pritladného mikropohybu vnitornej elektrddy nesynchrén-
nemu priebehu odtahovania zvdracich vystupkov privdranych dielcov a zarudit takto poZadovanu
kvalitu zvarov. Vzhladom na men${ podet hnacich prvkov je aj riadenie takéhoto zvéracieho
stroja jednoduchiie. Dalej je vyhodné, ked koncovy doraz ka%dého nosida vnitornej elektrddy
je opatreny pruZnym ndraznikom. Tym sa zarudi dokonalé privarenie vSetkych dielcov a ich
presné rozlofenie po vnitornom obvode zvona a to aj v pripade plusovych odchylok vnitorného
rozmeru zvona a tie¥ pri nekruhovom, napriklad ovélnom tvare zvona. Kone&ne je vyhodné,
ked vo fréme zvaracieho stroja je upevneny pomocny priamo&iary motor, orientovany kolmo
na pracovnd rovinu stroja a opatreny na konci svojej piestnice rozpernym t¥fiom pre chrbtové
plochy vdetkych nosiov vnitornych elektrdd. Tym sa speviiuji telesd nosiov vnitorngch
elektrdd, ktorych pevnostné rieSenie je limitované stiesnenym pracovnym priestorom vnitri

zvona.
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Priklad vyhotovenia zvéracieho stroja podla vyndlezu je znézorneny na vykresoch,
na ktorych obr. 1 predstavuje pddorysny pohlad na zvdraci stroj, obr. 2 schematicky ndrysny
rez zdruZenou zvdracou jednotkou a rozpinacim tffiom v rovine A-A z obr. 1, obr. 3 schematicky
pddorysny pohlad na zdruZend zvéraciu jednotku so zvyraznenim napojenia jej 3mykadla na
noside vnitornych elektrdd prostrednictvom vdhadla a tahadiel.

Zvdraci stroj pozostdva z frémy 1, opatrenej zvdracimi jednotkami 2, 3, vytvorenymi
zo zvaracich transformdtorov 4, spojenych prvymi pohyblivymi privodmi 5 s vonkaj$imi elektréda-
mi 6 a druhymi pohyblivymi privodmi 7 s vnitornymi elektrddami 8. Nosi& 9 vonkajSej elektrody

ktory je suvne uloZeny na Smykadle 10, je spojeny pomocou predného klbu 11 s piestnicou

— o

’
2

Smykadlom 10, suvne uloZenym vo vodiacich konzoldch 15. Tieto su siCastou frémy 1. Smgkadlé

priamo&iareho motora 13, ktorého valec je prostrednictvom zadného klbu 14 spojeny so

10 oboch zvédracich jednotiek 2, 3 si spojené s nosimi 16 vnitornych elektrdéd 8. Dve vonkaj¥ie
elektrdody 6 zdruZenej zvdracej jednotky 2 si upevnené na spoloénom centrdlnom nosidi 9
symetricky vo&i osi ich spolo&ného priamo&iareho motora 13. Tdto os je totoZnd s pozdlZnou
osou zvdracieho stroja a leZi v nej aj jednoduchd zvdracia jednotka 3. V mieste spoja
Smykadla 10 s nosiCmi 16 vnitornych elektrdd 8 je Smykadlo 10 opatrené zvislym centrdlnym
rovinnym klbom 17 pre vdhadlo 18, opatrené dvomi bonymi rovinnymi kIbmi 19, ktorych osi

sd rovnobeZné s osou centrdlneho rovinného klbu 17. Bo&né rovinné klby 19 sd prostrednictvom
tahadiel 20 spojené s rovinngm kIbom 21 nosifov 16 vnitornych elektrdd 8. Tieto nosice

16 su vybavené koncovymi dorazmi 22. KaZdy z tychto koncovych dorazov 22 je vybaveny pruZnym
ndraznikom 23, ktory v danom pripade tvori sada tanierovych pruZzin. Vo fréme 1 je upevneny
aj pomocny priamoliary motor 24, orientovany kolmo na pracovni rovinu 25 stroja a opatreny
na konci svojej piestnice rozpernym tifiom 26 pre chrbtové plochy 27 nosifov 16 vnitornych

elektrod 8.

7zvédrané dielce, ktorymi sd zvon 28 motorkompresora a tri z&vesy 29 urlené pre privarenie
zvnitra, sa prisdvajl do miesta zvdrania automatickymi manipulaénymi prostriedkami a to tak,
Ye zvon 28 sa pristva v smere 30 priednej osi zvéracieho stroja, ktord je zhodnd s osou
celej zvéracej linky. Jednotlivé zdvesy 29 sa privadzajui u zdruZenej zvdracej jednotky
2 v smere 31 pohybu vnitornych elektrdd 8, zatial o u jednoduchej zvdracej jednotky 3
v smere 32 lomenom pod pravym uhlom. Vnitorné elektrddy 8 nie sd na prekdZku manipulécii
s dielcami. Rozhodujdce sd vonkaj$ie elektrddy 6, ktoré méZu tvorit preké&Zku manipulédcii
a tu sa s vyhodou uplatfiuje ich usporiadanie podla vyndlezu, poskytujuce moZnost ich odsuvu
v smere 33 pozdlZnej osi zvdracieho stroja. Tym sa dokonale uvolni priestor pre prisun
zvona 28 aj zdvesov 29 a zjednodu$i sa manipuldcia s tymito dielcami. Poradie prisuvu
jednotlivych dielcov je také, Ze najskdr sa vloZia zavesy 29 na vnitorné elektrddy 8 a
potom sa nad ne prisunie zvon 28 a pri dal¥om Ukone sa cely zvdraci stroj zodvihne tak,
aby sa vnitorné elektrdédy 8 so zdvesmi 29, uloZenymi na nich, dostali do vndtorného priestoru
zvona 28. Odtavovanie zvadracich vystupkov zdvesov 29 v redlnych podmienkach neprebieha
synchrénne. Tomuto sa musi prispdsobit priebeh pritla&ného mikropohybu vndtornych elektrod
8. Tdto prispdsobovaciu funkciu zabezpefuje konStruk&né riedenie napojenia gmykadla zdruZenej
zvdracej jednotky svojimi kIbmi 17, 19, 21, vdhadlom 18 a tahadlom 20 na obe jej vnitorné
elektrdédy, i pri jednom spolo&nom pohone. Pri trvalom pdsobeni pohonnej jednotky podas
zvérania sa v ddsledku mo¥nosti vychylovania vdhadla 18 postupne pritldfajd jednotlivé
vnitorné elektrdédy 8 k vnitornej ploche zvona 28 v zdvislosti od priebehu odtavovania
zvaracich vystupkov na oboch z&vesoch 29 privdranych zdruZenou zvdracou jednotkou 2. Tym
sa dosahuje pofadovani kvalita zvarov. PoZadovand kvalita zvarov sa zdsluhou pruZnych
ndraznikov 23 koncovych dorazov 22 dosiahne aj vtedy, ked ma& zvon 28 plusové odchylky
svojho vnutorného rozmeru a tieZ ked m& ovdlny tvar. Pri plusovych odchylkéch vnitorného
rozmeru zvona 28 dovoluji pru¥né ndrazniky 23 dobeh mikropohybu vnitornych elektrdd 8
a? do stavu pevného dotlafenia privdranych zdvesov 29 na vnitornd plochu zvona 28. Pri
nekruhovom, napriklad ovdlnom tvare zvona 28 pru¥né nardzniky 23 obmedzuji vychylenie
védhadla 18 na optimdlnu mieru, &im napomdhaju prispdsobeniu sa velkosti pritlaénej sily
okamZitému stavu natavenia zvaracich vystupkov zivesov 29, a tym zabrailuji vychyleniu

zvonca z centrdlnej polohy niektorou z vnitornych zvdracich elektrod 8. To zaruluje aj
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vysokd presnost rozloZenia privarenych zdvesov 29 po obvode vnitornej plochy zvonca 28
tak pri jeho kruhovom tvare, ako aj pri nekruhovom. Rozperny tffi 26 sa p&sobenim pomocného
priamodiareho motora 24 v &ase zvdrania vtl4&a medzi chrbtové plochy nosidov 16 vSetkych
troch vnitornych elektrdd 8, &im dostatofne vystuZuje telesa nosilov 16 i napriek tomu,

Ze tieto si z priestorovych dbévodov rozmerovo poddimenzované.

V pripade potreby mdZe byt zariadenie podla .vyndlezu vytvorené aj v rdznych inych
modifikdcidch, naprfklad s dvomi v jednej 1lf{nii proti sebe usporiadanymi zdruZenymi zviraci-
mi jednotkami 2, &o by umoZfovalo privdrat &tyri sddiastky naraz a pod.

PREDMET VYNALEGZYZTU

1. Zvéraci stroj pre privdranie dielcov k vnitornej ploche dutej nddoby, najmid zdvesov

k vnitornej ploche zvona motorkompresora chladiacich zariadeni, pozostavajidci z frémy,
opatrenej zvaracimi jednotkami, vytvorenymi zo zvéracieho transformdtora, spojeného pohybli-
vymi privodmi s vonkaj$ou elektrdodou a s vnitornou elektrdédou, kde vonkajs$ia elektrdda

je upevnend na nosi&i, ktory je suvne uloZeny na $mykadle a je spojeny s piestnicou priamo-
&iareho motora, ktorého valec je spojeny so Smykadlom suvne uloZenym vo vodiacich konzoléch
spojenych s frémou a kde 3mykadlo je spojené s nosilom vnitornej elektrddy, vyznadujici

sa tym, Ze dve vonkajfie elektrddy (6) zdruZenej zvaracej jednotky (2) sd upevnené na
spolo&nom centrdlnom nosidi (9) symetricky voli osi ich spoloéného priamoiareho motora
(13), a v mieste spoja Bmykadla (10) s nosi®om (16) vnutornych elektrdd (8) je Smykadlo

(10) opatrené centrd&lnym rovinnym kIbom (17) vahadla (18), opatreného aj dvomi bo&nymi
~rovinnymi klIbmi (19), ktorych osi st rovnobeZné s osou centrdlneho rovinného klbu (17), pricom
bo¢né rovinné klby (19) sd prostrednictvom tahadiel (20) spojené s rovinnym kIbom (21)
nosidov (16) vnitornych elektrdd (8), a tieto nosie (16) sd vybavené koncovymi dorazmi (22).

2. Zvéraci stroj podla bodu 1, vyznaujici sa tym, Ze koncovy doraz (22) kaZdého

nosida (16) vnitornej elektrddy (8) je opatreny pruZnym naraznikom.

3. Zvdraci stroj podla bodu 1, vyznafujici sa tym, Ze vo fréme (1) je upevneny pomocny
priamo&iary motor (24), orientovany kolmo na pracovnd rovinu (25) stroja a opatreny na
konci svojej piestnice rozpernym trilom (26) pre chrbtové plochy (27) vSetkych nosifov
(16) vnitornych elektrdd (8).

2 vykresy
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