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Fremgangsmiate ved fremstilling av vendeskijzr for ploger.

Foreliggende oppfinnelse vedrdrer en fremgangsmate ved fer-
digfremstilling av fortrinnsvis vendeskjzr for ploger uten anvendelse
av sliping med slipeskive. .

Hittil har man ikke kunnet unngd ‘4 mdtte slipe av vendeskjar
P4 ploger for & oppnd et for anvenderne brukbart redskap. Forst
slipes vendeskjzret jevnt pa den mot jorden glidende side ved an-
vendelse av en slipeskive, hvorpad skjzret herdes og deretter slipes
ytterligere for & gjore overflaten tilstrekkelig glatt. Denne sli-
ping er besvarlig, for vendeskjzret er tungt og har en form som w:
vanskeliggjor slipingen, hvilket nddvendiggjor kompliserte festean-
ordninger. Dessuten krever ferdigslipingen av det herdede vende-
skj®r stor forsiktighet for at ikke herdingen skal Odelegges som
félge av den oppvarmning som er forbundet med slipingen. Etter siste

sliping pé&fores der s& et rustbeskyttelsesmiddel.
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Disse ulemper unngds ved fremgangsmite ifolge oppfinnel-
sen ved at vendeskjzret ferdigfremstilles pd i og for seg kjent
mate med unntagelse av slipingen'av dets overflate som skal sam-
virke med jorden, og at der pé denne overflate anbringes en vann-
fraststende, rustbeskyttende og slipevirksom, i og for seg kjent
lakk med god vedheftningsevne. N&ar vendeskjzmret senere arbeider
i jorden, tilveiebringes der under lakklagets nedslitning en sam-
tidlg glattsliping av vendeskjzret.

Hovedbestanddelen i en egnet lakk til dette formdl er sili-
siumharpiks. Ved pldyning med et pd denne mite behandlet vende-
skjer vil dets fremstfende ujevnheter, samtidig som lakken slipes
bort mof jorden, slites vekk, og allerede ctter kort tid, ca. 1
time, er vendeskjzrets overflate bedre enn et tilsvarende, pi
konvens jonell mate slipt vendeskjzrs overflate, hvilket blant annet
ma tilskrives den omstendighet at slipingen mot jorden under pléy-
ning gjennomgdende skjer i én og samme retning.

Ytterligere fordeler med fremgangsmaten ifZlge oppfinnel-
sen er at det ikke cer nodvendig & pafdre noe s:rskilte rustbe-
skyttelsesmiddel pd vendeskjzrets arbeidsflate og at der fra denne
slipes bort et minimum av materiale, sdledes at det hérde, valsede
overflatelag p& vendeskjzret bevares.

Eventuelt kan der 1 lakken innblandes s@rskilte slipemiddel-
partikler,

Patentkravw

1. Fremgangsméte ved fremstilling av vendeskjzr for ploger,
karakterisert ved at vendeskjzret ferdigfremstilles
pad 1 og for seg kjent mite med unntagelse av slipingen av dets
overflate som skal samvirke wed jorden, og at der p& denne over-
flate anbringes en vannfrastdtende, rustbeskyttende og slipevirk-
som (slipevennlig), i og for seg kjent lakk med god vedheftnings-
evne,

2. Fremgangsmate 1 henhold til krav 1, karakteri-
ert ved at der.anvendes en lakk, hvis hovedbestanddel ut-

w

gjores av silisiumharpiks.

3. Fremgangsmate i henhold til krav 1 eller 2, karak-
terisert ved at lakken er tilsatt slipemiddelpartikler.
Anfgrte publikasjoner:

Norsk patent nr. 77.850
Tysk patent nr., 1.174.065, 1.223.549
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