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La présente invention concerne un procédé
et un appareil'd'assemblage de feuilles, notamment destinés
3 assembler les feuilles de plusieurs piles alignées
afin gue les feuilles empilées soient collectées et
déplacées suivant un chemin paralléle a la ligne de
piles. .

Dans l'industrie des arts graphiques, il est
courant d'assembler ou de collecter des feuilles ou
cahiers de diverses piles, a l'aide_d'un transporteur
ou d'un chemin de roulement se déplagant prés des diverses
piles alors que chaque pile transmet une feuille sur
le chemin. Un exemple de ce type est décrit dans le
brevet des Etats-Unis d'Amérique n° 3 510 119 qui indique
simplement la présence de plusieurs piles de feuilles
alignées et d'un ﬁransporteur se déplagant le long des
piles afin qu'il prenne une feuille de chaque pile et
forme ainsi une revue ou un livre ou analogue. Dans
1'arrangement connu, les feuilles collectées sont a
plat sur le chemin ou le transporteur collecteur si
bien que la feuille occupe une longueur correspondant a
toute sa largeur ou toute sa longueur (suivant son orienta-
tion) sur le transporteur collecteur. Cela signifie
que la vitesse de déplacement du transporteur collecteur
doit 8tre suffisamment lente pour gu'elle corresponde
4 celle de l'appareillage d'alimentation qui dépose
la feuille sur le transporteur collecteur afin que chaque
feuille déposée puisse étre convenablement disposée. En
outre, l'appareil connu fait tomber les feuilles érplat
et donne ainsi un effet de plané, si bien que les feuilles
doivent aussi étre collectdes a des vitesses qui tiennent
compte de ce phénomeéne.

Dans les appareils connus, il est courant
de travailler & des vitesses maximales correspondant a
300 livres a la minute, et ceci nécessite un transporteur
collecteur se déplacant 3 une vitesse de 135 m/min, ’
pour les dimensions courantes de feuilles assemblées.

L'invention évite la mise a plat ou horizontale des
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feuilles et permet l'utilisation d'un transporteur collec-
teur se déplagant a une vitesse aussi faible que 22,5 m/min,
c'est-a-dire moins de 17 % de la vitesse des transporteurs
connus, pour l'assemblage d'une méme quantité de livres.

Plus précisément, l'invention concerne un
procédé et un appareil perfectionnés de collecte de
feuilles 3 une vitesse supérieure & celle qui a été
possible jusqu'a présent, avec collecte des feuilles
d'une manidére alignée avec une plus grande précision que
jusqu'a présent.

L'invention concerne aussi un procédé et un
appareil assurant une collecte a grande vitesse, par
mise en oceuvre d'un appareillage peu encombrant, occupant
moins d'espace. ,

En outre, comme le transporteur collecteur
selon l'invention doit se déplacer & une fraction seu-
lement de la vitesse du transporteur des appareils connus,
le procédé et 1l'appareil selon l'invention permettent
la formation d'une plus grande quantité de livres que
dans les appareils connus, dépassaht'de beaucoup le
débit de 300 livres a la minute.

Ainsi, l'invention concerne un procédé et
un appareil destinés a la collecte ou a 1l'assemblage
de livres de diverses dimensions mais a grande vitesse
et avec un faible encombrement.

D'autres caractéristiques ct avantages de
1'invention ressortiront mieux de la description qui
va suivre, faite en référence au dessin annexé sur lequel :

la figure 1 est une élévation latérale d'un
mode de réalisation avantageux d'appareil selon 1l'inven- -
tion ;

la figure 2 est une élévation latérale agrandie
d'une partie de la figure 1, avec addition d'éléments
supplémentaires ;

la figure 3 est une élévation suivant les
fléches 3 de la figure 2 ; et

la figure 4 est une vue de droite d'une partie

de la figure 2.
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La figure 1 représente plusieurs piles S de
feuilles qui sont alignées et convenablement supportées
par des organes 10 et 11 et.il faut noter par exemple’
que les piles S et leurs organes de support peuvent
étre disposés d'une maniére classique. En outre, comme
dans les arrangements connus, un cylindre 12 de saisie
est placé sous chaque pile S et’toufne dans le sens
de la fléche A, sur un arbre ou support 13. Chaque cylindre
12 a un organe classique 14 de saisie de feuilles et
deux organes de saisie sont représentés sﬁr'chaquercylin—
dre 12, bien que le nombre d'organes 14 puisse varier.
~ Ainsi, dans un appareil classique, les cylindres
12 de saisie fonctionnent sous chaque pile S et retirent:
1'une des feuilles ou 1'un des cahiers de la pile 8

N

4 1'aide de l'organe 14 de saisie et déplacent la feuille

ou le cahier saisi vers un collecteur se déplagant pres

des cylindres 12. Comme indiqué, l'arrangement fondamental
est classique et peut étre par exemple du type décrit
dans le brevet des Etats-Unis d'Amérique n° 3 510 119.
En outre, le brevet des Etats-Unis d'Amérique n° 3 052 468
représente le déplacement et la collecte des feuilles .
et,rdans ce cas, les feuilles sont collectées en position.
presque verticale, bien qu'ellés,ne soient pas collectées
sur un transporteur mobile comme dans une interclasseuse,
comme dans le cas de l'invention, et aucune feuille 7
ou aucun cahier n'est collecté & partir de chaque pile
afin que les diverses feuilles et cahiers forment une
pile finale, comme réalisé selon 1l'invention.

-La,figure 1 représente un transporteur collec-
teur 16 qui se déplace dans le sens d'une fleche B,
parallélement 3 la ligne de piles S et parallélement
aux cylindres 12 d'alimentation ou de saisie comme repré-
senté. Un godet collecteur 17 est fixé de fagon'avantageuse
au transporteur 16 afin qu'il sé déplace avec lui et
qu'il présente un fond 18 et un appui arrieére 19 ainsi
qu'un talon 21, toutes ces parties étant destinées a

_guider ou retenir une feuille ou un cahier s qui est
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prélevé dans la pile S et est déposé en bout dans le
godet ou plateau 17 comme indiqué sur la figure 1.

Selon ce procédé et dans l'appareil représenté
sur la figure 1, la feuille s est déposée dans le godet
ou plateau 17 par le bord si bien que le bord antérieur
22 de 1la feuiile est dirigé vers le bas, en direction
sehsiblemént verticale, mais avec cependant une inclinai-
son de 1l'ordre de 10 & 15 degrés par rapport a un plan
vertical. Dans cet arrangement, la feuille s ne subit
pas un effet de plané comme si elle tombait sur un plateau
collecteur placé dans un plan horizontal si bien que
les feuilles peuvent s'accumuler avec précision et plus
rapidement dans leur position verticale ou dirigées
vers le haut comme indiqué dans le présent mémoire. Ainsi,

la paroi- 19 du godet 17 est sensiblement verticale et

-elle a une partie supérieure 23 qui se recourbe vers

l'arriére compte tenu du sens de déplacement indiqué

par la fléche B, et la partie 23 permet ainsi le guidage
de la feuille s qui est collectée dans le godet 17,

en étant alignée et empilée. La figure 1 représente

deux feuilles s placées dans le godet 17, une premiére
feuille en position—dé'chute libre n'ayant pas encore
pris pleinement sa position dans le godet 17 car elle
est indiquée schématiquement comme ayant été léchée
depuis'peu par l'organe 12 de saisie se trouvant juste
au-dessus d'elle, ceci indiquant comment le cylindre 12
déplace une feuille s de la bile et la dépose dans le
godet 17. En outre, ce dernier est fixé de facon conve-
nable a une courroie ou un transporteur de type classique
16, par exemple par une équérre,24 de montage fixant

le godet 17 sur le transporteur 16.

L'orientation de la paroi 19 du godet est
sensiblement verticale comme indiqué pfécédemment et
plus précisément son inclinaison vers l'arriere est
faible afin que les feuilles s soient collectées sur
un bord et supportées par ce bord comme représenté,

sans tomber vers l'avant, mais il ‘faut noter que le
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sens B de déplacement du transporteur 16 contribue aussi

" au support par le bord ou en position verticale des

feuilles dans le plateau 17 car les feuilles subissent

la pression de l'air lors du déplacement du transporteur.

Ainsi, l'orientation de la paroi 19 vers l'arriére corres-
pond a une partie arriére compte tenu du sens B de dépla-

cement. En outre, la longueur du fond 18 est telle qu'elle
permet l'accumulation de plusieurs feuilles s, et le

talon 21 peut étre utilisé pour le guidage des feuilles s

dans le plateau. Si les feuilles avaient tendance a

tomber au-dela du fond 18, le talon 21 les empécherait

de glisser sur le fond 18.

La figure 2 représente plusicurs godets ou
plateaux 17 fixés au transporteur 16 ainsi que plusicurs
feuilles s placées dans.chacun des godets 17. De plus,
la figure 2 montre que les godets 17 se recouvrent dans
le plan vertical, c'est-a-dire que la partie supérieure
23 d'un godet recouvre le fond 18 d'un autre godet si
bien qu'une feuille s tombant d'un cylindre quelconque
12 de saisie doit venir frapper le fond 18 et ne peut
pas tomber au-dela de celui-ci lorsque la feuille s
tombe verticalement ou en direction sensiblement verticale
comme représenté et comme décrit dans le présent mémoire.
De plus, la figure 2 indique une feuille s transmise
directement sous le cylindre 12 en chute libre, pénétrant
dans le godet récepteur 17 aprés avoir été libérée par
1'organe 14 de saisie. Evidemment, les feuilles s forment
la pile convenable dans chaque godet 17, la feuille -
convenable s étant positionnée par rapport aux autres
feuilles dans le godet 17 afin que l'ensemble forme
la revue ou le livre final.

La figure 2 indique aussi la présence d'un
guide 26 de feuille vers l'extérieur de la trajectoire
de ia feuille s par rapport a l'organe 12 de saisie '
et un guide 27 de feuille est représenté vers 1'intérieur
de la trajectoire des feuilles. Ainsi, la feuille s

passe dans l'espace 28 délimité entre les guides 26 et 27
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dont les extrémités inféricures sont tangentes au cylindre
12 et dirigent donc les feuilles s tangentiellement
par rapport a ce cylindre 12 et en direction sensiblement
verticale vers le bas dans le plateau convenable 17 pas-
sant sous le cylindre 12 comme représenté et décrit. Les
guides 26 et 27 sont en position fixe car ils sont montés
sur des supports ou chéssis ou analogues tels que 1'équer-
re 29 placée derriére le guide 26. En outre, la figure
2 représente des références 3 a 6 sur le cylindre 12,
ces références représentant les heures sur le cadran
d'unc horloge ct on note donc que les partics rectilignes
de guidage des guides 26 et 27, c'est-a-dire la partic
inférieure de 1l'espace 28, se trouvent dans la région
comprise entre 4 et 5 heures sur ie cadran d'horloge. Il
s'agit de l'emplacement auquel l'organe 14 de saisie li-
bere la feuille s et les guides 26 et 27 guident alors
la feuille s qui tombe en direction pratiquement verticale
dans le godet 17. 7

La figure 3 indique que le guide 27 peut avoir
un espace 31 afin que l'organe .14 de saisie puisse passer
dans le guide 27 qui est représenté sur la figure 2
comme recoupant la circonférence du cylindre 12 et venant
donc au contact de la face gauche de la feuille s afin
gu'il écarte la feuille s du cylindre 12 avant sa chute
libre. En conséquence, les extrémités latérales opposées
du guide 27 sont placées de part et d'autre du cylindre
12 afin que la feuille s soit accrochée et guidée vers
le bas par son bord comme décrit précédemment, sans
interférence du guide avec le cylindre.

La figure 2 indique que les guides 26 et 27
ont des parties inférieures rectilignes qui sont alignées
sur la paroi 17 du godet ct paralléles a celui-ci afin
que les feuilles s soient dirigées par le bord dans
le godet 17. En outre, la feuille libérée par l‘organé
14 de saisie peut venir au contact uniguement du guide
externe 16 a sa partie inférieure 33, et cette disposition

convient au guidage de la feuille qui tombe dans le
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godet 17 alors que celui-ci se déplace vers la gaﬁche
sous le cylindre 12 et comme indiqué sur la figure 2.
La partie 32 de guide, ainsi que le guide 27, est paralléle
a la paroi arrlere 19.

Comme indiqué precedemment, les plateaux 17
se recouvrent dans un plan vertical et ils ne sont séparés
que par une trés faible distance, compte tenu de la hauteur
des feuilles s indiquée sur la figure 4, cette hauteur
étant 1'espacement qui serait nécessaire sur un transpor-
teur tel que le transporteur 16 si les feuilles s étaient
placées a plat sur lui, avec en plus un petit espace
entre les feuilles s disposées a plat sur le transporteur.
En conséquence, le transporteur 16 peut fonctlonner
a3 une vitesse plus grande et les feuilles s sont collec-
tées en plus grande quantité sur une longueur déterminée

du transporteur 16 par rapport a un transporteur collec-

- teur classique de méme longueur, et la. productlon peut

étre plus grande par mise en oeuvre de 1'1nvent10n comme -

indiqué precedemment En reallte, la dlstance comprise

- entre les centres de plateaux consécutifs 17 peut étre

de 5 &4 7,5 cm suivant 1'épaisseur du produit ou des;
feuilles ou cahiers a collecter dans les plateaux. En
outre, la dimension des feuilles parallelement a l'axe -
du cylidnre 12 peut varier, et il peut E 'agir par exemple
de feuilles de 29,7 cm ou de 42 cm, et la largeur des
plateauk'17, en direction horizontale comme représenté
sur la figure 4, convient simplement aux diverses ‘dimen-
sions des feuilles. De plus, les cylindres 12 peuvent
avoir un diamétre plus petlt que dans les appareils
connus, si bien que l'ensemble de 1°' appareillage peut
étre moins encombrant que les appareils connus.

La figure 2 représente aussi un arrangement
d'ouverture et de fermeture des organes classiques 14
de saisie, représenté avec une came fixe 33 et des tou-
cheaux 34 de came pour chaque organe 14, la connexion avec
les organes de saisie étant assurée par un bras 36. En

conséquence, les organes de saisie se ferment lorsqu'ils
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se trouvent sous la pile S et'é'ouvrent lorsque le bord
antérieur 22 de la feuille s se trouve entre les guides
26 et 27 et, comme représenté, cetie position correspond
a la position quatre-cing heures.

~ En conséquence, les feuilles sont déposées
dans les godets ou plateaux collecteurs 17 avec une
inclinaison correspondant a 90 degrés par rapport &
la direction de déplacement du transporteur collecteur
16, et les feuilles se déposent dans les plateaux avec
une orientation sensiblement verticale et cdte a cdte,
le bord antérieur de la feuille étant le bord inférieur

"dans le plateau 17. Evidemment, les feuilles sont initia-

lement retirées de la pile S suivant une trajectoire
courbe et elles - sont alors guidées suivant une trajectoire
rectiligne et finalement déposées dans le plateau 17.

En outre, dans l'arrangement classique, les feuiiles (]
sont habituellement repliées en cahier et le bord anté-
rieur 22 est un bord plié qdirconvient le mieux pour

la chute dans le plateau 17 sans effet de plané. Les
feuilles s sont ainsi d'abord déplacées'horizontalement

hors de la pile S puis tournées de 90 degres environ vers

‘un plan sens1blement vertical et déposées avec cette

orientation. Le prelevement des feuilles s s effectue a
la position douze heures et le point de libération ou
de dépot des feuilles s correspbnd a la position quatre
heures environ. Les godets ou plateaux 17 sont donc
des récepteurs a trois cdtés qui se déplacent de fagon
continue le long des cylindres 12, et les godets se
recouvrent dans un plan vertical afin gu'aucune feuille s
ne puisse tomber au-dela des godets 17. La paroi arriere
19 et le fond 18 des godets sont perpendiculaires 1'un
3 1'autre, afin qu'ils assurent un support sensiblement
vertical et sur le bord des feuilles s. Les godets 17
sont ouverts sur les cdtés et ils ont une forme en J eﬁ
élévation latérale, comme représenté.

En outre, dans les appareils actuels d'assem-

blage, le transporteur collecteur est paralléle a 1'axe
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des cylindres de saisie ou d'alimentation, comme représenté
dans les brevets des Etats-Unis d'Amérique n°® 2 166 709,
3 416 786 et 3 510 119. Au contraire, selon 1'invention,
le transporteur 16 est transversal, c'est-a-dire perpendi-.
culaire aux axes du cylindre d'alimentation comme indiqué
sur les figures 1 et 2. Ainsi, la précision d'alignement
des cahiers sur le transporteur est accrue, et l'appareil
peut &tre peu encombrant, tout en étant réalisé avec

des cylindres de diamétre réduit.
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REVENDICATIONS

1. Procédé d'assemblage de feuilles, destiné
a4 la collecte de plusieurs feuilles d'ue ligne de piles
(s) de feuilles, le procédé comprenant l'enlévement -
de feuilles (s) des piles et leur dépdt sur un transpor-
teur (16) pouvant se déplacer horizontalement le long
des piles de feuilles, ledit procédé étant caractérisé
en ce qu'il comprend le déplacement des feuilles retirées
(s) par le bord vers le transporteur (16) en direction
sensiblement perpendiculaire & la direction de déplacement
du transporteur, le dépdt des feuilles retirées sur
le transporteur avec cette inclinaison, c'est-a-dire
avec une orientation sensiblement verticale et céte a

cdte, les bords antérieurs (22) des feuilles_retiréés'

se trouvant en bas, si bien que les piles formées sur

le transporteur sont sensiblement verticales et placées

sur le bord, et le support cdte a cote des feuilles pla-
cées sur le transporteur avec leur orientation sensiblement
verticale.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il comprend l'enlévement des feuilles (s) des
piles (S) suivant un trajet courbe, puis le guidage
des feuilles retirées suivant un trajet rectiligne sur
un guide (26) placé entre les piles et le transporteur.

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé
en ce que les feuilles sont pliées en cahier, et le
bord antérieur (22) des feuilles est le bord plié.

4. Procédé selon la revendication 2, caractérisé
en ce que les feuilles retirées se trouvent dans un
plan horizontal dans les piles (S) et sont inclinées
de 90 dégrés environ vers_le plan sensiblement vertical,
sur le cbllecteur. ]

5. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les feuilles retirées sont initialement extraites
de la pile dans la position douze heures et sont déplacées
en arc de cercle puié libérées vers le transporteur dans

la position quatre heures.
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6. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il comprend la retenue des feuilles retirées
afin qu'elles ne puissent pas se déplacef horizontalement
et vers e bas sur le transporteur. ’

7. Procédé selon la revendication 6, caracterlse
en ce que 1es feuilles retirées sont retenues sur le
transporteur par des organes (17) ayant trois cotes’
et espacés le long du transporteur.

8. Appareil d'assemblage de feuilles, destiné
A collecter plusieurs feuilles (s) d'une ligne de piles
(s) de feullles, comprenant un transporteur collecteur
(16) destiné a se déplacer le 1ong de la ligne de piles
de feuilles, un organe (12) d'alimentation placé entre
chaque pile et le transporteur collecteur et destiné
3 retirer les feuilles des piles et a les deposer sur
le transporteur, ledit appareil etant caracterlse en
ce qu'il comprend plusieurs organes recepteurs (17)
fixés au transporteur collecteur (16) et espacés le
long de celui-ci afin qu'ils regoivent les feuilles
retirées des piles de feuilles, les organes récepteurs
ayant chacun des par01s inclinées (18, 19, 21) tournées
vers le haut afin qu'elles supportent les feuilles retirées
en position sensiblement verticale, sur un bord.

9. Appareii selon la revendication 8, caracté-
risé en ce qu'il comprend un guide (26) placé entre
1'organe d'alimentation (12) et le transporteur collecteur.
(16) et destiné a guider les feuilles'retirées afin
qu'elles se déplacent suivant leur bord sur les organes
récepteurs (17). ' : —

10. Appareil selon 1a revendication 8, caracte—
risé en ce que le transporteuxr collecteur (16) est disposé
sous l'organe d'alimentation (12) et les organes recepteurs
sont des godets (17) ayant des ouvertures tournées vers
le haut, vers l'organe d'alimentation. ' '

11. Apparell selon la revendication 10, caracte—
risé en ce qu'il comporte un guide (26) placé pres de

1l'organe d'alimentation (12) et destiné a gulder les
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feuilles retirées vers les godets (17).

12. Appareil selon la reverdication 10, caracté-
risé en ce que les parois (18, 19, 21) des godets compor-
tent un fond (18) sensiblement paralléle a la direction
de déplacement du transporfeur collecteur (16), et une
paroi arriere (19) sensiblement perpendicdlaire au fond

et formant un appui .arriére destiné a supporter les

feuilles retirées en direction sensiblement verticale.

-13. Appéreil selon la revendication 8, caracté-
risé en ce que 1l'organe d'alimentation (12) comporte
un organe (14) de saisie d'un bord des feuilles retirées,
et dirige les feuilles retirées pér leur bord vers le
transporteur collecteur (16), et un guide (26) placé
prés de l'organe de saisie et sur le trajet des feuilles-
retirdes est destiné A guider les feuilles retirées
sur les organes récepteurs (17).

14. Appareil selon la revendication 8, caracté-
risé en ce que l'organe d'alimentation est un cylindre
rotatif (12) ayant des organes (14) de saisie de feuilles,
et un guide (26) adjacent au cylindre (12) et placé
sur le trajet des feuilles retirées afin qu'il rencontre
les feuilles retirées et les dirige par le bord dans
les organes récepteurs (17).

15. Appareil selon la revendication 14, caracté-
risé en ce que les piles de feuilles se trouvent a la
position douze heures par rapport au cylindre rotatif (12)
en vue axiale, et.le guide (26) de feuilles se trouve
4 la position quatre heures par rapport au cylindre
rotatif, en vue axiale. )

16. Appareil d'assemblage de feuilles destiné
A collecter plusicurs feuilles (s) provenant d'unc ligne
de piles (S) de feuilles, ledit apparcil étant caractérisé

‘en ce qu'il comprend un cylindre rotatif (12) de saisie

placé sous chaque pile et destiné a retirer les feuilles
des piles, un organe (14) de saisie de feuille pbrté par
chaque cylindre et destiné a coopérer avec un bord (22)
d'une feuille de la pile et a transmettre la feuille
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par son bord autour du cylindre, un transporteur collec-
teur (17) destiné a se déplacer le long des cylindres
de saisie, plusieurs godets (17) fixés sur le transporteur
collecteur a distance les uns des autres et ayant une
ouverture tournée vers le haut pour la réception des
feuilles retirées, les godets ayant une paroi (18) destinée
4 supporter les feuilles retirées dans les godets afin
qu'elles soient disposées verticalement.

17. Appareil selon la revendication 16, caracté-
risé en ce qu'il comporte un guide (26) de feuilles
adjacent au cylindre (12) de saisie et destiné a rencon-
trer les feuilles retirées et A les diriger dans les
godets.

18. Appareil selon la revendication 16, caracté-
risé en ce que les godets (17) ont trois parois (18, 19,
21) qui sont inclinées les unes par rapport aux autres
et qui sont destinées a suppdrter et retenir les feuilles
retirées. ‘

19. Appareil selon la revendication 16, caracté-
risé en ce que les cylindres (12) de saisie ont tous
leur axe de rotation disposé transversalement a la direc-
tion de déplacement du transporteur collecteur (16).

20. Procédé selon la revendication 1, caracté-
risé en ce qu'il comprend 1'enlévement des feuilles
des piles a 1l'aide d'unrcylindre rotatif (12) dont l'axe
de rotation est transversal & la direction de déplacement

du transporteur (16).
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