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(57)【要約】
【課題】  アーク溶接に使用されるノズル先端に付着し 
たスパッタを簡単に除去することができるハンディ式ノ 
ズルクリーナを提供する。
【解決手段】  アーク溶接用電極のノズル１００に付着 
したスパッタ１０１を除去するためのハンディ式ノズル 
クリーナであって、把持部１の前方に形成したロッド部 
１１の先端に該ロッド部１１の外径より大径のスパッタ 
除去用の研磨部２を設けたことを特徴とする。
【選択図】図２

審査請求　未請求　請求項の数　3　　書面　（全5頁）
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ア ー ク 溶 接 用 電 極 の ノ ズ ル に 付 着 し た ス パ ッ タ を 除 去 す る た め の ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ  
ー ナ で あ っ て 、 把 持 部 の 前 方 に 形 成 し た ロ ッ ド 部 の 先 端 に 該 ロ ッ ド 部 の 外 径 よ り 大 径 の ス  
パ ッ タ 除 去 用 の 研 磨 部 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ス パ ッ タ 除 去 用 の 研 磨 部 が 円 盤 型 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー  
ナ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ス パ ッ タ 除 去 用 の 研 磨 部 が ロ ッ ド 部 の 先 端 か ら 着 脱 可 能 で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記  
載 の ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ア ー ク 溶 接 に 使 用 さ れ る ノ ズ ル に 付 着 し た ス パ ッ タ を 簡 単 に 除 去 す る こ と が  
で き る ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 か ら 、 溶 接 ト ー チ に 取 付 け ら れ た 状 態 の ノ ズ ル に ノ ズ ル ク リ ー ナ を 挿 入 し て 回 転 さ  
せ 、 ノ ズ ル の 内 面 に 付 着 し た ス パ ッ タ を 除 去 す る た め に 用 い ら れ る 種 々 の 形 状 の ノ ズ ル ク  
リ ー ナ が 知 ら れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し な が ら 、 特 許 文 献 １ 記 載 の も の で は 、 ノ ズ ル 先 端 に 付 着 し た ス パ ッ タ し か 除 去 で  
き な い う え 、 ス パ ッ タ を 除 去 す る 際 に ノ ズ ル ク リ ー ナ を 回 転 さ せ る た め ノ ズ ル と 研 磨 部 の  
接 触 回 数 が 多 く な り 、 ノ ズ ル が 傷 つ き や す く な っ て い た 。 そ の 傷 の 隙 間 に ス パ ッ タ が 入 り  
込 み 、 ス パ ッ タ を 除 去 す れ ば す る ほ ど ス パ ッ タ が 付 着 し や す く な る と い う 問 題 が あ っ た 。  
ま た 、 こ の よ う な ノ ズ ル ク リ ー ナ は 溶 接 機 の 所 定 箇 所 に 設 置 さ れ 、 か つ 専 用 の カ ッ タ ー を  
用 い て ス パ ッ タ を 削 り 落 と す 装 置 で あ り 、 溶 接 装 置 と 一 体 化 し て い て 多 額 の 設 備 費 を 必 要  
と す る も の で あ っ た 。 さ ら に 、 清 掃 処 理 工 程 は 溶 接 装 置 の 一 連 の 動 作 の 中 に 組 み 込 ま れ て  
お り 、 例 え ば 一 定 の 溶 接 回 数 を 超 え た 場 合 に 複 数 個 の ノ ズ ル を 一 斉 に 清 掃 処 理 す る よ う プ  
ロ グ ラ ム さ れ て い る た め 、 作 業 者 が 僅 か な ス パ ッ タ が 付 着 し て い る ノ ズ ル を 発 見 し た と し  
て も 、 そ れ の み を 対 象 に し て 手 軽 に 清 掃 処 理 す る こ と が で き ず 、 小 回 り が き か な い と い う  
問 題 点 が あ っ た 。
【 先 行 特 許 文 献 】
【 特 許 文 献 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ２ ２ － １ ０ ５ ８ ７ ８
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は 上 記 の よ う な 従 来 の 問 題 点 を 解 決 し て 、 ア ー ク 溶 接 に よ っ て ノ ズ ル の 内 部 に 堆  
積 し た ス パ ッ タ を 除 去 す る 際 に 、 ノ ズ ル を 傷 つ け る こ と な く 簡 単 か つ 確 実 に ス パ ッ タ の 除  
去 を 行 う こ と が で き 、 小 回 り の き く 安 価 な ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ を 提 供 す る こ と を 目  
的 と す る も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に な さ れ た 本 発 明 の ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ は 、 ア ー ク 溶 接  
用 電 極 の ノ ズ ル に 付 着 し た ス パ ッ タ を 除 去 す る た め の ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ で あ っ て  
、 把 持 部 の 前 方 に 形 成 し た ロ ッ ド 部 の 先 端 に 該 ロ ッ ド 部 の 外 径 よ り 大 径 の ス パ ッ タ 除 去 用  
の 研 磨 部 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
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【 ０ ０ ０ ７ 】
　 前 記 ス パ ッ タ 除 去 用 の 研 磨 部 が 円 盤 型 で あ る こ と が 好 ま し い も の で あ る 。 ま た 、 前 記 ス  
パ ッ タ 除 去 用 の 研 磨 部 が ロ ッ ド 部 の 先 端 か ら 着 脱 可 能 で あ る こ と が 好 ま し い も の で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 の ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ は 、 ス パ ッ タ を 付 着 し た ノ ズ ル を ア ー ク 溶 接 用 電 極  
か ら 取 り 外 し て 、 把 持 部 を 握 っ て 該 ノ ズ ル の 後 端 か ら 、 ス パ ッ タ 除 去 用 の 研 磨 部 を 挿 入 し  
て 、 ス パ ッ タ を 研 磨 部 で 押 し 出 し て ス パ ッ タ を 除 去 処 理 す れ ば 、 研 磨 部 と ノ ズ ル の 接 触 回  
数 を 最 小 限 に 抑 え ら れ 、 ノ ズ ル を 傷 つ け る こ と な く ス パ ッ タ を 除 去 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 、 前 記 ス パ ッ タ 除 去 用 の 研 磨 部 を 円 盤 型 と す る こ と に よ り 、 内 面 円 形 断 面 で あ る ノ  
ズ ル に 形 状 が 対 応 し て ス パ ッ タ を 除 去 す る こ と が 容 易 と な る 。 ま た 、 ロ ッ ド 部 の 先 端 と 研  
磨 部 を 着 脱 可 能 と す る と 、 異 な る 径 の ノ ズ ル に 対 応 し た 研 磨 部 を 装 着 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の ノ ズ ル ク リ ー ナ は ハ ン デ ィ 式 で あ る か ら 、 設 置 場 所 を と ら れ る こ と も 、 多 額 の  
設 備 費 用 が か か る こ と も な い 。 ま た 、 作 業 者 が 僅 か な ス パ ッ タ が 付 着 し て い る ノ ズ ル を 発  
見 し た 場 合 は 、 清 掃 処 理 プ ロ グ ラ ム に 左 右 さ れ ず そ の ノ ズ ル の み を 手 軽 に 清 掃 処 理 す る こ  
と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ １ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ を 示 す 側 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ の 使 用 例 を 示 す 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ を 分 解 し て 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 他 の ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ を 示 す 側 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 他 の ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ の 使 用 例 を 示 す 側 面 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 以 下 に 、 図 面 を 参 照 し つ つ 本 発 明 の 好 ま し い 実 施 の 形 態 を 示 す 。
　 こ の ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ は 図 ２ に 示 す よ う に ア ー ク 溶 接 用 電 極 の ノ ズ ル １ ０ ０ に  
付 着 し た ス パ ッ タ １ ０ １ を 除 去 す る た め に 用 い る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 １ は 把 持 部 で あ り 、 該 把 持 部 １ の 前 方 に は ロ ッ ド 部 １ １ が 形 成 さ れ て い る 。 該 ロ ッ ド 部  
１ １ の 先 端 に 該 ロ ッ ド 部 １ １ の 外 径 よ り 大 径 の ス パ ッ タ 除 去 用 の 研 磨 部 ２ が 設 け ら れ て い  
る 。 前 記 ス パ ッ タ 除 去 用 の 研 磨 部 ２ は 円 盤 型 で あ り 、 内 面 円 形 断 面 で あ る ノ ズ ル １ ０ ０ に  
形 状 が 対 応 す る も の と し て い る 。 な お 、 研 磨 部 ２ は ロ ッ ド 部 １ １ の 外 径 よ り 大 径 で あ れ ば  
形 状 は 特 に 限 定 さ れ る も の で は な い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ の よ う に 構 成 さ れ た ハ ン デ ィ 式 ノ ズ ル ク リ ー ナ は 、 作 業 者 が ス パ ッ タ １ ０ １ の 付 着 し  
た ノ ズ ル １ ０ ０ を 発 見 し た 場 合 に 該 ノ ズ ル １ ０ ０ を ア ー ク 溶 接 用 電 極 か ら 取 り 外 し て 、 把  
持 部 １ を 握 っ て 該 ノ ズ ル １ ０ ０ の 後 端 か ら 、 ス パ ッ タ 除 去 用 の 研 磨 部 ２ を 挿 入 し て 、 ス パ  
ッ タ を 研 磨 部 ２ で 押 し 出 し て ス パ ッ タ を 除 去 処 理 す れ ば 、 研 磨 部 ２ と ノ ズ ル １ ０ ０ の 接 触  
回 数 を 最 小 限 に 抑 え ら れ 、 ノ ズ ル １ ０ ０ を 傷 つ け る こ と な く ス パ ッ タ １ ０ １ を 除 去 す る こ  
と が で き る 。 ま た 、 研 磨 部 ２ は ロ ッ ド 部 １ １ の 外 径 よ り 大 径 で あ る の で 、 研 磨 部 ２ の み が  
ノ ズ ル １ ０ ０ と 接 触 す る に 過 ぎ な い の で 、 ノ ズ ル １ ０ ０ を 傷 つ け る こ と が な い も の で あ る  
。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 前 記 ス パ ッ タ 除 去 用 の 研 磨 部 ２ を 円 盤 型 と す る こ と に よ り 、 内 面 円 形 断 面 で あ る  
ノ ズ ル １ ０ ０ に 形 状 が 対 応 し て ス パ ッ タ を 除 去 す る こ と が 容 易 と な る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 前 記 ス パ ッ タ 除 去 用 の 研 磨 部 ２ が ロ ッ ド 部 １ １ の 先 端 か ら 着 脱 可 能 と さ れ て い る  
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。 す な わ ち 、 図 ３ に 示 す よ う に ロ ッ ド 部 １ １ の 先 端 に ネ ジ 穴 ３ を 設 け 、 該 ネ ジ 穴 ３ に 螺 合  
す る 雄 ネ ジ ４ の 軸 部 ４ ａ を 研 磨 部 ２ の 中 央 に 設 け た 取 付 用 孔 ２ ａ に 挿 通 し て 該 雄 ネ ジ ４ を  
該 ネ ジ 穴 ３ に 螺 合 し て 研 磨 部 ２ の 取 付 用 孔 ２ ａ の 周 囲 両 面 を ロ ッ ド 部 １ １ の 先 端 面 と 雄 ネ  
ジ ４ の 頭 部 ４ ｂ の 間 に 挟 持 し て 着 脱 可 能 と し た も の で あ る 。 な お 、 ５ は 緩 み 止 め の た め の  
ワ ッ シ ャ で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 こ の よ う に ス パ ッ タ 除 去 用 の 研 磨 部 ２ が ロ ッ ド 部 １ １ か ら 着 脱 可 能 と し た こ と に よ り 、  
図 ４ 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 異 な る 径 の ノ ズ ル １ ０ ０ － １ に 対 応 し た 研 磨 部 ２ － １ を 装 着 す  
る こ と が で き る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 次 に ノ ズ ル ク リ ー ナ の 製 造 に つ い て 説 明 す る 。 本 実 施 形 態 の ノ ズ ル ク リ ー ナ は 、 把 持 部  
１ と 一 体 の ロ ッ ド 部 １ １ と 研 磨 部 ２ と 、 こ れ ら を 結 合 固 定 す る た め の 雄 ネ ジ ４ と の ３ つ の  
部 品 に よ っ て 概 ね 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 の ノ ズ ル ク リ ー ナ は ハ ン デ ィ 式 で あ り 、 手 作 業 で ス パ ッ タ を 除 去 し て い く た め 把  
持 部 １ は 手 に 負 担 の 掛 か ら な い 軽 い 材 質 で あ る こ と が 好 ま し く 、 該 把 持 部 は ア ル ミ ニ ウ ム  
で 形 成 さ れ て い る 。 ま た 、 把 持 部 １ は ア ル マ イ ト 処 理 が 施 さ れ て お り 、 酸 化 を 防 止 す る こ  
と が で き 、 滑 り 止 め の 凹 凸 を 形 成 す る こ と で 把 持 し や す い 構 成 に な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま た 、 図 示 の も の で は 、 研 磨 部 ２ は 鋼 （ Ｓ Ｓ ４ ０ ０ ） で 形 成 さ れ て い る が 、 付 着 し た ス  
パ ッ タ １ ０ １ を 除 去 で き る 強 度 と 耐 久 性 と を 備 え た 材 質 で あ れ ば 、 研 磨 部 を 別 の 材 料 で 形  
成 し て も よ い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ま た 、 前 記 し た と お り 研 磨 部 ２ は 着 脱 可 能 で あ る が 、 取 付 け 後 の 各 研 磨 部 の 外 径 は 、 ノ  
ズ ル の 内 径 よ り ０ 、 ５ ｍ ｍ 小 さ く な る よ う 形 成 さ れ て い る 。 本 発 明 で は ノ ズ ル に 入 れ や す  
く 、 ス パ ッ タ を 押 し 出 し や す い 大 き さ と し て こ の 大 き さ で 構 成 し て い る が 、 研 磨 部 の 外 径  
は ノ ズ ル に 入 る 大 き さ で あ れ ば 必 ず し も ノ ズ ル の 内 径 よ り ０ 、 ５ ｍ ｍ 小 さ く 構 成 す る 必 要  
は な い 。
【 符 号 の 説 明 】
１     把 持 部
１ １   ロ ッ ド 部
２     研 磨 部
１ ０ ０   ノ ズ ル
１ ０ １   ス パ ッ タ
【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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